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FASIL 40

KAUGUK VE KAUGUKTAN ESYA

Fasil Notlar.

1.- Metinde aksi belirtiimedikge, Tarifenin neresinde gecerse gegsin "kauguk” tabiri, vulkanize edilmis veya
sertlestirilmis olsun olmasin, su Urlinleri kapsar: Tabii kauguk, balata, gita-perka, guaydl, ¢ikil (chicle) ve
benzeri tabii sakizlar, sentetik kauguk, sivi yaglardan Uretilen taklit kauguk ve bu maddelerin rejenere
edilmis olanlar!.

2.- Asagida yazili olanlar bu Fasila dahil degildir:

(@)  XI. Bolimde yer alan Urinler (dokumaya elverisli maddeler ve bu maddelerden mamul esya);

(b)  64. Fasildaki ayakkabilar ve aksami;

(c)  65. Fasildaki basliklar veya aksami (banyo bagliklari dahil);

(d)  XVI. Bolimde yer alan mekanik ve elektrikli cihazlarin sertlestirilmis kauguktan aksam ve pargalari

(her cins elekirikli esya dahil);
(e) 90,92, 94 ve 96. Fasillardaki esya; veya

() 95. Fasildaki esya (spor eldivenleri, tek parmak eldiven ve koruma eldivenleri ile 40.11 ila 40.13
pozisyonlarinda yer alan esya harig).

3.- 40.01ila 40.03 ve 40.05 Pozisyonlarindaki "ilk sekiller" tabirine, sadece asagida belirtilen sekiller dahildir:

(@  Sivi veya hamurlar (lateks, prevulkanize edilmis olsun olmasin ve diger dispersiyonlar ve ¢dzeltiler
dahil);

(b)  Dlzensiz sekillerdeki bloklar, bigimsiz pargalar, balyalar, tozlar, graniller, kirintilar ve benzeri
dlzensiz sekildeki bigimler.

4.- Bu Fasilin 1 numarali Notunda ve 40.02 pozisyonundaki "sentetik kauguk" tabiri asagida yazili olanlara
uygulanir:

(@)  Kukurt aracihgiyla vulkanizasyon yoluyla tekrar geri donmeyecek sekilde, termoplastik olmayan
maddelere dénustirilmis bulunan, 18°C ve 29°C arasinda kopmaksizin orijinal uzunlugunun 3
misline erigebilen ve orijinal uzunlugunun 2 misline eristiginde, 5 dakikalk bir strede orijinal
uzunlugunun 1,5 misline dénebilen doymamis sentetik maddeler. Bu testin uygulanmasinda g¢apraz
bag olusumu igin gerekli olan, vulkanizasyonu aktive edici veya hizlandirici maddeler ilave edilebilir;
5 (B) notunun (ii) ve (iii) bentlerinde belirtilen maddeler de kullanilabilir. Bununla beraber ¢apraz bag
olusumu igin gerekli olmayan genisletici, plastiklestirici ve doldurucu maddeler kullanilamaz;

(b)  Tiyoplastlar (TM); ve

()  Yukardaki (a) bendinde belirtilen vulkanizasyon, uzama ve kisalma sartlarina uymak kaydiyla
plastik maddelerle ileri bir reaksiyona sokularak (grafting) veya karistirilarak tadil edilen tabii kauguk,
depolimerize tabii kauguk ve doymamig sentetik maddelerin doymus sentetik yiksek polimerlerle
olan karigimlari.

5.- (A) Pihtilasmadan 6nce veya sonra;

() Vulkanizasyon ajanlari, hizlandiricilar, geciktiriciler veya aktive ediciler (prevulkanize kauguk
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lateksinin hazirlanmasinda ilave edilenler harig);

(i) Pigmentler veya diger boyayici maddeler (sadece bu maddelerin taninmalarini kolaylastirmak
amaclyla ilave edilenler harig);

(i)  Plastiklegtiriciler veya genisleticiler (yag ile genisletiimis kauguk s6z konusu oldugunda mineral
yag hari¢), dolgu maddeleri, takviye edici ajanlar, organik ¢dzciler veya diger maddeler, ((b)
bendinde izin verilenler harig);

ilave edilen herhangi bir kauguk veya kauguk karigimi 40.01 ve 40.02 pozisyonlarinda yer almaz.

(B) Asagida yazili maddelerin herhangi bir kauguktaki veya kauguk karigimindaki mevcudiyeti, bu kauguk
veya kaucuk karigimlarinin esas ham madde karakterini muhafaza etmeleri sartiyla, hale gére, 40.01 veya 40.02
pozisyonlarinda siniflandiriimalarina etki etmez:

(i) Emdisifiye ediciler veya yapismayi dnleyici ajanlar
(i) Emilsiyonu yok edici az miktardaki trinler;

(i) Cok kuguk miktarlarda asagida belirtilenler: Isiya duyarli ajanlar (genellikle termosensitif
kauguk latekslerinin elde edilmesi icin), katyonik ylzey-aktif ajanlar (genellikle elektropozitif
kauguk latekslerinin elde edilmesi icin), antioksidanlar, pihtilastiricilar, ufalama ajanlari,
donmay! Onleyici ajanlar, peptizanlar, koruyucular, stabilizatorler, viskozite kontrol ajanlari veya
benzeri 6zel amagl katkilar.

6.- 40.04 Pozisyonu anlaminda "dokuntu, kirpinti ve artiklar" tabirinden, kesilme, eskime veya diger sebeplerle
kesinlikle kullanima elverisli olmayan kauguk esya ve kaugugun esyanin islenmesinden veya imalatindan
arta kalan dokintd, kirpinti ve artiklar anlasilir.

7.-  Enine kesitinin boyutu 5 mm.yi gegen tamamen vulkanize kauguktan iplikler, serit, cubuk ve profiller gibi
40.08 pozisyonunda siniflandirilirlar.

8.-  Kauguk emdirilmis, sivanmis, kaugukla kaplanmis veya kaugukla lamine edilmis dokumaya elverisli
mensucattan veya kauguk emdirilmis, sivanmis veya kaugukla kaplanmis veya lamine edilmis ip ve
ipliklerden mamul tasiyici kolanlar veya transmisyon kolanlari 40.10 pozisyonunda yer alir.

9.- 40.01, 40.02, 40.03, 40.05 ve 40.08 Pozisyonlarindaki "levhalar", "yapraklar" ve "seritler" tabirleri,
kesiimemis, veya dikdortgen (kare dahil) seklinde basitge kesilmis,(kullanima hazir esya karekterinde
olsun olmasin) ve baskili veya baska surette yiizey isciligine tabi tutulmus olsun olmasin, fakat baska
surette kesilerek sekil verilmemis veya daha ileri bir isleme tabi tutulmamis, levha, yaprak ve seritlere ve
duzenli geometrik sekillerde kesilmis bloklara uygulanir.

40.08 Pozisyonundaki "cubuklar" ve "profiller" tabirleri sadece, uzunlamasina kesilmis veya ylizey
isciligine tabi tutulmus olsun olmasin, ancak baska sekilde islenmemis Urlinlere uygulanir.
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GENEL AGIKLAMALAR

Kaugugun tanimi

"Kauguk" tabiri, bu Fasilin 1 numarali Notunda tanimlanmistir. Tarifenin gerek bu Fasilinda ve gerek diger
Fasillarinda nitelemesiz kullanilan kauguk tabiri asagidaki trlnleri kapsar:

(1) Tabii kauguk, balata, guta-perka (Sumatra zamki), guayil, cikil (chicle) ve benzeri (yani kauguk
benzeri) tabii sakizlar (40.01 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

(2)  Sentetik kauguk, bu Fasilin 4 numarali Notunda tanimlanmistir. 4 numarali notun gerektirdigi testin
amacina uygun olarak doymamis sentetik maddenin bir 6rnegi veya 4 numarali Notun (c) bendinde belirtilen
tirdeki bir madde (vulkanize edilmemis ham madde durumunda) kikirtle vulkanize edilmesi ve sonra
uzama ve geri kazanim testine tabi tutulmus olmasi gerekir (40.02 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).
Bundan dolayl, 4 numarali Notun izin vermedigi (mineral yag gibi) maddeleri iceren maddeler séz konusu
oldugunda, test bu gibi maddeleri ihtiva etmeyen drnek zerine veya bu maddeler giderildikten sonraki
ornek Uzerine uygulanacaktir. Bu tir teste tabi tutulamayan vulkanize kauguktan esya s6z konusu
oldugunda, testin uygulanabilmesi icin esyanin imal edildi§i vulkanize edilmemis ham maddenin bir
orneginin elde edilmesi gereklidir. Bununla beraber, tanim geregince sentetik kauguk olarak kabul edilen
tiyoplastlara bu test gerekli degildir.

(3)  Siviyaglardan tiretilen taklit kauguk (40.02 pozisyonu Agiklama Notuna bakiniz).
(4)  Rejenere kauguk (40.03 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

"Kauguk" tabiri vulkanize edilmemis, vulkanize edilmis veya sert olan daha dnce belirtilen driinleri kapsar.

"Vulkanize" tabiri, genel olarak, kikurt veya diger vulkanize edici ajanlarla (kukurt klorid, cok dederlikli
metallerin bazi oksitleri, selenyum, telllir, tiyouram di-ve tetrasiilfitler, bazi organik peroksitler ve bazi sentetik
polimerler gibi) 1sI veya basing kullanilimig olsun olmasin, yahut yliksek eneriji, radyasyon yoluyla ana plastik
safhadan ana elastik bir hale gegen, ¢apraz bag olusturan kauguk (sentetik kauguk dahil) anlamina gelmektedir.
Sunu da belirtmek gerekir ki, bir maddenin sentetik kauguk olup olmadiginin belirlenmesindeki 6igtt, 4 numarali
Notun amagclarina uygun olarak yapilan kikurt ile vulkanizasyondur. Eger bir madde sentetik kauguk olarak
belirlenmigse, kikirt ile ya da diger bazi vulkanize edici ajanlarla vulkanize edildiginde, 40.07 ila 40.17
pozisyonlarinin amaglari agisindan bunlardan yapilan Urlnler vulkanize kauguk drinleri olarak kabul edilirler.

Vulkanize edici ajanlara ilaveten vulkanizasyonunun yapildigi amaglara gére, hizlandirici, aktivator, geciktirici,
plastiklestirici, uzatici, doldurucu, takviye edici ajanlar veya bu fasilin 5 numarali Notunun (b) bendinde belirtilen
katki maddeleri gibi bazi diger maddeler de normalde ilave edilir. Bdyle vulkanize edilebilir karigimlar kauguk
bilesigi olarak kabul edilip, sunuldugu sekle bagli olarak 40.05 veya 40.06 pozisyonlarinda siniflandirilir.

Sert kauguk (6rn; ebonit), kaugugun yliksek oranlarda kiikirt ile egilip bikllmez ve elastiki olmayan hale
gelinceye kadar vulkanize edilmesi ile elde edilir.

Fasilin Kapsami

Bu Fasil, yukarida belirtildigi gibi, ham veya yari mamul durumda (vulkanize edilmis veya sertlestirilmis olsun
olmasin),ve tamamiyla kauguk olan veya esas karakteri kauguktan tiiretilen, bu bdlimin (2) numarali Notu
tarafindan harig birakilanlar disindaki kauguk esyay! kapsar.
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Pozisyonlarin genel diizenlenmesi asagidaki gibidir:

(@) 5 numarall Not sakli kalmak kaydiyla, 40.01 ve 40.02 pozisyonlar, ilk sekillerdeki veya levha, tabaka ve serit
halindeki ham kaugugu kapsar.

(b) 40.03 ve 40.04 Pozisyonlari, ilk sekillerdeki veya levha, tabaka veya serit halindeki rejenere (islah edilmis)
kauguk ile kaugugun dokuntu, kirpinti ve artiklari (sertlestirilmis kauguk harig) ve bunlardan elde edilen
tozlar ve granulleri kapsar.

(c) 40.05 Pozisyonu, ilk sekillerdeki veya levha, tabaka ve serit halindeki karistirilmis kaugugu (vulkanize
edilmemis) kapsar.

(d) 40.06 Pozisyonu, diger sekillerdeki, vulkanize edilmemis kauguktan esyay! (bilesik halinde olsun olmasin)
kapsar.

(e) 40.07 ila 40.16 pozisyonlari, sertlestiriimis kauguk disindaki vulkanize edilmis kauguktan yari-mamul ve
mamul esyay! kapsar.

(f) 40.17 Pozisyonu, her sekilde sertlestiriimis kauguk (dokuntu ve artiklari dahil) ve sertlestirilmis kauguktan
esyay! kapsar.

ilk sekiller (40.01 ila 40.03 ve 40.05 pozisyonlari)

"ilk sekiller" tabiri, bu Fasilin 3 numarali Notunda tanimlanmistir. Pre-vulkanize lateks, ézellikle "ilk sekiller"
tanimlamasina dahildir ve bu sebepten vulkanize edilmemis olarak kabul edilir. 40.01 ve 40.02 Pozisyonlari
organik bir ¢ozlclniun ilave edildigi kauguk karigimlarini veya kaugugu kapsamadigindan (5 numarali Nota
bakiniz), 3 numarali Nottaki "diger dispersiyonlar ve soliisyonlar" ifadesi sadece 40.05 pozisyonuna uygulanir.

Levhalar, tabakalar ve seritler (40.01, 40.02, 40.03, 40.05 ve 40.08 pozisyonlari)

Bu tabirler, bu Fasilin 9 numarali Notunda tanimlanmis olup diizgin geometrik sekillerdeki bloklari igerir.
Levha, tabaka ve seritler, ylzeyi islenmis (baski, kabartma, oluk, yiv, damar, vb. sekillerde) veya dikdértgen (kare
dahil) seklinde basitge kesilmis, (esya karakterine sahip olsun olmasin) fakat bagka sekillerde kesilmemis ve daha
ileri bir islem gérmemislerdir.

Godzenekli kauguk

Gozenekli kauguk, kitlesi icerisinde dagilmis birgok hiicreye (agik, kapali veya her ikisi) sahiptir. Bu kauguk
stinger veya kopuk kaugugu, genlesmis kauguk ve mikrogdzenekli veya mikrohtcreli kauguklar igerir. Esnek veya
kati olabilir (6rn; ebonit stingeri).

5 Numarali Not

Bu Fasilin 5 numaral Notu, kauguk veya kauguk karisimlarinin ilk sekillerini, tabaka, levha ve geritlerin karisik
olmayanlarin (40.01 ve 40.02 pozisyonlari) karigik olan kauguklardan (40.05 pozisyonu) ayirt edilmesini mimkun
kilar. Bu notta, karigimin pihtilagsmadan énce veya sonra olusturulmasi hususunda bir ayirim yapilmamaktadir.
Bununla birlikte, bu not, kauguk ve kaucuk karigimlarinin kendi esas karakterlerini bir hammadde olarak
strdurmesi sartiyla, 40.01 ve 40.02 pozisyonlarindaki kauguk veya kauguk karigimlarinin icinde bazi maddelerin
varligina olanak tanimaktadir. Bu maddelere, mineral yagdlar, emilsifiye ediciler veya yapigkanligi 6nleyici ajanlar,
ezilmis emilstfiye edicilerin kiicik miktarlardaki ¢okinti Urinleri (genelde % 5'i agmayan) ve 6zel amagl katki
maddelerinin gok kugUk miktarlar (genellikle % 2'den az) dahildir.
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Kauguk ve dokumaya elverigli maddelerin bilegimleri

Kauguk ve dokumaya elverigli maddelerin bilesimlerinin siniflandiriimasi, XI. Bélimin 1 numarali Notuna (ij)
bendine, 56. Fasilin 3 numarali Notuna ve 59. Fasilin 4 numarali Notuna ve tasiyici kolanlar veya transmisyon
kolanlari s6z konusu oldugunda, 40.Fasilin 8 numarali Notuna ve 59. Fasilin 6 numarali Notunun (b) bendine
gére yapiimaktadir. Bu Fasil asagida yazili tirinleri kapsar:

(@) Dokumaya elverigli maddelerin agirlik itibariyle % 50 ve daha az oranlarda igerildigi, kauguk emdirilmis,
sivanmis, kaugukla kaplanmis veya lamine edilmis kege ve tamamen kauguk emdirilmis kege;

(b) Tamamen kauguk emdirilmis veya her iki tarafi bu tir maddeyle tamamen sivanmis veya kaplanmig
olan dokunmamis mensucat, bu tiir sivama ve kaplama herhangi bir renk degisikligi sonucu dikkate
alinmadan giplak gozle gorilebilmelidir;

() Kauguk emdirilmis, sivanmis, kaplanmis veya lamine edilmis dokunmus mensucat (59.Fasilin 1
numarall Notunda belirtildigi gibi), agirlik itibariyle % 50 veya daha az dokumaya elverisli maddeleri
icerirler ve 1,500 gr/m2 'den daha fazla agirliktadirlar;

(d) Dokuma maddesinin sadece giglendirici amaglarla mesnet teskil ettigi gozenekli kauguktan levha,
tabaka veya seritlerin dokumaya elverigli madde (59.Fasilin 1 numarali Notunda belirtildigi gibi), kege
ile veya dokunmamis mensucatla olan bilesimleri.

Bu Fasil, bu Fasilin 2. Notunda belirtilen esyayi kapsamamaktadir. ilave istisnalar bu Fasilin bazi pozisyonlarina
ait Agiklama Notlarinda verilmigtir.

40.01- TABIi KAUGUK, BALATA, GUTA-PERKA, GUAYUL, GIKIL (CHICLE) VE BENZERi TABIi
SAKIZLAR (LK SEKILLERDE VEYA LEVHA, TABAKA VEYA SERIT HALINDE).

4001.10 - Tabii kauguk lateksi (prevulkanize edilmis
olsun olmasin)

-Tabii kauguk (diger sekillerde):

4001.21 -- Fime yapraklar (RSS)

4001.22 -- Teknik yonden belirlenmis tabii kauguk (TSNR)

4001.29 -- Digerleri

4001.30 - Balata, glta-perka; guayil, ¢ikil (chicle) ve benzeri tabii
sakizlar
Asagidakiler bu pozisyona dahildir;
(A) Tabii Kauguk lateksi (pre-vulkanize edilmis olsun olmasin).

Tabii kauguk lateksi, Hevea brasiliensis turi basta olmak Uzere kauguk adaclarindan ¢ikan sividir. Bu
sivl, % 30 - % 40 kauguk stispansiyonunda (yani yiksek molekul agirlikli poliizopren) bulunan organik ve
mineral maddelerin (protein, yag asitleri ve bunlarin turevleri, tuzlar, sekerler ve glikozitler) bir sulu
sollisyonundan ibarettir.

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

Bu kisim asagidaki maddeleri icermektedir;

(1) Stabilize ve konsantre tabii kauguk lateksi. Kauguk lateksi dokiminden bir ka¢ saat sonra
kendiliginden pihtilasir, bu nedenle muhafazasi, ¢lirime ve pihtilasmasinin dnlenmesi icgin stabilize
edilmesi gerekir. Bu islem genellikle latekse her litre bagina 5 ila 7 gram oraninda amonyak ilavesiyle
yapilir. "Full ammonia" veya FA tipi olarak bilinen bir iiriin elde edilir. ikinci stabilize etme metodunda
ise gok dlslik miktarda (her litre lateks basina 1-2 gr.) amonyak ve tetrametiltiyuram distilfit (thiuram)
ve ¢inko oksit gibi maddelerin distk konsantrasyonlu bir karigimi ilave edilir. Elde edilen Grin "low
ammonia" veya LA tipi olarak bilinir.

Soguk lkelerde kullaniimak amaciyla, sodyum salisilat veya formaldehitin ¢ok kiiglik miktarlarda
ilave edilmesiyle stabilize edilen donmaya karsi dayanikli tabii kauguk lateksler de vardir.

Tabii kauguk lateksleri ( esas olarak nakliyesinin kolay olmasi amaciyla), gesitli metotlarla
(santrifijleme, buharlagtirma, kremlestirme gibi) konsantre edilir.

Ticari latekslerin kauguk muhtevasi %60 ve %62 arasinda degisir; daha yiksek konsantrasyonlari
da bulunur ve bazi durumlarda kati muhtevasi % 70'i geger.

(2) Sicakhga karsi hassas (isiya-hassas) tabii kauguk lateksleri. Bunlar, 1siya karsi hassas unsurlarin
ilavesi ile elde edilir. Bu tip lateksler isitildiklari zaman, 1siya hassas olmayan latekslerden daha hizli
jellesir. Bunlar, genellikle képiik veya siinger kauguk dretiminde veya kalip veya daldirma esya
imalinde kullanilir.

(3) Elektropozitif lateksler. Bunlar, ayni zamanda "tersine cevrilmis elektrik yikli lateksler (reversed
electric charge latexes)" olarak taninirlar, ¢linkii normal konsantre edilmis bir lateksin partikl yiiklerinin
tersine cevrilmesi ile elde edilir. Bu lateks genellikle katyonik yiizey-aktif unsurlarin ilavesi ile elde
edilir.

Bu tir latekslerin kullanimi, birgok dokumaya elverigli liflerin kauguk emprenyelemesine karsi olan
direncini 6nler (¢linkii adi latekste oldugu gibi alkali bir ortamdaki liflerin elektrik yikii negatiftir).

(4) Pre-Vulkanize edilmis tabii kauguk lateksleri. Genellikle 100°C ‘den dlstik bir sicakliktaki Isi altinda
vulkanize edici ajanlarin, lateks ile tepkimesi sonucu elde edilirler.

Lateks icerisindeki kauguk partikulleri, cokturilmis veya kolloidal kukurt, ginko oksit ve
hizlandiricinin (ditiyokarbamat gibi) asiri ilavesiyle vulkanize olmuslardir. Bitmis rlinin vulkanizasyon
derecesi, kullanilan maddelerin oranlarinin, 1sitma suresinin ve sicakhigin degismesiyle farkllik
gosterebilir. Normal olarak, kauguk partiklllerinin sadece dis ¢eperleri vulkanize olur. Lateksin asiri
vulkanizasyonunu énlemek amaciyla, isitmadan sonra, santrifiijleme ile fazla unsurlar giderilir.

Pre-vulkanize edilmis lateksin gorinusu normal lateksinkiyle aynidir. Birlesik kukdrt muhtevalari
genellikle %1 dizeyindedir.

Pre-vulkanize edilmis lateksin kullanimi birgok islemin asilmasina izin verir (6gutme, bilesik
olusturma gibi). Daldirma ve dokim esyalarinin (ecza ve cerrahi esyalarin) imalinde kullanilir, dokuma
sanayinde ve yapistirici olarak, gittikge blytyen bir kullanim alanina sahiptir. Ayrica bazi terkip yolu ile
elde edilen deri ve kagit tlrlerinin imalinde de kullanilir. Kauguda mikemmel bir elektriksel izolasyon
ozelligi verir (diistk miktarlarda icerdigi proteinler ve ¢ozlnur maddeler nedeniyle).

Tabii kauguk lateksi dokme (ambalajlanmamis yikler) halinde ve i¢ yizeyi kaplanmis (200 litrelik ) varillerde
nakledilir.

(B) Diger sekillerdeki tabii kauguk.
Bu pozisyon anlaminda "Tabii kauguk" terimi, nakil ve koruma amaglariyla veya tabii kaugugun sonraki
kullanimini kolaylastirmak yahut son drtinin kalitesini arttirmak igin, tabii kauguga bazi 6zellikler
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kazandirmak amaciyla, mahalli fabrikalarinda igleme tabi tutulduktan sonra dretim yerinden
nakledilen Hevea kauguguna uygulanan bir terimdir. Bununla birlikte, bu tip islemlere tabi tutulan kaugugun
bu kisimda siniflandirilabilmesi igin bir hammadde olarak esas karakterini yitirmemis olmasi gerekir; ayrica,
ilave karbon karasi, silika veya 5 no.lu Notun (A) bendinde yasaklanan maddeleri icermemelidir.

Tabii kauguk lateksinin pihtilagsma islemi, hareket edebilir bolmelerin bulundugu degisik sekillerdeki tanklarda
gerceklestirilir. Kauguk zerreciklerini sulu gozeltiden ayirmak amaciyla, lateks, érnegin % 1 asetik asit veya % 0,5
formik asit gibi zayif asitlerle pihtilagtirilir. Pihtilasma isleminden sonra pihti ya kalin dilimler halinde ya da strekli
bir serit halinde ayrilir.

Bundan sonra gelen islemler, fiime yapraklarin, acik veya kahverengi kreplerin, tekrar aglomere edilmis
tanecikler

in veya serbestce akan tozlarin dretimine gore farklliklar gosterir.

(1) Kauguk levhalar ve krepler.

Levhalarin imali igin, kauguk seritler haddeleme makinesine verilir ve makinede ylzey, karakteristik
isaretlerle (buharlasma alaninin arttirilarak kurumanin hizlandiriimasi amaciyla) son durumuna getirilir.
Kauguk serit (3-4 mm kalinliginda) makineden ¢iktikga tabakalara ayrilir. Bunlar daha sonra ya bir
kurutma bolimine ya da bir titst bélimane yerlestirilir. TUtstleme islemi, kaugugun kurumasi ve anti-
oksidan ve antiseptik olarak kullanilan kreozotlu maddelerinin emdiriimesiyle yapilir.

Acik renk krepin imali igin kauguk pihtisi, krepleme makinelerinin bataryasina siiriilir. ilk makineler
oluklu merdanelere sahipken, son makineler farkll hizlarda donen dizgin merdanelere sahiptir. Bu
islem kaucugun tamamen yikandigi sabit bir su akisi altinda surdurdlir, sonra oda sicaklijinda veya
sicak havali bir kurutma odasinda kurutulur. iki veya daha fazla krep tabakasi tek krepten kalin dilimler
olusturmak icin (st Uste bir araya getirilebilir.

Levhalar ise su islemlerle de elde edilebilir: lateks, silindirik tanklarda pihtilagtirildiktan sonra, pihti
bicki makinesi ile dilimlenir. Bu tabakalar uzun seritler halinde kesilir ve kurutulur (genellikle
titstlemeden).

Bazi kauguk tipleri (bilhassa agik renk krep digindaki diger krep), dogrudan lateksin pihtilastirimasi
suretiyle elde edilmez, fakat fabrikada veya agactan alindigi sirada olusan pihtinin yeniden
aglomerasyonu ve "krepleme makinelerinde" yikanmasi ile elde edilir. Cesitli kalinliktaki levhalar agik
renk krepte oldugu gibi ayni metotla kurutulur.

Yukarida tanimi yapilan tabii kauguk, genelde gérinuslne gére ve ilgili uluslararasi teskilatlarca
hazirlanan uluslararasi standartlara uygun sekil ve derecelerde tasnif edilir.

En yaygin tirleri, fime yapraklar ve bundan kesilenler, agik renkli krepler ve bundan kesilenler,
kahverengi krepler ve yivli ve hava kurutmali tabakalardir.

(2) Teknik olarak belirlenmig tabii kauguk (TSNR).
Bunlar asagidaki tabloda belirtilen hususlara gére islem gérmis, test edilmis ve 5 genel derecede
(5L, 5, 10, 20 ve 50) derecelendirilmislerdir.
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Tablo: TSNR derecesi ve her parametre igin maksimum uygun limitler

DERECE 5L 5 10 20 50

PARAMETRE
325 mes'te kalan pislik (max. % agirlik) 0.05 0.05 0.10 020 050
KUl miktari (max % agirlik) 0.60 0.60 0.75 1.00 1.50
Azot miktari (max % agirlik) 0.70 0.70 0.70 070  0.70
Ugucu madde (max % agirlik) 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00
Hizli plastiklesmenin-min. baglangi¢ 30 30 30 30 30
degeri (Po)
Plastiklesmeyi koruma endeksi, PRI 60 60 50 40 30
(%omin.)

Renk limiti (Lovibond skalasi, max.) 6.00 - - - -

TSNR, Uretici tlkenin yetkili otoritelerince onaylanmis kaugugun test sonuglarini, ézelliklerini ve
derecesini belirleyen bir test sertifikasi ile beraber sunulmalidir. Bazi Uretici Glkeler yukaridaki tabloda
belirtilenlerden daha fazla uyulmasi zorunlu dzellikte derecelere sahip olabilirler. TSNR, 33 1/3 kg' lik
balyalar halinde paketlenir ve polietilene sarilir. Genellikle 30 veya 36'lik bu balyalar, ya i¢ yuzeyleri
polietilenle astarlanarak paketlenir ya da polietilenle gektirilerek paketlenir. Her balya veya paletlere,
derecesini, agirligini, dretici kodunu, vb. gdsteren 6zel isaretler konulmustur.

(3) Yeniden aglomere edilmis kauguk graniilleri.

Granlle kauguk isleminde kullanilan teknikler, kauguk levhalarindan veya kreplerinden daha iyi bir
goriinimde ve sabit 6zellikli daha temiz Urtinler verecek sekilde dlizenlenmistir.

imalat islemi, pihtinin grandllestiriimesi, 6zellikle eksiksiz temizlenmesi, kurutulmasi ve balyalar
halinde sikistirimasi islemlerini kapsar. Grantllestirme islemi doner kanatli dograma cihazi, ¢apraz
tokmakli ezme makineleri, ufalama makineleri ve krepleme makineleri gibi gesitli makinelerde yapilir.
Cinko stearat, kastor yagi veya diger kirintilama unsurlarinin ¢ok dustk miktarlarinin (% 0,2- % 0,7)
ilavesiyle pihtilasmadan oOnce latekste birlesmis halde, bunlarin, sadece mekaniksel hareketleri
gerceklestirilir. Bu unsurlarin, kaugugun ozellikleri ve sonraki kullanimi tUzerinde herhangi bir etkisi
yoktur.
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Grandller, yari strekli trolley tipi kurutucularda, tasiyici kolanli tiinel kurutucularinda ve sikmali
(ekstruder) kurutucularda kurutulur.

Kurutulan grantiller, yiksek basing altinda, sikistirilip 32-36 kg. agiriginda paralelyiizii balyalar
haline getirilir. Yeniden aglomere edilmis kauguk grantilleri genellikle garantili teknik sarthnameyle
satilir.

(4) Serbestce akan tabii kauguk tozlari.
Bunlar yukarida (3). paragrafta agiklandigi gibi hazirlanir, fakat burada sikistirma iglemi yer aimaz.

Graniillerin kendi agirliklarinin etkisiyle yeniden aglomerasyonunu 6nlemek igin, hazirlanma
esnasinda, talk ve yapismayi onleyici diger unsurlar gibi toz halindeki etkisiz (inert) maddeler ile
karistirilir,

Kauguk tozlari, ézellikle partiklllerin aglomerasyonunu onlemek icgin silisli toprak gibi inert bir
madde ile, lateksin kuruyan hiicrelerine siringa edilmesiyle de elde edilebilir.

(5) Tabii kaugugun o6zel tipleri.
Tabii kaugugun bazi 6zel tipleri, yukarida (1) ila (4). maddelerde agiklanan degisik sekillerde elde
edilirler. Baslica tipleri sunlardir:
(@) CV (kararh viskozite) kaugugu ve LV (diisiik viskozite) kaugugu.

CV kaugugu, pihtilasmadan énce gok kiguk miktardaki ( % 0.15 ) hidroksilamin ilavesi ile ve
LV kaugugu yine pihtilasmadan énce kiguk miktarda mineral yag ilavesiyle elde edilir.

Hidroksilamin, depolama sirasinda tabii kaugugun viskozitesinin kendiliginden artmasini dnler.
Bu kauguklarin kullanimi, Ureticilerin mastikleme periyotlarini tahmin etmelerini saglar.

(b) Peptize kauguk.

Bu, pihtilasmadan 6nce, latekse yaklasik % 0.5 oraninda peptize edici unsurlarin ilave
edilmesiyle elde edilir. Bu islem, kurutma islemi sirasinda kaugugun viskozitesini diisurir. Peptize
kauguk daha kisa bir mastikleme periyodunu gerektirir.

(c) En ustiin igslemle elde edilen (siiper) kauguk.

Bu, ya adi ve pre-vulkanize lateksin bir karigiminin pihtilasmasi ya da tabii lateks pihtisinin
pre-vulkanize lateks pihtisi ile karistirimasi sonucunda elde edilir. Kullanimlari kaliptan ¢ekme ve
perdahlama islemlerini kolaylastirir.

(d) Saflastiriimis kauguk.

Bu, yabanci madde ilavesi olmaksizin, lateksin santrifiijlendiriimesi 6rneginde oldugu gibi
kauguk Uretimindeki normal islemin varyasyonu sonucu elde edilir.

Bu kauguk, normalde kaugukta bulunan safsizliklarin 6zelliklerini bozdugu klorlanmig
kaugugun hazirlanmasinda ve bazi vulkanize esyanin (elektrik kablolari vb. gibi) Uretiminde
kullanilir.

(e) Kopiik (skim) kauguk.
Lateks kopugunun yan Grunin pihtilagtinimasiyla elde edilir.
(f) Kristallesmeyen kauguk.
Pihtilagsmadan once, latekse tiyobenzoik asit ilave edilmesiyle elde edilir. Boylece, donmaya
kars! dayanikli hale getirilmis olur.
(C) Balata.
Balata sakizi veya balata, Sapotaceae familyasina mensup bazi bitkilerin lateksinden, ozellikle
Mimusops (Manilkara bidentata) agacindan (esas olarak, Brezilya'da yetisen) elde edilir.
Balata, kirmizimtrak bir GrGn olup 50 kg'lik bloklar halinde, bazi durumlarda ise 3-6 mm kalinliktaki
tabakalar halinde taginir.
Baslica, tastyici veya transmisyon kolanlarinin veya tagima bantlarinin imalinde kullanilir. Ayrica, guta-
perka ile karistirilarak deniz alti kablolarinin ve golf toplarinin yapiminda kullaniimaktadir.
(D) Guta-Perka (Sumatra Zamka).
Bu, Sapotaceae familyasina ait agaglarin (6rn; Palaquim ve Payena cinsleri) lateksinden cikartilir.
Sari veya sari-kirmizimsi renktedir. Orijinine gére 0,5-3 kg agirliindaki kaliplar veya 25-28 kg.'lik bloklar
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halinde taginir.

Kullanimlarina ek olarak, balata ile karistirildiklarinda deniz alti kablolarinin, golf toplarinin ve kolanlarin
yapiminda kullanildiklari gibi, pompa veya valfler i¢in halka contalarin, keten egirme merdanelerinin,
hidroflorik asit igin siselerin, zamklarin yapiminda ve tanklarin i¢ kaplamalarinda da kullanilir.

(E) Guayiil zamki.
Guayul zamki, Meksika'da yetisen Parthenium argentatum lateksinden cikarilir.
Guayul kaugugu genellikle kaliplar veya levhalar halinde tasinir.

(F) Cikil (chicle) zamk.

Bu, Gliney ve Orta Amerika'nin tropik bélgelerinde yetisen Sapotaceae familyasina mensup belirli
agaglarin kabugunda bulunan lateksten gikarilir.

Bu zamk, kirmizimtirak renkte olup genellikle cesitli dlgUlerdeki kaliplar veya yaklasik 10 kg. Ik bloklar
halinde taginir.

Genellikle ciklet yapiminda kullanilir. Ayrica, cerrahi bantlarin ve dis¢i esyalarinin yapiminda
kullanilmaktadir.

(G) Benzeri tabii zamklar, 6rnegin jelutong.

Bu pozisyonda siniflandirilabilmeleri igin bu zamklarin kauguga benzer karakterde olmasi gerekir.

(H) Daha 6nce bahsedilen drtinlerin birbirleri ile olan karigimlari.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir;
(@) 40.02 pozisyonu ile bu pozisyonun drinlerinin birbirleri ile olan karigimlari (40.02 pozisyonu).

(b) Pihtilasmadan 6nce veya sonra bu Fasilin 5 numarali Notunun (A) bendinde yasaklanan maddeler ile
karistirimis tabii kauguk, balata, guta-perka, guaydl, ¢ikil ve benzeri tabii zamklar (40.05 veya 40.06
pozisyonlan).

40.02- SENTETIK KAUGUK VEYA SIVI YAGLARDAN TURETILEN TAKLIT KAUGUK (ILK SEKILLERDE
VEYA LEVHA, TABAKA, SERIT HALINDE); 40.01 POZISYONUNDAKI HERHANGI BiR URUNUN
BU POZISYONDAKi HERHANGI BiR URUNLE OLAN KARISIMLARI (IiLK SEKILLERDE VEYA
LEVHA, TABAKA, SERIT HALINDE).

- Stiren-butadien kauguk (SBR); karboksilenmis stiren-
butadien kauguk (XSBR):

4002.11 -- Lateks seklinde

4002.19 -- Digerleri

4002.20 - Butadien kaucuk (BR)

- Izobiiten-izopren (bitil) kauguk (IIR); halojenli izobiiten-

izopren kaucuklari (CIIR veya BIIR):
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4002.31 -- izobiiten-izopren (biitil) kauguk (IIR)

4002.39 -- Digerleri

- Kloropren (klor butadien) kauguk (CR):

4002.41 -- Lateks seklinde

4002.49 -- Digerleri

- Akrilonitril-btadien kauguk (NBR):

4002.51 - Lateks seklinde

4002.59 -- Digerleri

4002.60 - izopren kauguk (IR)

4002.70 - Etilen-propilen-konjuge olmamis dien kauguk (EPDM)

4002.80 - 40.01 Pozisyonundaki trtnlerin bu pozisyondaki Uriinlerle

olan karigimlar

-Digerleri:

4002.91 -- Lateks seklinde

4002.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, asagida yazil olanlari kapsar:

(1) Sentetik kauguk, bu Fasilin 4 no.lu Notunda tarif edilmistir (asagiya bakiniz). Sentetik kauguk lateksi (pre-
vulkanize edilmis olsun olmasin) ve dider ilk sekillerdeki veya levha, tabaka, serit halindeki sentetik kauguk
da burada yer almaktadir. Pozisyon, ayrica, son Uriiniin kalitesini arttirmak veya sonraki kullanimini
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kolaylastirmak amaciyla bazi 6zelliklerin kazandiriimasi igin veya nakliye ve koruma amaglariyla isleme tabii
tutulmus sentetik kauguklar da icermektedir. Bu tlr iglemler bir ham madde olarak, sentetik kauguk esas
karakterini etkilememelidir. Ozellikle, bu Fasilin 5 numarali Notunun (A) bendinde yasaklanan herhangi bir
maddeyi igermemelidir.

5 numarali Notun sartlarina gore, bu pozisyonun haricinde tutulmayan, fakat bilesimini teskil eden
urlinler arasinda yag ile genlestirilmis olan kauguklar vardir, bunlar yaklasik olarak % 50 civarinda yag
igerir.

(2) Yaglardan turetilen taklit kauguk. Taklit kauguk, bazi bitkisel veya balik sivi yaglarin (oksitlenmis veya
oksitlenmemis veya kismen hidrojene edilmis) kilkurt veya kiikirt klorlir ile reaksiyonu sonucunda olusan
Urlinddr.

Taklit kauguk fiziksel olarak zayiftir ve esas itibariyle tabii veya sentetik kauguk ile karistirilarak ve ayrica
silgi imalinde kullanilir.

(3) Daha 6nce verilen drinlerin birbirleri ile karigimlari.

(4)  40.01 Pozisyonundaki herhangi bir {iriin ile bu pozisyondaki iiriinlerden herhangi birinin karigimlar.

4 Numaral Not (Sentetik kauguk tanimi)

Bu not, (¢ kisma ayrilmistir. (a) ve (c) kisimlarina ait maddeler, (a) kisminda belirtilen vulkanizasyon, uzama
ve geri donls kriterine uymalari gerekirken, (b) kisminin tiyoplastlari ise bu gerekliliklerin haricindedir. Surasi
kayda deger ki, sentetik kauguk tanimi sadece 40.02 pozisyonuna degil, 1 numarali Nota da uygulanir. Sonug
olarak 4 numarali Notta belirtildigi gibi, Tarifenin neresinde kullanilirsa kullanilsin “kauguk” terimi, 4 no.lu Notta
tarif edilen sentetik kaugugu da icermektedir.

"Sentetik kauguk" terimi asagida verilenleri kapsamaktadir:

(a) Doymamis sentetik maddeler. Bu notun (a) kisminda belirtilen vulkanizasyon, uzama, geri donus ile ilgili
gereklilikleri karsilayan maddelerdir. Testin uygulanmasi agisindan, ¢apraz bag olusumu igin gerekli olan
vulkanizasyon aktivatorleri, hizlandiricilar veya geciktiriciler gibi maddeler ilave edilebilir. Emdlsifiye
edicilerin (5 numarali Not (B) (i) ) cok az miktardaki ¢okme Uriinleri ve 5 numarali Notun (B) (iii) bendinde
belirtilen 6zel amagl katki maddelerinin gok kigik miktarlardaki varligina izin verilmektedir. Bununla
beraber, pigmentler (sadece tanimlama amaciyla kullanilanlar disinda), plastiklestiriciler, genlestiriciler,
dolgular, takviye edici unsurlar, organik ¢ozuculer gibi gapraz bag olusumu igin gerekli olmayan maddelerin
varligina izin veriimemektedir. Bu nedenle test amaci icin mineral yag veya dioktil ftalat kullanimina izin
verilmez.

Boylece, 4 numarali Notta izin verilmeyen mineral yag gibi maddeleri ihtiva eden maddeler s6z konusu
oldugunda test bu tir maddelerin bulunmadi§i veya bu tir maddelerin giderildigi bir numune ile yapilr.
Testin yapilamayacag! vulkanize edilmis esya soz konusu oldugunda, testi saglamak icin, esyanin yapildigi
vulkanize edilmemis ham madde numunesinin elde edilmesi gereklidir.

Bu tir doymamis sentetik maddelerin kapsaminda, stiren-butadien kauguklari (SBR), karboksilenmis
stiren-butadien kauguklar (XSBR), butadien kaucuklari (BR), izobuten-izopren (bitil) kauguklari (IIR),
halojenli izobuten-izopren kauguklari (CIIR veya BIIR), kloropren (klorobutadien) kauguklari (CR), akrilonitril-
butadien kauguklari (NBR), izopren kauguklari (IR), etilen-propilen-konjlige olmamis dien kauguklari
(EPDM), karboksilenmis akrilonitril-blitadien kauguklari (XNBR) ve akrilonitril-izopren kauguklari (NIR)
bulunmaktadir. Sentetik kauguk olarak siniflandirilabilmeleri igin tim bu maddelerin yukarida belirtilen
vulkanizasyon, uzama ve geri donus kriterlerine uygun olmalari gerekmektedir.

(b) Tiyoplastlar (TM), doymus sentetik maddeler olup alifatik dihalojentrlerin sodyum polisilfir ile reaksiyona
girmesi sonucu olusurlar, genellikle klasik tipte vulkanize edici unsurlar ile vulkanize olabilirler. Tiyoplastlarin
baz tiplerinin mekaniksel ézellikleri, sentetik kaugugun diger cinslerinden daha kotiidr, fakat ¢ozUlcUlere
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olan direngleri dolayisiyla daha avantajlidirlar.  Bunlar, 39.11  pozisyonunun polistlfurleri ile
karistirimamalidir (bu pozisyonun Agiklama Notuna bakiniz).

(c) (a) bendinde belirtilen vulkanizasyon, uzama ve geri donls sartlarina uymalari kosulu ile asagidaki listede
yer alan GrUnler,:

(1) Modifiye edilmis tabii kauguk, kaugugun plastiklerle karistirimasi veya graftlanmasi sonucu elde
edilir.

Bu tir kauguklar, genellikle polimerize olabilir bir monomerin polimerizasyon Kkatalizori
kullanilarak kauguga sabitlenmesiyle ile veya bir tabii kauguk lateksinin bir sentetik polimer lateksle
birlikte ¢coktlrtlmesi ile elde edilir.

Modifiye edilmis tabii kaugugun esas 6zelligi, belli bir dereceye kadar (kendi kendini takviye edici)
olmasidir. Bu husustaki 6zellikleri, tabii kauguk ve karbon karasi karigimi ile benzerlik
gostermektedir.

(2) De-polimerize olmus tabii kauguk, verilen sicaklikta mekaniksel islem ile (ezerek) elde edilir.

(3) Doymamis sentetik maddelerin, doymus sentetik yiiksek polimerlerle olan karigimlan (érn;
akrilonitril-butadien kaugugu ve poli(vinil klorlr)in karigimlar).

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@) Bu Fasilin 4 numarali notunda belirtilen sartlara uymayan elastomerler (genellikle 39.Fasil).

(b) Pihtilasma éncesi veya sonrasi bu fasilin 5 numarali notunun (A) sikkinda yasaklanan maddeler ile bu
pozisyonun Urinlerinin karigimlari (40.05 veya 40.06 pozisyonlan).

40.03- REJENERE KAUGUK (LK SEKILLERDE, LEVHA, TABAKA VEYA SERIT HALINDE).

Rejenere kauguk, kullanilmis kauguk esyalardan, bilhassa tekerlek lastiklerinden veya vulkanize kaugugun
kirpinti ve dékintllerinden, kaugugun yumusatiimasiyla ("devulkanizasyon") ve gesitli kimyasal veya mekaniksel
metotlarla bazi istenmeyen maddelerin giderilmesiyle elde edilir. Uriinler kiikiirt veya diger vulkanize edici
unsurlarin artiklarini kombinasyonun igerir ve saf kauguga nazaran daha plastik ve daha yapiskandir. Talk ile
pudralanarak veya polietilen filmleri ile birbirinden ayri levhalar halinde yerlestirilir.

Bu pozisyon, saf kauguk veya diger ilave maddelerle karistiriimis olsun olmasin, rejenere kaugugun esas
karakterine sahip olmasi sartiyla, ilk sekillerde veya levha, tabaka veya serit halindeki rejenere kauguk kauguklari
kapsar.

40.04- KAUGUGUN DOKUNTU, KIRPINTI VE ARTIKLARI (SERTLESTIRILMIS KAUGUK HARIG) VE
BUNLARDAN ELDE EDILEN TOZLAR VE GRANULLER.

"Dokuntd, kirpinti ve artik" ifadesi, bu Fasilin 6 numarali Notunda tanimlanmustir.

Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsar:

(1) Vulkanize olmamis veya vulkanize kaugugun (sertlestiriimis kauguk hari¢) islenmesi veya imali
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sirasinda ortaya ¢ikan kauguk dokiintii, kirpinti ve artiklari.

(2) Eskime, kesilme ve diger nedenlerle kesinlikle kullaniimaz hale gelen kauguktan (sertlestiriimig
kauguk harig) esya.

Bu kategori, yeniden kullaniimaya uygun olmayan eskimis kauguktan tekerlek lastiklerini ve bu
lastiklerden asagida agiklanan islemlere gére elde edilen dokintileri igermektedir:

(@)  Kesilmig lastikler, mimkin oldugunca telli dis lastiklerden veya ug kisimlarindan 6zel makinelerle
kesilmesinden yapilir.

(b) Lastik tirtilindan ayirma
(c) Pargalar halinde kesme.

Yeniden kullanima elverisli, kullanilmis tekerlek lastikleri bu pozisyon haricindedir(40.12 pozisyonu).

(3) Yukanida (1) ve (2). paragraflardaki esyalardan elde edilen tozlar ve graniiller

Bunlar vulkanize kaugugun 6gutlimus dokintilerinden ibarettir. Yol kaplama malzemelerinde ve diger
kauguk esasl bilesiklerde dolgu maddesi olarak veya fazla mukavemet gerektirmeyen maddelerin
kaliplanmasinda kullanilir.

Sert kaugugun toz ve granlleri, dokintl, kirpinti ve artiklari bu pozisyon haricindedir (40.17
pozisyonu).

40.05- KARISTIRILMIS KAUGUK (VULKANIZE EDILMEMi$) (ILK SEKILLERDE, LEVHA, TABAKA VEYA
SERIT HALINDE).

4005.10 - Karbon karasi (carbon black) veya silika ile karistinimis kauguk

4005.20 - Cozeltiler; dispersiyonlar (4005.10 alt pozisyonundakiler harig).

-Digerleri:

4005.91 -- Levha, tabaka ve seritler

4005.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, levha, tabaka veya serit veya ilk sekillerdeki vulkanize edilmemis karistiriimis kauguklari kapsar.

"Kauguk" tabiri, bu Fasilin 1 numarali Notunda belirtilenlerle ayni anlamdadir. Bu nedenle bu pozisyon, diger
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maddelerle karigik olmak sartiyla, tabii kaugugu, balatayi, guta-perkayi, guayuld, ¢ikil (chicle) ve benzeri tabii
zamklari, sentetik kaugugu, yaglardan tiiretilen taklit kaugugu ve bunlarin islah edilmiglerini igine alir.

Bu Fasilin 5 numarali Notunun (A)ya gore, pihtilasma oncesi veya sonrasi, vulkanize edici unsurlar,
hizlandiricilar, geciktiriciler veya aktivatorler (pre-vulkanize kauguk lateksinin hazirlanmasinda ilave edilenler
harig), pigmentler veya diger boyayici maddeler (yalniz kimlik kazandirmak amaciyla ilave edilenler harig),
plastiklestiriciler veya genlestiriciler (yagla genlestirilmis kaugukta kullanilan mineral yag harig), dolgular, takviye
edici unsurlar, organik ¢ozlculer veya 5 numarali Notun (B) bendinde izin verilenlerin haricindeki diger maddeler
ile karisik olusturmus kauguk veya kauguk karigimi 40.01 ve 40.02 pozisyonlarina uygulanmamaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahildir:

(A) Karbon karasi veya silika ile (mineral yag ile veya mineral yagsiz veya diger katkilar ile) karigtiriimig
kauguk.

Bu kategori yaklasik 100 kisim kuru kauguga karsilik 40-70 kisim karbon karasindan ibaret olan karbon
karasl masterbegi'ni ierir, genellikle balyalar halinde pazarlanir.

(B) Karbon karasi veya silika icermeyen karistiriimis kauguk.

Bunlar, organik ¢ozuculer, vulkanize edici unsurlar, hizlandiricilar, plastiklestiriciler, genlestiriciler,
kalinlagtiricilar ve dolgu maddeler (karbon karasi ve silika harig) gibi maddeleri icerir. Bunlardan bazilari,
protein veya kirmizi kil igerebilir.

Bu iki kategori asagida verilen Uriin tiplerini kapsar:

(1) Kanstinlmis kauguk lateksi (pre-vulkanize edilmis lateks dahil). Bilesimin bir sonucu olarak, tarifenin bagka
bir pozisyonunda daha 6zel bir bigimde tanimlanan bir mistahzar karakteri kazanmamasi gerekmektedir.

Boylece digerleri meyaninda, lateks vernikleri ve boyalari bu pozisyonun haricindedir (Fasil 32).

(2) Tamamlanmis esyanin kaplanmasinda veya daldiriimig maddelerin imalinde kullanilan organik géz(ctiler
icerisindeki vulkanize edilmemis kaugugun soliisyonlari ve dispersiyonlari.

(3) 1.500 g/m?'den daha fazla agirlikta ve dokuma malzemesinin adirlik itibariyle % 50'den az oranlarda ihtiva
eden, karistiriimis kauguklarla birlestiriimis dokumaya elverisli mensucattan ibaret olan tabaka, serit ve
levhalar.

Bu tur drlnler ya silindirden gegirme veya "zamklama" ile veya her iki islemin birlikte yapilmasi sonucu
elde edilirler. Baslica, tekerlek lastigi, tip, boru vb. imalinde kullanilirlar.

(4) Kanstinimis kauguktan diger levha, tabaka ve seritler. Bunlar, tekerlek lastiklerinin veya dahili tliplerin (sicak
islem) onariminda, yapiskan parcalarin, bazi hava gecirmez tikaglar igin rondelalarin, kauguk grandllerin
imalinde ve kauguk ayakkabi tabanlarinin kaliplanmasinda kullanilir.

(6) Granul seklinde, vulkanizasyona hazir ve kaliplama amaciyla (6rn. ayakkabi sanayiinde) kullanilan
karigtirilmis kauguk.

Bu pozisyonunda yer alan, levha, tabaka ve seritler (diizglin geometrik sekillerdeki bloklar dahil) yizey
islemine tabi tutulmus(baskili, kabarik, yivli, oluklu vb.) veya dikdortgen seklinde (kare dahil) basitge kesilmis
olabilir, (esya karakterine sahip olsun olmasin) fakat daha ileri bir sekilde islem gérmemis veya baska tirli
sekillerde kesilmemigtir.
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Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(@) Kitle halinde boyayici kauguk igin hammadde olarak kullanilan, kauguk icindeki boyayici maddenin
(boyayici laklar dahil) konsantre dispersiyonlari (32.04, 32.05 veya 32.06 pozisyonlari).

(b) Lateks veya diger kauguk esasli, macun, boyalarda dolgu maddesi veya atese dayanikli olmayan yiizey
mustahzarlari olarak kullanilan az veya ¢ok macunsu rtinler (32.14 pozisyonu).

(c) Dolgu maddesi, vulkanize edici unsurlarin ve regine ilave edilmis kauguk sollsyonlari veya dispersiyonlari
ihtiva eden mistahzar tutkallar ve diger mustahzar yapistiricilar ve tutkal veya yapistirici olarak net agirligi 1
kg'l asmayan ambalajlarda, perakende satigsa hazir haldeki kauguk dispersiyonlari veya sollisyonlari (35.06
pozisyonu).

(d) 40.01 pozisyonundaki herhangi bir Grlinin 40.02 pozisyonundaki herhangi bir Grindn birbiri ile olan
karisimlari (40.02 pozisyonu).

(e) Rejenere kaugugun esas karakterine sahip ve saf kauguk veya diger katki maddeleri ile karisik rejenere
kauguk (40.03 pozisyonu)

() Dikdortgen (kare dahil)'den baska sekilde kesilmis veya ylizey isciliginden bagka sekilde islem g6rmds,
vulkanize edilmemis kauguktan levhalar, tabakalar ve seritler (40.06 pozisyonu).

(9) Kauguk ile aglomere edilmis paralel tekstil ipliklerinden olusmus serit, levha ve tabakalar (59.06 pozisyonu).

40.06- DIGER SEKILLERDEKi VULKANIZE EDILMEMI$ KAUGUK (GUBUK, BORU VE PROFiL SEKILLER
GiBi) VE VULKANIZE EDILMEMi$ KAUGUKTAN ESYA (DiSK VE RONDELA GiBl).

4006.10 - Kauguk lastiklere yeniden sirt gegirmede kullanilan profiller
4006.90 - Digerleri

Bu pozisyon, bu faslin daha énceki pozisyonlarinda belirtiimemis sekillerdeki vulkanize edilmemis kaugugu ve
vulkanize edilmemis kauguktan esyayi (bilesik olusturmus olsun olmasin) igine alir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaktadir:

(A) Vulkanize edilmemis kauguktan profil sekiller, 6rn; enine kesiti dikdortgen seklinde olmayan serit ve
levhalar (genellikle kaliptan cekilerek elde edilir). Bu pozisyon, bilhassa kesiti ikizkenar yamuk seklinde olan,
kauguktan tekerlek lastiklerine yeniden sirt gekilmesine yarayan " lastik sirti" seritleri kapsamaktadir.
(B) Vulkanize edilmemis kauguktan borular. Bunlar, kaliptan ¢ekilerek yapilir ve bilhassa 59.09
pozisyonundaki hortumlarin astarlanmasinda kullanilir.
(C) Vulkanize ediimemis kauguktan diger esyalar, 6rnegin
(1) Kauguk iplikler, vulkanize edilmemis kauguk levhalarin helezoni sekilde kesilmesiyle veya lateks
esasli bilesiklerin (pre-vulkanize lateks dahil) kaliptan gekilmesi ile yapilir.

(2) Vulkanize ediimemis kauguktan, diskler ve rondelalar, bazi hava gegirmez mahfazalarin veya iki
kisim (bilhassa kati) arasindaki baglanti yerinin kapatilmasinda kullanilir.

(3) Vulkanize edilmemis kauguktan tabakalar, levhalar ve seritler, ylzey isciliginden baska bir sekilde
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islenmis veya dikdortgenden (kare dahil) bagka sekilde kesilmiglerdir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Yapiskan bantlar (herhangi bir maddeden mesnetli) ( bu maddeye gore siniflandirilir, 39.19, 40.08, 48.23,
56.03 veya 59.06 pozisyonlari gibi).

(b) Diger maddelerden contalar ve benzeri baglanti pargalariyla bir arada posetlere, zarflara veya benzeri
ambalajlara konulmus, vulkanize ediimemis kauguktan disk ve rondelalar (84.84 pozisyonu).

40.07- VULKANIZE EDILMiS KAUGUKTAN iPLIK VE iPLER.

Kauguk ipligi, vulkanize kauguktan levhalar veya plakalardan kesilerek veya kaliptan gekilerek elde edilen
ipligin vulkanize edilmesiyle Uretilir.

Asagidakiler bu pozisyona dahildir:

(1)  Enine kesiti 5 mm' yi gegmeyen, tamami vulkanize edilmis kauguktan iplik (tek kat iplik), bu ol¢liyi gectigi
takdirde iplik bu pozisyonda yer almaz (40.08 pozisyonu).

(2) ipler (cok katli iplik),olusturan ipliklerin kalinli§i hesaba katilmaz.

Bu pozisyon, dokumaya elverisli maddelerle birlestirilmis kauguk iplikleri kapsamaz (B6lum XI) (6rnegin,
56.04 pozisyonundaki dokumaya elverisli maddelerle kaplanmis kauguk ip ve halatlar).

40.08-  VULKANIZE EDILMiS KAUGUKTAN LEVHA, TABAKA, SERIT, GUBUK VE PROFILLER
(SERTLESTIRILMi$ KAUGUKTAN OLANLAR HARIG).

-Gozenekli kauguktan:

4008.11 -- Levha, tabaka ve seritler
4008.19 -- Digerleri

- Gdzenekli olmayan kauguktan:

4008.21 -- Levha, tabaka ve seritler
4008.29 -- Digerleri

Bu pozisyon asagidakileri igine alir:

(1)  Enine kesit uzunlugu 5 mm'yi gegen, uzunluguna kesilmis veya dikdortgen seklinde kesilmis (kare
dahil) levha, tabaka ve seritler.
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(2) Duzgiin geometrik sekilli bloklar.

(3) Gubuklar ve profiller, (enine kesiti herhangi bir sekilde olan, enine kesiti 5 mm'yi gegen ipler dahil).
Profil sekiller, tek bir islemle (genellikle kaliptan ¢ekme) elde edilir ve Bir ugtan digerine sabit veya
tekrarlamali enine kesite sahip bulunurlar. Bunlar uzunluguna gore kesilmis olsun olmasin (fakat en genis
enine kesit dl¢lisiinden daha az uzunlukta kesilmemis) bu pozisyonda siniflandirilir.

Bu pozisyonda yer alan drtinler, ylzeyi islenmis (6rn. baskili, kabarik, yivli, oluklu), diiz veya renkli (yizeyde
veya kutlede) olabilir. Pencere gercevelerinin kapatiimasinda kullanilan yapigkan ylzeyli profiller bu pozisyonda
siniflandirilir. Bu pozisyon, ayrica pargalar halinde kauguktan déseme malzemelerini, kauguk levhalarin
dikdortgen (kare dahil) seklinde kesilmesi ile elde edilen yassi tuglalar, karolar ve diger malzemeleri igerir.

Dokumaya elverigli maddelerle bilesik (kutle i¢inde veya yuzeyde) vulkanize kauguktan (sertlestiriimis kauguk
hari¢) yapilan Urinlerin siniflandiriimasi 56. Fasilin 3 numarali Notu ve 59. Fasilin 4 numarali Notu
kapsamindadir. Vulkanize kaugugun (sertlestirilmis kauguklar harig) diger maddelerle olan bilesimleri kaugugun
esas karakteri korundugu stirece bu pozisyonda siniflandirilir.

Bu nedenle, bu pozisyon asagidakileri icerir:

(A) Dokumaya elverigli maddelerin sadece takviye edici amaglarla olmasi sartiyla, kege, dokunmamis mensucat,
dokunmus mensucatla bilesik gdzenekli kauguktan levha, tabaka ve seritler (59. Fasilin 1 nolu Notunda
tanimlandig sekilde).

Bu cercevede, desensiz, agartimamis, agartiimis veya ayni tarzda boyanmis dokumaya elverigli
mensucat, kegce ve dokunmamis mensucat, levha, tabaka ve seritlerin yalniz bir yizlne uygulandiginda
sadece takviye etme amaci gordugu mutalaa edilir. Desenli, baskili veya daha ince isgilik gérmus dokuma
maddeleri ve kadife mensucat, till, dantel gibi bazi 6zel driinler takviye edici amacin étesinde bir fonksiyona
sahip olarak mitalaa edilir.

Her iki yuzu dokumaya elverisli mensucat (mensucatin vasfi ne olursa olsun) ile bilestirilmis, gézenekli
kauguktan levha, tabaka ve seritler bu pozisyonun haricinde kalir (56.02, 56.03 veya 59.06 pozisyonlan).

(B) Tamamen kauguga batiriimis veya dokumaya elverisli maddelerin agirlikca % 50 veya daha az oranda
bulundugu,kauguk igine batirimis oldugu, vulkanize kauguk (sertlestiriimis kauguk harig) emdirilmis,
sivanmig, kaplanmig veya lamine edilmis kege.

(C) Tamamen kauguk icine batiriimis bulunan veya kauguk ile her iki tarafi kaplanmig veya sivanmig
dokunmamig mensucat. Bu tiir kaplamalar veya sivamalar, renk degisimi sonucu dikkate alinmaksizin ¢iplak
gbzle gorilebilmelidir.

Asagida yazili olanlar digerleri meyaninda, bu pozisyon haricindedir:

(@) Vulkanize edilmis kauguktan tasiyici kolanlar veya transmisyon kolanlari, veya kayislari (uzunluguna gore
kesilmis olsun olmasin) (40.10 pozisyonu).

(b) Yuzeyi islenmis olsun olmasin, levha tabaka ve seritlerin (bunlardan kare ve dikdortgen seklinde kesilenler
dahil) kenarlari sevlenmis veya diizlenmis, kdseleri yuvarlatiimis, etrafi kafes seklinde islenmis veya diger
sekillerde iscilige tabi tutulmus veya kare ve dikdortgenden baska sekillerde kesilmis olanlari (40.14,
40.15 veya 40.16 pozisyonlari).

c) Kauguk ipligi ile bilegtirilmis dokunmus mensucat (50 ila 55 veya 58. Fasillar).

d) 56.02 veya 56.03 Pozisyonlarindaki urinler.

e) Gozenekli kauguk mesnetli dokuma halilar veya hali désemeler (Fasil 57).

f)  Nakil vasitasi i¢ ve dis lastigi icin mensucat (59.02 pozisyonu)

g) 59. Fasilin 4 numarali Notunda belirtilen kauguklu dokumaya elverisli mensucat (59.06 pozisyonu).

h) Kauguk iplik ile bilegtirilmis 6rme mensucat (Fasil 60).

40.09- VULKANIZE EDILMiS KAUGUKTAN BORU VE HORTUMLAR, BAGLANTI ELEMANLARIYLA
BIRLIKTE OLSUN OLMASIN (CONTA, DIRSEK, RONDELA GiBi) (SERTLESTIRILMi$

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

KAUGUKTAN OLANLAR HARIC).

- Diger maddeler ile takviye edilmemis veya baska sekilde

birlegtirilmemis:

4009.11 -- Baglanti elemanlari olmayanlar

4009.12 -- Baglanti elemanlari ile birlikte olanlar

- Sadece metallerle takviye edilmis veya baska sekilde

birlestirilmis:

4009.21 -- Baglanti elemanlari olmayanlar

4009.22 -- Baglanti elemanlari ile birlikte olanlar

- Sadece dokumaya elverigli maddelerle takviye edilmis veya

baska sekilde birlestirilmis:

4009.31 -- Baglanti elemanlari olmayanlar

4009.32 -- Baglanti elemanlart ile birlikte olanlar

- Diger maddelerle takviye edilmis veya baska sekilde

birlestirilmis:

4009.41 -- Baglanti elemanlari olmayanlar

4009.42 -- Baglanti elemanlariyla birlikte olanlar

Bu pozisyon tamamen vulkanize edilmis kauguktan (sertlestirilmis kauguk harig) boru ve hortumlari ve érnegin
kauguk icine gdmilmls olan, bir veya daha fazla paralel halde dokumaya elverisli maddelerden ipliklerin
tabakalarini veya bir veya daha fazla dokumaya elverisli maddelerden mensucat “tlylerini” , veya metal iplikleri
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iceren, tabakalagma yontemi ile takviye edilen vulkanize kauguk boru ve hortumlari kapsar. Bu tir boru ve
hortumlar , ince mensucat kilifla kaplanmig, dokuma iplikleriyle érilmis ya da gipe edilmis olabilir, ayrica i¢erden
veya digardan tel spiral gegirilmis olabilir.

Bazen "dokunmusg hortumlar" olarak isimlendirilen dokumaya elverisli maddelerden yapilmis, igleri kauguk
lateksi ile kaplanmis veya igine ayri bir kauguk kilif konularak su gecirmez hale getirilmis olan boru ve hortumlar
bu pozisyon haricinde kalir. Bu egyalar 59.09 pozisyonunda yer alrr.

Esas karakteri ince ve kalin boru ve hortumlar olmak sartiyla, baglanti elemanlariyla birlikte sunulan (6rn;
dirsek, conta, rondelalar) boru ve hortumlar bu pozisyonda siniflandirilir.

Bu pozisyon, ayrica uzunluguna kesilmis olsun olmasin, fakat uzunluguna kesilme élgtisii enine kesitinin en
biytik yerinin 6l¢tstinden daha kuiglik uzunluklarda kesilmemis olan (6rnegin; borularin i¢ ylizeyinin imali igin boru
uzunluklar) vulkanize edilmis kauguktan olan borulari da kapsamaktadir.

40.10- VULKANIZE EDILMi$ KAUGUKTAN TASIYICI KOLANLAR VE TRANSMISYON KOLANLARI.

-Taslyici kolanlar:

4010.11 -- Sadece metalle takviye edilmis olanlar

4010.12 -- Sadece dokumaya elverisli maddelerle takviye edilmis
olanlar

4010.19 -- Digerleri

-Transmisyon kolanlari

4010.31 -- Dis gevresi 60 cm.’yi gecen fakat 180 cm.'yi gegmeyen, kesiti trapez seklinde (V-kolanlar),
V-yivli olan sonsuz transmisyon kolanlari

4010.32 -- Dig gevresi 60 cm. yi gegen fakat 180 cm.yi gegmeyen, kesiti trapez seklinde (V-kolanlar)
olan (V-yivli olanlar harig) sonsuz transmisyon kolanlari

4010.33 - Dig cevresi 180 cm. yi gegen fakat 240 cm.yi ge¢gmeyen, kesiti trapez seklinde (V-
kolanlar), V-yivli olan sonsuz transmisyon kolanlari

4010.34 -- Dis cevresi 180 cm. yi gegen fakat 240 cm.yi gegmeyen, kesiti trapez seklinde (V-kolanlar)
olan (V-yivli olanlar harig) sonsuz transmisyon kolanlari

4010.35 -- Dig gevresi 60 cm.yi gegen fakat 150 cm.yi gegmeyen, sonsuz senkronize kolanlar
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4010.36 -- Dis gevresi 150 cm.yi gegen fakat 198 cm.yi gegmeyen, sonsuz senkronize kolanlar

4010.39 -- Digerleri.

Bu pozisyon, tamamen vulkanize edilmis kauguktan yapilmis veya kauguk emdirilmis, sivanmis, kaplanmig
veya lamine edilmis dokumaya elverigli mensucattan yapiimis veya kauguk emdirilmis, sivanmig, kaplanmis veya
kiliflanmis tekstil ipligi veya iplerden (bu Fasilin 8 numarali Notuna bakiniz) yapiimis tasiyici kolanlar veya
transmisyon kolanlarini igine almaktadir. Bu pozisyon, ayrica cam lifli mensucat ile veya cam lifli yahut metal tel
mensucat ile takviye edilmis vulkanize edilmis kauguktan kolanlari da igine almaktadir.

Kolanlar (tamamen vulkanize edilmis kauguktan yapilan kolanlar harig), genellikle kauguklanmig olsun olmasin
birkag mensucat tabakalarindan yapilmis (atkili ve ¢ozglill mensucat, driilmis mensucat, paralel hale getirilmis
iplik tabakalari) veya vulkanize kauguk ile tamamen kaplanmis, gelik kablo ve seritlerden yapilmis bir gévdeden
olugmaktadir.

Bu pozisyon, uzunlamasina kolanlari (sonradan uzunluguna gore kesilmesi igin), uzunluguna gore kesilmis
kolanlar (u¢ uca eklenmis veya bagdlaclarla baglayicilar tutturulmus olsun olmasin) igine almaktadir, ayrica
sonsuz kolanlari da kapsamaktadir.

Bu drinlerin bitlin hepsi dikdortgen, trapez (yamuk) seklinde (V-kolanlari ve V-kayiglari), dairesel veya diger
kesitli olabilirler.

Kesiti trapez seklinde olan kayis ve kolanlar, kesitinde bir veya daha fazla "V" sekli olan driinlerdir. "V"
yuzeyleri iyi bir kamalama islevi ve makara dilinin kenarlarindan asgari kaymayl saglamak igin
bigimlendirilmislerdir. Bu kategori, drnegdin, asagida yer alan kesite sahip kayis ve kolanlari ierir;

(A)

Tek trapez sekli

(B) Karsit taraflarinda trapez sekilleri

(C) Ayn tarafta iki veya daha fazla trapez sekilleri(V-yivli)

V-yivli kolanlar benzeri sekildeki makara oluklarini surtinme yoluyla tutan ve kavrayan uzunlamasina yivli
kavrama yuzeyli sonsuz kolanlardir. V-yivli kolanlar bir tlr V-kolanlardr.

V- kolanlari ya da kayislarindaki oluklar (kaliplanmis ya da kesilmis olsun) bikulme baskisini azaltir ve hizli
esnemeden dogdan sty yok etmeye yardim eder; bu, 6zellikle kuigUk makara dilinde ylksek hizla donen kolanlarin
bulundugu devinim mekanizmalarinda 6nemlidir. Uzunlamasina oluklar disindaki oluklarin, V-kolanlari ya da
kayislarinin siniflandirnimasi Gzerinde etkisi yoktur.

Senkronize kolanlar (resme bakiniz), makara dilleri arasinda sabit bir devresel iliski surdigi durumda glg
iletmek icin tasarlanmiglardir. Tamamlanmig bir driin genellikle sadece bir zamanlama kolanina atifta bulunur.
Centikler, genellikle kolanin i¢ ylizeyinde bulunurlar, kesilmis dillerle birlikte diizgin bir ¢alisma saglarlar.
Senkronize kolanlar veya kayiglar trapez kesime sahip degillerdir.
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Bu pozisyondaki kolanlar, bitirilmis esyalarin kesilebildigi bir kol (boru)seklinde sunulabilir; bu durum
siniflandirmayi etkilemez.

Tasarlanmis olduklari makineler veya cihazlarla birlikte sunulan tasiyici ve transmisyon kolanlari, filen monte
edilmis olsun olmasin, o makine veya cihazla birlikte siniflandirilir (6rn; Boliim XVI).

40.11- KAUGUKTAN YENi DIS LASTIKLER(+).

4011.10 - Otomobillerde kullanilanlar (steysin ve yaris otomobilleri
dahil)

4011.20 - OtobUs ve kamyonlarda kullanilanlar
4011.30 - Ugaklarda kullanilanlar
4011.40 - Motosikletlerde kullanilanlar

4011.50 - Bisikletlerde kullanilanlar

4011.70 - Tarim ve ormancilik tasitlari ve makinelerinde kullanilanlar

4011.80 - Yapi, madencilik veya sanayi ellecleme tasitlari ve makinelerinde kullanilan tirde olanlar

4011.90 - Digerleri

Bu lastikler, her tasit tipinde veya ugaklarda, tekerlekli oyuncaklarda, makinelerde, topgulukta ve agir
silahlarda, vb. kullanilabilir. Bunlar, bazen bir i¢ lastige intiyag duyabilir veya duymayabilir.

Alt Pozisyon Agiklama Notlar.
4011.70 Alt pozisyonu

Asagidaki temsili resimler, bu alt pozisyonun kapsadigi lastik tiplerine drnektir.

- Tarim tagitlari ve makinelerinde kullanilanlar;

- Ormancilik tagitlari ve makinelerinde kullanilanlar:
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4011.80 Alt Pozisyonu.
Asagidaki temsili resimler, bu alt pozisyonun kapsadigi lastik tiplerine drnekir.

- insaat, madencilik veya endiistriyel ellegleme tasit ve makinelerinde kullanilanlar:

40.12- KAUGUKTAN SIRT GEGIRILMi$ VEYA KULLANILMIS DI$ LASTIKLER; KAUGUKTAN DOLGU
LASTIKLERi VEYA TEKERLEK BANDAJLARI, DI$ LASTIKLER iGIN SIRTLAR VE KOLANLAR

(+)-
- Sirt gegirilmis dis lastikler:

4012.11 -- Otomobillerde kullanilan tiirde olanlar (steysin ve yaris

otomobilleri dahil)

4012.12 -- OtobUs veya kamyonlarda kullanilan tlirde olanlar

4012.13 -- Hava tasitlarinda kullanilmaya mahsus olanlar

401219 -- Digerleri

4012.20 - Kullaniimig dis lastikler

4012.90 - Digerleri

Bu pozisyon, kauguktan sirt gegirilmis (dis acilmig) havali teker (dis) lastiklerini ve daha fazla kullanima veya
yeniden sirt geciriimeye uygun, kullaniimig havali teker (dis) lastiklerini kapsar.

Dolgu lastikleri (kati lastikler), tekerlekli oyuncaklarda ve tekerlekli mobilyalarda kullanilirlar. Tekerlek
bandajlari, kati lastiklerden olup kapall bir i¢ hava alanina sahip, el arabalarinda ve ¢ekgeklerde kullanilir. Dig
lastikler icin sirtlar pndmatik dis lastik karkaslarinin gevrelerine yapistinimis ve genellikle yivli sirt dizaynina
sahip lastik sirtlarini da kapsar. Bunlar, dis lastiklere sirt gecirmede kullanilirlar. Bu pozisyon ayrica 6zellikle bu
amag icin hazirlanmis bir dis lastik karkasi Uzerine yerlestirilmis dig lastikler icin degisebilir sirtlari da
kapsar. Tekerlek kolanlari, i¢ lastigi, metal jant veya tekerlek parmakhigi uglarindan korumak amaciyla kullanilir.

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

Altpozisyon Aciklama Notu
4012.11, 4012.12, 4012.13, 4012.19 ve 4012.20 Altpozisyonlari

4012.11, 4012.12, 4012.13 ve 4012.19 alt pozisyonlari baglaminda, “sirt gegirilmis dis lastikler” ifadesi,
dis lastik karkasindan yipranmis dis lastiklerin ¢ikarildigi ve iki yéntemin herhangi biriyle yeni bir sirt gegirildigi dis
lastikleri kapsar : (i) sirt, vulkanize edilmemis kauguktan dis lastik karkasi Uzerine kaliplanir veya (i) vulkanize
edilmis bir sirt, vulkanize edilebilen bir kauguk seritle tekerlek karkasina tutturulur. Bu tir dis lastikler, Ust-
kaplama (top capping) (sirtin yenilenmesi), lastikle tekrar kaplama (re-capping) (sirtin, yanduvar izerine kismen
genisleyen yeni bir maddeyle degistiriimesi) veya yuvadan yuvaya sirt gegirme (bead-to-bead retreading) (sirtin
yenilenmesi ve dis lastiklerin yan duvarlarinin tamamini veya bir kismini kapsayan yan duvarin yenilenmesi)
islemlerine maruz kalmaya atifta bulunabilir.

4012.20 undaki kullanilmis dis lastikler, sirtin yipranmis (fakat gozle gortilebilen) oluklarinin kesilerek
derinlestiriimesi suretiyle yeniden kesme veya yeniden oluk agma islemlerine tabi tutulabilir. Bu tir yeniden
oluk agma islemi agir motorlu tasitiara mahsus lastiklere uygulanmaktadir. Yeniden kesilmis veya yeniden oyuk
veya kanallari agilmig olan dis lastikler 4012.11, 4012.12, 4012.13 ve 4012.19 altpozisyonlarina girmez.

4012.11, 4012.12, 4012.13, 4012.19 ve 4012.20 altpozisyonlarinda yer alan dis lastikleri transversal
veya kosegen oluklarin orijinal sirt modeline kesme yoluyla eklendigi tamamlayici yeniden kesme islemine de tabi
tutulabilir. Bu tir tamamlayici yeniden kesme iglemi 4012.11, 4012.12, 4012.13, 4012.19 altpozisyonlarinda yer
alan yeniden islenmis lastiklerin ya da 4012.20 altpozisyonunda yer alan kullanilmig lastiklerin siniflandiriimasini
etkilemez.

Fakat tamamlayici yeniden kesme islemine tabi tutulan yeni pnématik dis lastikler 40.11
pozisyonunda kendi uygun altpozisyonlarinda siniflandirilabilirler.

40.13- KAUGUKTAN iG LASTIKLER.

4013.10 - Otomobiller (steysin ve yaris otolari dahil), otobUsler ve kamyonlarda kullanilanlar
4013.20 - Bisikletlerde kullanilanlar
4013.90 - Digerleri

i¢ lastikler, otomobillerin, rémorklarin veya bisikletlerin dig lastiklerinin igine yerlestirilir.
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40.14-  SERTLESTIRILMEMIS VULKANIiZE KAUGUKTAN HIJYEN ESYASI VE ECZACILIK
ESYASI (EMZIKLi BIBERON BASLIKLARI DAHIL) (SERTLESTIRILMIS KAUGUKTAN AKSAMI
BULUNSUN BULUNMASIN).

4014.10 - Prezervatifler

4014.90 - Digerleri

Bu pozisyon, hijyenik veya koruyucu amaglarla kullanilan tlirden olan sert kauguk digindaki (sert kauguktan
veya diger maddelerden donanimi bulunsun bulunmasin) vulkanize kauguktan esyayi kapsar. Bu pozisyon,
digerleri meyaninda, prezervatifler, kandller, siringalar ve siringa ampulleri, vaporizatorler, damlaliklar, vb.
emzikler, emzikli kadinlara ait meme baslari, buz-torbalari, sicak-su siseleri, oksijen torbalari, parmak kiliflar,
hasta bakicilikta kullanilan havali yastiklari (6rn; halka tipi) kapsar.

Giyim esyas! ve aksesuarlari (6rnegin cerrahide veya radyolojide kullanilan eldivenler, o6nlikler) bu
pozisyona dahil degildir (40.15 pozisyonu).

40.15- SERTLESTIRILMEMiS VULKANIiZE KAUGUKTAN HER TURLU GiYiM ESYASI VE AKSESUARI
(ELDIVENLER, TEK PARMAK ELDIVENLER VE PARMAKSIZ ELDIVENLER DAHIL)

-Eldivenler, tek parmak eldivenler ve parmaksiz eldivenler:

4015.12 -- Tipta, cerrahide, disgilik veya veterinerlikte kullanilan eldivenler
4015.19 -- Digerleri

4015.90 - Digerleri

Bu pozisyon, yapistirma, dikme veya baska sekillerde elde edilen giyim egyasini, giyim esyasi aksesuarlarini
(eldivenler, tek parmak eldivenler dahil), 6rn; cerrahi, radyoloji, dalgiglik vb.de kullaniimaya mahsus koruyucu
eldivenler ve giyim esyasini kapsar. Bu urlinler asagida belirtilenlerden yapilmis olabilir:

(1) Tamamen kauguktan.

(2)  XI. Béliimde yer alanlar harig olmak tzere (56. Fasilin 3 numarali Notu ve 59. Fasilin 4 numarali Notuna
bakiniz), kauguk emdirilmis, sivanmig, kaplanmisg veya lamine edilmis dokunmus mensucattan, drme
mensucattan, kegeden veya dokunmamig mensucattan.

(3)  Dokumaya elverisli maddelerden kisimlari bulunan ve kaugugun Urline esas karakterini verdigi, kauguktan.

Yukarida belirtilen U¢ kategoriye giren esyaya, pelerinler, nlukler, elbise kiliflari, mama énlikleri, kusaklar ve
korse kusaklari dahildir.
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Asagida yazili olan esyalar bu pozisyon haricindedir:

(@) Kauguk ipliklerle bilesik dokumaya elverigli maddelerden giyim esyasi ve aksesuari (61 veya 62. Fasillar).
(b)  64. Fasildaki ayakkabilar ve aksami.
(c) Basliklar (banyo boneleri dahil) ve bunlarin aksami (65. Fasil).

Altpozisyon Agiklama Notu.
4015.12 Altpozisyonu

Tipta, cerrahide, disgilik veya veterinerlikte kullanilan eldivenler, hastayr ve kullaniclyr gapraz
kontaminasyondan korumak igin yiksek su gegirmezligine ve ¢ekme mukavemetine sahip tek kullanimlk
paketlenmis steril veya steril olmayan dokme eldivenlerdir. Bu eldivenler ayrica teshis amagli, bilimsel ve tibbi
arastirma laboratuvarlarinda veya kontamine tibbi malzemelerin islenmesinde de kullanilabilir.

40.16 - SERTLESTIRILMEMiS VULKANIZE KAUGUKTAN DiGER ESYA.

4016.10 - Gozenekli kauguktan olanlar
- Digerleri:
4016.91 -- Yer ddsemeleri ve paspaslar
4016.92 - Silgiler
4016.93 -- Contalar, rondelalar ve diger sizdirmazlik contalari
4016.94 -- Gemi veya doklarda kullanilan garpmay1 dnleyici tamponlar (sisirilebilir olsun olmasin)
4016.95 -- Diger sisirilebilir esya

4016.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, diger Fasillarda veya bu Fasilin dnceki pozisyonlarinda yer almayan, vulkanize kauguktan
(sertlestirilmis kauguk hari¢) mamul biitin esyayi kapsar.

Bu pozisyona asagidakiler dahildir:

(1) Gozenekli (hucreli) kauguktan esya.

(2)  Yuzey isciligi 6tesinde baska isleme tabi tutulmamis ve kauguk levhalardan veya tabakalardan dikdortgen
seklinde (kare dahil) kesilmis dosemeler(40.08 pozisyonu Aciklama Notuna bakiniz). digindaki yer
kaplamalari ve dosemeleri (banyo paspaslari dahil)

Silgiler.

Contalar (gasket), rondelalar ve diger sizdirmazlik contalari.

Gemi veya doklarda kullanilan garpmayi 6nleyici tamponlar (sisirilebilir olsun olmasin).

Havali yataklar, yastiklar, minderler ve diger sisirilebilir esya (40.14 veya 63.06 pozisyonlarinda yer
alanlar harig);su yataklari

~ e~ —
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(7)
(8)
©)

Kauguk bantlar, titun keseleri, tarih damgalari ve benzeri esya.

Siseler icin tapa ve halkalar.

Pompa pervaneleri ve kaliplari; sit sagma makinalari icin kauguk astarlar; musluklar, valfler (vanalar) ve
benzeri cihazlar; diger teknik kullanimli egya (XVI. B6limde yer alan makinelere ve aletlere, 90.Fasilda yer
alan alet ve cihazlara ait aksam, parga ve aksesuar dahil).

Kauguk takma saseler ve araglar icin pedal kiliflari ve ¢amurluklar, fren bloklari, camurluk kanatlari ve
bisikletler igin pedal bloklari ve XVII. Bélim(n nakil vasitalari, ugaklar veya gemiler igin diger aksam ve
parcalar.

Dikdortgenden baska sekillerde kesilmis tabaka, serit ve levhalar ve 40.08 pozisyonu tarafindan harig
birakilan esya, ¢linkil bunlar, islenmis, torna ile islenmis, yapistirilarak veya dikilerek birlestiriimis veya
baska sekillerde islenmiglerdir).

Kenarlari sevlenmis dikddrtgen (kare dahil) seklinde yamalar ve i¢ lastik onarimi igin diger sekillerde,
kaliplanarak veya kesilerek veya ufalanarak elde edilmis yamalar. Bunlar, genellikle bir vulkanize kauguk
mesnet Uzerinde, kendi kendine vulkanize olan bir kauguk tabakasindan ibarettir, 59. Fasilin 4 numarali
Notunun konusu olan yamalar ise birgok dokuma ve kauguk tabakalarindan ibarettir.

Baslari kauguktan mamul gekigler

Kiiglk, emme ydntemi ile bir yere tutturulan ¢engeller, servis ortlileri, masa ortiileri, lavabo tipalari (sink
plugs), lavabo pompalari (sink plungers), kapilarin duvar vb. garpmasini énleyen kapi durduruculari,
mobilyalar igin kauguk ayaklar ve diger ev kullanimina mahsus esyalar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@)

b

(b)
(c)
(d)

o O

)

)
(h)

(
(
(
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XI. Béliime giren (56. Fasilin 3 numarali Notuna ve 59. Fasilin 4 numarali Notuna bakiniz) kauguk
emdirilmig, sivanmis, kaugukla kaplanmis, lamine edilmis kege veya dokunmamis mensucat, dokunmus
mensucat ve orlimis mensucat ve kauguk ipliklerle bilestirilmis dokumaya elverisli maddelerden mamul
esya (XI. B6lim).

64. Fasildaki ayakkabi ve bunlarin aksami.

Basliklar (banyo boneleri dahil) ve bunlarin aksami (65. Fasil).

Adi metalden bir kaide, bir kulp ve vakum manivelasindan ve kauguk disklerden ibaret olan vakumlu kap
tutacaklari (emme kabzalari) (XV. B6liim).

Kaucuktan kayiklar ve sallar (89. Fasil).

Muzik aletlerinin aksam, parca ve aksesuari (92. Fasil).

Gozenekli kauguktan yataklar, yastiklar ve silteler (kaplanmis olsun olmasin) (i¢ kisimlari gézenekli kauguk
ile doldurulmus elektrikli yatak isitma yastiklarinin dahil) (94.04 Pozisyonu).

Oyuncaklar, oyun ve spor malzemeleri ve bunlarin aksam ve pargalari (95. Fasil).

(i)) 96.Fasilda yer alan, elle kullaniimak tzere dizayn edilmis, tarih, mihir ve numaralama damgalari ve benzer

esya ile 96. fasilda yer alan diger esya.
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40.17- HER SEKILDE, SERTLESTIRILMiS KAUGUK (EBONIT GiBi) (DOKUNTU VE ARTIKLAR DAHIL);
SERTLESTIRILMiS KAUGUKTAN ESYA.

Sertlestirilmis kauguk (6rn; ebonit), kauguklarin yiksek oranda birlesik kikirtle (her 100 birim kauguga karsilik
15 birimden daha fazla) vulkanizasyonu sonucu elde edilir. Sert kauguk, ayrica pigmentler ile kil, kémdir ve silis
gibi ylksek seviyede dolgu maddelerini igerebilir. Dolgu maddelerinin, pigmentlerin ve g6zenekli yapilarin
bulunmadigi durumda, sert kauguk, sert, kahverengimsi-siyah (veya bazen kirmizi) bir madde olup esnemez ve
elastiki degildir. Kalip yapilabilir, dogranabilir, delinebilir, tornadan gegirilebilir, cilalama vb yapilabilir. Birgok
sertlestirilmis kauguk cilalandi§i zaman parlak bir gérinim kazanir.

Bu pozisyon, dokintu ve hurdalari dahil olmak Gzere tlm hallerdeki, g6zenekli gesitleri de dahil sertlestirilmis
kauguklari kapsar.

Bu pozisyon, ayrica diger Faslllarda yer almamis veya belirtilmemis tim sertlestiriimis kauguktan esyayi da
kapsar. Figilar, su tenekeleri, boru malzemeleri, bigak saplari ve tokmaklar, sap tutamaklari, her tirli benzerleri,
sihhi ve hijyenik esya da bu pozisyona dahildir.

Asagida yazili olanlar digerleri meyaninda bu pozisyon haricindedir:

(@) XVI. Béliimde yer alan sertlegtirimis kauguktan elektrikli veya mekanik cihazlar ve bunlarin sertlestirilmis
kauguktan aksam ve parcalari (her tlirll elektrikli esya dahil)

(b) 86 ila 88. Fasillarin herhangi bir pozisyonunda siniflandirilan tasitlar, ugaklar, vb. igin sertlestirimis
kauguktan yapiimis aksam, par¢a ve aksesuar.

) 90. Fasilda yer alan, tip, cerrahi, discilik veya veterinerlik iin alet ve cihazlar ve diger alet ve cihazlar.

) Muzik aletleri ve bunlarin aksam ve pargalari (92.Fasil).

) Dipgik levhalari ve diger silah parcalari (93.Fasil).
94. Fasilda yer alan mobilyalar, lambalar ve aydinlatma cihazlari ve diger esya.

) Oyuncaklar, oyun ve spor malzemeleri (95. Fasil).

) 96. Fasilda yer alan firgalar ve diger esya.

—~ e~~~ —~ —
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