MevzuQt
FASIL 47

ODUN VEYA DiGER SELULOZIK MADDELERIN HAMURLARI; GERi KAZANILMIS KAGIT VEYA
KARTON DOKUNTU, KIRPINTI VE HURDALAR

Fasil Notu.

1.- 47.02 Pozisyonu anlaminda, "¢dz0nur kimyasal odun hamuru," tabirinden, 20°C de % 18 sodyum hidroksit
(NaOH) igeren kostik soda ¢ozeltisinde bir saat bekletildikten sonra soda veya silfatll odun hamuru igin
agirlik itibariyle % 92 veya daha fazla veya slfit odun hamuru igin agirlik itibariyle % 88 veya daha fazla
¢oztinmeyen fraksiyonu olan ve silfitli odun hamuru igin agirlik itibariyle en fazla % 0.15 kil miktari igeren
kimyasal odun hamuru anlasilir.

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasildaki odun hamuru, esas itibariyle gesitli bitkisel maddelerden veya bitkisel menseli dokuma
artiklarindan elde edilen selllozik liflerden tesekkul eder.

Uluslararasi ticarette, hazirlama metotlarina gére, en 6nemli hamur, "mekanik odun hamuru", "kimyasal odun

hamuru", "yari kimyasal odun hamuru" veya “kimyasal-mekanik odun hamuru” olarak adlandirilir. Blyik bir
¢ogunlukla gam agacl, ladin adacl, kavak agaci ve titrek kavak adaci odunlari kullanildigi gibi, daha sert yapiya
sahip ak glrgen agaci, kestane agaci, sitma agaci (okaliptus) odunlari ile bazi tropik agaglarin odunlari da
kullanilabilir.

Kagit hamuru imalinde kullanilan diger maddeler arasinda sunlar belirtilebilir;
(1)  Pamuk linterleri.
(2)  Geri donusumlu kagit ve karton (dokinti ve hurdalar).

(3) Pacavralar (bilhassa pamuk, keten ve kenevir) ve eskimis ipler gibi dokumaya elverigli maddelerin diger
dokuntdleri.

(4) Tahillarin kuru saplari veya samanli, halfa veya alfa otu, keten, rami, hint keneviri (jut), kendir, sisal, seker
kamisi posasl, hint kamisi veya bambu ve diger cesitli otlar ve kamiglar.

Odun hamuru, kahverengi veya beyaz olabilir. Odun hamuru, kimyasal maddelerle beyazlatimis veya yari
beyazlatilmis olabilecegi gibi beyazlatiimamis da olabilir. Imalattan sonra beyazlik (parlaklik) derecesini artirmak
igin herhangi bir igleme tabi tutulmasi halinde hamur yari beyazlatilmig veya beyazlatiimis olarak mutalaa edilir.

Kagit sanayiinde kullaniimasindan 6te bazi hamurlar (bilhassa beyazlatiimis hamurlar), suni dokuma
maddeleri, plastikler, vernikler ve patlayicilar gibi gesitli Urtnlerin imalatinda bir seliloz kaynagi olarak
kullanilirlar. Odun hamurlari, ayrica, sigir cinsi hayvanlarin yemi olarak da kullanilabilir.

Odun hamuru, 1slak veya kuru olmak Uzere, balya edilmis levhalar halinde (delikli olsun olmasin) bulunur.
Fakat bazen kalin dilimler, rulolar, toz veya pul halinde de olabilirler.

Bu Fasll asagida yazil olanlari kapsamaz:
(@) Pamuk linterleri (14.04 pozisyonu).

(b)  Yapisik olmayan (non- coherent) polietilen veya polipropilen liflerin tabakalarindan mitesekkil sentetik kagit
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hamurlari (39.20 pozisyonu).
(c) Liflevha (44.11 pozisyonu).
(d)  Kagit hamurundan filtre edici bloklar, dilimler veya levhalar (48.12 pozisyonu).

(e) Kagit hamurundan diger maddeler (Fasil 48).

47.01- MEKANIKSEL ODUN HAMURLARI.

Mekanik odun hamuru, sadece, kabuklari ayriimis, bazen budaklari temizlenmis odunun ezilerek veya
parcalara ayirarak, bir su akisi altinda mekaniksel olarak degirmenden gecirilerek liflerine ayristiriimasi gibi
mekaniksel islemlerle elde edilen hamurdur

Bir buhar iglemine tabi tutulmadan once, lifleri pargalayan ve zayiflatilan degirmenden gegirme islemi ile
"beyaz" mekaniksel odun hamuru olarak bilinen odun hamuru elde edilir. Kahverengi renkteki daha saglam lifler
(kahverengi mekanik odun hamuru)elde etmek icin ezme isleminden 6nce, odun buhar islemine tabi tutulmus
olabilir.

Rafine edilmis mekanik odun hamurunun elde edilmesinde kullanilan metot, geleneksel ezme ve &gitme
metotlarindan daha gelismistir. Odun yongalarinin, birbirine yakin durumda olan ve bir veya ikisinin kendi ekseni
etrafinda dondugu iki sert levhanin arasindan gegirilerek bir diskte temizleme iglemine tabi tutularak elde edilen
hamur rafine ( temizlenmis) odun hamurudur. Bu tip hamurun en yliksek kaliteli olanlarindan biri liflerin daha az
hasar gérip kolayca ayrismasini saglamak ve bunlari yumusatmak igin 6n 1sil islemden sonra odun yongalarinin
rafine edilmesi suretiyle elde edilir. Bu islemler, sonucunda elde edilen hamur, geleneksel mekanik odun
hamuruna gére daha (stlin kaliteye sahip olur.

Bu sekillerde elde edilen mekanik odun hamurunun baslica tipleri sunlardir:

Tasla Ezilen Odun (SGW-Stone groundwood). Yuvarlak veya kitik odunlarin atmosfer basinci altinda tasla
ezilmesi suretiyle elde edilir.

Tag Basinciyla Ezilen Odun (PGW-Pressurised Stone groundwood). Yuvarlak veya kitik odunlarin
basingl tag 6gutlicilerde eziimesi suretiyle elde edilir.

Rafine Edilmis Mekanik Odun Hamuru (RMP- Refiner mechanical pulp). Yonga veya ince dilimler
halindeki odunun atmosfer basinci altinda rafine edilmesi suretiyle elde edilir.

Termo Mekanik Odun Hamuru (TMP-Thermo-mechanical pulp). Yonga veya ince dilimler halindeki odunun
yuksek basingli buhara tabi tutulmasindan sonra rafine edilmesi ( temizlenmesi) suretiyle elde edilir.

Rafine ediimek suretiyle elde edilen bazi odun hamurlari kimyasal isleme tabi tutulabilirler. Bu tip odun
hamurlari 47.05 pozisyonunda yer alirlar.

Mekanik odun hamurunun lifleri oldukga kisa oldugundan ve daha dayaniksiz Uriinler elde edileceginden dolayi
¢ogunlukla yalniz bagina kullaniimazlar. Kagit yapiminda ¢ogunlukla kimyasal odun hamuruyla karistirilir. Gazete
kagitlari, genellikle bu tip karisimdan yapiliriar (48. Fasilin 4 nolu notuna bakiniz.).
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47.02- GOZUNUR KIMYASAL ODUN HAMURU

Bu pozisyon, sadece bu Faslin 1 nolu not hilkkminde tanimlanan, ¢6zinirliik derecelerindeki kimyasal odun
hamurunu kapsar. Bu odun hamuru, 6zellikle kullanim yerinin gereklerini karsilayacak sekilde rafine edilmis ve
saf hale getirilmigtir. Bu malzeme, sunlari imal etmekte kullanilir: Rejenere edilmis seliiloz, seluloz eter ve
esterleri ve bu maddelerden mamuller. Ornegin levhalar, tabakalar, film, folyo ve serit, dokumaya elverigli lifler ve
bazi kagitlar (1siya duyarli kagit, filtre kagidi ve bitkisel parsomen kagidi igin temel olacak kagitlar gibi). Nihai
kullanima gére veya nihai (rline gore, viskoz kagit hamuru, asetat kagit hamuru, v.b. olarak isimlendirilir.

Kimyasal odun hamuru, odunun énce yongalar veya parcaciklar haline getirilmesinden sonra kimyasal isleme
tabi tutulmak suretiyle elde edilir. Bu islemin bir sonucu olarak, lignin ve sellilozik olmayan maddelerin biy(k bir
kismi ayristirilir.

Genel olarak kullanilan kimyasal maddeler, sodyum hidroksit ("soda" islemi), sodyum hidroksit ve sodyum
siilfatin bir karisimi olup, bunlar kismen sodyum siilfite ("silfat" islemi), kalsiyum bisiilfit veya magnezyum
bistilfite dénisurler, bunlar sirasiyla kalsiyum hidrojen silfit veya magnezyum hidrojen slfit ("silfit" islemi)olarak
da bilinirler.

Elde edilen Uriin, ayni ham maddeden imal edilmis mekaniksel odun hamurundan, lif uzunlugu bakimindan
daha Ustin ve seliloz bakimindan daha zengindir.

Gozdnur kimyasal odun hamuru imali, tamamen kimyasal ve fiziko kimyasal reaksiyonlarla gerceklestirilir.
Beyazlatmaya ek olarak bunun imali i¢in ayrica, gogunlugu aritma ve beyazlatma islemleriyle birlikte ylrGtilen,
kimyasal aritma, recineden aritma, depolimerizasyon, kil azaltimasi veya reaksiyona girme faaliyetlerinin
duzenlenmesi gerekebilir.

47.03- SODALI VEYA SULFATLI KiIMYASAL ODUN HAMURU (COZUNUR KiMYASAL ODUN HAMURU
HARIG ).

- Beyazlatiimamig

4703.11 - igne yaprakli agaglardan

4703.19 -- Genis yaprakli agaglardan

- Yari beyazlatiimis veya beyazlatiimig

4703.21 - igne yaprakli agaglardan

4703.29 -- Genis yaprakli agaglardan

Sodall ya da silfath odun hamuru, genellikle yonga halindeki odunun kuvvetli alkalin soliisyonlarinda
kaynatiimasi ile elde edilir. Sodali hamur igin kullanilan kaynatma sollisyonu sodyum hidroksit sollisyonudur.
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Stlfatl hamur igin, modifiye edilmis sodyum hidroksit sollisyonlari kullanilir. Stilfat terimi, kaynatma soltsyonun
hazirigi agsamasinda kullanilan, bir kismi sodyum slfite dontsen sodyum sulfat icin kullanilir. Sulfat hamur
biy(ik farkla daha énemlidir.

Bu kimyasal usullerle elde edilen kimyasal odun hamurlari, yirtilmaya ve gerilmeye karsi yiksek direncli kagit
ve Kkartonlarin yani sira emici Ozellige haiz (bebeklerde kullanilan gocuk bezi gibi) Grunlerin Uretiminde de
kullanilir.

47.04- SULFITLI KIMYASAL ODUN HAMURU (GOZUNUR KIMYASAL ODUN HAMURU HARIG).

- Beyazlatiimamig

4704.11 - igne yaprakli agaclardan

4704.19 -- Genis yaprakli agaglardan

- Yari beyazlatilmis veya beyazlatiimis

4704.21 - igne yaprakli agaclardan

4704.29 -- Genis yaprakli agaglardan

Sulfitli islemlerde genellikle asit sollisyonu kullaniimakta olup, kaynatma sollsyonunun hazirlanmasi
esnasinda (47.02 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz) kullanilabilen, amonyum bisilfit (amonyum hidrojen
slfit), sodyum bisilfit (sodyum hidrojen sdilfit), magnezyum bistlfit (magnezyum hidrojen silfit), kalsiyum bisdilfit
(kalsiyum hidrojen stilfit) gibi cesitli “slfitli” kimyasal maddelerden dolay bu isleme siffitli islem denilir. Bu
sollsyonda serbest halde kikurt dioksit bulunur. Bu usul ladin liflerin islem gérmesinde genis capta kullanilir.

Sulfitli kimyasal odun hamuru, tek basina veya diger kagit hamurlariyla karigim halinde cesitli yazma ve baski
kagitlar vb. igin kullanilir. Ayrica, sulfitli kimyasal odun hamuru, digerleri meyaninda, yag gegirmez veya
perdahlanmis seffaf ka@itlar icin kullanilir.

47.05 - MEKANIK VE KIMYASAL ODUN HAMURU URETME iSLEMLERININ BIRLESMESINDEN ELDE
EDILEN ODUN HAMURU

Mekanik ve kimyasal yollarla odun hamuru elde etme islemlerinin birlikte kullaniimasi sonucu elde edilen odun
hamuru bu pozisyonda yer alir. Bu nevi odun hamuru, yari-kimyasal odun hamuru, kimyasal-mekanik odun
hamuru v.b. gibi tanimlanir.

Yari kimyasal odun hamuru, genellikle yonga halindeki odunun siki kapanan kimya kazanlarinda kimyasal

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



Mmevzual
yollarla yumusatiimasi ve sonra mekanik olarak rafine edilmesi gibi iki kisim islemden gegirilerek Uretilen odun
hamurudur. Yari kimyasal odun hamuru ¢ok miktarda odunsu maddeler ve safsizlik maddeleri icerip esas olarak
orta kaliteli kagitlar igin kullanilir. Yari kimyasal odun hamuru genellikle nétr silfitli yari kimyasal (NSSC), bisdilfitli
yari kimyasal veya kraft yari kimyasal olarak bilinir.

Kimyasal-mekanik odun hamuru rafinerilerde talas, testere tozu ya da yonga veya benzeri haldeki odunun
islenmesiyle elde edilir. Birbirine yakin durumda olan, biri veya her ikisi donen iki sert disk veya iki levha
vasitasiyla asindirici isleme tabi tutularak odunlar lif haline getirilir. On islem olarak veya temizleme iglemi
sirasinda lif ayinmini kolaylastirmak amaciyla kiigik miktarlarda kimyasal maddeler ilave edilir. Odun farkl
basing ve Isida degdisik zaman siirelerinde buharlama islemine tabi tutulabilir. imalinde kullanilan islem
birlestiriimelerine bagl olarak ve uygulanan islemlerin sirasina gore kimyasal-mekanik odun hamuru, kimyasal-
termomekanik odun hamuru (CTMP), kimyasal-rafine mekanik odun hamuru (CRMP) veya termo kimyasal-
mekanik odun hamuru (TCMP) olarak da bilinirler.

Kimyasal mekanik odun hamuru, digerleri meyaninda, gazete kagidi Uretiminde kullanilir (48. Fasil, 4 nolu
notuna bakiniz). Bunlar, yumusak kagit ve grafik kagidi yapiminda da kullanilir.

Eleme (screenig) hamuru olarak bilinen odun hamuru da bu pozisyonda yer alr.

47.06- KAGIT VEYA KARTONDAN VEYA DiGER LiFLi SELULOZIK MADDELERDEN GERi KAZANILMI$
LIFLERIN HAMURLARI

4706.10 - Linter pamugu hamuru
4706.20 - Geri kazanilmis kagit veya kartonlarin liflerin hamurlari
4706.30 - Digerleri (bambudan olanlar)
- Digerleri
4706.91 -- Mekanik olanlar
4706.92 -- Kimyasal olanlar
4706.93 -- Mekanik ve kimyasal islemlerin karigimindan elde edilenler

Hamur yapiminda kullanilan, odun haricindeki diger lifli selllozik maddelerin 6nemli cesitleri Genel
Aciklamalarda belirtilmistir.

Geri kazanilmis kagit veya karton (dokuntu,kirpinti ve hurdalar) dan elde edilen liflerin hamurlari, genellikle
kuru ve balyalanmis tabakalar seklindedir ve selilozik liflerin heterojen karigimlarini igerirler. Bunlar,
beyazlatilimig veya beyazlatimamis olabilir. Bu odun hamurlari mekanik veya kimyasal temizleme, eleme ve
murekkebini giderme gibi bir seri islemlerden gegirilerek elde edilir. Girdi maddelerine ve islemin boyutuna bagl
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olarak bunlar murekkep, kil, nisasta, polimer kaplama veya zamk gibi kiigiik miktarda kalintilar igerebilir.

Geri kazanilmis kagit veya kartondan (artik, hurda ve kirpintilar) elde edilenler harig, bu pozisyonda yer alan
hamurlar, mekanik islemler, kimyasal islemler veya kimyasal ve mekanik islemlerin birlikte kullaniimasiyla elde
edilebilir.

47.07- GERIi KAZANILMIS KAGIT VEYA KARTON DOKUNTU, KIRPINTI VE HURDALARI)(+).

4707.10 - Beyazlatiimamis kraft kagidi veya karton ya da oluklu katli kagit veya kartondan olanlar

4707.20 - Esas olarak beyazlatiimis, fakat kitle halinde boyanmamis kimyasal hamurdan elde
edilen kagit veya kartondan olanlar

4707.30 - Esas olarak mekaniksel odun hamurundan elde edilen kagit veya kartondan olanlar
(gazeteler, periyodik yayinlar ve benzeri basili kaditlar gibi)

4707.90 - Digerleri (ayiklanmamis dokintu, kirpinti ve hurdalar dahil)

Bu pozisyonda yer alan kagit veya karton dokintilerine, kagit veya karton dokintlleri ve kirpintilari ve
artiklari, eski gazete ve dergiler, matbaa provalarina ait kagitlar, matbaa makinelerinden ¢ikan iskartalar ve
benzerleri dahildir.

Bu pozisyon, ayni zamanda kagit ve karton esyalarin hurdalarini da igine alir.

Bu gibi dokiuntuler ve hurdalar normal olarak kagit hamuru imalinde kullaniimakta ve genellikle sikistiriimig
balyalar halinde bulunmaktadir. Bununla beraber, bu dékintl ve kirpintilarin bagka amaglarla (6rn; paketleme)
kullanilma olasiligi, bunlarin bu pozisyon haricinde siniflandiriimasini gerektirmez.

Ancak, kagit yind, kagit dokuntllerinden imal edilmis olsa dahi, bu pozisyon haricinde kalir (48.23
pozisyonu).

Bu pozisyon, gimis veya bunlarin alagimlarini iceren fotografik kagit veya karton kirpinti, dokuntu ve
hurdalari gibi, esas olarak kiymetli metalin geri kazanilmasi i¢in kullanilan kiymetli metal ve kiymetli metal
alasimlari iceren kagit veya kartonun kirpinti, dokiuinti ve hurdalarini igermez (71.12 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notu.
4707.10, 4707.20 ve 4707.30 Altpozisyonlari.

Prensip olarak, 4707.10, 4707.20 ve 4707.30 altpozisyonlari, cinslerine gore ayrilmig dokinti ve kirpintilari
kapsamasina ragmen, bu alt pozisyonlarin herhangi birinde yapilacak siniflandirmayi, 47.07 pozisyonunun diger
herhangi bir altpozisyonunda yer alan kadit ve kartonlarin kiiglk miktarlardaki varlig etkilemez
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