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FASIL 48

KAGIT VE KARTON; KAGIT HAMURUNDAN, KAGITTAN VEYA KARTONDAN ESYA

Fasil Notlari.

1.- Bu faslin uygulanmasinda, metinde aksi belirtiimedikge "kagit"a yapilan atiflar, kartona yapilan
atiflari da igerir (kalinhi§ina ya da metrekare agirligina bakiimaksizin).

2.- Bu Fasil agsagida yazili olanlari kapsamaz:
a

b

) 30. Fasildaki esya;
)
)
)

32.12 Pozisyonundaki 1stampaciliga mahsus varaklar;

c) Parfumli kagitlar veya kozmetik emdirilmis veya sivanmig kaditlar (Fasil 33);

(

(

(

(d) Sabun veya deterjan (34.01 pozisyonu) veya cila, krem veya benzeri mistahzarlar (34.05
pozisyonu) emdirilmis, sivanmis veya kaplanmis kagit veya seliiloz vatkalar;

(e) 37.01 ila 37.04 Pozisyonlarindaki hassas hale getirilmis kagit veya karton;

(f) Teshis veya laboratuar reaktifleri emdirilmis kagitlar (38.22 pozisyonu).

(9) Kagit veya kartonla takviye edilmis plastik tabakadan veya toplam kalinli§inin yarisindan
fazlasini olugturan plastik bir tabaka ile sivanmig veya kaplanmis kagit ve kartondan yapiimis
Urdnler ve bu maddelerden esya (Fasil 39) (48.14 pozisyonundaki duvar kaplamalari harig);

h) 42.02 Pozisyonundaki esya (seyahat esyasi gibi);
ij) 46. Fasildaki esya (6rilmeye elverigli maddelerden mamuller);

(
(
(k) Kagit ipligi veya kagit ipliginden dokumaya elverigli maddeler (Bolim XI);
(I) 64. veya 65. Fasildaki esya;

(

m) Asindiric kagit veya karton (68.05 pozisyonu) veya mesnedi mika olan kagit veya karton (68.14
pozisyonu)(ancak mika tozu ile sivanmis kagit ve karton bu Fasilda siniflandirilir);

(n) Mesnedi kagit veya karton olan metalden ince yaprak ve seritler (genellikle XIV. Bélim veya
Bolim XV);

(0) 92.09 Pozisyonundaki esya;
(p) 95.Fasildaki esya (oyuncaklar, oyun ve spor malzemeleri gibi) veya

() 96. fasildaki esya (diigmeler, hijyenik havlular ve tamponlar, bebek bezleri ve benzeri hijyenik
esya gibi)

3.- 7 Numarali not hikimleri sakli kalmak sartiyla, 48.01 ila 48.05 pozisyonlarina perdahlama,
parlatma, cilalama veya benzeri finisajlama, taklit fligranlama veya yiizii apre iglemleri gérmis kagit
veya karton ve hangi usulle olursa olsun, herhangi bir metotla kitle halinde boyanmis veya mermer
taklidi yapilmis kagit, karton, sellloz vatka ve seliloz liflerden tabakalar da dahildir. 48.03
pozisyonunda aksine bir hikim bulunmadikca, yukaridaki pozisyonlara bagka sekilde islem
gérmus selllozik liflerden kagit, karton, seliiloz vatka veya tabakalar dahil degildir.

toplam lif miktarinin agirlik itibariyle en az % 50'si
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mekaniksel veya kimyasal-mekaniksel islemle elde edilen odun liflerinden meydana gelen
yapistinimamig veya ¢ok az yapistiriimis, her bir ylizey tzerinde Parker Print Surf (1 MPa) cihazi
ile olglilen purtikltlik 6lgust 2,5 mikrometre (mikron)'dan fazla olan, metrekaredeki agirhgr 40
gr/m2 den az olmayan, 65 gr/m? den fazla olmayan ve yalnizca: (a) genisligi 28 cm'’yi gegen bantlar
veya rulolar halinde; veya (b) bir kenari 28 cm'yi, diger kenari 15 cm'’yi gegen dikddrtgen seklinde
(kare dahil), katlanmamis halde, gazete basiminda kullanilan tiirde kuse edilmemis ve sivanmamis
kagit anlagilr.

5.- 48.02 pozisyonu anlaminda, “yazma, basma veya diger grafik islerinde kullanilan tirden kagit ve
kartonlar” ile “perfore edilmemis delikli kart ve seritler” tabirleri esasen agartiimis kagit hamurundan
veya mekanik ya da kimyasal-mekanik islemlerden elde edilen ve asagidaki kriterlerden birisini
karsilayan kagit hamurundan imal edilen kagit ve kartonlar anlamina gelir.

A-  Metre kare agirhgi 150 gr/im? ‘yi gecmeyen kagit veya kartonlar igin:

(@) Mekanik veya kimyasal mekanik islemle elde edilen elyafin %10 veya daha fazlasini igerip,
1) Metre kare agirligi 80 gr.| gecmeyen; veya

2) Kutle halinde boyanmis olanlar;

(b) %8 den fazla kil igerip,
1) Metre kare agirigi 80 gr.i gegmeyen; veya

2) Kutle halinde boyanmis olanlar;

(c) %3 den fazla kil iceren ve beyazli§i %60 veya daha fazla olanlar; veya

(d) %3 den fazla fakat %8'den az kill iceren beyazli§i %60 dan az olan ve m2 deki patlama indeksi 2,5
kPa.m?gr.a esit veya daha az olanlar; veya

(e) %3 veya daha az kil iceren beyazli§i %60 veya daha fazla olan ve m?de patlama indeksi 2,5
kPa.m?/gr.a esit veya daha az olanlar.

B - Metrekaredeki agirhdr 150 gr. 1 gegen kadit veya kartonlar igin:

(a) Kitle halinde boyanmis; veya
(b) parlakligi %60 veya daha fazla olan, ve
1) Kalinh@i 225 mikron veya daha az olanlar; veya

2) Kalinligi 225 mikron dan fazla, fakat 508 mikron dan az olan ve kil miktari %3 den fazla
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olanlar; veya

(c) parlakh@r %60 dan az, kalinhi§i 254 mikron veya daha az ve kil miktari %8 den fazla olanlar.

Bununla beraber 48.02 pozisyonuna, filtre kagidi (slizge¢ kagidi) veya kartonu (poset gay
kagidi dahil) ya da keceden kagit veya karton dahil degildir.

6.- Bu Fasildaki "kraft kagit ve karton" tabirinden, toplam lif miktarinin en az %80'i kimyasal s(ilfat veya
soda iglemleriyle elde edilen liflerden meydana gelen kadit ve karton anlagilir.

7.- Pozisyon metinlerinde aksine hiikim bulunmadikga 48.01 ila 48.11 pozisyonlarindan iki veya daha
fazlasinda belirtilen tanima uyan kagit, karton, selilloz vatka ve seliloz liflerden tabakalar, séz
konusu pozisyonlardan tarifede numara sirasina gére en sonda yer alir.

8.- 48.03 ila 48.09 pozisyonlari sadece:
(a) Genigligi 36 cm. yi gegen serit veya rulolar halinde; veya

(b) Katlanmamis (unfolded) halde bir kenari 36 cm.yi, diger kenari 15 cm.yi gegen dikdortgen (kare
dahil) tabakalar halinde kagida, kartona, sellloz vatkaya ve seliiloz liflerden tabakalara
uygulanir

9.- 48.14 Pozisyonu anlaminda "Duvar kagidi ve benzeri duvar kaplamalar" tabiri, sadece

(@) Genigligi 45 cm.den az olmayan ve 160 cm.yi gegmeyen rulolar halindeki duvar ve tavan
dekorasyonuna uygun:

(i) Purtikld, kabartmali, ylzeyi boyali, desen baskill veya ylizeyi baska sekilde dekore edilmis
(6rnegin; kumas kirpintilari gibi) koruyucu saydam plastikle sivanmis veya kaplanmig
olsun olmasin;

(i)  Odun, saman vs. parcaciklarinin katilmasi neticesinde yuizeyi ptirizll hale getirilmis;

(i) On yizi plastikle sivanmis veya kaplanmis, plastik tabakasi piirtiikli, kabartimis,
boyanmig, desen baskisi yapilmis veya baska sekilde dekore edilmis; veya

(iv) On yiizii 6rilmeye elverigli maddelerle kaplanmis, birbirine paralel teller halinde birlestirilmis
veya dokunmus olsun olmasin;

(b) Yukarida belirtilen sekillerde islem gérmis (rulo halinde olsun olmasin) duvar veya tavan
dekorasyonuna uygun kagittan bordlrlere ve pervazlara;

(c) Duvara tatbik edildiginde manzara, desen veya motif meydana getirecek sekilde basiimis,
birka¢ panodan olusan kagittan (rulo veya tabaka halinde) duvar kaplamalarina uygulanir.

Hem yer hem de duvar kaplamalari olarak kullanima uygun, esasi kagit veya karton olan
esya 48.23 pozisyonunda siniflandirilir.

10.- 48.20 Pozisyonuna baskili, kabartmali veya perfore edilmis olsun olmasin, ebatlarina gére
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kesilmis, gikarilip takilabilen yaprak ve kartlar dahil degildir.

11.-  48.23 Pozisyonu, digerleri meyaninda jakar ve benzeri makineler igin perfore ediimis kagit ve
kartondan kartlara ve kagit dantellere uygulanir.

12.-  48.14 veya 48.21 Pozisyonlarindaki esya harig, lzerlerinde esyanin éncelikli kullaniminda esas
unsur olarak motifler, oymalar, resimler basiimis olan kagit, karton, seliloz vatka ve bunlardan
mamul esya 49.Fasilda yer alir.

Altpozisyon notlari:

1.- 4804.11 ve 4804.19 altpozisyonlari anlaminda "kraft layner" tabirinden agirlik itibariyle toplam lif miktarinin
%80 den fazlasi kimyasal stilfat veya soda islemleriyle elde edilen odun liflerinden meydana gelen, rulolar
halinde, metre kare agirigi 115 gr.dan fazla olan, asagidaki tabloda gosterilen veya diger agirliklar igin
dogrusal enterpolasyon veya ekstrapolasyon denklikleri yoluyla ara degerleri minimum Millen patlama
mukavemeti hesaplanan makine perdahli veya stper kalenderde perdahlanmig kagit ve karton anlagilir.

Agirhk Minimum Mllen Patlama Mukavemeti
Gr/m2 kPa
115 393
125 417
200 637
300 824
400 961

2.- 4804.21 ve 4804.29 altpozisyonlar anlaminda "kraft torba kagidi" tabirinden, toplam lif miktarinin agirlik
itibariyle %80'den fazlasi kimyasal stilfat veya soda islemleriyle elde edilen liflerden meydana gelen, rulolar
halinde olan, metrekarede agirligi 60 (dahil) gr.dan az olmayan fakat 115 (dahil) gr.dan fazla olmayan ve
makine perdahli olup asagidaki sartlardan birine uyan kagit anlasilir.

(@) Millen patlama indeksi 3.7 kPa.m?/g veya daha fazla olan ve uzama faktéri zit yonde (enine)
%4,5'dan makine yoniinde (boyuna) %2'den fazla olanlar;

(b) Asagidaki tabloda gdsterildigi gibi, minimum yirtiima ve kopma mukavemeti olan veya ara degerleri
dogrusal enterpolasyon denkligi ile bulunan;
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Agirlik Minimum yirtilma mukavemeti mN [ Minimum kopma Mukavemeti
kN/m
(gr/m2) Makine Yoni Makine Yoni Z1t Yon (enine) Makine yénii
(boyuna) (boyuna)+ zit yon (boyuna) + zit
(enine) yon enine

60 700 1,510 1.9 6

70 830 1,790 2.3 7.2

80 965 2,070 2.8 8.3

100 1,230 2,635 3.7 10.6

115 1,425 3,060 44 12.3

w

halinde kagit anlasilir.

N

5.- 4805.24 ve 4805.25 alt pozisyonlari tamamen veya esasen geri kazaniimis (hurda veya dokinti) kagit veya
kartondan yapilmis kadit veya kartonlari kapsar. Testlayner ayni zamanda boyanmis kagittan veya
agartilmis ya da agartimamis, geri kazaniimamis kagit hamurundan elde edilmis kagittan bir ylizey

- 4805.11 altpozisyonu anlaminda "yari kimyasal fluting kagittabirinden toplam lif miktarinin agirlik itibariyle en
az %65'i mekanik ve kimyasal islemlerin bilesimi yoluyla elde edilen, beyazlatimamis yari kimyasal sert
agac odun hamurundan meydana gelen ve %50 bagil nemde ve 23°C de CMT 30 (Corrugated Medyum
Testi ile 30 dakikada sartlandirma) metoduna gore ezme mukavemeti 1.8 newton/g/m2yi gegen rulolar

- 4805.12 altpozisyonu, esasen mekanik ve kimyasal islemlerin bilesimi yoluyla elde edilen saman kagit
hamurundan imal edilen ve agirhi§1 130 gr/m? veya daha fazla olan, %50 bagil nemde ve 23° C'de CMT 30
(corrugated medium testi ile 30 dakikada sartladirma metoduna goére) ezme mukavemeti 1.4 N/gr/m?yi
gecen rulo halindeki kagitlari kapsar.

tabakasina sahip olabilir. Bu Grlnler en az 2 kPa.m?/gr. Miillen patlama indeksine sahiptir.

6.- 4805.30 altpozisyonu anlaminda "stlfit ambalaj kagidi" tabirinden, agirlik itibariyle toplam lif miktarinin
%40'dan fazlasi kimyasal siilfit islemiyle elde edilen odun liflerinden meydana gelen ve kil miktari %8'i
gecmeyen ve Mullen patlama indeksi 1.47 k.Pa.m?gr'den az olmayan makinede perdahlanmis kagit

anlasllir.

7.- 4810.22 altpozisyonu anlaminda "hafif sivanmis (kuse) kagit" tabirinden baz kagidi toplam lif muhtevasi
agirlik itibariyle %50'den az olmayan mekaniksel odun lifiigeren, toplam agirh§1 72 gr/m?den fazla olmayan,
her bir ylizdeki sivanmig (kuse) miktari 15 gr/m2'yi gegmeyen her iki yuzi de sivanmig) (kuse) kagitlar

anlasilir.
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Altpozisyon Agiklama Notlari.

Altpozisyon Notu 1

Bu notta minimum Miillen patlama kuvveti kilopaskallar (kPa)'la ifade olunur. Gricm2 es degerler asagidaki
gibidir:

Agirhk
g/m? kPa g/cm?
115 393 4,030
125 417 4,250
200 637 6,500
300 824 8,400
400 961 9,800

Ara degerlerin hesaplanmasi (interpolasyonun bulunmasi) veya 400 gr'dan (dis degerlerin bulunmasi-
ekstrapolasyon) daha fazla degerlerin hesaplanmasi agagidaki formllere dayandiriimalidir.

Temel AQirlik Minimum M(llen patlama kuvveti (g/cm?)

125 g/m? 'yi gegmeyen Temel agirlik (g/m2 ) x 22 + 1,500
125 g/m? 'yi gegen fakat
200 g/m?'yi gegmeyen Temel agirlik (g/m2 ) x 30 + 500

200 g/m? 'yi gegen fakat
300g/m? 'yi gegmeyen Temel agirlik (g/m2 ) x 19 + 2,700

300 g/m?'yi gegen Temel agirlik (g/m2 ) x 14 + 4,200
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Altpozisyon Notu 2

Bu notta gdsterilen degerler arasinda yer alan her metrekareye disen kagit agirliklarinin hesabinda, en
az (%2'yi gegmeyen bir hata ile) asagidaki tablo esas alinarak hesaplanir:

Minimum

Yirtilma, makine yéniinde (mN) Temel agirlik (g/m2) x 13.23 - 94.64
(sifira veya bes milinewton'a
yakin rakam yuvarlanir)
Yirtilma, makine yéniinde Arti Temel agirlik (g/m2) x 28.22 - 186.2
zit yonde (mN) (yukarida
belirtildigi gibi yuvarlanir)
Gerilme, zit yonde Temel agirlik (g/m?) x 0.0449 - 0.8186
(kN/m)
Gerilme, makine yoniinde Temel agirlik (g/m?) x 0.1143 - 0.829
Arti zit yonde (kN/m)

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasilin Agiklama Notlarinda, metinde aksi belirtiimedikge, "kagit" tabirine yapilan atif, kalinlik ve agirligi
ne olursa olsun, kartonlari da yapilmis sayilir.

Kagit, tabaka haline getirilmis, esas itibariyle 47nci Fasilda yer alan odun hamurunun selllozik liflerinden
tesekkiil eder. Birgok iiriin (Omegin; cay torbasi gibi) dokumaya elverisli lifler (6zellikle 54iincii Faslin 1 nolu Not
hikminde belirtilmis olan sentetik ve suni lifler) ile selllozik liflerin bir karigimindan olusur. Dokumaya elverigli
lifler, agirlik itibariyle Ustiin olduklari takdirde, bu Grlnler, kagit olarak siniflandiriimayip, dokunmamis mensucat
olarak siniflandirilirlar (56.03 pozisyonu).

Fasil 48'deki kadit ve kartonun fiziksel ve teknik dzelliklerini tespit etmek ve degisik metotlarin kullaniimasi
sonucu farkliliktan kaginmak igin dzellikle istenilen, bitin idarelerin Uluslararasi Standartlar Organizasyonunun
(ISO) test metotlarinin kullanilmasidir. Bu faslin butliniinde belirtilen analitik ve fiziksel kriterlerin takibi séz
konusu oldugunda asagida belirtilen ISO' nun standartlar listesi kullaniimalidir;
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Kiil igerigi :

ISO 2144 Kagit ve karton - - KUl tayini

Parlaklik :

ISO 2470  Kagit ve karton - - Mavinin yaygin yansima 6l¢tisu (ISO Parlaklik)

Patlama siddeti ve patlama g0stergesi :

ISO 2758  Kagit - - Patlama siddeti tayini

ISO 2759  Karton - - Patlama siddeti tayini

CMT 60 (Sikisma direnci) :

ISO 7263 Orta kivrimli -- Laboratuar oluklamasindan sonra duz sikisma direnci tayini

Lif kompozisyonu:

ISO 9184/1-3 Kagt, karton ve hamur - - Lif donanim analizi

Agirlik (Gramaj)

1ISO 536 Kagit ve karton - - Agirlik (Gramaj) tayini

Parker Print-Surf yiizey purtizIGlugu:

ISO 8791/4 Kagit ve karton -- PirizlGluk/piriizstizliik tayini (hava sizdirma metotlari)

Tek yaprak kalinligi (caliper) :
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ISO 534  Kagit ve karton -- Gortilebilir kiitle yogunlugu veya gérilebilir yaprak yogunlugu ve kalinlik tayini

Yirtiima Direnci :

ISO 1974 Kagit - - Yirtilma direnci tayini (ElImendorf metodu)

Gerilme Siddeti ve gerilme :

ISO 1924/2 Kagit ve karton -- Gerilme 6zelliklerinin belirenmesi -- Bélim 2; Elongation (Genlesme)
metodunun sabit orani

Elle veya makine ile yapilan kagit Uretiminin 3 agamadan olustugu g6z 6nlnde bulundurulabilir; hamurun
hazirlanmasi, tabakanin olusturulmasi ve finisaj yapiimasi.

ODUN HAMURUNUN HAZIRLANMASI

Odun hamurunun hazirlanmasi, kadit ve karton imaline elverigli hale getiriimesi, gerektiginde dolgu maddeleri,
kolaj maddeleri veya boyayici maddeler katiimasi ve ardindan sulandirilarak uygun bir kivama gelinceye kadar
karistirimasi suretiyle yapilir.

Dolgu maddeleri, genellikle anorganik menseli (6rnegdin kaolin (Cin kili) titanyum dioksit, kalsiyum karbonat)
olup, kagidin donuklugunu artirmaya, sathinin diizglinliginG saglamaya ve kagit hamurundan tasarruf etmeye
yarar. Kolaj maddeleri (Ornegin; Sap ve reginenin karistirimasi ile elde edilen yapistirici maddeler), kagidin
mrekkebe karsi daha az emici hale getiriimesinde, vb. kullanilr.

TABAKA HALINE GETIRILMESI

(A) Makine yapimi kagit ve karton.

Makine ile kadit yapmada en yaygin metot, "Fourdrinier" islemidir. Bu islemde yukarida agiklandigi gibi
hazirlanmis olan odun hamuru titrek bir sekilde hareket eden piring veya bronz tellerden veya sentetik ve suni
monofilamentlerden yapilmis genis sonsuz bantlarin (zerinde olan kasalara dokullr; hamur telin alt kismi
boyunca yerlestirimis rejister valsleri, folyolar veya emici kasalar tarafundan suyunun 6nemli bir kismini
kaybeder. Lifler kegelesir, egilip, blkulebilen seliiloz lif halini alir. Bazi makinelerde, bu kege halini almig hamur
daha sonra, Uzeri tel kapli silindirlerden "dandy-roll" - gegirilerek pekistirilir ve yumusatilir. Gerektigi takdirde, yine
bu silindirlerdeki tertibat vasitasi ile Gzerine filigran yapilir (Ornegin; tel kaph silindir kapaginin yizeyine bir hat
veya kabartma seklinde desen verilir). Bundan sonra kegeden mamul sonsuz bir bant vasitasi ile daha fazla
pekistirilecegi sikistirma bélimune gegirilire mlteakiben sicak silindirlerden gegirilmesi suretiyle kurutulur.

Bir alternatif metot da, cift tel ile sekil veriimesidir (bu metot, 6zellikle gazete kagidi imalinde kullanilir). Hamur,
sekil verici iki merdane arasindan gegirilerek iki tel 1zgara arasina tasinir. Her iki tel 1zgaradan su verilir ve emici
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merdaneler tarafindan suyun emilmesi saglanir ve kece hamur olusur. Yeni sekil almig bu hamur preslenerek
kurutma kisimlarina dogru gekilir. ikiz tel 1zgaralar, kagidin her iki tarafina ayni sekli verir. Béylece Fourdrinier
islemiyle Uretilen kagida ozellik veren kegeli taraf ve tel taraf devreden ¢ikartiimis olur.

Kagit imaline mahsus diger tip makinelerde Fourdrinier telinin yerini Uzeri metal ag kapli bulunan ve kismen
kagit hamurunun igine dalarak donen genis silindirler alir. Bu silindirler, kagit hamuruna dalarak bir kat hamuru
alir, kagit tabakasi haline getirir ve ardindan devamli ya da 6zel bir tertibat vasitasiyla silindir lizerinde tabakalar
halinde bolerek, kurutulmak tizere kege bantlara sevk eder. Bu islem varyasyonunda kagit tabakalarinin istenilen
kalinliga ulastiginda kesilmek tzere genis ¢apli silindir etrafinda toplanmasi mimkdn kilinr.

Cok telli makineler veya silindir kaliplar, (veya Fourdrinier teli ve silindir kaliplari birlesimi) yapistirici
kullanilmaksizin es zamanli olarak ve 1slak halde birlikte rulo yapilarak Gretilen tabakalardan olugan kartonlarin
yapiminda kullanilir (bazen muhtelif renk ve vasifta).

(B) El'yapisi kagit ve karton.

Bunlar, kagit imalinin esasini olusturan kagit hamurunun tabaka haline getirilmesi isinin el ile yapiimasindan
elde edilen kagit ve kartonlar olup, diger safhalari makine ile yapilabilmektedir.

El ile imal edilen kagit ve karton, kagit imaline elverisli her tiir maddeden yapilabilir, fakat genel olarak en iyi
cins keten veya pamuklu pagavralar kullanilimaktadir.

Tabaka haline getirilmis hamurdan bir miktar alinip, el elegine benzer bir kalip (zerine konulup, el ile
sallanarak icindeki suyun biyuk bir kismi siizlllr ve bu suretle liflerin tabaka halinde kegelesmesi de saglanmis
olur. Tabakalar kaliptan alinmasinin ardindan kege levhalar arasinda prese edildikten sonra asilarak havada
kurutulur.

Hamur liflerinin kegelestirimesinde kullanilan el eledine benzer kaliplar, ya biri digerine paralel sekilde
yerlestiriimis metal tellerden ya da tel mensucattan mitesekkil olup, kadit tizerinde filigranlar meydana getirir. Bu
tellere filigranli desenler de tutturulabilir.

El yapisi kagitlarin en belirgin ozellikleri, kuvvetli ve dayanikli oluslari ve yuzeylerinin kabartili guzellikleri,
onlari daha 6zel amaglar (Ornegin; banknot ve diger kiymetli evraka mahsus kagitlar, resim kagitlari, klise
kagitlan, o6zel filtre kagitlari, sicil kagitlar, liks mektup kaditlar, Ustin kaliteli matbaa kaditlar, vb.) igin
kullaniimaya elverisli kilar. Ayrica, davetiyeler, takvimler, baslikli mektup kaditiar, vb. yapiminda da kullanilir.

El yapisi kagitlar, genellikle kullanilacaklari yerdeki ebada gore imal ediimekte olup, belirgin tlyleme ile birlikte
dort susli kenara sahiptir; bununla beraber bazen bunlarin kenarlari islenmis olsa da bu durum gvenilir bir
ayirdedici 6zellik degildir. Clinki makine yapimi kagitlar da (6zellikle kalip halinde yapilmis kagitlar) ¢ok belirgin
tiylenmis olmasa da dort islenmis kenara sahiptirler.

FiNISAJ ISLEMLERI

Finisaj iglemleri kagit imaline mahsus makinelerin aksamini tegkil eden veya mustakil halde olabilen
kalenderler araciligiyla ve gerektiginde kagidin perdahlanmasi veya stiper perdahlamaya tabi tutulmasi suretiyle
yapilir. Bu safhada kagidin bir veya iki yiziinde oldukga cilali ve parlak bir satih meydana gelir. Kagidin bir
yUzinln digerine benzemesi igin, sicak silindir kullanilimak suretiyle makine perdahlamasi yapilir. Ayrica, bu
safhada kagit (zerinde taklit filigranlar da yapilabilir. Hemen hemen bitiin siradan yazi, baski ve ¢izim
kagitlarinin yuzeyi hasillidir. 6rn; Kagitlarin bir gesit zamk veya nigasta sollsyonu ile bir yizey islemine tabi
tutulmasinin nedeni, yiizeylerinin kuvvetinin artirimasi ve sulu sivilarin (Ornegin; yazi miirekkebi) niifuz etmesine
ve yayllmasina kargi direnglerinin artirimasinin saglanmasidir.
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Sivanmis Kagit ve Karton

Bu tlr kagit ve kartonlarin, yiizeylerine &ézel bir parlaklik vermek veya yizeylerini kullanilacaklari 6zel
amagclara uygun hale getirmek icin bir veya iki yuzleri sivanmistir (kuse edilmis).

Sivama (rinleri genellikle, mineral maddeler, baglayici ajanlar veya sivama islemleri icin gerekli dagitici ve
sertlestirici gibi diger katki maddelerinden ibarettir.

Ozel boyutlarda rulo veya tabakalar halindeki karbon kagidi, kendinden kopyali kagitlar ile benzeri kopya
kagitlar ve gikartma kagtlari 48.09 pozisyonunda yer alir.

Rulo veya tabakalar halindeki (bir yapistirici ile birlestirilmis olsun olmasin) kaolin (Cin kili) veya diger
anorganik maddelerle sivanmis kagit ve karton 48.10 pozisyonunda yer alir. Kacline ilaveten sivama igin
kullanilan anorganik maddelere baryum siilfat, kalsiyum karbonat, kalsiyum siilfat, magnezyum silikat, ¢inko oksit
ve metal tozlari dahildir. Bu sivama maddeleri, genel olarak zamk, jelatin, nisastali maddeler (nisasta, dekstrin
gibi), gomalak (shellac), albumin, sentetik lateks gibibaglayici ajanlar vasitasiyla uygulanir. Donuk veya mat
olabilmeleri icin Urinler, kaolin vb. ile kaplanir. Kaolin veya diger anorganik maddelerle sivanmig drtnlere érnek
olarak, sivanmis matbaa kagditlar ve kartonlari (sanat eserlerinin tabinda kullanilan kuse kagitlar veya kroma
kagitlar dahil), sivanmis katlanabilir karton kutular, metal tozlariyla sivanmis kagitlar (32.12
pozisyonundaki istampaciliga mahsus varaklar harig) veya mika tozu ile sivanmis kagitlar, emaye (parlak)
kagitlar (cogunlukla etiketlerde ve kutular kaplamada kullanilir) verilebilir. Zamk veya nisasta gibi sivama
maddesinin ylzeye tespitinde kullanilan baglayici ajanlar, ayni zamanda kagit ylzeyinin hasillanmasinda
kullanilir, ancak, yiizeyi sivanmamis fakat hasillanmis kagitlarin yiizeyinde sivama pigmentleri yoktur.

Pozisyonlarda belirtilen istisnalar sakli kalmak sartiyla, rulo veya tabakalar halinde bulunup, katran, bitimen,
asfalt, plastik veya diger organik maddelerle (érn; mum, stearin, dokumaya elverigli maddelerin tozlari, testere
tozlari, granile mantar, gomalak ile) sivanmis kagit ve kartonlar 48.11 pozisyonunda yer alir. Bu sivama
maddelerinin tatbik edilmesi icin bir baglayici ajana gerek duyulmayabilir. Bu sivamalar, kullanim amaglarina gore
fiziki 6zellikler elde etmek igin yapilir (Ornegin; kagit ve kartondan su gegirmez paket yapiminda). Bu sekilde
sivanmis kadit ve kartonlar meyaninda, zamklanmig veya yapistirici stirilmus kagitlar, kadife kagitlar (dokumaya
elverigli maddelerin tozlari ile kaplanmis kagitlar olup, kutularin kaplanmasinda ve duvar kagitlarinin yapiminda
kullanilir), Uzeri mantar kirintilaryla kaplanmis kagitlar (ambalaj malzemesi olarak kullanilir), grafitli kagitlar,
katranl ambalaj kagidi, vb. belirtilebilir.

Sivama maddelerine sik sik renklendirici maddeler de eklenir.

Bir cok sivanmis kagit ve karton fazlasiyla yapilan perdahlama ile gok parlak olarak bitirilir veya rutubetten
korumak maksadiyla sivama maddesinin tzeri vernikle kaplanir (6rnegdin yikanabilir kagitlarda oldugu gibi).

Kimyasal ve fiziksel metotlarin kombinasyonu kullanilarak, sivanmis ve hasillanmis ylizey arasindaki farkin
ayriminin yapiimasi mimkunddr. Gogu durumlarda ayirim, ya mevcut malzemenin yapisi veya miktari esasina
gore yada genel fiziki dzelliklerine gére kolayca yapilabilir. Genellikle, yiizey hasillanmasi yapildidi durumlarda,
kagit ve kartonun dogal ylizeyinin gérinim ve dokusu muhafaza edilir, bununla birlikte sivanmis kagdit ve
kartonun tabi ylizeyinin diizensizligi sivama maddesiyle buytk olglde giderilir.

Her iki islemi ayirt etmede asagidaki nedenlerden 6tirli bazi problemler dogabilir. Diisiik seviyede sivanmis
kagitlar hagillama presinde uygulanan sivama maddesi ihtiva edebilirler; sivama malzemesindeki bazi maddeler,
kagidin kendi biinyesinde de bulunabilir (dolgu malzemesi gibi); poli(vinil klorlr) igeren sivi ¢ozeltiler gibi, boya
maddesi bulunmayan maddelerle sivanmis kaditlarin lifleri acikca gortlebilir. Ancak bu gibi durumlarda asagida
gosterilen metotlardan bir veya daha fazlasi uygulanmak suretiyle sorunun ¢dztilmesi miimkiin olacaktir.

Mineralle sivanmis sanat baski kagitlari gibi bir ¢ok sivanmis kadit, ylksek derecede islem gdrmis
sivanmamig kagitlardan g6z ile kolayca ayirt edilemez. Ancak, sivama maddesi kagit yuzeyinin kazinmasi
suretiyle gorulebilecedi gibi, kagidin suya daldirimasi ile de gikartilabilir.

Bir kagidin (6zellikle anorganik maddelerle) sivanmig olup olmadidini tayin ve tesbit etmedeki test
metotlarindan birisi; yapiskan bir serit kagit zerine yapistiriir, serit siyrildigi zaman sivamanin ¢ogu serite
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yapismis olur. Daha sonra, serit (zerindeki odun liflerini ve mevcut nisastay! bakiretilen diamin (cupriethylene
diamine) ile ¢dzundlrmek gereklidir. Bir sivamanin mevcudiyeti veya yoklugu, kullanilan yapigkan seritlerin bu
islemlerden énceki ve sonraki agirliklarin kiyaslanmasi suretiyle belirlenir. Bu metot organik maddelerle sivanmis
olan kagitlar iginde kullanilabilir.

Sivanmig kagit ve kartonun tanimlanmasi igin kullanilan diger metotlar sunlardir; Elektron Mikroskobu (SEM),
X isini veya kizil étesi Spektrofotometre ile taramaktir. Bu metotlar 48.10 ve 48.11 pozisyonlarindaki Grlnlerin
tanimlanmasi igin de kullanilabilir.

Renkli veya Basiimig Kagit ve Kartonlar

Bu kagitlara, Uzerlerine herhangi bir islemle bir veya daha fazla renk, seritler, motifler, desenler vs. basilmis
kagitlarla, Uzeri ebruli (mermer taklidi yapiimis) veya alacall kagitlar da dahildir. Bu kaditlar kutu kaplama ve kitap
ciltleme gibi ¢esitli amaglarla kullanilir.

Kagitlarin ylizeyi, herhangi bir renkli mirekkeple birbirine yaklasan, paralel veya bir agi tegkil edecek sekildeki
hatlarla baskil olabilir. Bu gibi kagitlar digerleri meyaninda hesap defterleri ve muhasebe defterleri, okul aligtirma
defterleri, resim defterleri, elle yazilacak miizik kagit ve defterleri, grafik kagidi, yazi kagidi ve not defterleri gibi
yerlerde kullanilir.

Bu Fasila, ayni zamanda baskili kagitlar da dahildir (lizerlerinde ticarethane ismi, markalar ve ait oldugu
esyanin kullanim tarzini gésteren matbu yazilar bulunan ambalaj kagitlar gibi). Su kadar ki, bunlarin sadece
ambalaj kagidi, yazi kagidi vb. gibi esas kullanim amaglarini degistirmeyecek ve 49uncu Fasila dahil esyadan
sayllmasini gerektirmeyecek sekilde ve teferruat kabilinden yazi ve resimler yapilmis olmasi gerekir (bu Fasilin
12 no lu notuna bakiniz).

Emdirilmis (emprenye edilmis) Kagit ve Kartonlar

Emdirilmis kagit ve kartonlarin biyuk bir kismi sivi yaglar, mumlar, plastikler vb. ile islem gérmek suretiyle
elde olunur. Emdirme islemi s6z konusu maddelerin kagit ve kartona iyice nlfuz ettirilmesi suretiyle yapilir ve
onlara ézel vasiflar kazandirir (su gegirmez, yad gegirmez ve bazen de yari seffaf veya seffaf hal almasi gibi).
Emdirilmis  kagit ve kartonlar genellikle koruyucu ambalaj maddeleriyle, izolasyon maddesi olarak
kullaniimaktadir.

Emdirilmis kadit ve kartonlar, yagli ambalaj kagidini, yagl veya mumlu teksir kagidini, mumlu kagutlar,
yalitmada kullanilan emdirilmis kadit ve kartonlari kapsar. Orn. Plastik veya kauguk emdirilmis kaditlar, sadece
zift veya katran emdirilmis kagitlar gibi.

Duvar kagidi mesnedi gibi bazi kagitlara (zerine hasarat éldiriici (insektisit) veya kimyasal maddeler
emdirilebilir.

Bu Fasil ayrica, seliiloz vatkalari ve seliiloz elyaf (lif) tabakalarini da igine alir. Bunlar, hafif nemli oldugu
durumda (kurutma sirasinda digerinden ayrilma reaksiyonunu géstermesi igin)silindirden birlikte gegirilen birgok
sayidaki cok ince gevsekge kegelestirimis seliloz lif tabakalarindan olusur.
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FASILIN KAPSAMI

Bu Fasil asagida yazili olanlari kapsar;

() Her gesit, rulo veya tabaka halinde kagit ve karton, selliloz vatka ve selliloz lif tabakalar:

(1)

(A) 48.01, 48.02, 48.04 ve 48.05 pozisyonlarinda makine ile imal edilmis sivanmamis ancak gerektiginde
hasillama veya basit finisaj islemlerine (6rnedin perdahlama, parlatma) tabi tutulmus bulunan kagitlar
yer alir. Ayni zamanda 48.02 pozisyonu ayni islemlere tabi tutularak elde edilen el yapisi sivanmamig
kagitlar kapsar. 48.03 pozisyonunda saglik amaciyla veya evde kullaniimaya elverigli sivanmamis
kagitlar ile seluloz vatka ve seluloz liftabakalari yer alir. Bunlar pozisyon metninde belirtilen islemlerle
elde edilebilir. Bu Fasilin 3 no lu Not hikmiinde, 48.01 ila 48.05 pozisyonlarinda yer alan seliiloz
vatkalar ve seliloz lif tabakalari ile kagit ve kartonlar igin uygulanacak iglemler yer almistir.

48.01 ila 48.05 pozisyonlarinda yer alan kagitlarin gordigu bir kisim iglemler kagit imali isleminin
devami olarak kabul edilebilir. Bu pozisyonlarda yer alan kagitlarin bir karakteristik 6zelligi, bunlarin
tabii yizeylerindeki gorinim ve dokunun muhafaza edilmis olmasidir. Kagitlarin sivanmis oldugu
durumlarda tabii yuzeylerindeki duzensizlik sivama maddesi ile giderilecek, dolayisiyla yeni, ylksek
kaliteli selilozik olmayan bir ylizeye sahip olacaktir.

(B) 48.06 ila 48.11 pozisyonlarinda, gesitli islemlere tabi tutulmus olan (sivanmig, desen baskisi yapilmis,
kuse edilmis, emdirilmis, oluklandiriimig, krape hale getirilmis, kabartma yapilmig, perfore edilmis gibi )
kagit ve kartonlar ile sellilozik vatka veya seliiloz elyaf tabakalari veya 6zel kadit ve kartonlar (érnegin:
parsémen haline, ya§ gecirmez hale, kompoze hale gelmis)yer alir.

48.11 pozisyonu, ayni zamanda, mesnedi kagit veya karton olan bazi yer kaplamalarini da kapsar.

Pozisyon metinlerinde aksine hiikiim bulunmadikca, yukarida sézii edilen pozisyonlardan iki veya daha
fazlasinda siniflandirilabilecek kagit ve kartonlar, séz konusu pozisyonlardan tarifede numara sirasina gore
en sonda yer alan pozisyonda siniflandirilir (Bu Fasilin 7 no lu not hukm).

Ancak, 48.03 ila 48.09 pozisyonlarl sadece asagida belirtilen sekillerde olan kagit, karton, selliloz vatka
ve seliloz liflerden tabakalara uygulanir.

(1) Genisligi 36 cm. yi gegen serit veya rulolar halinde; veya

(2) Katlanmamis halde, bir kenari 36 cm. yi, diger kenari 15 cm.yi gegen dikddrtgen (kare dahil) tabakalar
halinde.

Bununla beraber, 48.02, 48.10 ve 48.11 pozisyonlari, ebadi ne olursa olsun, rulolar veya dikd6rtgen
(kare dahil) tabakalar halinde bulunan kagit ve kartonu kapsar. Fakat bu Fasilin 7 no lu not hikimleri sakl
kalmak sartiyla, yapildigi halde olan ve bitiin kenarlarinda imalattan kalma girinti ve ¢ikintilar mevcut olan el
yapisi ka@itlar ve kartonlar ebadi ve sekli ne olursa olsun, 48.02 pozisyonuna girer.

Kagit hamurundan filtre edici blok, kalinca dilim ve levhalar (48.12 pozisyonu) sigara kagidi, dlgisiine gére
kesilmis olsun olmasin veya kiglk kitap veya tiip seklinde (48.13 pozisyonu), duvar kagitlari ve benzeri
duvar kaplamalari (bu Fasilin 9 no lu not hikmuinde belirtildigi tizere) ve cam kagitlari (48.14 pozisyonu)
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(1) Yukarida | numarali sikta belirtilen ebatlarin altinda 6lglisine gore kesilmis tabakalar veya rulolar halinde
veya dikdértgenden (kare dahil) baska sekillerde dlcllerine gére kesilmis kadit, karton, sellloz vatka ve
seliiloz liflerden tabakalar (48.02, 48.10 ve 48.11 pozisyonlari veya yukarida Il numarali sikta belirtilenlerin
haricinde kalan) ve kagit hamurundan, kagittan, kartondan, sellloz vatkadan ve seliloz lif tabakalarindan
mamul esya. Bunlar, 48.16 ila 48.23 pozisyonlarindan birinde siniflandirilir.

48.12, 48.18, 48.22 ve 48.23 pozisyonlarinin ve ilgili Agiklama Notlarinin uygulanmasinda, "kagit hamuru" tabiri
47.01 ila 47.06 pozisyonlarinda yer alan odun hamuru veya diger lifli selliloz maddelerden mamul bitin Grinleri
ifade eder.

Ancak bu Fasil, Fasilin 2 ve 12 numarali not hiikimlerinde hari¢ birakilan Urinleri kapsamaz.

48.01- GAZETE KAGIDI (RULO VEYA TABAKA HALINDE)

"Gazete Kagidi" terimi, bu Fasilin 4 no lu not hikminde agiklanmistir.

Bu agiklamada gecen "mekanik ya da kimyasal-mekanik bir islemle elde edilmis odun lifleri” ifadesi,
defibrasyonun, mekanik gliclerin hammaddeye uygulanmasi suretiyle tek bagina ya da esas olarak hasil oldugu,
muhtelif kagit hamuru dretim teknikleri ile elde edilen lifleri ifade eder. Bu lifler genellikle asagidaki kagit hamuru
sekillerinde dretilirler:

(1) Mekanik hamurlar; Ornegin rafine mekanik hamurlar (RMP) ve termo-mekanik hamurlar (TMP) gibi
anticilarda dretilmis hamurlarin yanisira stone groundwood (SGW) ile basingl stone groundwood (PGW)
hamurlarini igerir.

(2) Kimyasal-mekanik hamurlar da ariticilarda Uretilmistir ancak az miktarda kimyasal maddeler ile islemden
gegcirilmiglerdir. Bunlara kimyasal-termomekanik hamurlar (CTMP), kimyasal-aritici mekanik hamurlar
(CRMP) ve termo kimyasal-mekanik hamurlar (TCMP) dahildir, ancak, yaygin olarak nétral suffit yari
kimyasal hamurlar(NSSC), bistlfit yari-kimyasal ya da kraft yari kimyasal hamurlar olarak bilinen yari
kimyasal hamurlar dahil degildir.

Bu hamurlarin Uretim yontemlerine iliskin daha detayli bir tanim icin 47.01 ve  47.05 pozisyonlarinin
Aciklama Notlarina bakiniz.

"Odun lifleri" ifadesi “bambu lifleri” ifadesini kapsamaz.

Bu pozisyonda yer alan gazete kagidi, bu Faslin 3 numarali not hiikkmiinde belirtilen islemlere tabi tutulabilir.
Ancak bu islemler diginda bir isleme tabi tutulan gazete kagidi pozisyon haricinde kalir.
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48.02- SIVANMAMIS KAGIT VE KARTON (YAZMA, BASMA VE DIGER GRAFIK ISLERINDE
KULLANILAN TURDEN) VE HER BOYUTTA PERFORE EDILMEMIi$ DELIKLi KART VE DELIKLI
SERIT KAGIT (RULO VEYA DIKDORTGEN (KARE DAHIL) TABAKA HALINDE) (48.01 VEYA
48.03 POZISYONUNDAKI KAGIT HARIG); EL YAPISI KAGIT VE KARTON

4802.10 - El yapimi kagit ve karton

4802.20 - Isida, 1slya ve elektrige karsi hassaslastiriimis kagit veya karton imaline mahsus kagit ve
karton

4802.40 - Duvar kagidi imaline mahsus kagit

- Diger kagit ve kartonlar ( elyafi mekanik islemle veya
kimyasal-mekanik islemle elde edilmeyenler veya bu
sekilde elde edilenelyaf miktari, toplam elyaf miktarinin

agirlik itibariyle %10’indan fazla olmayanlar:

4802.54 - - m? agirhigi 40 gr'dan az olanlar

4802.55 -- m2 agirligi 40 gr veya daha fazla olanlar, fakat 150 grami (150 gr. dahil) gegmeyenler, rulo
halinde

4802.56 -- m2agirhig1 40 gr veya daha fazla olanlar, fakat 150 grami (150 gr. dahil) gegmeyenler

(katlanmamig olarak bir kenari 435 mm. vyi, diger kenarl 297 mm. yi gecmeyen
tabakalar halinde)

4802.57 -- Digerleri, m? agirligi 40 gr veya daha fazla olanlar, fakat 150
grami (150 gr. dahil) gegmeyenler

4802.58 -- m?2 agirligi 150 gr dan fazla olanlar
- Diger kagit ve kartonlar (agirlik itibariyle toplam elyaf

miktarinin %10’undan fazlas| mekanik veya kimyasal-

mekanik islemle elde edilen elyaftan olanlar):
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4802.61 -- Rulo halinde

4802.62 -- Tabakalar halinde (katlanmamig olarak bir kenari 435 mm. yi, diger kenari 297 mm. yi
gegmeyenler)

4802.69 -- Digerleri

Bu pozisyonda yer alan sivanmamig kagit ve karton (yazma, basma ve diger grafik islerinde kullanilan
tirden) ve perfore edilmemis delikli kart ve delikli serit kagit bu Faslin 5 nolu Notunda tarif edilmektedir. Bu
tanima uygun dlsen bu tiir kagit ve karton her zaman bu pozisyonda siniflandirilir.

El yapisi kadit ve kartonlar ebadi veya sekli ne olursa olsun yapildigi andaki sekilde bulundugu ve bitiin
kenarlarinda imalattan kalma tirtiklarin mevcut oldugu halde bu Fasiin 7 nolu Not hikmi geregince bu
pozisyonda yer alir.

Bununla birlikte kenarlarindan herhangi biri muntazamlastiriimis veya kesilmis el yapisi kagit ve karton ve
makine yapimi kagit veya kartondan sadece her ebattaki rulo veya serit halinde veya dikdértgen (kare dahil)
tabakalar seklindekiler bu pozisyonda siniflandirilir. Eger bunlar baska sekillerde kesiimislerse bu Faslin daha
sonraki pozisyonlarinda (6rnegin, 48.17, 48.21 veya 48.23) siniflandirilirlar.

Bu pozisyonda yer alan kagit ve kartonlar, bu Fasilin 3 no lu not hilkkmiinde belirtilmis olan (6rnegin kiitle
halinde boyanma veya ebru gibi boyanma (mermer taklidi yapma), perdahlama, parlatma, taklit filigranlama veya
yizeyinin  hasillanmasi gibi) islemler gormis olabilir. Baska tirlli islem gdérmis olanlari bu
pozisyon haricindedir (genellikle 48.06 ila 48.11 pozisyonlar).

Bu Faslin 5 nolu not hiikminde belirtilenler ile el yapimi kagit ve kartona ilave olarak asagidakiler de bu
pozisyona dahildir:

(A) Temel kagit ve kartonlar, drnegin:
(1)Is1da, 1slya ve elektrige karsl hassaslastiriimis kagit veya karton imaline mahsus kagit ve kartonlar;

(2)Bir defa kullanilmaya mahsus karbon kagidi veya diger karbon kaditlari imaline mahsus karbonize
kagitlar (tasarlanan kullanimlarina uygun olarak agirligi her m2de 9 ila 70 gram olan ince, yirtiimaya
direngli kagitlar;

(3) Duvar kagidi imaline mahsus kagitlar;
(4)48.10 pozisyonunda yer alan kaolinle sivanmis kagit ve kartona dénUstirmeye mahsus kagit ve karton.
(B) Yazi, baski veya diger grafik amaglar igin kullanilan diger kagit ve kartonlar, 6rnegin:
1
2

Magazin kagidi ve kitap baski kagidi (ince ve iri baskilar dahil);
Ofset baski kagitlarr;

(1)

2)

(3) Baski Bristol kartonu, Bristol indeksi, kartpostal kagitlari, kapak kagidi, etiket kagitlari;
(4)Poster kagidi, resim kagidi, okul alistirma veya bloknot kagitlari, yazi veya okul defter kagitlari;
()

5)Tahvil vb. kiymetli evrak kagitlari, gogaltma kagidi, teksir kagidi, daktilo kagidi, pelir kagidi, muhtelif ve
biro veya kirtasiye igin kaditlar (yazicilar veya fotokopi makinalarinda kullanilan tiirde olanlar dahil);
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6) BuyUk defter kagidi, hesap makinesi igin rulo kagit.

)
7) Zarfkagidi ve cilt kagid;
)

Sicil veya kayit defteri kagidi, tahvil vb. kiymetli evrak kagitlari formu, kirtasiye esyas;

(
(
(
(9) Cek, pul, veya benzeri kiymetli evraka mahsus guvenlikli kagitlar.

(C) Perfore edilmemis delikli kart ve delikli serit kagit.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Gazete kagidi (48.01 pozisyonu);

(b) 48.03 pozisyonundaki kagtlar;

(c) Filtre kagidi ve kartonu (cay torbasi kagidi dahil), kege kagidi ve kartonu (48.05 pozisyonu);
(d) Sigara kagidi (48.13 pozisyonu).

Bu Faslin 5 nolu Not hilkmiine gore, 1sida karsi hassas kagit ve karton imaline mahsus kagit ve karton tabiri,
genellikle, yapisinda yabanci madde ihtiva etmeyen (6zellikle bakir ve demir metalleri gibi) genellikle pagavra
hamuru kagidi veya kartonu ya da pagavra hamuru i¢eren ince kagidi veya kartonu ifade eder.

48.03- TUVALET VE YUZ TEMIZLIGI iGIN INCE KAGIT, HAVLU VEYA KAGIT PEGETE VE EV iSLERINDE
VEYA SAGLIK AMAGLARIYLA KULLANILAN BENZERi KAGITLAR, SELULOZ VATKA VE
SELULOZ ELYAF TABAKALARI (KREPE EDILMi$, KIVRIMLI, KABARTILMIS, PERFORE
EDILMi§, YUZLERI BOYANMIS, YUZLERI DEKORE EDILMi$ VEYA BASILMIS OLSUN
OLMASIN) RULOLAR VEYA TABAKALAR HALINDE)

Bu pozisyon iki kategorideki esyayi kapsar:

(1) Tuvalet ve ylz temizligi igin ince kagit, haviu veya kagit pegete ve ev islerinde veya saglik amaglariyla
kullanilan benzeri kagitlar. Ancak, bu Faslin 8 nolu not hiikmUinde belirtildigi sekil ve ebattan baska sekilde
kesilen veya genisligi 36 cm. yi gecmeyen rulolar halinde kagitlar ve bu kagitlardan mamul ev islerinde veya
saglik amaglariyla kullaniimaya mahsus diger esya 48.18 pozisyonunda yer alrr.

(2) Sellloz vatka ve sellloz liflerden tabakalar. Bu Faslin 8 nolu not hiikkmiinde belirtilen sekil ve ebattan bagka
sekilde kesilen veya genisligi 36 cm. yi gegmeyen rulolar halindeki bu drinler ile seliiloz vatka ve seliiloz
liflerden tabakalardan mamul diger esya 48.18, 48.19 veya 48.23 pozisyonlarinda yer alrr.

Acik halde krepe edilmis sellloz lif tabakalarindan olugan sellloz vatkalar bir veya daha fazla kattan
meydana gelip, krepe orani % 35'den fazla ve her bir katin krepe ediimeden 6nceki m? agirligi (esas agirlik)
20 gr. a ulagabilir.

Kapali halde krepe edilmis selliloz liflerden olugan seliloz lif (doku) tabakalarinin maksimum krepe orani
%35 olup, bir veya daha fazla kattan olusmakta ve her bir katin krepe ediimeden énceki m2 agirligi (esas
agirlik) 20 gr. a ulagabilir.

Bu pozisyonda yer alan trlnler, bu Faslin 3 nolu not hiikminde belirtilen islemlere ilaveten, krepe edilmis,
kivrimlastinimig, kabartiimis, perfore edilmis (delikli hale getirilmis), yizeyleri boyanmis veya dekore edilmis veya
basilmis olabilir.
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Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Eczacilik maddeleri emdirilmis veya sivanmig, tipta, cerrahide, discilikte ve veterinerlikte kullanilan
perakende satilacak sekilde hazirlanmis veya ambalajlanmig seliiloz vatka (30.05 pozisyonu)

(b) Sabun veya deterjan emdirilmis, kaplanmis veya sivanmis (34.01 pozisyonu) veya boya, cila ve benzeri
mustahzarlarli kagit ve selliloz vatka (34.05 pozisyonu).

(c) Kurutma kagidi (48.05 pozisyonu).

48.04- BIRINCIL ELYAF (KRAFT) KAGIT VE KARTONLARI, (KUSE EDILMEMi$, SIVANMAMIS, RULO
VEYA TABAKALAR HALINDE) (48.02 VEYA 48.03 POZISYONUNDAKILER HARIG).

- Birincil elyaf ylzey ka@idi (Kraftlayner)

4804.11 -- Beyazlatiimamisg

4804.19 -- Digerleri

- Torba imali icin birincil elyaf (kraft) kagitlari

4804.21 -- Beyazlatimamis

4804.29 -- Digerleri

- Diger birincil elyaf (kraft) kagit ve kartonlari, m2 agirhgi

150 gr veya daha az olanlar

4804.31 -- Beyazlatiimamisg

4804.39 -- Digerleri

- Diger birincil elyaf (kraft) kagit ve kartonlari,m? agirligi

150 gr. dan fazla fakat 225 gr. dan az olanlar:

4804.41 -- Beyazlatimamig

4804.42 -- Kiitle halinde tek diize beyazlatiimig ve toplam lif miktarinin
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agirlik itibariyle %95'den fazlasi kimyasal islemle elde

edilen odun lifinden olanlar

4804.49 -- Digerleri

- Diger birincil elyaf (kraft) kagit ve kartonlari, m2 agirhgi

225 gr veya daha fazla olanlar

4804.51 -- Beyazlatimamis

4804.52 -- Kitle halinde tek diize beyazlatiimig ve toplam lif miktarinin
agirlik itibariyle % 95'den fazlasi kimyasal islemle elde

edilen odun liflerinden olanlar

4804.59 -- Digerleri

"Birincil elyaf (kraft) kagit ve karton" tabiri bu Fasilin 6 no lu not hiikminde agiklanmistir. Birincil elyaf (kraft)
kagit ve kartonunun en énemli gesitleri; kraftlayner, torba imali i¢in kraft kagidi, sarma ve paketleme amagclari igin
diger kraft kagitlaridir.

"Birincil elyaf yizey kagidi (Kraftlayner)" ve "torba imali igin kraft kagidi" bu Fasilin 1 ve 2 numarali
altpozisyon notlarinda agiklanmigtir.  Kraftlayner'in -~ tanimlanmasindaki  "odun lifleri" ifadesi, bambu
liflerini kapsamamaktadir.

Birincil elyaf (kraft) kagit ve karton ancak bunlar genisligi 36 cm'yi gegen seritler veya rulolar halinde veya
katlanmamig halde iken bir kenari 36 cm'yi gegen ve diger kenari 15 cm'yi gegen dikdortgen (kare dahil)
seklindeki iseler (bu Fasil 8 nolu notuna bakiniz) bu pozisyonda siniflandirilirlar. Ancak bunlar belirtilen ebatlarin
ve seklin haricinde kesilmis olduklari taktirde genellikle 48.23 pozisyonunda siniflandiriliriar.

Bu pozisyonda yer alan kagit ve karton, bu Fasilin 3 no lu not hikmiinde belirtilen islemlere tabi tutulmus
olabilir (6rnegin; kitle halinde boyanmis veya ebrulanmis (mermer taklidi yapilmig), perdahlanmis, parlatimig
veya ylzeyi hasillanmig ). Bunlardan baska islemlere tabi tutulmus kadit ve kartonlar ise bu pozisyon haricinde
kalir (genellikle 48.07, 48.08, 48.10 veya 48.11)
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48.05- DIGER KAGIT VE KARTONLAR (KUSE EDILMEMIS VEYA SIVANMAMIS, RULO VEYA
TABAKALAR HALINDE )(BU FASILIN 3 NO LU NOT HUKMUNDE BELIRTILEN iSGILIK VEYA
ISLEMLERDEN DAHA FAZLASINA TABi TUTULMAMIS). (+)

- Birincil elyaf ondiile (fluting) kagidi

4805.11 - - Yari kimyasal odun seltlozunun ondule (fluting) kagidi

4805.12 - - Yari kimyasal saman selilozlu ondile (fluting) kagidi

4805.19 - - Digerleri

- Ikincil elyaf yiizey kagidi (testlayner)

4805.24 - - m? agirhdi 150 gr veya daha az olanlar

4805.25 - - m? agiridi 150 gr'den fazla olanlar

4805.30 - Sdlfitli ambalaj kagid

4805.40 - Filtre kagit ve kartonu

4805.50 - Kege kagidi ve kartonu

- Digerleri

4805.91 - - m? agirhidi 150 gr veya daha az olanlar

4805.92 - - m? agirigi 150 gr'dan fazla, fakat 225 gr'den az olanlar

4805.93 - - m? agirligi 225 gr veya daha fazla olanlar
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Bu pozisyon, 48.01 ila 48.04 pozisyonlarinda belirtilenlerin haricinde kalan rulolar veya tabakalar halinde
(ebatlar icin bu Fasilin 8 no lu not hikmiine bakiniz) imal edilmis olan makine yapimi sivanmamis kagit ve
kartonlari kapsar. Ancak bu Fasilin 3 no lu not hilkmiinde belirtilen islemlerden bagka islemlere tabi tutulmus olan
kagit ve kartonlar, Omegin, sivanmig veya emdirilmis kagit ve kartonlar (48.09 ila 48.11 pozisyonlari) ile bazi
oOzel kagitlar ve kartonlar ve 6zel Urlnler (48.06 ila 48.08 pozisyonlari ve 48.12 ila 48.16 pozisyonlari) bu
pozisyon haricinde kallr.

Bu pozisyonda yer alan kagit ve karton 6rnekleri agsagida gosterilmistir:
(1)  Yari kimyasal fluting kagidi. Bu Fasilin 3 numarali altpozisyon notunda agiklanmistir.

(2) Cok kath kagit ve kartonlar. Nemli haldeki iki veya daha fazla tabaka hamurun birlikte preslenmesi
suretiyle elde edilir. Bu tabakalardan en az birinin digerinden farkli karakteristik 6zelligi vardir. Bu farkliliklar,
kullanilan kagit hamurunun (6rnegin yeniden elde edilmis dokintl) blinyesinden, (retim metodundan
(6rnegin kimyasal veya mekaniksel) ileri gelir veya eger kagit hamurlari ayni blinyeye sahip ayni metotla
uretilmislerse, farklilik islem derecesinden (6rnegin beyazlatiimamis, beyazlatiimis veya renklendiriimis)
kaynaklanir.

(3) Sulfitli ambalaj kagidi. Bu Fasilin 6 numarali altpozisyon notunda agiklanmistir. Bu agiklamada "odun
lifleri" ifadesi, bambu liflerini kapsamaz.

(4) Filtre kagit ve kartonu (cay torba kagidi dahil)
(5) Kege kagidi ve kartonu.
(6) Kurutma kagid.

Lif levha bu pozisyon haricindedir (44.11 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notlari.
4805.19 Altpozisyonu

4805.19alt pozisyonu rulolar halinde, esas olarak geri kazanilmig (dokintl ve hurda) k&git ve karton
hamurundan yapilan ve katki maddeleri bulunan (érn. nisasta ), m?de en az 100 gr gelen ve 30 CMT’ ye (30
dakikalik kosullandirmali burusturma medyum testi) sahip, sikistirma direnci %50 nisbi nemde, 23 C%de, m?de
1,6 newton/gr'i gecen ve Wellenstoff ondlle (fluting) kagidi tabir edilen kagidi kapsar.

4805.40 Altpozisyonu

Filtre edici kagit ve kartonlar, gegirgen (su sizdirir) Uriinlerdir ve odunsu liflerden yoksundurlar, mekaniksel
veya yarl kimyasal islemlerle elde edilirler. Bunlara kullanim yerine gére sekil verilmemistir, sivi veya gazlarin
icindeki kati taneciklerin gikariimasi icin kullanilirlar. Pagavra veya kimyasal hamurdan ya da bunlarin
karigimlarindan elde edilirler ve igeriginde sentetik veya cam lifleri de bulunabilir. Gézenek 6Iglsu giderilecek
taneciklerin élgiistine gére belirlenir. Cay torbasi, kahve filtresi, motorlu tasitlar icin filtrelerin Gretiminde kullanilan
kagit ve kartonlar bu drlinlere dahil olup, bunlar analitik filtre kagidi ve kartonu gibi ne asitik ne bazik olur ve ¢ok
dustk nispette kil icermelidirler.
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4805.50 Altpozisyonu

Kege kagidi ve kartonu, degisen emme derecelerindeki lifli kiitleden yapilan Grlnlerdir. Kagit veya karton,
odun hamuru veya lif seklindeki tekstil artiklarinin dokintii ve kirpintilari bu nevi mamuliin Gretiminde kullanilir.
Kege kagidi ve kartonu genellikle donuk mavi gri renkte olup, kaba lifli yiizeye sahiptir ve kirlilik igererirler. Bunlar,
digerleri meyaninda, ¢atilara mahsus karton Uretiminde, cantalar icin ara tabaka olarak ve fantezi deri
mamullerinin yapiminda kullanilir.

48.06- BITKISEL PARSOMEN, YAG GEGIRMEZ KAGITLAR, GiZiM KAGITLARI VE "KRISTAL" DENILEN
KAGIT VE DIGER SAYDAM VE YARI SAYDAM KAGITLAR (RULOLAR VEYA TABAKALAR
HALINDE).

4806.10 - Bitkisel parsdmen

4806.20 - Yag gegirmez kagitlar

4806.30 - Cizim kagitlari

4806.40 - "Kristal" denilen kagit ve diger saydam ve yari saydam kagitlar

Bitkisel pargomen; bu tir kagitlar, apreleme islemi gérmemis ve hamuruna dolgu maddesi konulmamis
halde olan iyi kalite kagitlarin silfirik asit banyosunda bir kag saniye tutulmasi suretiyle elde edilir. Asitin tesiri
altinda seltilozun bir kismi jelatinli ve su gegirmez 6zellie sahip amyloid sekline dontsturilir. Bu sekilde isleme
tabi tutulan kagitlar iyice yikanip kurutulduktan sonra eski halinden ¢ok daha dayanikli olur ve yari seffaf bir hal
alir. Sivi yagd ve gres yadina kargi direng, suya ve gazlara karsl genis olglide gegirmezlik kazanir. Bitkisel
parsémen kagidinin daha agir ve egilip bikilmez kalitede olanlariyla, bitkisel parsomen kagidi hamuru henliz yas
iken iki veya daha fazla tabakasinin birlikte sikistiriimasi ile elde edilen trlnler, bitkisel parsdmen kartonu olarak
bilinir.

Titanyum oksitin kagit hamuruna eklenmesi hari¢, ayni metotla benzer kagitlar yapilabilir. Boylece elde edilen
kagitlar, parsomen kagitlari olmasina ragmen oncekine gore Isik gegirmez ve donukturlar.

Bitkisel pargdmenler, yagl maddeleri (6rnegin tereyagi, diger kati yaglar gibi) ve diger yiyecek maddelerinin
ve dinamitin ambalajlanmasinda koruyucu olarak kullanildidi gibi, gaz sizme ve diyaframdan gecirerek analiz
etme islemlerinde ince zar olarak kullanilir. Bundan baska diploma kagidi olarak, vb. bazi kullanimlar icin
aydinger kagidi ve plan kagidi olarak, tebrik kartlari vb. imali igin de kullanilir. Bitkisel parsomen kartonu, abajur
golgeliklerinin imali icin, seyahat esyalarinda ve kitap ciltlemelerinde parsémen yerine kullanilabilir.

Bazi duvar kagitlarinin imalinde kullanilan tirden olan sadece bir yiizii parsémen haline getiriimis kagitlar da
keza bu pozisyonda yer alir.

Yag gecirmez kagitlar; (Bazi ulkelerde "taklit parsémen kagidi" olarak bilinir). Bu tir kagitlar lifleri uzun
muddet su icinde calkalanip dévilerek hidrolize edilmis ve ince bir hale getirilmis olan kagit hamurundan
(genellikle silfit hamurundan) dogrudan dogruya imal edilmekte olup yari seffaf halde ve blyik 6lgiide yag ve
gres yagdi gegirmez Ozellige sahiptir. Genellikle bitkisel parsémenin kullanildidi yerlerde kullaniimakta ve ucuz
olmalari nedeniyle bilhassa yagll gidalarin sariimasi veya ambalajlanmasinda kullaniimaya daha elverigli
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bulunmaktadir. Gérinds itibariyle bitkisel parsémene benzer fakat hemen hemen hig cilalanmamustir, ancak suya
karsi daha az dayanikli oimalarindan dolay! bitkisel parsémen kagidindan ayirt edilebilirler.

Bitkisel parsdmen haline getirimis kagitlarla yag gecirmez kagitlar, ylizeyinin finisaj islemine tabi tutulmasi
sirasinda gliserin, glikoz vb. kullanimi suretiyle daha yumusak ve daha seffaf hale getirilebilmekte ve bu iglemler
s0z konusu kagitlarin siniflandiriimalarina tesir etmemektedir.

Yag gecirmez kagitlar, suya karsi mukavemetinin 6lgiilmesiyle bitkisel parsdmen kagitlardan ayirt edilebilir.
Parsdmen haline getirilmis ka@itlar bir ka¢ dakika islatildiklari zaman glgliikle yirtilir ve yirtilan yeri tlysiiz olur.
Buna karsilik ayni sekilde islatilan yag gegirmez kagitlar kolaylikla yirtilir ve yirtilan yerleri tiylUdar.

Kagit hamurunun daha az dévilmesi ve liflerinin tamamiyla hidrolize edilmemesi suretiyle elde edilen ve yag
gecirme derecesi daha az olan yag§ gegirmez kagitlarin taklidi kagitlar da mevcuttur (taklit yag gegirmez
kagitlar). Bu kagitlarin seffafligini artirmak ve daha parlak hale getirmek igin hamuruna parafin mumu veya
stearin katiimaktadir.

Yag gecirmez kagitlara benzeyen bir tir aydinger kagidi (tracing paper) da bulunmakta ve bu tir kagitiar
seffafligini artirmak amaciyla hamurun uzun muddet déviilmesi suretiyle imal olunmaktadir. Diger aydinger
kagidi(tracing paper) cesitleri de bu pozisyona dahildir.

"Kristal" denilen kagit, parlatiimig saydam kagitlar; yag gecirmez kagitlar gibi imal olunmakta, fakat
imalatin son safhasinda perdahlama makinesinde basing altinda sicak silindirler arasindan gegirilerek
parlatiimakta ve bir ¢ok defalar nemlendirilerek seffaf ve yliksek yogunluktaki finisaj 6zelliklerini kazanmaktadirlar.
Halen buna benzer kagitlar, ayni islemlerle fakat hamuruna plastik vb. maddeler katiimak suretiyle imal
olunmaktadir.

Parlatilmis saydam ve yari saydam kagitlar esas itibariyle renksizdir. Bununla beraber, parlak, yari saydam
kagit hamuruna boyayici maddeler katiimak suretiyle renkli tirleri de yapilmaktadir. Bu cins kagitlar bitkisel
parsomen kagitlar ile yag gecirmez kagitlara oranla daha az emici olmasina ragmen, gida maddelerinde
sekerleme vb.

de koruyucu ambalaj maddesi olarak kullaniimakta ve ayni zamanda gigek buketlerinin ambalajinda, mektup
kagitlarinda yazili adreslerin zarfin tzerinden okunmasini teminen zarf izerinde agilan bélimlerde, ince ambalaj
malzemesi olarak gikolata vb. gibi maddelerin ambalajlanmasinda kullaniimaktadir.

Bu pozisyonda yer alan Urlnlerin ebatlari igin bu Faslin 8 nolu not hikmune bakiniz.

imalden sonra sivanmak, emdirilmek veya benzeri islemlerle yag veya su gegirmez hale getirilen kagitiar bu
pozisyon haricinde kalir (48.09 veya 48.11 pozisyonu).

48.07- YAPISTIRMA SURETIYLE ELDE EDILEN KAGIT VE KARTON (KAGIT VEYA KARTONUN DUZ
TABAKALARI BIiRBIRINE BIR YAPISTIRICI iLE BIRLESTIRILMIS), (YUZEYi SIVANMAMIS VEYA
EMDIRILMEMIS ) (ARALARI TAKVIYE EDILMI$ OLSUN OLMASIN) RULOLAR VEYA
TABAKALAR HALINDE.

Bu pozisyonda iki veya daha fazla kadit ve karton tabakasinin yapistirici bir madde ile birbirine yapistirimasi
suretiyle elde edilen kagit ve kartonlar yer almaktadir. Bunlar her kalitede kagit ve kartondan yapilabilir veya
yapistiricl maddesi hayvansal, bitkisel veya mineral menseli olabilir. (dekstrin, tutkal, katran, zamk, asfalt, lateks
gibi).

Bu pozisyona giren kadit ve kartonlar, dnceki pozisyonlarda yer alan ve imal sirasinda cesitli tabakalarin

yapistirici bir madde kullanilmaksizin basing altinda birlestirimesi suretiyle elde olunan kagit ve kartonlardan, su
veya diger uygun cézicller igine daldirildiklari zaman olusturduklar tabakalarin birbirinden kolaylikla ayrilmasi
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ve (zerlerinde yapistirici madde artiklarinin bulunmasi suretiyle ayirt edilebilirler. Bu pozisyona giren kagit ve
kartonlari olusturan tabakalar genellikle, yanarken birbirinden ayriimaktadir.

Yapistirici maddesi ayni zamanda su gecgirmez dzellikte olan (katranh diograft gibi)kagit ve kartonlar ile igleri
bitimen, katran, asfalt, dokumaya elverisli malzemeler ve diger malzeme ile (6rnedin dokumaya elverisli veya
metal gaz mensucat, veya plastik maddeler gibi) takviye edilmis kadit ve karton esas karakteri kagit ve karton
olarak kalmalari kosulu ile bu pozisyonda yer almaktadir. Bu drinler esas itibariyle su gegirmeyen ambalaj
maddesi olarak kullanilir.

Bu pozisyona dahil kagit ve kartonlarin, yuksek kalitede olanlari yani lamine edilmis vasiflari kolaylikla belli
olmayanlari matbaa kagidi ve yazi kagidi, digerleri ise kutu imalinde ve ciltilikte kullanilir.

Bu pozisyonda yer alan Urlnlerin ebatlari i¢in bu Fasilin 8 no lu not hilkmiine bakiniz.

Lif levha bu pozisyon haricindedir (44.11 pozisyonu).

48.08- OLUKLU KAGIT VE KARTONLAR (YUZEYLERINE DUZ TABAKALAR YAPISTIRILMIS OLSUN
OLMASIN) (KREPE EDILMi$, KIVRIMLI, KABARTILMIS VEYA PERFORE EDILMi§), RULOLAR
VEYA TABAKALAR HALINDE (48.03 POZISYONUNDA TANIMLANAN TURDEKi KAGITLAR
HARIG).

4808.10 - Oluklu kagit ve kartonlar (perfore edilmis olsun olmasin)

4808.40 — Birincil elyaf (Kraft) kagitlar, krepe edilmis veya kivrimli (kabartma yapilmis veya perfore
edilmis olsun olmasin)

4808.90 - Digerleri

Bu pozisyon gerek imalat sirasinda ve gerek imalatin ardindan gegirdigi gesitli islemler nedeniyle, artik diz
tabaka halini veya muntazam y(zeyini muhafaza etmemek gibi ortak bir karakteristik 6zelligi olan rulo veya
tabakalar halindeki kagit ve kartonlari igine alir. Bu pozisyonda yer alan rtinlerin ebatlari igin bu Faslin 8 nolu not
hikmine bakiniz. Asagidakiler bu pozisyona dahildir:

(1) Oluklu kagit ve karton.

Oluklu kagit ve karton, kadit ve kartonun isi ve buhar tatbik edilerek oluklu silindirler arasindan
gecirilmek suretiyle islenmesiyle elde edilir. Bunlar tek bir oluklu tabakadan ya da bir ylzU (tek ylzll) veya
her iki yuzl (cift yuzll) diz yizeyle kombine halde olabilirler. Daha agir mukavvalar, degisimli, diiz ylizeyli
tabakalar ile oluklu kagit ve kartonlarin birbirini izleyen katmanlari ile sekillendirilmis olabilir.

Oluklu kagit ve kartonlar biyik cogunlukla oluklu kaplarin imalatinda kullanilir. Ayrica koruyucu bir
ambalaj maddesi olarak da kullanilir.
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(2) Krepe edilmis veya kivrimli kagtlar.

Bunlar, nemli haldeki kagit tabakalarinin mekanik islemlere tabi tutulmasi veya mamul kagidin kirigik
yizeyli silindirler arasindan gegirilmesi suretiyle imal edilirler. Bu islemlerde kagidin esas ebadi oldukga
klctiltilmekte ve sonug olarak kirigik gériintsli, yiksek elastikiyet 6zellii olan bir (irlin ortaya ¢ikmaktadir

Seliiloz vatka ve seliloz lif tabakalarinin yiizeyleri normal olarak kirigik gériminde olup, bunlar krepe
edilmis, kirisik kagit olarak mitalaa edilmezler ve 48.03, 48.18 veya 48.23 pozisyonlarinda yer alirlar.
Uretim esnasinda kagt liflerinin biizilmesi ve sikistirimasiyla kagit dokusunun yogunlasmasini saglayan
(clupak) islemi ile imal edilen uzatilabilir kagitlar bu pozisyon haricinde kalir. Bu gesit kagit, nemli ortamda
dokularinin mekanik yolla islem gdérmesine ve elastiki 6zelligi olmasina ragmen, genellikle krepe edilmis ve
kingik kagitlarin normal kirigik gériintlistini vermez. (Genellikle 48.04 veya 48.05 pozisyonu).

Krepe edilmis veya kingik kagitlar genellikle renkli olup, tek katli veya gok katli olarak gesitli esyanin
imalinde kullanilir (cimento torbalari ve dier ambalajlar, dekoratif seritler). Ancak bu tir kadittan ev islerinde
veya saglik amaciyla kullanima mahsus olanlar bu pozisyon haricindedir (48.03 pozisyonu). 48.18
pozisyonunda siniflandirilan tirden egyalar da bu pozisyonda yer almaz.

(3) Kabartma yapiimis kagit ve kartonlar

Bu tir diz olmayan ylzeyi algilanabilir kagitlar ve kartonlar genellikle kagit ve kartonlarin imal
edilmelerinden sonra, yas veya kuru halde iken lizerinde kabartmali veya oyuklu motifler bulunan silindirler
arasindan gegirilmek veya yivli veya kabartmall metal levhalar arasinda sikistiriimak suretiyle elde edilir.
Gorundsleri ve kaliteleri itibariyle cok gesitli olan bu tir kagit ve kartonlar arasinda kabartmall (gofret)
denilen kagitlar, yizeyleri islenerek deri gériinimu verilmis olan deri taklidi kagitlar, bez taklidi kagitiar (imali
sirasinda Uzerleri bez kapli silindirlerden gegirilmek suretiyle yapilanlar da dahil) belirtilebilir. Bunlar bazi
cesit yazi kagitlar, duvar ka@itlarinin imalinde, kutu ve sandiklarin i¢ ve dis yluzeylerinin kaplanmasinda,
ciltcilikte vb. yerlerde kullanilmaktadir.

(4) Perfore edilmis kagit ve kartonlar

Bunlar, kuru haldeki kagit ve kartonlarin izerine mekanik olarak zimba ile delik agiimasi suretiyle elde
olunur. Perfore islemi sadece muntazam aralarla yapiimis olabilecegi gibi, desen teskil edecek sekilde de
olabilir.

Uzerleri kolayca ve diizgiin sekilde yirtimalarini temin maksadiyla gizgi seklinde delikler agilmis kagitlar
da bu pozisyonda yer almaktadir.

Delikler agiimis kagitlar fantezi kagida dontstimde (genellikle raf kagitlari ile bordir kagitlar gibi) veya
ambalaj islerinde vb. kullanilmaktadir.

48.03 ve 48.18 pozisyonlarinda yer alan esyaya ilaveten asagida belirtilenler de bu pozisyon haricindedir:

(a) Uzerlerinde tabii olarak ortaya ¢ikmis taneler bulunan kagtlar (resim kagitlari gibi). (48.02 veya 48.05
pozisyonu)

(b) Jakard ve benzeri makinelere mahsus delikli kagit ve kartonlar ile kagit dantelalar. (48.23 pozisyonu)

(c) Mizik kartlari, diskler ve rulolara mahsus delikli kagit ve kartonlar (92.09 pozisyonu)
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48.09- KARBON KAGIDI, KENDINDEN KOPYA EDEN KAGIT VE DIGER KOPYA VEYA TRANSFER
KAGITLARI (MUMLU TEKSIR KAGITLARI VE OFSET LEVHALAR IGIN SIVANMIS VEYA
EMDIRILMI$ KAGIT DAHIL) (BASKILI OLSUN OLMASIN), RULOLAR VEYA TABAKALAR

HALINDE.

4809.20 - Kendinden kopya eden kagit

4809.90 - Digerleri

Bu pozisyon, rulolar veya tabakalar halinde sivanmig ve emdirilmis veya bagka sekilde elde edilmis kagitiari
kapsar. Bu pozisyondaki Urlnlerin ebatlari i¢in, bu Faslin 8 nolu notu hilkmiine bakiniz. Bu tr kagitlar belirtilen
sartlar karsilamadigi takdirde 48.16 pozisyonunda yer alirlar. Bu k&gitlarla ilgili daha genis bilgi icin 48.16
pozisyonunun agiklama notlarina bakiniz.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@) Istampaciliga mahsus varaklar (32.12 pozisyonu).

(b) Hassas hale getirilmis kagit (genellikle 37.03 pozisyonu).

48.10- BIR VEYA iKi YUZU KAOLIN (CIN KiLl) VEYA DIGER INORGANIK MADDELER iLE SIVANMIS
KAGIT VEYA KARTONLAR (BIR BAGLAYICI iLE BIRLIKTE OLSUN OLMASIN VE BASKA BiR
SIVAMA MADDESI ILE SIVANMAMIS), (YUZEYLERI BOYANMIS, YUZEYLERI DEKORE
EDILMi$ VEYA BASKI YAPILMIS OLSUN OLMASIN) RULO VEYA DIKDORTGEN (KARE DAHIL)
TABAKALAR HALINDE (HER BOYUTTA) (+)

- Yazi, baski veya diger grafik amaglarda kullanilan kagit ve kartonlar (lifleri mekanik
veya kimyasal-mekanik islemle elde edilmeyenler veya bu sekilllerde elde edilen lif
miktari toplam lif miktarinin agirlik itibariyle %10’undan fazla olmayanlar):

4810.13 - - Rulolar halinde

4810.14 -- Katlanmamis halde bir kenari 435 mm.'yi diger kenari 297 mm.’yi gegmeyen tabakalar
halinde

4810.19 - - Digerleri

- Yazim, baski veya diger grafik amaclarla kullanilan kagit ve kartonlar (mekanik veya
kimyasal-mekanik islemle elde edilen lif miktari toplam lif miktarinin agirlik itibariyle
%10’'undan fazla olanlar):
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4810.22 - - Hafif kuse kagit
4810.29 - Digerleri

- Birincil elyaf (Kraft) kagit ve kartonlar (yazi, baski veya diger grafik amagclarla
kullanilanlar harig):

4810.31 -- Kutle halinde tekduze beyazlatiimig ve agirlik itibariyla toplam lif miktarinin %95'den
fazlasi kimyasal islemle elde edilen odun lifinden olup m2 agirli§i 150 gr. veya daha az
olanlar.

4810.32 -- Kitle halinde tekdlze beyazlatiimig ve agirlik itibariyla toplam lif miktarinin %95'den
fazlasi kimyasal islemle elde edilen odun lifinden olup mZagirhgr 150 gr. dan fazla
olanlar.

4810.39 -- Digerleri

- Diger kagit ve kartonlar:
4810.91 -- Cok kath
4810.99 -- Digerleri

Kaolin (Gin kili) harig, genellikle kagit ve kartonlari sivama islerinde kullanilan inorganik maddelere, baryum
stlfat, magnezyum silikat, kalsiyum karbonat, kalsiyum siilfat, ¢inko oksit ve toz halinde metal dahildir (Bu Fasila
ait Genel Aciklama Notuna bakiniz: sivanmig kadit ve karton). Bu pozisyonda belirtilen inorganik sivama
maddeleri, kiigUk miktarlarda organik maddeler icerebilir (6rnegin kagidin ylizey ézelliklerini artirmak igin)

Bu pozisyon, kaolin veya diger inorganik maddeler ile sivanmis olmalari kaydiyla yazi, baski veya diger grafik
amagclar igin kullanilan kagit ve kartonu (yazicilarda veya fotokopi makinalarinda kullanilmaya mahsus bu tiir
kagitlar dahil) (bu katogoriye dahil olan "hafif-agirlikli sivanmis (kuse) kagit" tabiri bu Fasilin 7 no lu Altpozisyon
Notunda agiklanmistir. "Odun lifleri" ifadesi bambu liflerini kapsamaz), kraft kagit ve kartonlari ile gok katli kagit
ve kartonlari (48.05 pozisyon notunda agiklanmistir)kapsar.

Kagit ve karton ancak, her ebattaki serit veya rulo seklinde veya dikdértgen (kare dahil) seklindeki tabakalar
halinde olursa bu pozisyonda siniflandirilir. Bunlar eder baska sekillerde kesilmis iseler bu Faslin daha sonraki
(6rn. 48.17, 48.21 veya 48.23) pozisyonlarinda yer alirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@) Kozmetik maddelerle emdirilmis veya sivanmis kaditlar veya parfumli kagitlar (Fasil 33)
(b) Hassas hale getirilmis kagit ve karton (37.01 ila 37.04 pozisyonlar)
(c) Laboratuar reaktifleri (miyarlari) veya teshis reaktifleri emdirilmis seritler (38.22 pozisyonu)
(d)

d) 48.09 veya 48.16 pozisyonlarinda yer alan kopya kagitlari
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(e) Duvar kagitlari ve benzeri duvar kaplamalari ve kagittan seffaf pencere cikartmalari (48.14
pozisyonu)

() Haberlesme kartlari ve 48.17 pozisyonunda bulunan diger kagit ve kartondan kirtasiye gesitleri

(9) Asindirici) kagit veya karton (68.05 pozisyonu) ve kagit veya kartondan bir mesnet (izerinde
mika (mika tozu haric) (68.14 pozisyonu)

(h) Kagit veya karton mesnetli metal folya (Béliim XIV veya XV).

Altpozisyon Agiklama Notlari.
4810.13, 4810.14, 4810.19,4810.22 ve 4810.29 Altpozisyonlari

Bu alt pozisyonlar kapsaminda olan kagit ve kartonlar sivanmamis oldugu takdirde 48.02 pozisyonunda yer
alrr.

4810.92 Alt pozisyonu
48.05 Pozisyonunun Agiklama Notunda ¢ok katli kagit ve kartonlar tarif edilmigtir.

48.11 - KAGIT, KARTON, SELULOZ VATKA VE SELULOZ LIFTEN TABAKALAR (SIVANMIS, EMDIRILMIS,
KAPLANMIS, YUZEYLERiI BOYANMIS, YUZEYLERi DEKORE EDILMiS VEYA BASKI YAPILMIS)
(HER BOYUTTA RULO VEYA DIKDORTGEN (KARE DAHIL) TABAKA HALINDE) (48.03, 48.09,
48.10 POZISYONUNDAKILER HARIG).

4811.10 - Katranl, bitimenli veya asfaltli kagit ve kartonlar

- Zamkli veya yapiskan kagit ve kartonlar:

4811.41 - Kendinden yapiskan olanlar

4811.49 -- Digerleri

- Plastik sivanmig, emdirilmis veya kaplanmis kagit ve kartonlar

(yapiskan olanlar harig):

4811.51 -- Beyazlatilmig, m? agirhgi 150 gr. dan fazla olanlar

4811.59 -- Digerleri
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4811.60 -  Mum, parafin mumu, stearin, yag veya gliserin sivanmis,

emdirilmis veya kaplanmis kagit ve kartonlar

4811.90 - Diger kagit, karton, sellloz vatka ve sellloz lif tabakalar

Kagtlar ve kartonlar ancak, her ebatta seritler veya rulolar seklinde veya dikdétgen (kare dahil) tabakalar halinde
iseler bu pozisyonda siniflandirilirlar. Eger bunlar bagka sekillerde kesilmis iseler bu Fasil daha sonraki

(6rn. 48.23) pozisyonlarinda yer alirlar. Bu kosullar ve pozisyon metninde belirtilen istisnalar ile Agiklama notunun
sonunda belirtilenler sakli kalmak sartiyla bu pozisyon agagida yazili olan rulo veya tabakalar halindeki kagit ve
kartonlara uygulanir.

(A) Bir veya iki ylizeyin bir kismina veya bir veya iki yiizeyin biitiiniine tatbik edilmis olan kaolin veya inorganik
maddelerin disindaki bagka 6zel sivama malzemeleriyle sivanmis kagit, karton, selliloz vatka ve selilloz
liflerden tabakalar (6rnegin telefax makinesinde kullanilan 1siya hassas kagit gibi)

(B) Emdirilmis kagit, karton, selliloz vatka ve selliloz liflerden tabakalar (bu Fasilin Genel Agiklama Notuna
bakiniz; emdirilmis kagit ve karton).

(C) Kaplanmig veya sivanmis kagit, karton, selilloz vatka ve seliiloz liflerden tabakalar. Bunlar plastikle
kaplanmis veya sivanmis olmasi halinde, plastik tabakalarin kalinhdi toplam kalinigin yarisindan fazla
olmamalidir. (Bu Fasilin 2 (g) no lu not hiikmUne bakiniz).

iceceklerin ve diger yiyecek maddelerinin paketlenmesi igin kullanilan, Gizerinde paket igindeki esyaya
yonelik olarak bilgilerin yer aldigi yazili metin ve resim bulunan ve her iki ylzi ince bir saydam plastik
tabaka ile kaplanmig, metal yapraktan astari olsun veya olmasin (paketin i¢ kismini olusturan ylizeyin
uzerine) ka@it ve kartonlar bu pozisyonda siniflandirilir. Bu driinler belirli bir kabin tizerine yapistiriimak ve
belli etmek i¢in rulolardan kopartilabilir.

(D) Bir tek renkle veya farkli renklerle yizeyi renklendirilmis, ebrulanmis (mermer deseni verilmis), desen baskili
kagit, karton, selliloz vatka ve seliloz liflerden tabakalar ve Fasil 49'daki baskili maddeyi teskil etmemek
sartiyla, bunlarin (izerinde esyanin kullaniminda esas unsur olarak motifler, karakterler veya resim temsilleri
basiimig olanlari (bu Faslin Genel Agiklama Notuna ve 12 no lu not hlikmine bakiniz: renklendirilmis veya
basiimis kagit ve karton)

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@) Eczacilik maddeleri emdirilmis veya sivanmis seliiloz vatka vb. gibi (30.05 pozisyonu)
(b) Kozmetik maddeler emdirilmis veya sivanmis kaditlar veya parfumli kagitlar (Fasil 33)

(c) Boya, cila veya benzeri mustahzarlar ile (34.05 pozisyonu) sabun veya deterjan emdirilmis, kaplanmig
veya sivanmis kagit ve seliiloz vatka. (34.01 pozisyonu)

(d) Hassas hale getirilmis kagit ve karton (37.01 ila 37.04 pozisyonu)

(e) Turnusol kagidi ve kutup belirleyici kaditiar ve laboratuar ajanlari veya teshis reaktifleri emdirilmis kagitlar
(38.22 pozisyonu).

(f)  Toplam kalinhigin yarisindan fazlasini teskil eden plastikten bir tabaka ile kaplanmis veya sivanmis tek kat
kagit ve karton. (Fasil 39)
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g) Cizgiler baskili gizgi vazifesini gorse bile yalnizca gizgi fligranh kagitiar (48.02, 48.04, 48.05 pozisyonlari).

h)  Duvar kagitlari ve benzeri duvar kaplamalari, cam kagitlari (48.14 pozisyonu).

ij) Haberlesme kartlari ve 48.17 pozisyonunda bulunan diger kagit ve kartondan kirtasiye gesitleri”
k) Asfalt veya benzeri maddelerle her iki tarafi iyice kaplanmis ve mesnedi karton olan cati kaplama malzemesi
(68.07 pozisyonu).

—_— e~ o~

48.12- KAGIT HAMURUNDAN FILTRE EDICi BLOK VE LEVHALAR.

Bu pozisyonda yer alan esya, selliloz muhtevasi bakimindan yiiksek olan bitkisel liflerin (pamuk, keten, odun
vb. liflerinin) herhangi bir yapistirici madde katiimaksizin, basingla bloklar, kalinca dilimler ve levhalar halinde
sikistiriimasi suretiyle meydana gelmekte ve lifler birbirine gevsek bir sekilde gegmis bulunmaktadir.

Bitkisel lifler amyant lifleri ile karisik olabilir. Amyant lifleri ile karisik olarak imal olunan filtre edici blok, kalinca
dilim ve levhalar, ancak kagit hamurundan mamul esya karakterini tagimak sartiyla bu pozisyonda yer alir.

Blok, plaka ya da levha haline getirilmeden once, lifler kagit hamurunun yogunluguna indirgenir, kullanim yeri
g6z oniine alinarak, filtre edilecek maddelere renk, koku, ve tat vermesini 6nlemek amaciyla igindeki saf olmayan
maddelerden temizlenir.

Fitre edici bloklar, hazirlanmis ve saf hale getirilmis hamurdan imal edilmis (bazen el ile) iki veya daha fazla
levhanin sikistirimasi suretiyle elde edilir.

Filtre edici bloklar (bunlar filtre edici kiitle olarak da bilinir) sivilarin (sarap, ispirtolu ickiler, bira, sirke vb.)
berraklastiriimasina mahsus filtre cihazlarinda kullanilir. Bunlar sekil ve ebatlari ne olursa olsun bu pozisyonda
siniflandirilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Sadece tabakalar ve kalinca dilimler halinde sikistiriimig linter pamugu (14.04 pozisyonu).

(b) Sivilarin filtre edilmesinde kullanilan diger kagit Grinleri 6rnegin filtre kagidi (48.05 veya 48.23 pozisyonu)
selliloz vatka (48.03 veya 48.23 pozisyonu).

48.13- SIGARA KAGIDI (OLGUSUNE GORE KESILMi$ DEFTER VEYA BORU HALINE GETIRILMiS
OLSUN OLMASIN).

4813.10 - Defter veya boru halinde

4813.20 - Genisligi 5 cm. yi gegmeyen rulolar halinde

4813.90 - Digerleri

Boyutlari ve kullanima hazir hali ne sekilde olursa olsun butin sigara kagitlari bu pozisyonda yer almaktadir
(Bas kismindaki tampon sargis ve sigara ile filtre ucunu birlestirmeye mahsus filtre sargisi dahil), sigara imalinde
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kullaniimak (izere hususi suretle yapilmis olan ve genellikle asagidaki sekillerde bulunan kagitlardir:

(1) Bir sigara icin kafi gelecek boyutta kesilmis yaprak veya defter halindeki sigara kagitlarn (baskili olsun
olmasin). Bunlar el ile sarmak suretiyle sigara yapiminda kullanilirlar.

(2) Birsigara boyutlarinda boru haline getirilmis sigara kagitlari.

(3) Sigara makinesinde kullaniimak tzere gerekli genislikte (genellikle 5 cm. yi asmayacak sekilde) kesilmis
olan rulo halindeki sigara kagtlari.

(4) Genisligi 5 cm. yi asacak sekilde kesilmis rulo halindeki sigara kagitlari.

Sigara kagtlari genellikle keten veya kendir pagavralari hamurundan imal olunan yiksek vasifli kagitlar olup,
gok ince ve oldukca dayanikiidir. Uzerinde ekseriya fligranli gizgiler veya yazilar bulunur. Hamurunda dolgu
maddeleri bulunmamakta veya az miktarda hususi dolgu maddelerini icermektedir. Sigara kaditlari genellikle
beyaz kagittan olmakla beraber, renkli de olabilmekte ve bazen potasyum nitrat, odun kreozotu veya meyan gibi
maddeler emdirilmis bulunmaktadir.

Sigara kadtlari, bir uglarinda mum, metal pigmentler ve diger emici igerigi olmayan maddeler ile kaplanmig
olabilir ve borular bazen mantar, saman, ipek vb. uglu olabilir. Boru seklindeki kaditlar ayrica filtre takilmis halde
olabilir. Bu filtreler cogunlukla emici kagittan kiiclk tikaglar, selliloz vatka ya da selliloz asetik liflerden olugabilir
ya da uglarin son kisimlari daha agir vasiftaki kagitla desteklenmis olabilir.

48.14- DUVAR KAGITLARI VE BENZERI DUVAR KAPLAMALARI; CAM KAGITLARI (+)

4814.20 - Duvar kagitlari ve benzeri duvar kaplamalari (6n ylizii plrtikil, kabartmali, boyali, desen
baskili veya baska sekilde dekore edilmis, bir kat plastikle sivanmis veya kaplanmis
kagittan meydana gelmis olanlar.

4814.90 - Digerleri

(A) DUVAR KAGITLARI VE BENZERI DUVAR KAPLAMALARI

Bu Fasilin 9 no lu Fasil Notu hikmine gore, "duvar kagidi ve benzeri duvar kaplamalar" ifadesi sadece
asagida belirtilenlere uygulanir:

(@) Genigligi 45 cm. den az olmayan ve 160 cm. den daha fazla olmayan duvar ve tavan dekorasyonu igin
elverisli olup, asagida tanimlananlardan birine uyan rulolar halindeki kagit:

(1) Damar taklidi boyanmig, kabartmali, yizeyi renklendiriimis, desen baskill veya ylzeyi baska sekilde
dekore edilmis (6rnegdin; dokumaya elverisli kitik ile), kagigi yikanabilir hatta ovulabilir, firgalanabilir
kilnmak amaciyla seffaf, koruyucu plastik ile kaplanmis veya sivanmis olsun olmasin. Bu nevi
malzeme "duvar kagidi" olarak bilinir.

"Lenkrusta" da bu gruba dahil olup, okside edilmis bezir yagi ve dolgu maddelerinin kuru
karisimindan olusan bir siva ile kaplanmis duvar ya da tavan kaplamaya uygun sekilde yiizeyi dekore
edilmis, kabartmali, sivanmis ve oldukga agir kagitiardir.

(2) Odun, kereste tozu artiklarinin imalat sirasinda sekil verilmesiyle elde edilip diiz olmayan bir ylzeye
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sahip duvar kaplamalari genellikle "ingrain" (islenmeden boyanmig kagitlar) olarak bilinir. Bunlarin
yizeyleri dekore edilmis (6rnedin baskili) ya da dekore edilmemis olabilir. Dekore edilmemis "ingrain”
kagitlar genellikle duvara asildiktan sonra boyanir.

(3) On yiizii piirtikli, kabartmali, boyali, desen baskili veya bagka sekilde dekore edilmis, plastikle
sivanmis veya kaplanmig kagitlar. Bunlar yikanabilirler ve yukarida (i) de agiklanmig olanlarin her
birinden daha fazla asinmaya dayaniklidir. Polivinil klorlr tabakalariyla kaph trlnler genellikle "vinil
duvar kaplamalari" ya da " vinil duvar kagidi" olarak bilinirler.

(4) On yiizii 6rmeye elverisli maddelerle, bu maddeler birbirine paralel teller halinde birlestirilmis veya
dokunmus olsun olmasin, tamamen veya kismen kaplanmis kagitlar. Duvar kaplamaya mahsus bu
kagitlarin bazilari, bukulmus, dokumaya elverigli liflerle tutturulmus 6rgi malzemeden bir tabaka ihtiva
eder.

(b) Yukarida belirtildigi sekilde islem goérmus (6rnegin; kabartma yapilmis, desen baskili, dolgu maddeleri ve
kurutucu yag karigimi ile ylzeyi dekore edilmis, plastik ile sivanmis ya da kaplanmis) rulolar halinde olsun

olmasin duvar ya da tavan dekorasyonu yapmaya uygun dar seritler halindeki kagitlardan bordlrler ve
pervazlar.

(c) Bir duvara tatbik edildikleri zaman manzara, desen veya motif meydana getirmek i¢in basilmis olan birkag
panelden meydana gelen duvar kaplamalari (bunlar duvar fotografi olarak bilinirler). Paneller herhangi bir
buyukIUkte rulo veya levhalar halinde olabilirler.

(B) CAM KAGITLARI

Cam kagitlar ince, sert ve cok parlak haldeki seffaf veya yari seffaf kagitlardan yapilir. Uzerlerine siis
mahiyetinde cesitli desenler basiimig olup, ekseriya camlari taklit maksadiyla renklendirilmis haldedir. Bunlar
dekoratif amagli veya sadece camlarin seffafligini azaltma gayesiyle kullanilir. Uzerlerine yazi veya resim
basiimis olabilir. Ornegdin reklam veya tanitim maksadiyla.

Cam kagitlar, rulo veya kapi ve pencere camlarina yapistiriimaya hazir sekil ve ebatta bulunabilir. Bazen
yapistirici bir madde ile sivanmig haldedir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir

(a)Duvara yapistirildi§i zaman koruyucu kagit kismi ¢ikarilan sadece plastik tabakadan olusmus kendinden
yapistiricil duvar kaplamalari (Fasil 39).

(b) Kagit mesnetli mantar veya kagit mesnetli ince ahsap kaplama maddesi (veneer) ihtiva eden duvar
kaplamalari (44.08, 45.02 veya 45.04 pozisyonlar).

(c) Duvar kaplamalarina benzer fakat daha agir ve daha saglam yapida (6rnegin, karton mesnet (izerine
plastikten bir tabaka konulmus), genel olarak daha genis (6rnedin 183 cm olarak) rulolar halinde, gerek
doseme kaplamalari gerekse duvar kaplamasi olarak kullanilan Urinler (48.23 pozisyonu).

(d)  Gortnusleri bir sekilde cam kagitlarina benzeyen gikartmalar (49.08 pozisyonu).
(e) Kagit mesnetli dokuma duvar kaplamalari (59.05 pozisyonu)

() Kagit mesnetli alliminyum varaktan duvar kaplamalari(76.07 pozisyonu).
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Alt pozisyon Agiklama Notu.
4814.10 Alt pozisyonu

"Ingrain" kagit bu Faslin 9 (a) (i) nolu not hiikmiinde tanimlanmistir.
[48.15]

48.16- KARBON KAGIDI, KENDINDEN KOPYA EDEN KAGIT VE DIGER KOPYA VEYA TRANSFER
KAGITLARI (48.09 POZISYONUNDAKILER HARIG), MUMLU TEKSIR KAGIDI VE OFSET
LEVHALAR (KUTULARA KONULARAK PERAKENDE SATILACAK HALE GETIRILMi$ OLSUN
OLMASIN).

4816.20 - Kendinden kopya eden kagit
4816.90 - Digerleri

Bu pozisyon basing ile (6rnegdin, daktilo makinesinin tuslarina basiimak suretiyle) sivama veya emdirme
maddesinin bir kismi rutubet, mirekkep vb. nin etkisi altinda diger bir ylizey Uzerine gegebilecek sekilde sivanmis
ve bazen emdirilmis halde olan kagditlari igine alir.

Bu nevi kagitlar ancak genisligi 36 cm. yi ge¢cmeyen rulolar veya katlanmamig durumda iken hig bir kenari 36
cm. yi gegmeyen dikdortgen (kare dahil) tabakalari halinde veya dikdértgenden (kare dahil) baska sekilde
kesilmis bulunduklar taktirde bu pozisyona dahil olmakta, diger halde olanlar ise 48.09 pozisyonunda yer
almaktadir. Mumlu teksir kagitlar ve ofset levha igin ebatlar itibariyla herhangi bir sart yoktur. Bu pozisyondaki
kagitlar genellikle kutular iginde bulunur.

Bunlar Uretim islemlerine gére iki kategoride gruplandirilabilirler:

(A) UZERINDEKI SIVANMIS VEYA EMDIRILMi$ MADDENIN KISMEN VEYA TAMAMEN TRANSFERI ILE
ORIJINAL METNi BASKA BiR SATIHA YENIDEN URETEN KAGITLAR

Bu kategoriye sunlar dahildir:
(1) Karbon veya benzeri kopya kagitlar:

Karbon karasi veya diger renk verici maddeler ile karistirnimis yagli veya mumsu maddeler ile sivanmig
veya bazen bu maddelerle emdirilmis kagitlar bu kisimdadir. Bunlar dolma kalem, kursun kalem veya daktilo
ile siradan kagidin Uzerine kopya yapmak icin kullanilirlar.

Bu kagitlar asagidaki gibi olabilirler:
(@) Birveya birkag kullanima mahsus, kitap yapraklari arasina ilave edilen yapraklar, veya
(b)  Genellikle setin bir pargasi halinde bulunan normal agirlikta sivanmis kagitlar.

Bu gruba hektografik karbon kagitlari da dahil olup bunlar kopyalari artirmak igin bir baska kalip olarak is
gdren ana levhanin yapiminda kullanilir.
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(2) Kendinden kopya eden kagtlar:

Kendinden kopya eden kagitlar, karbonsuz kopya kagidi olarak bilinir, yelpaze seklinde katlanmig
durumdadir. Orjinal yaprak (zerine sivri uglu yazma veya isaretleme aleti veya biiro tipi daktilo makinesi ile
basing uygulanir. Bu basing etkisi ile normalde birbirinden ayri yapraklara veya ayni yapraga ya da bitisik
yapraklara orjinal kopyasi ¢ikar.

(3) Isi gikartma kagtlar:

Siradan kagit tabakasi lizerine sivama maddesi ile bilesik olusturmus boyanin transferiyle orjinal evrakin
bir suretini gikarmak igin, kizil 6tesi kopya makinesin de kullanilimaya mahsus (isI transfer iglemi) isiya kars!
duyarl bir madde ile bir tarafi sivanmig normal kagtlardir.

(B) YUKARIDA (A) PARAGRAFINDA TARIF EDILENDEN BASKA iSLEMLERDE KULLANILAN KOPYA
KAGITLARI, MUMLU TEKSIR KAGIDI VE OFSET LEVHALAR

Asagidakiler bu kategoriye dahildir:
(1) Mumlu teksir kagidi igin kagitlar ve mumlu teksir kagidi.

Mumlu teksir kagidi icin kaditlar, ince ve dayanikli kaditlar olup, lzerleri parafin veya diger mumlarla,
kollodyan veya benzer Urinlerin mustahzarlar ile sivanarak veya emdirilerek gegirmez hale getirilmis
hasillanmamis kag@itlardir. Daktilo, stilo veya herhangi bir uygun arag ile bir basing uygulanmak suretiyle
kopyalanacak yazil metin veya desenlerle kapl ylzey perfore edilir.

Mumlu teksir kaditlari, genellikle bir uglar Ust kenara tutturulmus, teksir makinesine tesbit edilecek
sekilde delikler agilmis, ayrilabilir kalin kagit mesnetten olusmakta ve bazen kartusla mumlu kagit arasina
kopya kagidi yardimi ile yazilan metnin bir kopyasini ¢ikarmaya yarayan normal bir kagit da konulmaktadir.
Teksir kagitlarinda ekseriya matbu kilavuz isaretler ve gesitli 0zel isaretler basiimig olabilir.

Cergevelenmis adres makinelerinde kullanima mahsus mumlu kagitlar da bu pozisyonda yer almaktadir.
(2) Ofset levhalar igin kagit ve ofset levhalar:

Ofset levhalar igin kagitlarin bir tarafi 6zel bir sivamaya sahip olup, bu sivama onu litografik yani tas
baskisi mirekkebine karsi sizdirmaz hale getirir. Levhalar, biro tipi ofset makinesi metinli veya desenli
normal kagit Uzerindeki kopyalama icin elle, makine ile veya diger herhangi bir isaretleme islemi kullanilir.

Bu pozisyonda yer alan kagitlar yelpaze seklinde katlanmis halde veya yukarida tarif edildigi gibi iki veya daha
fazla kopya gikaracak sekilde kombine olabilir. Buna 6rnek olarak bir tarafi 6zel bir mirekkeple sivanmig (karbon
kagidi gibi), kagidin Gzerindeki metnin veya desenin bir 6megi yukarida (B) (2) paragrafinda agiklanmis olan
levhalara benzer bir ikinci kagit Uzerine gikarilabilir. Bu ikinci kadit teksir makinesi Uzerine uygun bir sekilde
yerlestirilir, kagidin ters tarafi tizerindeki depolanmis miirekkep desenin normal kagit tizerine orjinalinin pozitif bir
kopyasi olarak aktariimasini saglar ve bir ok kopyalar yapilabilir.

Kopya yapmaya mahsus Uzerinde metin veya desen bulunan kopya veya ¢ikartma kagitlari sira halinde
yapistiriimis olsun olmasin bu pozisyonda siniflandirilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Cikartma kagidi tipindeki kagitlar istampaciliga mahsus varaklar veya baski folyasi olarak da bilinirler. Bunlar
metal tozu veya pigment ile sivanmis ince kagitlar olup baskili kitap kaplari ve sapka bantlarinda vb. de
kullanilir (32.12 pozisyonu).
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(b) Hassas hale getirilmis kagit ve kartonlar (37.01 ila 37.04 pozisyonlan).

(c) Bir kadit mesnet lizerine esasi jelatin olan kopya pati (hamur veya macun) (38.24 pozisyonu).

(d) Olgiisiine gore kesilmis ve bir kenari perfore edilmis, arkasinda ayrilabilir ince bir plastik tabaka bulunan
mumlu teksir kagidi (Fasil 39).

(e) Kaplama maddesinin dogrudan karartiimasi suretiyle orijinal dékiimanin kopyasinin alinmasinda kullanilan,
Istya duyarli bir madde ile kaplanmis kagit (1s1 kopyalama islemi) (48.11 veya 48.23 pozisyonu).

() Cok yuzlu is formlari ve sayfalar arasina eklenmis karbon kagidi setleri (48.20 pozisyonu)

(9) Cikartmalar (Cam Uzerine tatbik edilenler) (49.08 pozisyonu).
(9)

48.17- MEKTUP ZARFLARI, MEKTUP KARTLARI, RESIMSiZ KARTPOSTALLAR VE HABERLESME
KARTLARI; BUNLARIN KAGIT VE KARTONDAN KUTULARI, POSETLER VE BENZERI
ZARFLAR ICINDE TAKIM HALINDE YERLESTIRILMI§ OLANLAR

4817.10 - Zarflar

4817.20 - Mektup kartlari, resimsiz kartpostallar ve haberlesme kartlari

4817.30 - Kagit veya kartondan kutular, posetler ve benzeri zarflar i¢inde takim halinde yerlestiriimis
olanlar

Bu pozisyon, haberlesmede kullanilan gesitte olan kagit mamullerini (6rnegin zarflar, mektup kartlari, resimsiz
kartpostal, haberlesme kartlar)) kapsar. Bununla beraber ayri yapraklar halindeki veya blok halindeki mektup
kagitlari ile asagida belirtilen diger bazi esya bu pozisyon haricindedir.

Bunlarin Uzerinde kirtasiye islerinde kullanilmasi ile ilgili olarak ve teferruat kabilinden marka, isim, adres,
arma, paraf, tag vs. gibi matbu yazi veya isaretler de bulunabilir.

Mektup kartlar; kagit veya karton tabakasindan ibaret olup, kenarlari veya koseleri zarfa konulmaksizin
kapanmasi igin zamklanmis (bazen delinmis, zimbalanmig) veya diger kapatma donatilidir.

Resimsiz kartpostallar; Uzerinde adres, pul ve kullanimlariyla ilgili diger belirtiler icin matbu
donatilar tagimadikga bu pozisyonda yer almazlar.

Haberlesme kartlari; Bunlar bu tur kirtasiye maksadiyla kullanilacagini agikga gosterecek sekilde hazirlanmig
(sislemeleri olan veya kenarlari yaldizlanmig, koseleri yuvarlatilmis, isim, adres vb. basiimis) olmadikga bu
pozisyonda siniflandiriimazlar. Uzeri bos, hazirlanmamis kartlar duruma gore 48.02, 48.10, 48.11 veya 48.23
pozisyonlarinda siniflandirilir.

Kagit kirtasiye gesitlerini iceren kadit ya da kartondan mamul kutular, posetler (torbalar), clizdanlar veya yazi
ozetleri de bu pozisyona dahildir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(a) Katlanmig veya katlanmamis halde mektup kagidi yapraklari, basili olsun olmasin ve kutulanmig veya
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paketlenmis olsun olmasin (duruma gore 48.02, 48.10 veya 48.11 pozisyonu)

(b) Ajandalar, hatira defterleri, vs (48.20 pozisyonu)

(c)Tedavildeki posta pullari ile basilarak veya baska sekilde damgalanmis zarflar, posta kartlari, mektup kartlari
vb (49.07 pozisyonu).

(d) Matbu veya resimli kartpostallar, tebrik kartlari (49.09 pozisyonu)

(e) Elyazmasi ile tamamlanmasi gereken malzeme de dahil olmak zere, yer degistirme ihbarnameleri, talep
notlari, ilan mektuplar vb. gibi 6zel amagclarla dizenlenmis matbu mektuplar ve benzeri esya (49.11
pozisyonu).

(f) Resimli ilkgun zarflari ve maksimum kartlar (pul seklindeki kartlar) bunlarin posta pulu tagimayanlari (49.11
pozisyonunda) posta pulu tagiyanlari (97.04 pozisyonunda) yer alir.

48.18- TUVALET KAGITLARI VE EV ISLERINDE VEYA SAGLIK AMACIYLA KULLANILAN TURDEN
BENZERi KAGITLAR, SELULOZ VATKA VEYA SELULOZ LIFLERDEN TABAKALAR
(GENISLIGI 36 CM. Yi GEGMEYEN RULOLAR HALINDE VEYA OLGUSUNE GORE KESILMIS);
KAGIT HAMURUNDAN, KAGITTAN, SELULOZ VATKADAN VEYA SELULOZ LiF
TABAKALARDAN KAGIT MENDILLER, KURUTMA KAGITLARI, HAVLULAR, MASA ORTULERI,
SOFRA PEGETELERI, YATAK GARSAFI VE BENZERiI EV ESYASI, HIJYENIK ESYA VE
HASTANE ESYASI, GiYIM ESYASI VE AKSESUARI.

4818.10 - Tuvalet kagitlari

4818.20 - Mendiller, kurulama veya ylz silme kagdit ve havlulari

4818.30 - Masa ortiileri ve sofra peceteleri

4818.50 - Giyim esyaslI ve aksesuarlari

4818.90 - Digerleri

Bu pozisyonda, ev islerinde ve saglik amaciyla kullanilacak tirden, seliiloz vatka ve selliloz liflerden olusan
tuvalet kagidi ve benzer kagitlar su sekillerde yer alir:

(1)  Genisligi 36 cm. yi gegmeyen serit ya da rulolar halinde
(2) Katlanmamis haldeyken higbir kenari 36 cm. yi gegmeyen (kare dahil) dortgen tabakalar halinde
(3) Dartgenden (kare danhil) bagka bigimde kesilmis halde.

Pozisyon ayrica ev isleri, sadlik ve hastane malzemelerini ve seliiloz lif ya da seliiloz vatkadan, kagittan ve
kagit hamurundan mamul giyim esyasi ve giyim aksesuarlarina dair malzemeleri kapsar.
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Bu nevi esya genellikle 48.03 pozisyonunda yer alan malzemelerden mamuldr.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Tipta, cerrahide, discilikte ve veterinerlikte kullanilan perakende satilacak sekilde hazirlanmis veya
ambalajlanmig eczacilik maddeleri emdirilmis veya sivanmis selliloz vatka (30.05 pozisyonu).

(b) Kozmetiklerle emdirilmis veya sivanmis kagitlar veya parflimli kagitlar, (Fasil 33).

(c) Sabun veya deterjan (34.01 pozisyonu) veya boya, krem, cila veya benzeri mistahzarlar (34.05
pozisyonu) emdirilmis, kaplanmis veya sivanmis kagit veya seliiloz vatka.

—
o
N

Fasil 64'deki esya.

—
D
-

Fasil 65'de yer alan bagliklar ve aksami.

—_
—h
=

Hijyenik havlular ve tamponlar, bebek bezleri ve 96.19 pozisyonunda yer alan benzeri esyalar.

48.19- KAGITTAN, KARTONDAN, SELULOZ VATKADAN VEYA SELULOZ LiF TABAKALARINDAN
KUTULAR, MAHFAZALAR, TORBALAR VE DIGER AMBALAJ KUTULARI; BUROLARDA,
DUKKANLARDA VE BENZERI YERLERDE KULLANILAN _KAGITTAN VEYA KARTONDAN
EVRAK TASNIF KUTULARI, MEKTUP KUTULARI VE BENZERI ESYA

4819.10 - Oluklu kagit veya kartondan, kutu ve mahfazalar

4819.20 - Oluklu olmayan kagit veya kartondan katlanabilir kutular ve mahfazalar
4819.30 - Taban genisligi 40 cm veya daha fazla olan torba ve gantalar

4819.40 - Diger torba veya ¢antalar (kilahlar dahil)

4819.50 - Diger ambalaj kutulari (plak posetleri dahil)

4819.60 - Biirolarda, dikkanlarda ve benzeri yerlerde kullanilan tirden evrak tasnif kutulari, mektup
kutulari ve benzeri esya

(A) Kutular, mahfazalar, torbalar ve diger ambalaj kutulari.

Bu grup, bir dekoratif dederi olsun olmasin genel olarak ambalajlama, nakil, depolama veya mal satisl
icin kullanilan gesitli cins ve blyuklUkteki kaplari kapsar. Bu pozisyon, ister haddelenerek veya diger bir
baska metot ile imal edilmis olsun olmasin ve takviye edilmek amaciyla diger maddelerden dairevi bir bantla
tutturulmus olsun olmasin, kutular, cantalar, koniler, paketler, torbalar, karton figi (mahfazalar) ile
dokUmanlar igin hazirlanmis boru seklinde mahfazalar, giyim esyasina mahsus koruyucu kiliflar, mumlu
olsun olmasin siit, regel, krema vb. icin kavanozlar, ¢anaklar ve benzeri kaplari kapsar. Ayrica bu
pozisyonda, elektrik stpirgelerinde kullaniimaya mahsus torbalar, seyahat rahatsizliklarinda kullanilan
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torbalar, plak koymaya mahsus kutu ve zarflar gibi 6zel amaglar igin yapilmis torbalarda yer alir.
Bu pozisyona katlanan, kutular ve mahfazalar da dahildir. Bunlar:

- Dz ve tek bir parga halinde, agilarak veya katlanarak kurulan karton kutu, kutu ve mahfazalar (6rnegin
aclk ve katlanarak toplanan pasta kutular); ve

- Yalnizca bir kenarindan zamk, tel zimba gibi malzemelerle birlestirilen veya birlestirilecek olan
mahfazalar. Bu mahfazalar yapilirken diger taraflari kendiliginden sekil almasina ragmen uygun yerler
raptiye, yapistirict bant veya tel zimba gibi ilave maddelerle tutturularak kapagin veya tabanin iyice
saglamlagmasi saglanir.

Bu esyanin uzerinde matbu yazi ve resimler (6rnegin firma adi, kullanma talimati, esyaya ait resimler
vb.) bulunabilir. Uzerinde firma isminden baska, ekime mahsus izahi ve ¢ikacak Griiniin resimlerini iceren
tohum paketleri ile gocuklar eglendirme amaciyla Uzerinde kesilecek resim bulunan ¢ikolata ve gocuk
mamalarina mahsus ambalajlar bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyona dahil esya kagittan baska aksesuarlari ve takviye edici unsurlari icerebilir (6rnegin,
dokumaya elverigli esyalardan mesnetler, agactan mesnetler, kulplar, metal veya plastik maddelerden
késebentler vb.).

(B) Biirolarda, diikkanlarda ve benzeri yerlerde kullanilan evrak tasnif kutulari, mektup kutulan ve

(a)

(e)

benzeri egya.

Bu grupta bulunan mahfazalar, dosya kutusu, evrak tasnif kutulari, mektup kutulari, depolama kutulari ve
benzeri esyalar olup, bunlar yukarida (A) grubunda yer alan ambalaj mahfazalarindan daha iyi mamul,
dayanikli ve saglamdirlar. Bunlar birolarin, dukkanlarin, depolarin gesitli evraklarinin ve dokimanlarin veya
cesitli malzemelerin doldurulmasi ve depolanmasi i¢in kullanilirlar.

Bu malzemelerin kagittan olmayan aksesuarlari veya takviyeleri olabilir (drnegin, , metal, agag, plastik
veya dokumaya elverigli mensucattan kilitteme araglari, menteseler, kulplar, gibi). Bunlar gosterge kartlarinin
takilmasi icin metal, plastik vb. gergevelerle birlikte olabilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

42.02 pozisyonundaki esya (seyahat esyasi, vb.)
Oriilmiis kagit mamulleri (46.02 pozisyonu).

Rulodan kesip cikarilacak olan kabin belli olmasi igin isaretienmis ve kat olusturulmus ve belirli bir kabin
imalinde kullanilacak olan, rulo halde, kaplanmig, sivanmis veya baskill kadit veya kartonlar (48.11
pozisyonu),

Numuneler veya kolleksiyonlar icin albimler (48.20 pozisyonu).

Kagit ipinden dokunmus torba ve ¢antalar (63.05 pozisyonu).

48.20- KAGIT VEYA KARTONDAN KAYIT DEFTERLERI, HESAP DEFTERLERI, NOT DEFTERLERI,

SIPARIS DEFTERLERi, MAKBUZ DEFTERLERi, AJANDALAR, HATIRA DEFTERLERI,
MEKTUPLUK BLOKNOTLAR VE BENZERI ESYA, MUSVEDDE DEFTERLERI, SUMEN,
KLASORLER, CILTLER (SAYFALARI TAKILIP CIKARILABILEN VEYA DIGERLERI), DOSYA
GOMLEKLERI VE KAPAKLARI, DIGER OKUL, BURO VEYA KIRTASIYE ESYASI, GOK YUZLU
iS FORMLARI VE KARBON KAGIDI ILE IKINCI KOPYASI GIKARILAN DEFTERLER (iGINDE
KARBON KAGITLARI OLSUN OLMASIN), KOLLEKSIYON VE NUMUNELERIN KONDUGU

BUREAUVERTIAS.
Canitcatim
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__
ALBUMLER VE KIiTAP KAPAKLARI.

4820.10 - Kayit defterleri, hesap defterleri, not defterleri, siparis defterleri, makbuz defterleri,
ajandalar, hatira defterleri ginlik defterleri ve benzeri egya.

4820.20 - Musvedde defterleri

4820.30 - Klasorler, ciltler (kitap kapaklari harig), dosya gémlekleri ve kapaklari.

4820.40 - Cok yiizli is formlari ve karbon kadidi ile ikinci kopyasi ¢ikarilan defterler (iginde karbon
kagitlar olsun olmasin)

4820.50 - Koleksiyon veya numuneler icin albimler

4820.90 - Digerleri

Bu Faslin 10 nolu not hikminde belirtlen esya ve 48.17 pozisyonunda yer alan haberlesme
uranleri harig cesitli kirtasiye esyasi bu pozisyonda yer almaktadir.

(1) Kayit defterleri, hesap defterleri, her tiirlli bloknotlar, siparis defterleri, makbuz defterleri, ajandalar, hatira
defterleri, randevu defterleri, adres defterleri, telefon numaralarini kayit etmek icin simenler, defterler vb.

(2) Musvedde defterleri. Bunlar sadece basit olarak ¢izgili kagitlari kapsayabilecegdi gibi, el yazisi seklinde
aynisi kopyalanmak iizere gizilen yazilari da kapsayabilir.

Bununla birlikte, icinde metin olsun olmasin, yazili sorular veya alistirmalar igeren, ¢alisma kitabina gore
ilkokul kullanimina y6nelik olmayan ve genellikle el yazisi ile tamamlanmasina yonelik olarak bogluk olan
kitaplar (bazen yazi kitaplari da denilen egitim kitaplari) bu pozisyon haricindedir. (49.01
pozisyonu). Tamamlayici metinlere gore esas olarak resim igeren, yazmaya veya diger egzersizlere yonelik
olarak hazirlanan gocuk kitaplari da bu pozisyon haricindedir (49.03 pozisyonu).

(3) Ayri haldeki sayfalari, magazinleri vb. bir arada tutmak igin imal edilmis klasérler (yayli, kelepgeli, disli, halkali
klasérler gibi) ciltler, dosya gémlek ya da kapaklari, dosyalar (dosya kutulari harig) ve portféyler.

(4) Cok yuzll is formlari: Bunlar ya matbu ya kendinden kopyali ya da ¢ok pargali form takimlari veya yapraklari
arasina karbon kagidi takilmis halde olurlar. Bu formlar birden gok kopya gikarmak icin

kullanilir ve surekli veya sureksiz olurlar. Tamamlamak igin ilave bilginin girilmesi gerektiren baskili hususlar
ihtiva ederler.

(5) Karbon kagidi ile ikinci kopyasi ¢ikarilan defterler: Bunlar gok yiizll is formlarina benzerler fakat bunlar basili
metin ihtiva etmezler veya mektup bagliklari gibi sadece tanitici bilgiyi ihtiva ederler. Bunlar yaygin sekilde
birden ¢ok sayida kopya ¢ikarmada kullanilir ve ekseri gok yuzli is formlari gibi bir zamk veya delikli tel
raptiye vasitasiyla bir arada tutulurlar.

(6) Koleksiyon ve numuneler igin albimler (6rnegin pul, fotograf vb.)
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(7) Kurutma kagitlari gibi (katlanabilen veya katlanamayan) kirtasiye esyasi.

(8) Kitap kiliflari (bagdlayici kiliflar ya da toz kiliflar) dzerinde baglik vb. gibi harfler ya da resimler basili olsun
olmasin

Bu pozisyonda yer alan esya bazen oldukca fazla miktarda matbu yazi ihtiva edebilir, baskilarin bunlarin
oncelikli kullaniminda 6nemsiz derecede olmasi koguluyla 49. fasilda degil bu pozisyonda siniflandirilir (6rn; elle
veya daktilo ile tamamlanan formlar, gunlikler gibi).

Bu pozisyonda yer alan esya, kadit ve kartondan baska maddelerle (deri, plastik maddeler, mensucat vb.)
ciltlenmis olabilecegi gibi metalden, plastik maddelerden vb. tertibatla donatiimis veya takviye edilmis olabilirler.

Bununla beraber, esas itibariyle agag, mermer vb. den olusan yazihanelere mahsus randevu bloklari gibi esya
duruma gore agag, mermer vb. maddelerden mamuller olarak siniflandirilir. Yaprak halinde miisvedde
kagitlanyla, yazi kaditlari (icine kagit takilabilen ciltlere mahsus delikli kagitlar dahil) genellikle duruma
gore 48.02, 48.10, 48.11 veya 48.23 pozisyonuna dahildir. icine kagit takilabilen neviden olan albiimlere
mahsus yapraklar da bu pozisyon haricinde kalir ve 6zelliklerine gére diger pozisyonlarda yer alirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@) Cek defterleri (49.07 pozisyonu)
(b)  Bircok kuponlu seyahat biletleri (49.11 pozisyonu)

(c) Piyango biletleri, kazi kazan kartlari, esya piyangosu biletleri, tombala biletleri, (genellikle 49.11 pozisyonu)

48.21- KAGIT VE KARTONDAN HER CINS ETIKETLER (BASKILI OLSUN OLMASIN)(+)

4821.10 - Baskili olanlar

4821.90 - Digerleri

Bu pozisyon herhangi bir esya lizerine, bu esyanin yapisini, tirind, kime ait oldugunu, fiyatini, gittigi yeri vb.
belirtmek igin yapistirimak amaciyla kullanilan bitiin kagit ve karton etiket tirlerini kapsar. Bunlar yapiskan
tlrden (zamkli ya da kendiliginden yapisabilen) olabilir ya da baglamak gibi yontemlerle esyanin tizerine takilacak
sekilde tasarlanmislardir.

Bu etiketler diiz, her tiir resim ya da karakter basili, zamkli, ipler, gengeller, kapgalar veya diger birlestiricilerle
donatiimis ya da metal veya diger malzemelerle giiclendirilmis olabilir. Kesilecek yerleri zimbali olabilecegi gibi,
defter ya da tabaka halinde bulunabilirler.

Kendinden yapiskanli, matbu stikerler, kamusal, reklam veya dekoratif vb. amagli olarak kullanilan, &rn;
"komik stikerler ve cama yapistirilan stikerler” bu pozisyon haricindedir. (49.11 pozisyonu)

Bu pozisyon baskili olsun olmasin, bir veya her iki yuzi ince bir kagit tabakasi ile kapli adi metallerden
oldukga sadlam levhadan olusan etiketleri kapsamaz (73.26, 76.16, 79.07 vb. veya 83.10 pozisyonlari).
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Altpozisyon Aciklama Notu.
4821.10 Altpozisyonu

Bu altpozisyon Uzerindeki baskinin orani ya da belirginligine bakiimaksizin butin basili etiketleri kapsar. Bu
nedenle ¢izgiler ya da diger basit hatlar iceren ya da sadece bazi kiigik motifler ya da baska sembollerden
olusan basilli etiketler bu altpozisyon hikiimlerine gore “baskili” olarak degerlendirilir.

4822-  KAGIT HAMURUNDAN, KAGITDAN VEYA KARTONDAN BOBINLER, MASURALAR,
MAKARALAR VE BENZERi MESNETLER (PERFORE EDILMiS VEYA SERTLESTIRILMiS
OLSUN OLMASIN)

4822.10 - Dokumaya elverigli ipliklerin sarilimasina mahsus olanlar
4822.90 - Digerleri

Bu pozisyon, ister sanayide ister perakende satista kullanilsin, Uzerine iplik veya tel sarmaya mahsus
bobinleri, tlpleri, makaralari, masuralari, konileri vb. mesnetleri icine alir. Uzerine kumas, kagdit veya diger
maddeler vb. sarilan tiirden olan silindir govdeleri (uglari agik veya kapali) de bu pozisyonda yer alrr.

Bu esya, haddelenmis kagit tabakalarindan veya kartondan veya kagit hamurunun presten gegciriimesi veya
kaliba dokilmesi suretiyle elde edilebilir (Bu Faslin Genel Agiklama Notunda sondan bir 6nceki paragrafa
bakiniz). Bunlar bazen perfore edilmis (delinmis) olabilirler. Bunlar plastik emdirilmis veya sivanmig, zamklanmig
olabilir fakat bu tir lamine edilmis plastiklerden mamul (rlnlerin karakterine sahip olan egya bu
Fasll haricindedir (Fasil 39).

Bobinler, tlipler, masuralarin vb. bir veya her iki ucunda agactan, metalden veya diger maddelerden takviye
edici teferruat veya donatilar bulunabilir.

Benzer amaglarla kullanilan, cesitli sekillerdeki diiz mesnetler bu pozisyona haricindedir (48.23 pozisyonu).

48.23- DIGER KAGIT, KARTON, SELULOZ VATKA VE SELULOZ LiF TABAKALARI (OLCUSUNE VEYA
SEKLINE GORE KESILMI$); KAGIT HAMURUNDAN, KAGIT, KARTON, SELULOZ VATKA VEYA
SELULOZ LIFLERDEN DIGER ESYA

4823.20 - Filtre kagidi ve kartonu
4823.40 - Kaydedici cihazlara mahsus diyagram kagitlari ( bobin, tabaka ve disk halinde )
- Kagit veya kartondan tepsiler, tabaklar, bardaklar ve benzerleri:

4823.61 - - Bambudan olanlar
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4823.69 - - Digerleri

4823.70 - Kagit hamurundan kaliplanmis veya preslenmis esya

4823.90 - Digerleri

Asagidakiler bu pozisyona dahildir:

(A) Bu Faslin 6nceki pozisyonlarinda yer almayan kagit, karton, seliiloz vatka ve seliiloz liflerden
tabakalart:

Genisligi 36 cm.’yi gegmeyen seritler ve rulolar halinde

Katlanmamis halde iken higbir kenari 36 cm.’yi gegmeyen, dikdortgen (kare dahil) seklinde
tabakalar halinde

Dikdortgen (kare dahil) seklinden baska sekillerde kesilmis

48.02, 48.10 ve 48.11 pozisyonlarinda bulunan her ebatta seritler, rulolar seklindeki veya dikdértgen (kare
dahil) seklindeki tabakalar halindeki kagit ve kartonlarin ilgili pozisyonlarda siniflandirildigi unutulmamalidir.

(B)  Kagit hamuru, k&git, karton, selliloz vatka ve seliiloz liflerden tabakalardan esya ( bu Faslin daha dnceki
pozisyonlarinda yer almayan veya bu Fasil 2 nolu notu tarafindan hari¢ tutulanlar diginda).

Buna gdre bu pozisyona asagidakiler dahildir.

(1) Filtre kagit ve kartonu (katlanmis olsun olmasin). Bunlar genellikle daire seklindeki filtre edici kagit

ve karton gibi, dikddrtgenden bagska (kare dahil) sekilde bulunurlar.

(2) Baskili kadranlar, dikdértgen (kare dahil) sekli disindaki sekillerde, kendi kendine kaydedici
cihazlara mahsus.

(3) Bu Fasilin daha 6nceki pozisyonlarinda yer almayan, dikddrtgen (kare dahil) seklinden farkli bir

sekilde kesilmis, yazi, gizim ve diger grafiksel amaglar icin kagit ve kartonlar.
(4) Kagit ve kartondan tepsiler, tabaklar, tablalar, bardaklar ve benzerleri.
(6) Kagit hamurundan kaliplanmig veya preslenmis esya.

(6) Orme veya diger kullanimlar icin (grafiksel amaglar igin olanlar harig) sivanmamis kagit seritler
(katlanmis olsun olmasin)

(7) Kagit yunu (paketlemede kullanilan, karisik kitleler haline dar seritler)

(8) Sekerleme sarmaya mahsus kagitlar, meyveleri sarmaya mahsus kagitlar, ve kullanim yerlerine
uygun olarak kesilmis diger sargilik kaditlar.

(9) Pastalar icin kagit ve kartlar; recel kavanozlarinin agizlarina konmaya mahsus kagitiar, kese kagidi
imali icin sekil verilmis kagitlar .

(10) Jakard ve benzeri makineler icin hazirlanmis delikli kagit ve kartonlar (Bu Fasilin 11 no lu not
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hikmuUne bakiniz). Bunlarin dokuma tezgahinin kontrolu igin delikli olmasi gereklidir (zimbalanmig
kagit ve kartondan kartlar).

11) Kagit danteller ve islemeler; raf kagidi.
12
13

14) Dokumaya elverigli maddeleri bikim kaplari, tzerlerine iplik, kurdele ve benzerlerinin sariimasina
uygun olarak hazirlanmis kartondan duzlestirilmis kartlar, yumurtalarin ambalajlanmasinda
kullanilan kalip isi tabakalar.

Kagittan conta ve rondelalar.

(1)
(12)
(13) Pul, fotograf ve sair egyaya tatbike mahsus kdsebentler, valizler icin takviye edici kdselikler.
(14)

(15) Sucuk ve sosis icin kiliflar.
(16) Elbise patronlari, model ve kaliplari, (birlestirilmis olsun olmasin).

(17) Cergevesi herhangi bir maddeden olan kagittan, acilip kapanan el yelpazeleri, yapraklar ve
gbvdesi, ile ayr sunulan govdeler. Bununla birlikte kiymetli metallerden cergevesi olan el
yelpazeleri 71.13 pozisyonunda yer alir.

Bu Faslin 2 nolu not hikminde yer alan harig birakiimalara ilaveten

asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(a) Sinek kagitlari (38.08 pozisyonu).

(b)  Teghis reaktifleri veya laboratuvar reaktifleri (miyarlari) ile emdirilmis seritler (38.22 pozisyonu)
() Lif levha (44.11 pozisyonu)

(d) Yazma, ¢izim veya diger grafiksel amaglarla kullanilan sivanmamis serit kagit (48.02

pozisyonu)
(e) 48.10 veya 48.11 pozisyonlarinda yer alan sivanmig, kaplanmis veya emdirilmis serit kagit

4] Piyango biletleri, kazi kazan kartlar, esya piyangosu biletleri, tombala biletleri, (Genel
olarak 49.11 pozisyonu)

g Kagittan glnes semsiyeleri (66.01 pozisyonu)

)
h)

Yapma ¢icekler, yapraklar ve meyve ve bunlarin aksamlari (67.02 pozisyonu).

=

(
(
(if) izolatorler ve diger elektrikli malzemeler (Fasil 85).
(

k) Fasil 90'da yer alan esya (6rnegin ortopedik aletler veya teshis aletleri, bilimsel aletler igin
kadranlar).

) Kol, masa ve duvar saatleri kadranlari (91.14 pozisyonu).
(m)  Kartuj kiliflari ve tamponlari (93.06 pozisyonu)
(n)  Abajurlar (94.05 pozisyonu).
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