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DOKUMAYA ELVERIiSLi MADDELER VE
BUNLARDAN MAMUL ESYA

Notlar.

1.- Asagida yazili olanlar bu bélume dahil dedgildir:

(a) Firca imalinde kullanilan hayvan killari (05.02 pozisyonu); at kili ve dékiintdleri (05.11 pozisyonu);

(b) insan sagi ve insan sagindan esya (05.01, 67.03 veya 67.04 pozisyonlari) [genellikle yag preslerinde veya
benzeri teknik islerde kullanilan insan sagindan mamul filtre veya tasir torbalari ile kaba dokumalar harig
(59.11 pozisyonu));

(c) 14. fasildaki linter pamugu veya diger bitkisel maddeler;

(d) 25.24 pozisyonundaki amyant "asbest" ve 68.12 veya 68.13 pozisyonlarindaki amyanttan esya ve diger
urtinler;

(e) 30.05 veya 30.06 pozisyonlarindaki esya; 33.06 pozisyonundaki bireysel kullanim amaciyla perakende
satisa hazirlanmis dis aralarini temizlemede kullanilan iplikler (dis iplikleri);

(f) 37.01 ila 37.04 pozisyonlarindaki hassas hale getirilmis dokumaya elverisli maddeler;

(9) Enine kesitinin en genis yeri 1 mm.yi gegen plastikten monofiller veya genisligi 5 mm.yi gegen plastikten
serit ve benzerleri (suni hasir gibi) (Fasil 39) veya bu tiir monofilden veya seritten orgliler, mensucat,
diger hasirci veya sepetci esyasi (Fasil 46);

(h) Plastik emdirilmis veya sivanmig, plastikle kaplanmis veya lamine edilmis dokunmus veya Orllmus
mensucat, kege veya dokunmamis mensucat ve bunlardan esya (Fasil 39);

(ij) Kauguk emdirilmis veya sivanmis veya kaugukla kaplanmis veya lamine edilmis dokunmus veya ortlmus
mensucat, kege veya dokunmamis mensucat ve bunlardan esya (Fasil 40);

(k) Killr veya ytinu alinmamig deriler (Fasil 41 veya 43) ve 43.03 veya 43.04 pozisyonlarindaki kirk esya, taklit
klrk veya taklit klirkten esya;

(I) 42.01 veya 42.02 pozisyonlarindaki dokumaya elverisli maddelerden esya;
(m) 48. fasildaki trlnler veya esya (selliloz vatka gibi);

(n) 64. fasildaki ayakkabilar ve aksami, getrler, tozluklar ve benzeri esya;

(0) 65. fasildaki sag fileleri veya diger basliklar ve aksami;
(
(

p) 67.fasildaki esya;

)
)
)
q)

Asindirici maddelerle kapli dokumaya elverigli maddeler (68.05 pozisyonu) ve 68.15 pozisyonundaki
karbon lifleri veya karbon liflerden esya;

(r) Cam lifleri veya cam liflerden esya (mensucatin goriilen zemini tizerine cam iplikli islemeler harig) (Fasil
70);

(s) 94. fasildaki esya (mdble, yatak, lamba ve aydinlatma cihazlari gibi);
(t) 95. fasildaki esya (oyuncaklar, oyun ve spor levazimati, ag ve fileler gibi);

(u) 96. fasildaki esya (fircalar, dikis dikmekte kullanilan seyahat takimlari, kayarak isleyen fermuarlar, yazi
makineleri igin murekkepli seritler, hijyenik havlular ve tamponlar, bebek bezleri ve benzeri hijyenik esya
gibi); veya
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(v) 97. fasildaki esya.

2.- (A) 50 ila 55. fasillarda veya 58.09 veya 59.02 pozisyonlarinda siniflandirilabilen ve iki veya daha fazla
dokumaya elverigli maddeden meydana gelen karisimlardan esya, dokumaya elverisli maddelerin her
birine agirlik itibariyle (istlin gelen dokumaya elverisli maddeden mamul olarak kabul edilip siniflandiriliriar.

Dokumaya elverigli maddelerin hig birisinin agirlik itibariyle Ustiin gelmemesi halinde bu esya, tamamen
dokumaya elverigli tek bir maddeden meydana gelmis gibi, her biri gegerli olabilecek pozisyonlarin numara
sirasina gore sonuncusunda siniflandirilir,

(B) Yukaridaki kuralin uygulanmasinda:

(a) Gipe edilmis at kil ipligi (51.10 pozisyonu) ve metalize iplikler (56.05 pozisyonu) tek bir dokumaya
elverisli madde olarak kabul edilir ve bu maddenin agirhgr kendini meydana getiren unsurlarin toplam
agirhgidir; dokunmus mensucatin siniflandiriimasinda metal iplik, dokumaya elverisli madde olarak
kabul edilir;

(b) Uygun pozisyonun sec¢imi, énce uygun fasilin ve sonra bu fasildaki uygun pozisyonun segimi ile
mUimkiin olur; bu fasilda siniflandiriimayan herhangi bir madde dikkate alinmaz;

(c) 54. ve 55. faslllarin her ikisi de bir baska fasilla ilgili oldugunda 54. ve 55. fasillar tek bir fasil olarak
kabul edilir;

(d) Bir fasil veya pozisyonun, dokumaya elverigli farkli maddelerden meydana gelmis esyaya atifta
bulunmasi halinde bu maddeler dokumaya elverisli tek bir madde olarak kabul edilir.

(C) Yukaridaki (A) ve (B) paragraflarindaki hiikiimler, asagidaki 3, 4, 5 veya 6 nolu notlarda belirtilen ipliklere
de uygulanir.

3.-(A) Bu bélim anlaminda asagidaki (B) paragrafindaki istisnalar sakli kalmak sartiyla, asagida yazili olan
tanimlara uyan iplikler [tek katl, gok katli bikull (rétor) veya katli bukull (kable) ] " sicim, ip ve halat "
sayilirlar:

(a) ipek veya ipek dokiintiilerinden olup 20,000 desiteksten fazla olanlar;

(b) Suni veya sentetik liflerden (54. fasildaki monofillerden iki veya daha fazlasindan meydana gelen iplikler
dahil) 10,000 desiteksten fazla olanlar;

(c) Keten veya kendirden:
(i) Cilalanmig veya parlatilmis 1,429 desiteks veya daha fazla olanlar; veya
(ii) Cilalanmamig veya parlatiimamis 20,000 desiteksten fazla olanlar.

(d) Uc veya daha fazla katli koko iplikleri;

(e) Diger bitkisel liflerden 20,000 desiteksten fazla olanlar; veya

(f) Metal iplikle takviye edilmis olanlar.

(B) Yukaridaki hukimler asagida yazili olanlara uygulanmaz:
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(a) Yinden veya diger hayvan kilindan iplikler ve kagit iplikler (metal ipliklerle takviye edilmis olan iplikler
haric);

(b) 55. fasildaki suni ve sentetik lif demeti ve 54. fasildaki bukilmemis veya metrede 5 turdan az bikilmis
cok flamanli iplikler;

(c) 50.06 pozisyonundaki ipek bocegi guddesi ve 54. fasildaki monofiller;

(d) 56.05 pozisyonundaki metalize iplikler; metal telle takviye edilmis olan iplikler yukaridaki A (f) paragrafi
kapsamindadir ve

(e) 56.06 pozisyonundaki tirtil iplikler, gipe iplikler ve senet (chainette)
iplikler.

4.- (A) 50, 51, 52, 54 ve 55. faslllar anlaminda, ipliklerle ilgili olarak " perakende satis i¢in hazirlanmis " tabiri
asagida (B) paragrafindaki istisnalar sakli kalmak sartiyla, asagida yazilan sekillerde hazirlanmis iplikleri
[tek katli, ok katl biikuli (rétor) veya kath biikilu (kable)] ifade eder:

(a) Karton, makara, tlip veya benzeri mesnetlere sarili olup, agirligi
(mesnetler dahil):
(i) ipek, ipek dokiintiisii veya suni ve sentetik liflerden iplikler igin 85 gr.1 gegmeyenler veya
(ii) Diger iplikler icin 125 gr.I gegmeyenler.
(b) Top, ile veya kiigilk ¢ile halinde olup agirligr:

(i) ek, ipek dokiintiisii veya 3,000 desiteksten az olan suni ve sentetik liflerden iplikler icin 85 gr.i
gecmeyenler;

(i) 2,000 desiteksten az diger iplikler igin 125 gr.| gegmeyenler; veya
(iii) Diger iplikler icin 500 gr.I gegmeyenler.

(c) Birini digerinden ayirmaya yarayan ayirici ipliklerle esit agirikta mustakil gile veya kuguk gilelere
bolinmus cileler veya kiglk cileler halinde olup, her bir birimin agirligi:

(i) ipek, ipek dokiintiisii veya suni ve sentetik liflerden iplikler igin 85 gr.| gegmeyenler veya

(i) Diger iplikler icin 125 gr.1 gegmeyenler.

(B) Yukaridaki hukumler asagida yazili olanlara uygulanmaz:
(a) Dokunmaya elverisli maddelerden tek kat iplik, ancak asagida yazili olanlar harig:
(i) YUnden veya ince hayvan kilindan agartiimamis tek kat iplik; ve

(i) Ylnden veya ince hayvan kilindan agartiimis boyanmis veya baskili tek kat iplik (5,000
desiteksten fazla olan).

(b) Agartilmamis cok katli bikull (rétor) veya katl bikull (kable) iplikler:
(i) Her sekilde ipek veya ipek doklntistnden veya

(i) Gile veya kgt cileler halindeki diger dokumaya elverisli maddelerden (yiin veya ince hayvan kili
harig);
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(c) Ipek veya ipek dokiintiisiinden agartiimis, boyanmis veya baskili olup,133 desiteks veya daha az olan
cok katl biklu (rétor) veya kath bikilu (kable) iplikler; ve

(d) Dokumaya elverisli herhangi bir maddeden tek katl, ok katli bikili (rétor) veya katli bikUli (kable)
iplikler:

(i) Capraz sarilmis cileler veya kiigilk ¢ileler halinde; veya

(if) Mesnet Uzerinde olanlar veya mensucat sanayinde kullanimini gésteren diger sekilde olanlar
(bikim makinalarina ait tliplere, masuralara, bobinlere, konik bobinlere sarili iplikler veya
isleme yapan tezgahlarda kullanilmak iizere koza seklinde sariimis iplikler gibi).

5.-52.04, 54.01 ve 55.08 pozisyonlari anlaminda " dikis ipligi " tabirinden, asagidaki sartlara uyan ¢ok katli bikili
(rotor) veya katli bikili (kable) iplik anlasilir:

(a) Mesnet (makara, tlip gibi) tzerine sarilmis olup, agirligi (mesnetle beraber) 1000 gr.| gegmeyenler;
(b) Dikis ipligi olarak kullanilmak amaciyla aprelenmis olanlar; ve
(

c) "Z" bukulu olanlar.

6.- Bu bdliim anlaminda " yliksek mukavemetli iplik " tabirinden, cN/tex'teki centinewton olarak gésterilen,
mukavemeti asagida yazili olanlardan daha fazla olan iplik anlasilir:

- Naylon veya diger poliamidlerden veya poliesterlerden tek kat iplikler -----------

------ 60 cN/tex;

- Naylon veya diger poliamidlerden veya poliesterlerden gok katli bukulu (rétor) veya katli biikdlii (kable)
iplikler 53 cN/tex;

- Suni viskoz ipeginden tek katli, cok katli bukull (rétor) veya katl bkl (kable) iplikler
27 cN/tex.

7.- Bu bélim anlaminda, " hazir egya " tabirinden asagida yazili olanlar anlagilir:
(a) Kare veya dikddrtgenden bagka sekillerde kesilmis olanlar;

(b) Dikilmeksizin veya bagka bir isgilik olmaksizin (bazi temizlik bezleri, havlular, masa ortlleri, kare
boyun atkilari, battaniyeler gibi) bitmis durumda dretilen kullanima hazir (veya sadece ayirici
ipliklerin kesimine ihtiyag duyulan) esya;

(c) Belirli bir sekle gore kesilmis ve en az bir kenari isiyla birlestirilmis gorilebilir konik veya sikistiriimig
sekilde ve diger kenarlara bu notun herhangi bir alt bendinde belirtilen iglemler uygulanmis esya,

fakat sicak kesim veya baska basit yontemlerle sokilmeyi 6nleyici sekilde kenarlari kesilmis
mensucat haric;

(d) Kesilmis kenarlarin dikilmesi suretiyle veya diger basit yollarla ipligin kagmasini 6nlemek Uzere

kenarlari bastirimig, sarma yapilmig veya herhangi bir kenarinda dugumlt sagaklari olan esya
(mensucat harig);

(e) Belli bir sekle gére kesilmis ve aradan iplik gekme islemine tabi
tutulmus esya;

(f) Dikerek, yapistirarak veya baska surette birlestirilmis esya [iki veya daha fazla ayni kumas
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parcalarinin daha uzun bir parca teskil edecek sekilde ug uca birlestirilmis olanlari ve iki veya daha
fazla mensucatin bitlin satihlariyla birbirleri Gzerine konulmak suretiyle birlestiriimis olanlari (vatkali
olsun olmasin) harig];

(9) Oriilerek sekil verilmis esya (ayr birimler veya uzunlamasina bir kag parcalardan bigimler halinde
bulunan).

8.- 50 ila 60. fasillarin uygulanmasinda:

(a) 50 ila 55. ve 60. fasillar ve metinde aksi belirtimedikge, 56 ila 59. fasillar yukaridaki 7 no.lu not
kapsamina giren hazir esyaya uygulanmaz; ve

(b) 50 ila 55 ve 60. fasillar 56 ila 59. fasillardaki esyaya uygulanmaz.

9.- 50. ila 55. fasillardaki dokunmus mensucata, dokumaya elverigli paralel ipliklerin dar ve dik agi teskil edecek
sekilde birbirleri Uzerine konularak meydana getirdigi tabakalardan olusan mensucat dahildir. Bu tabakalar,
ipliklerin kesisme noktalarinda bir birlestirici ile veya sicak yapistirma usulu ile birbirleriyle birlestirimiglerdir.

10.- Dokumaya elverisli maddelerin kauguk ipliklerle birlestiriimesiyle meydana gelen elastiki Grtnler bu bélimde
siniflandirilir.

11.- Bu bolim anlaminda, " emdirilmis " tabirine, " batiriimis " dahildir.

12.- Bu bollim anlaminda, " poliamidler " tabirine, " aramitler " dahildir.

13.- Bu béllim anlaminda ve uygulanabilir olmasi halinde bitlin tarifede, “ elastomerik iplik” tabirinden, orijinal
uzunlugunun U¢ katina kadar gerilmesiyle kopmayan (tekstire iplik harig) ve 5 dakika sireyle orijinal
uzunlugunun iki kat uzunlukta geriimesinden sonra orijinal uzunlugunun 1,5 katindan fazla olmayan
uzunluga donusen dokumaya elverisli sentetik maddelerden filament iplikleri (monofilament dahil) anlagilir.

14.- Metinde aksi belirtiimedikce, degisik pozisyonlardaki mensucattan giyim egyasl, perakende satisa hazir hale
getirilmis olsalar bile kendi pozisyonlarinda siniflandirilirlar. Bu not anlaminda " dokumaya elverigli
maddelerden giyim egyasi " tabirinden, 61.01 ila 61.14 ve 62.01 ila 62.11 pozisyonlarindaki giyim egyasi
anlasllir.

15.- XI. Bolimin 1 nolu notu sakl kalmak Uzere, ilave bir islevsellik igin kimyasal, mekanik veya elektronik
bilesenler ihtiva eden (yerlesik bilegenler veya elyaf veya kumas icine dahil edilmis olsun olmasin) dokumaya
elverigli maddeler, giyim esyasi ve diger dokumaya elverigli maddeden esyalar, bu bélimdeki egyanin esas
karakterini korumalari sartiyla XI. Bolimde kendilerine uygun pozisyonlarda
siniflandirilir,
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Alt Pozisyon Notlar.
1.- Bu béllimde ve uygulanabilir olmasi halinde btiin tarifede, asagidaki tanimlardan sunlar anlagilir:
(a) Agartiimamuis iplik:

(i) Kendini meydana getiren liflerin dogal renginde olup, agartiimamis, boyanmamis (kiitle halinde olsun
olmasin) veya baski yapilmamis veya

(i) Renksiz oldugu agikca belli (" gri iplik " denilen) olan ve ditme suretiyle elde edilen ipliktir.

Bu tUr iplikler, renksiz apreleme islemi gormus veya ugucu boya (sabunla yikandiginda ugan) ile
boyanmis olabilirler ve suni ve sentetik lifler s6z konusu oldugunda matlastirma maddeleri ( érnegin
titanyum dioksit) ile kiitle halinde islem gérmuis olabilirler.

(b) Agartilmis iplik:

(i) Agartma islemine tabi tutulmus, agartilmis liflerden meydana gelmis veya metinde aksi belirtiimedikge,
beyaza boyanmis (ktle halinde boyanmis olsun olmasin) veya beyaz apreleme islemine tabi tutulmus;

(i) Agartilmig ve agartiimamis lif karigimlarindan meydana gelmis; veya

(i) Cok kath bukull (rétor) veya katli bukdll (kable) iplik olup, agartimis ve adartiimamis ipliklerden
meydana gelmis ipliktir.

(c) Renklendirilmis (boyanmis veya baski yapilmig) iplik:

(i) Beyaz veya ugucu renkler disindaki renklere boyanmis (kiitle halinde olsun olmasin), veya baski
yapilmis veya boyali veya baskili liflerden meydana gelmis;

(i) Degisik renklerde boyanmis lif karigimindan veya agartiimamis veya agartiimis liflerin renkli liflerle
karigimindan (alacali veya karisik iplikler) meydana gelmis veya benek izlenimi vermesi igin tizerlerine
ara ara bir veya daha fazla renkle baski yapiimis;

(iii) Baski yapilmis dokumaya elverisli maddelerden fitil veya seritlerden elde edilmis; veya

(iv) Cok katli bukdli (rétor) veya katl bukuli (kable) olup, agartimamis veya agartiimis iplik ve
renklendirilmis iplikten meydana gelen ipliktir.

Yukaridaki tanimlar, gerekli degisiklikler yapilmak kaydiyla, 54. fasildaki monofilamentlere ve seritleri veya
benzerlerini de kapsar.

(d) Agartiimamis dokunmus mensucat:

Agartilmamis iplikle dokunmus olup, agartimamis, boyanmamis veya baski yapiimamis mensucattir. Bu
mensucat renksiz apreleme iglemi gormus veya ugucu boyayla boyanmis olabilir.

(e) Agartiimig dokunmus mensucat:

(i) Parga halinde agartiimis veya metinde aksi belirtimedikce beyaza boyanmis veya beyaz apreleme
islemi gormus;

(i) Agartilmis iplikten meydana gelmis; veya
(iii) Agartiimamis ve agartiimis iplikten meydana gelen mensucattir.
(f) Boyal dokunmug mensucat:

(i) Parga halinde, beyaz diginda tek bir renge boyanmis (metinde aksi belirtimedikge) veya beyaz disinda
bagka bir renkle apreleme islemine tabi tutulmus; veya

(ii) Tek bir renkle boyanmis iplikten meydana gelen mensucattir.
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(9) Degisik renklerdeki ipliklerden dokunmus mensucat (baskili dokunmus mensucat harig):

(i) Degisik renklerdeki ipliklerden veya ayni rengin degisik tonlarindaki ipliklerden (ipligi meydana getiren
elyaflarin dogal rengi hari¢) meydana gelmis;

(if) Agartilmamis veya agartilmig iplik ve renkli iplikten meydana gelmis; veya
(iii) Alacali veya karisik ipliklerden meydana gelen mensucattir.
(Her hallikarda kumas kenarinda ve parca sonunda kullanilan iplik dikkate
alinmaz.)
(h) Baskili dokunmus mensucat:

Degisik renklerdeki ipliklerden yapilmis olsun olmasin, parga halinde baski yapilmis dokunmus
mensucattir.

(Asagida yazili olanlar da baskili dokunmus mensucat olarak kabul edilirler: Ornegin; firga veya
puskirtme tabancasiyla cikartma kagidi, flokaj veya batik islemiyle desenleri yapilan dokunmus
mensucat.)

Merserizasyon islemi, yukaridaki kategorilerde belirtilen ipliklerin ve mensucatin siniflandiriimasini etkilemez.

Yukaridaki (d) ila (h) bentlerinde yer alan tanimlar, gerekli degisiklikler yapilmak kaydiyla 6rme mensucata da
uygulanir.

(i) Bez ayag (diiz dokuma):

Her bir atki ipliginin art arda gelen ¢6zgi ipliklerinin sirasi ile bir altindan bir dstiinden ge¢mesiyle ve her bir
¢Ozgu ipliginin art arda gelen atki ipliklerinin bir altindan bir Gstlinden gegmesiyle meydana gelen
mensucattir.

2.- (A) 56. ila 63. fasillardaki, iki veya daha fazla dokumaya elverigli madde iceren driinler tamamen, bu bdllimin
2. notuna (50. ila 55. fasillar veya 58.09 pozisyonundaki dokumaya elverisli ayni maddelerden meydana
gelen drtntn siniflandirimasina iligkin) gore segilecek olan dokumaya elverigli maddeden meydana
gelmis gibi kabul edilecektir.

(B) Bu kuralin uygulanmasi igin:

(a) Uygun oldugu takdirde tarifenin yorumu ile ilgili 3 No.lu Genel Kural'in sadece siniflandirmayi belirleyen
kismi dikkate alinacaktir;

(b) Bir mensucat zeminden ve tliyli veya ilmekli bir satihtan meydana gelmis dokuma Uriinleri s6z konusu
oldugunda, zemin mensucat dikkate alinmaz;

(c) 58.10 pozisyonundaki islemeler ve bunlardan esya s6z konusu oldugunda yalnizca zemin kumas
dikkate alinacaktir. Ancak, zemini gériinmeyen islemeler ve bunlardan esya yalniz isleme iplikleri
dikkate alinarak siniflandiriliriar.
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GENEL AGIKLAMALAR

XI. Bolim, genel olarak, tekstil sanayiinin hammaddelerini (ipek, yin, pamuk, sentetik ve suni lifler, vb.), yari
mamullerini (iplik ve dokunmus mensucat gibi) ve bunlardan mamul hazir esyayl kapsamaktadir. Bununla
beraber, XI. Bolumun (1) numarali Notu ile cesitli Fasillarin Agiklama Notlarinda veya asagida bu Bolime ait
pozisyonlarin Agiklama Notlarinda belirtilen bazi maddeler ve triinler XI. Bélim haricindedir. Ozellikle, asagida
yazili olanlar XI. Bélimde siniflandirnimamaktadir:

(a) Insan sagi ve insan sagindan mamul esya (genellikle 05.01, 67.03 veya 67.04 pozisyonlar). (Genellikle
yag preslerinde kullanilan tasir torbalari ve benzerleri harig)(59.11 pozisyonu).

(b)  Asbest (amyant) liflei ve  amyant liflerinden  mamul  esya (iplikler,
mensucat, giyim esyasl, vb.) (25.24, 68.12 veya 68.13 pozisyonlari)

(c) Karbon lifleri ve diger metalik olmayan mineral lifler (silikon
karbid, kaya yln( gibi) ve bu gibi liflerden mamul esya (Fasil 68).

(d) Cam lifleri iplikleri  mensucatt ve  bunlardan  mamul esya ile  cam
lifleri ve dokumaya elverigli maddelerin karisimindan imal olunan ve mimeyyiz vasfi itibariyle cam
liflerinden mamul esyadan sayilan mamuller (Fasil 70), (mensucattan mamul goriinen bir zemin
uzerine cam lifleriyle yapilan iglemeler harig).

XI. Bolim, on dort Fasildan olusan iki kisim altinda incelenebilir.
Bunlardan birincisi (50 ila 55. Fasillar), dokumaya elverisli maddelerin yapilarina gore ayrilmistir, ikincisi ise
(58.09 ve 59.02 pozisyonlari hari¢ olmak (zere 56 ila 63. Fasillar), dokumaya elverisli maddelerin yapilari dikkate
alinmaksizin, pozisyon bazinda bunlardan mamul esyay! igine almaktadir.

(1) 50 ILA 55inci FASILLAR
50 ila 95. Fasillardan her bir, dokumaya elverigli maddelerden bir
veya  birkaginn  tek  basina  veya  karigim  olarak, asadida (I) (C)  bendinde
tanimlanan dokunmus mensucat (dahil) imaline kadar olan gesitli safhalardaki yari mamuller ile ilgilidir. Boylece,
s6z konusu Fasillar gogunlukla hammaddeleri, geri kazaniimig dokintileri (ditme suretiyle elde edilenler dahil,
pagavralardan gekme (koparma) suretiyle elde edilenler harig), karde edilmis veya taranmig liflerin fitil, serit, vb.
sekillerde olanlarini, iplikleri ve dokuma kumaslari kapsamaktadir.

(A) Karigim halindeki dokumaya elverigli maddelerden iiriinlerin
siniflandiriimasi

(XI. Bolimn 2. no.lu Notuna bakiniz)

50 ila 55. Fasillarin herhangi bir pozisyonunda (dokuntd, iplik, dokunmus mensucat, vb.) veya 58.09 veya
59.02 pozisyonlarinda siniflandirilabilen farkli iki veya daha fazla dokumaya elverigli maddelerden meydana
gelen karigimlar, dokumaya elverisli maddelerin her birine agirlik itibariyle Ustin gelen bir gesit dokumaya elverigli
maddeden mamul olarak kabul edilip siniflandirilir.

Dokumaya elverisli maddelerden hicbiri agirlikga Ustlin gelmezse, bu trlnler esit degerde g6z 6ninde tutulan
dokumaya elverigli maddelerden, numerik olarak Fasil siralamasinda "en sonda yer alan dokumaya elverisli
maddeden” mamul olarak siniflandiriimalidir.

Dokumaya elverisli maddeler, asagida belirtilen sekillerde karigtiriimis olabilir:
- Egirmeden dnce veya egirme sirasinda;

- bikme sirasinda;

- dokuma sirasinda

Sayet bu (rlnler (58.11 pozisyonundakiler harig), iki veya daha fazla mensucatin tabakalar halinde dikilme,
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yapistirma, vb. farkli diizenlemeler suretiyle tertip edilmis iseler, Tarifenin Yorumuyla ilgili 3 numarali Kurala gore
siniflandirilirlar. Ayni sekilde, X1. Bélimin 2 numarali Not Hilkmi, sadece bir bitiin olarak ele alinan Griniin
siniflandiriimasi iin, kumasin igindeki dokumaya elverisli maddelerin adirlik itibariyle dstiin olanini belirlemenin
gerekli oldugu hallerde uygulanir.

Benzer  sekilde, XI.  Bolimin 2 numarali  Not  hikminin  dokumaya elverigli
maddelerle dokumaya elverigli olmayan maddelerden karisim halindeki driine uygulanmasi, yalnizca bu gibi
karigim esyanin Tarifenin Yorumu ile ilgili Genel Kurallara gore tekstil Grinleri sayilmasi halinde mumkdndur.

Bu Bollmin 2 numarali hikmunin uygulanmasinda asagidaki hususlarin dikkate alinmasi gerekir:

(1) Bir Fasil veya pozisyonun dokumaya elverisli farkli maddelerden meydana gelmis esyaya atifta bulunmasi
halinde, bu maddeler digerleri ile karistirilan malzemeleri ihtiva eden bazi Urlinlerin siniflandiriimasi amaciyla
biraraya getirilir. Uygun pozisyonun sec¢imi 6nce uygun Fasilin ve sonra bu Fasildaki uygun pozisyonun
secimi ile miimkun olur; bu Fasilda siniflandiriimayan herhangi bir madde dikkate alinmaz.

Ornekler:

(a) Dokunmus mensucat, agirlik olarak; %40 oraninda sentetik devamsiz lifler, %35 oraninda taranmig yiin ve
%25 oraninda taranmis ince hayvan kilindan olusuyorsa 55.15 pozisyonunda siniflandiriimayip (sentetik
devamsiz liflerden dokunmus diger veya ince hayvan Kkillarindan dokunmus mensucat olarak 51.12
pozisyonuna dahil olur. Clinkii bu durumda ince hayvan kili ve yin oranlari toplami dikkate alinmalidir.

(b) 210 g/m2 agirhgindaki dokunmus mensucat agirlik itibariyle: %40 oraninda pamuk %30 oraninda suni
devamsiz lifler ve %30 oraninda sentetik devamsiz liflerden olusuyorsa 52.11 pozisyonunda (adirlik itibariyle
%85'den az pamuk ihtiva eden, sentetik ve suni liflerle karigtiriimig olup agirigr 200g/m? den fazla olan pamukiu
mensucat) veya 55.14 pozisyonunda (agirlik itibariyle %85'den az m2 agirhgi 170 gr.1 gegen esas itibariyle veya
sadece pamukla karigik sentetk devamsiz liflerden dokunmus mensucat) siniflandirimayip, 55.16
pozisyonunda (suni devamsiz liflerden dokunmus mensucat) siniflandirilir. Bu siniflandirma 6nce uygun Fasilin
secimi ile muUmkin olur (Bu durumda, sentetik devamsiz lifler ve suni devamsiz liflerin oranlari toplami
alindigindan 55 Fasilda, daha sonra yer aldigi Fasilda her biri gecerli olabilecek pozisyonlarin numara sirasina
gore sonuncusunda (6rnekte 55.16 pozisyonunda) mtalaa edilir).

(c) Dokunmus mensucat, agirlik olarak;
%35 oraninda keten,
%25 oraninda jut,
%40 oraninda pamuktan
oluguyorsa 52.12 pozisyonunda (pamuktan mamul diger dokunmus mensucat) siniflandiriimayip, 53.09
pozisyonunda (ketenden dokunmus mensucat) siniflandirilir. Bu siniflandirma énce uygun Faslin
belirlenmesiyle (bu durumda 53. Fasil ¢uinkii jlt ve keten karisimi dokumaya elverigli tek bir madde sayilir)
ve sonra Fasil igindeki uygun pozisyonun belirlenmesiyle (bu durumda 53.09 pozisyonu, ¢lnki keten
jutten daha agirlikli olup, pamuk orani Bélim notu2 (B) (b) hikmiine gére dikkate alinmaz) yapiimistir.
(2) Gipe edilmis at kilindan iplik ve metalize iplik tekbir dokumaya elverigli madde olarak kabul edilir ve bu
maddelerin agirigi kendini meydana getiren unsurlarin toplam agirigidir.
(3) Dokunmus mensucatin siniflandirimasinda; metal iplik dokumaya elverisli madde olarak miitalaa edilir.
(4) 54 ve 55. Faslllarin her ikisi de bir bagka Fasilla ilgiliyse 54 ve 55. Fasilllar tek bir Fasil olarak kabul edilir.
Ornek:
Dokunmus mensucat;agirlik olarak;
%35 oraninda sentetik filament,
%25 oraninda sentetik devamsiz lifler ve
%40 oraninda taranmig yin
iceriyorsa 51.12 pozisyonunda (taranmis yiinden dokunmug mensucat) siniflandirimayip,
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54.07 pozisyonunda (sentetik filament ipliklerinden dokunmus mensucat) yer alir. Cunk
sentetik devamsiz lifler ile sentetik filamentlerin oranlari toplam olarak ele alinmalidir.
(5)Hasillar veya apreler (ipek olmasi durumunda agirlastiricilar) ile tekstil liflerini; emdirme, sivama, kaplama

maddeleri veya laminasyon maddeleri haline getirme igin kullanilan maddeler, dokumaya elverigli olmayan
maddeler olarak kabul edilmezler. Baska bir deyisle dokumaya elverigli liflerin agirli§i, esyanin sunuldugu
anda bulundugu durumdaki agirlik esas alinarak hesaplanir.

Bir karigimin esas itibariyle hangi dokumaya elverigli malzemeden meydana geldigine karar verilirken,
agirlik itibariyle diger dokumaya elverigli maddelerin her birine ayri ayri Gstiin gelen dokumaya elverigli
malzeme dikkate alinir.

Ornek:
m? agirhdi 200 gr.1 gegmeyen dokunmug mensucat, agirlik olarak;
%55 oraninda pamuk
%22 oraninda suni veya sentetik lifler
%21 oraninda yun ve
%2 oraninda ipek
iceriyorsa 52.12 pozisyonunda yer almayip, (pamuktan mamul diger mensucat), 52.10 pozisyonunda (agirlik
itibariyle %85'den az pamuk igeren sentetik veya suni liflerle karistiriimis olup m2 agirligi 200 gr.1 gegmeyen
pamuk mensucat) yer alir.

(B) iplikler

(1) Genel Agiklamalar.

Tekstil iplikleri tek katli (yalin kat), ok katli bukulu (rotor) veya katli bukdlu kablo (kable) olabilir.
Tarifenin uygulanmasinda:

(i) Tek katli iplikler ifadesi asagidakilerden olugan iplikleri anlatir:

(a) Genellikle blkulerek bir araya getirilmis devamsiz liflerden olanlar(btkilms iplik); veya

(b)Bikulerek veya biikillmeksizin bir araya getirilmis olan, 54.02 ila 54.05 pozisyonlarinda yer alan
tek filamentten (monofilament) ya da 54.02 veya 54.03 pozisyonlarinda yer alan iki ya da daha
fazla filamentten (multifilament) (devamli iplikler).

(ii) Gok kath biikiilii (rotor) iplikler ifadesi; 54.04 ya da 54.05 pozisyonlarinda yer alan(iki katl, tg
katli, dort katli, vb. iplikler) monofilamentlerden elde edilenler de dahil olmak Uzere iki ya da daha
fazla sayidaki tek kath ipligin bir arada tek bir katlama islemiyle blkilmesi suretiyle elde edilen
ipliklerdir. Ancak, yalnizca 54.02 veya 54.03 pozisyonlarinda yer alanmonofilamentlerin bir arada
bikdlmesi suretiyle elde edilen iplikler, cok katl bikiili (rétor) iplikler olarak mutalaa edilmemelidir.

Rétor ipliklerde "kat" ifadesi, bunlari olusturan tek katli ipliklerden her birini ifade eder.

(iii) Kablo (kable) iplikler ifadesi, bir ya da daha fazla katlama islemiyle bir arada buklen, iki veya
daha ¢ok iplikten olusan (bu ipliklerden en az birisi ok katlidir) iplikleri anlatir.

Kablo (kable) ipliklerde "kat" ifadesi, bunlari olugturan tek katli ipliklerden her birini ifade eder.

Yukarida belirtilen iplikler bazen, iki ya da daha fazla tek katli, rétor ya da kablo (kable) ipliginin bir araya
getirimesi ile elde edildiklerinde ok katli bikulmus iplik olarak adlandirilirlar. Bunlar, mitesekkil olduklari
ipligin tipine gore tek katli, cok katl bikilmis (rétor) ya da katl bukiimUs kablo (kable) olarak mutalaa
edilirler.

Tek kath, rétor ve kablo (kable) iplikler belli araliklarla ilmek veya sekilsiz yumrular (halka,
siskinlikler) (bukle veya ilmekli, topakh (yumrulu) veya flame iplik) ihtiva edebilirler. Bunlar bir tanesi
araliklarla kendi Uzerinde geriye katlanmak suretiyle bukle veya siskinlik efekti veren iki veya daha fazla
iplikten olusabilirler.

Cilalanmig veya parlatilmig (glaze) iplikler tabii maddelerden (mum, parafin, vb.) ya da sentetik
maddelerden (6zellikle akrilik regine) hazirlanan mistahzarlarla muamele edilirler ve daha sonra cilalama
silindirlerinden gegcirilmek suretiyle parlatilirlar.
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Iplikler dlcllerine gére isimlendirilir. Cesitli saymaya da

numaralandirma sistemi hala kullanilmaktadir. Tarife tatbikatinda "Tex" sistemi (dogrusal yogunluk icin
kullanilan bir birim) filament iplik lif yada diger tekstil ipliklerinden 1 km. ipligin gram olarak agirhigina esittir.
Desiteks ise, 0.1 tex'dir. Asagidaki formul metre sisteminde kullanilan rakamlarin desitekse uygulanmasi icin
kullanthr:

10.000
............. = Desiteks
Metrik numara

iplikler agartiimamis, yikanmig (scoured), agartiimis, krem rengi verilmis, boyanmis, baskili, alacakli
veya diger sekilde muamele edilmis olabilecegi gibi, gazelenmis (alevden gegirilmek suretiyle lizerindeki
tlylallk giderilmis) merserize edilmis (yani gergin halde olarak kostik soda ile muamele gdrmus), yaglanmis,
vb. olabilir.

Bununla beraber, 50 ila 55. Fasillar asagida belirtilenleri igermez:

(a) Dokumaya elverigli maddelerle kaplanmis kauguk iplikler ve kauguk ya da plastik emdirilmis (batiriimig dahil),
sivanmis, kaplanmis veya kiliflanmis tekstil iplikleri (56.04 pozisyonu)

(b) Metalize iplikler (56.05 pozisyonu)

(c) Gipe edilmis iplikler, senil (tirtilh) iplikler ve senet (ilmekli) iplikler (loop-waleyarn) (56.06 pozisyonu).

(d) Triko tekstil iplikleri (duruma gére, 56.07 veya 58.08 pozisyonlari).

(e) Metal iplikle takviye edilmis tekstil iplikleri (56.07 pozisyonu).

(f) Iplikler, monofilamentler ya da paralel hale getirilip yapistiriimis dokumaya elverisli lifler (58.06 pozisyonu).

(g) 59.06 pozisyonunda yer alan kauguk ile aglomore edilmis ve birbirine paralel hale getirilmis tekstil iplikleri.
(2)50 ila 55. Fasillarda yer alan tek kath, c¢ok kath (rétor) ya da kablo (kable) iplikler ile

56.07pozisyonundaki sicim, kordon, ip veya halatlar ve 58.08pozisyonunda yer alan triko iplikleri
arasindaki farklar.
(XI. Bollmin 3 No lu Notuna bakiniz)

50 ila 55. Fasillar ipliklerin her tdrdnd kapsamaz. iplikler
ozelliklerine (numaralarina, cilalanmig veya parlatiimis olup olmamalarina, katlarinin sayisina) gére 50 ila 55.
Fasillarin ilgili pozisyonlarinda iplikler, 56.07 pozisyonunda sicim, kordon, ip veya halatlar veya 58.08
pozisyonundaki triko iplikleri olarak siniflandirilirlar. Asagida yer alan | numarali tablo her duruma uygun
dogru siniflandirmayi gdstermektedir:

TABLO |
Dokumaya elverisli maddelerden iplik, sicim, kordon, ip ve
halatlarin siniflandiriimasi

L Siniflandirmayi belirleyen . .
Cinsi(*) azellikler Tarifelendirme
Meftal.lphkle takviye Her durumda 56.07 pozisyonu
edilmis
Metalize iplikten Her durumda 56.05 pozisyonu
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51.10 ve 56.05
pozisyonundakilerden

baska gipe edilmis iplik, Her durumda 56.06 pozisyonu
senil (tirtillr) ipligi
ve senet (ilmekli) iplik
) 1- Sikica orilmus ve siki 56.07 pozisyonu
Orilmus tekstil ipligi yapili
2- Digerleri 58.08 pozisyonu
Digerleri 1- Numarasi 20.000 50. Fasll
i igek veya ipek desiteks veya daha az
dokiintilerinden(*) 2- 20.000 desiteksten 56.07 pozisyonu
- YUnden veya diger hayvan Her durumda 51 Fasll
killarindan '
1- Cilalanmig ya da
parlatilmis: 56.07 pozisyonu
(@) Numarasi 1,429
desiteks veya daha
fazla 53. Fasil
- Keten veya kenevirden (b) 1,429 desiteksten
daha az
2- Cilalanmis veya
parlatiimamis: 53 Fasll
(a) Numarasi 20.000
desiteks veya daha
az 56.07 pozisyonu
(b) 20.000 desiteksten
fazla
1- Bir veya iki katli 53.08 pozisyonu
- Koko liflerinden 2- Ug veya daha fazla 56.07 pozisyonu
katl
- Kagittan Her durumda 53.08 pozisyonu
o 1- Numarasi 20.000 52 veva 53. Fasil
- Pamuk veya diger bitki desiteks veya daha az - Veya 0o,
liflerinden 2- 20.000 desiteksten

fazla

56.07 pozisyonu

Suni ve Sentetik

liflerden (54. Fasilda

yer alan

monofilamentlerin ikisi

veya daha ¢ogundan mamul
iplikler dahil(**))

1- Numarasi 10.000
desiteks veya daha az

2- 10.000 desiteksten
fazla

54. veya 55. Fasill

56.07 pozisyonu

Dipnotlar.

(*) Dokumaya elverigli farkli maddelere yapilan atiflar XI. B6limuin 2 no lu Notunun hikiimleri gergevesinde
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ayni yerde tarifelendiriimesi gereken karisimlara da uygulanir. (Genel Agiklama Notunun (1)(A) bendine bakiniz).

(**) 50.06 pozisyonunda yer alan ipek bdcedi guddesi, 54.Fasilda yer alan biikilmemis veya metrede 5Sturdan
az bukimli multifilament iplikler ve monofilamentler ve 55.Fasildaki suni ve sentetik filament demetleri hig bir
durumda 56.07pozisyonunda yer almaz.

(3) Perakende satisa hazir hale getirilmis iplikler

(XI. Bolimiin 4 No lu notuna bakiniz)

Tarifenin 50, 51, 52, 54 ve 55. Fasillarinin bazi pozisyonlari, tekstil ipliklerinin perakende olarak satilacak
hale getirilmis olanlari i¢in hiikiimler ihtiva etmektedir. Asagida yer alan (11)
numarali tablo, tekstil ipliklerinin hangi sekil ve sartlar altinda perakende olarak satilacak hale getirilmis
sayllacagini belirtmektedir.

Asagida yazilan iplikler hig bir zaman perakende olarak satilacak hale
getirilmis ipliklerden sayilmaz:
(a) Ipekten, ipek dokiintiisiinden, pamuktan ya da suni ve sentetik liflerden tek
katli iplikler.

(b) Ylnden veya ince hayvan kilindan, numarasi 5.000desiteks ya da daha az olan, agartiimig, boyanmis ya
da baskili, paketlenmis, tek katli iplikler.

(c) ipekten ya da ipek dokiintiisiinden mamul rétor veya kablo (kable) ipliklerin agartiimamig
olanlari(paketlenmis).

(d) Agartilmamus, suni ve sentetik liflerden veya pamuktan mamul gok katli blkiilii (rétor) veya katli bukdll
(kable) iplikler (cileler veya yumaklar halinde).

(e) ipek ya da ipek dokiintlistinden mamul agartiimis boyali veya baskili numarasi 133 desiteks ya da daha az
olan rotor veya kablo (kable) iplikler.

(f) Dokumaya elverisli her nevi tek katli, rétor veya kablo (kable) ipliklerden gapraz sarma usulyle Gile veya
yumak haline getirilmis olanlar.(*)

(9) Dokumaya elverisli her nevi tek katli, rotor veya kablo (kable) ipliklerden tekstil sanayiinde kullanilacagini
gosteren bir mesnet lizerine sariimis bulunanlar (kopslara, bikim makinelerine alt tliplere, masuralara,
bobinlere veya konik bobinlere sarili iplikler gibi), veya dokuma sanayiinde kullanilacagini belirten bagka
sekillerde (6rnegin; nakis tezgahlari igin kozalar seklinde, santrifilj egirme ile yapilan "kekler") olanlar.

Dipnot:

(*) Capraz sarma usull, ¢ile yapilirken ipligin ¢ikriga gapraz olarak
dolanmasini ifade eder ve bu sekilde sariimasi gilelerin dagiimasini 6nler.
Capraz sarma, genellikle gileler boyama islemine mahsus oldugunda
benimsenen bir yontemdir.

Gapraz Sarilmamis Gapraz Sarilmig
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TABLOII
Perakende satisa hazir iplikler
(yukanda bahsedilen istisnalar sakl kalmak kaydiyla)

Hazirlanis bigimi

ipligin cinsi(*)

ipligin perakende
satisa hazir sayildig
haller

Karton, makara, tiip ve
benzeri mesnetler
lizerine sariimis halde

(1) Ipek, ipek dokiintisi
veya suni-sentetik
filament iplikler

(2) YUn, ince hayvan
kil, pamuk veya
suni-sentetik
devamsiz iplikler

85 gr. veya daha az
agirlikta (mesnetler
dahil)

125 gr. veya daha az
agirhikta (mesnetler
dahil)

Cile, kiicuk cile veya
yumak halinde

(1) 3000 desiteksten daha
az olan suni-sentetik
filamentler, ipek
veya ipek
dokuntistnden
iplikler

(2) 2000 desiteksten daha
az olan diger
iplikler

(3) Diger iplikler

AQIrhgi 85 gr. veya
daha az

Agirhgr 125 gr. veya
daha az

500 gr. veya daha az

Ayrimlari belirleyici
ayirict iplikler
vasitaslyla birbirinden
ayrilan ve birkag

klgik cile veya yumagin
bir araya gelmesinden
olusan gile veya
yumaklar halinde(**)

(1) Ipek, ipek dokiintisi
veya suni-sentetik
filamentten iplikler

(2) YUn, ince hayvan
kil, pamuk veya
suni-sentetik
devamsiz liflerden
iplikler

Her bir kiiguk cileler
85 gr. veya daha az
agirlikta

Her bir kuglk cileler
125 gr. veya daha az
agirlikta

Dipnotlar:

(*) Dokumaya elverisli farkli maddelere yapilan atiflar XI. Bélimiin 2 numarali Not hikumleri gergevesinde
ayni yerde tarifelendirilmesi gereken karigimlara da uygulanir. (Bu Genel Agiklama Notunun (1) (A)
Kismina bakiniz).

(**) Bir veya daha fazla ayirici iplikle esit agirlikta mistakil kiigik gilelere bélinmis haldeki gileler devamli
bir tek iplikten meydana gelmekte ve bu ipligin kesilmesi suretiyle birbirinden kolayca ayrilabilmektedir. Bir
veya daha fazla ayirici iplik gileler arasina geger ve onlarin birbirinden ayri halde durmalarini saglar. Bu
cilelerin Uzeri genellikle kagittan bir bant ile sariimis bulunmaktadir. Esas ¢ileyi sabit agirlikli daha kiigtik
cilelere ayirmayan ancak islem (6rnedin boyama) sirasinda dolagmayi 6nlemeye yonelik tasarlanan ayirici
ipli tek devamli uzunluk veya iplikten olusan gileler, bir veya daha fazla ayirici iplikle esit agirlikta mstakil
klicuk cillere bolinmus veya perakende satilacak hale getirilmis sayiimaz.

(4) Dikis ipligi.

(XI. Béllmin 5 No lu notuna bakiniz)
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52.04, 54.01 ve 55.08 pozisyonlari anlaminda "dikis ipligi* tabirinden
asagidaki sartlara uyan ¢ok katli bukiilli (r6tor) veya katli bikUli kablo (kable) ipligi anlasilir:

(a) Mesnetler (makara, tlip gibi) Gzerine sarilmis olup, agirligi (mesnetle
beraber) 1.000 gr.| gegmeyenler;

(b) Dikis ipligi olarak kullanilmak tizere aprelenmis olanlar; ve

(c) Nihai olarak "Z" biikili olanlar.

"Aprelenmis" terimi, bitim islemi yapildigi anlamini verir. Bu islem
dokumaya elverisli maddelerden ipligin dikis ipligi olarak kullanilmasini
kolaylastirmak (6rnegin; iplige antifriksiyon 6zellikler veya termal direng
vererek statik elektrik olusumun engellemek veya ipligin gorinisini

iyilestirmek) amaglidir. Bu tur islem silikon, nisasta, mum, parafin, vb. gibi (maddeler) esasl malzemelerin
kullanimiyla ilgilidir.

Dikis ipliginin uzunlugu genellikle bulundugu mesnet Uzerinde gosterilir.

(5) Yuksek mukavemetli iplik.
(XI. BélimUn 6 No lu Notuna bakiniz)

"Yuksek mukavemetli iplik" ve bu iplikten yapilan mensucatla ilgili hiikiimler 54. ve 59. Fasillarda yer
almaktadr.
Bu bolim anlaminda "ylksek mukavemetli iplik" tabirinden, cN/tex (centinewton/tex) olarak gdsterilen
mukavemeti, asadida yazili olanlardan daha fazla olan iplik anlagilir:

Naylon veya diger poliamidlerden veya poliesterlerden tek
KAEPIKIET. ... 60 cN/tex

Naylon veya diger poliamidlerden veya poliesterlerden cok katli bkull
(rétor) veya katli bikiill kablo (kable) ipliKIET ..........cvvererireeesreess e 53 cN/tex

Viskoz rayonundan tek katl, gok katli bikill (rétor)veya katli bikli
kablo (Kable) iplIKIET ..........ceirieeriecece e 27 cN/tex
(6) Elastomerik ve tekstiire iplikler
(XI. Bélimin 13 No lu Notuna bakiniz)
Elastomerik iplik bu Bolimun 13 nolu Notunda tanimlanmistir. Su da dikkate alinmalidir ki, atifta bulunulan
teksture iplikler 5402.31 ila 5402.39 altpozisyonlari Altpozisyon Agiklama Notunda tanimlanmistir.
(C) Dokunmus mensucat

50. ila 55. Fasillarda yer alan dokunmus mensucat dokumaya elverigli
maddelerden ipliklerin (50 ila 55. Fasillarda siniflandirilan tirden veya 56.07 pozisyonunda yer alan sicim, ip vb.
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tirden olarak mitalaa edilenler), Fasil 54'teki fitil, monofilament, serit ve benzerlerinin, iimekli ipliklerin, dar enli
kordelalarin, bantlarin veya bir yapistirici araciligiyla bir arada tutulan atkisiz ¢dzguden olugan dar enli
mensucatin, ¢dzgu ve atki tezgahlarinda dokunmasiyla elde edilen Grnlerdir. Bununla beraber dokunmus bazi
mensucat harigtir.

Omegin;

(a) Halilar ve diger yer kaplamalari (Fasil 57).

(b) 58.01 pozisyonunda yer alan kadife ve senil (tirtil) mensucat, pelus ve tirtil mensucat, 58.02
pozisyonunda yer alan havlu cinsi bukleli mensucat,58.03 pozisyonunda yer alan gaz mensucat, 58.05
pozisyonunda yer alan el ile dokunmus duvar halilari, 58.06 pozisyonundaki dar enli dokumalar ve 58.09
pozisyonundaki metalize ipliklerden ya da metal iplikten dokunmus mensucat.

(c) 59.01 ve 59.03 ila 59.07 pozisyonlarinda yer alan emdirilmis, sivanmis mensucat; 59.02 pozisyonunda yer
alan her nevi nakil vasitasi icin i¢ ve dis lastiginde kullanilan mensucat; 59.11 pozisyonunda yer alip, teknik
amagla kullanilan dokumaya elverisli maddelerden mensucat.

(d) XI. Bolimdn 7 No lu not hikmu anlaminda hazir hale getirilmis tirden esya (Genel Agiklama Notunun kisim
(1) hiikmiine bakiniz).

Yukarida (a) ila (d) bentlerindeki hikumler sakh kalmak kaydiyla, 50 ila 55. Fasillardaki dokunmus mensucat
ile ilgili sartlar, XI. Bolimin 9 No lu Notunun uygulanmasiyla asagida belirtilenlerden olusan mensucati igerir:

- Birbirine paralel "¢6zgU" ipliklerinden olusan bir tabaka ile paralel "atki" ipliklerden meydana gelen bir tabakanin
dar veya dik ag! teskil edecek sekilde birbiri tizerine konulmasi;
- Birbirine paralel "¢6zgu" ipliklerinden olusan iki tabaka arasina, paralel "atki" ipliklerinden olusan bir tabakanin

dar veya dik bir ag! teskil edecek sekilde yerlestirimesi.

Bu mensucatin esas 6zelligi ipliklerin geleneksel (ydntemle dokunmus)

dokuma mensucatta oldugu gibi biri digerinin altindan gegmek suretiyle

baglanmamasi, fakat kesisme noktalarinda bir yapistirici veya termal bir
yapistirma yontemiyle birbirine tutturulmasidir.

Bu mensucat bazen ag gozlii dokunmus ince perdelik kumas olarak ifade

edilebilir. Bunlarin kullanimlari diger malzemelerin (plastiklerin, kagitlarin vb.nin) takviye edilmesini igerir. Bunlar
ornek olarak tarim Urlnlerinin korunmasi igin de kullaniimaktadirlar.

50 ila 55. Faslllarda yer alan dokunmus mensucat agartiimamis,

temizlenmis, agartiimig, boyanmis, farkli renkteki ipliklerden dokunmus,

baskili, alacali, merserize edilmis, parlatiimis, hareli (moire), kabartmali, sardonlanmis, dévilmis, havlari
alevden gegirilmek suretiyle bertaraf edilmis, gaze edilmis veya diger sekilde isleme tabi tutulmus olabilir.
Bunlar desenli veya desensiz mensucati ve desenlerin dokuma esnasinda kumasa dahil olan ilave atki veya
¢Ozgu iplikleriyle olusturuldugu islemeli kumaglari icerirler. Bu kumaslar islemeli mensucattan sayilmaz.

50 ila 55. Fasillar, ayni zamanda atki iplikleri yer yer eritilmek

suretiyle geri kalan atki ve ¢ézgu ipliklerinin desen meydana getirmis oldugu mensucati da igine alir (drnegin,
¢Ozgu iplikleri viskozdan ve atki iplikleri ise asetat elyafindan olan ve atki iplikleri bir ¢ozlct vasitasiyla yer yer
eritilmis olan mensucat gibi).

Altpozisyon Agiklama Notlari.

Farkli renklerdeki ipliklerden dokunmus mensucat.

Tamamen veya kismen farkli renklerde baskili ipliklerden veya ayni rengin farkli tonlarinda baskili ipliklerden
olusan dokunmus mensucat "boyanmis, dokunmus mensucat" veya "baskili dokunmus mensucat” olarak degil
“farkli renklerdeki ipliklerden dokunmus mensucat" olarak bilinir.

Bez ayag (diiz dokuma).

Diiz dokuma, XI. B6limun 1(jj) altpozisyon not hikmUnde tarif edilmis olup, "her bir atki ipliginin art arda gelen
¢Ozgu ipliklerinin sirayla bir altindan bir Gstiinden gegmesi ve her bir ¢6zgu ipliginin birbirini izleyen atki ipliklerinin
bir altindan bir (istlinden gegmesiyle meydana gelen mensucattir".
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Bu tip dokuma konstrikstyonu asagidaki sekilde gosterilmistir:

Diiz Dokuma

Duz dokuma, en basit ve en gok kullanilan dokumadir. Diz dokunmus
mensucatin her iki ylizii de aynidir (iki ylz( de dokunmus mensucat) ¢linkd, her bir yiizde esit oranda ¢dzgu ve
atki iplikleri gorulebilir.

Dimi, ilk ¢ozgu ipliginin yine ilk atki ipligine baglanmasi, ikinci ¢dzgu ipinin ikinci atki ipiyle baglanmasi, Ggtlinct
¢Ozgu ipinin Gglincd atki ipine baglanmasi ve bu sekilde devam etmesiyle yapilir. Bu dokumada adim sayisi
¢Ozgu ve atki ipliklerinin her ikisi icin de tektir. Raporu (deseni
tekrarlamak igin gerekli olan atki ve ¢ozg ipliklerinin sayisi) her zaman
ikiden buyuktdr. En kigtk dimi raporu atki ipliginin iki ¢6zgu ipligi
Uzerinden gectigi rapordur. Bu Ug iplikli dimidir. Dort iplikli dimide atki U¢ ¢ozgi ipliginin Uzerinden geger.

Dimi 6rgude, kesisme noktalarinin atlamali yapisinca olusturulmus, bir
kenardan diger kenara uzanan diyagonal yiv hatlari, kabartma gizgiler
olusturur ve drgunun diyagonal oldugu izlenimi verir. Yivler, sagdan sola veya soldan saga olabilirler. Atki ipliginin
daha gok gorindugu atki ylzIi dimi ve ¢dzgu ipliginin daha cok gorindigu ¢6zgl yuzlu dimi farkliigi vardir. Bu
her iki dimi drgtisu ylizde (kumasin dogru tarafi) arkadan (kumasin sol-ters tarafi) farkli bir gériiniim arz eder.
Yine de her iki tarafta ayni goriiniimii veren iki yiizlii veya gapraz dimi denilen tek bir dimi kategorisi vardir. iki
yuzli veya gapraz diminin ayni seviyede bir (6rgu) raporu vardir. Cozgu veya atki atlamalari her iki ylizde de
aynidir; sadece yivin istikameti farklidir. En basit deseni dért iplikli capraz dimidir: Her ¢ozgi ipligi iki ardisik
atkinin Gstlne gikar ve onlari takip eden ikisinin altinda kalir.

iki yiizlii veya gapraz dimi dahil olmak iizere 3- iplikli veya 4- iplikli
dimiyle ilgili 52.08, 52.09, 52.10, 52.11, 55.13 ve 55.14 pozisyonlarinin
altpozisyonlarini sinirlayici ifadeleri sebebiyle sadece asagida érgii raporu verilen dimileri kapsamaktadir.

310 dimi dokuma 4'l(i dimi dokuma 4'1ii iki YiizIi Dimi Dokuma
veya Capraz Dimi
Dokuma Sekli

Bununla beraber 5209.42 ve 5211.42 altpozisyonlarindaki "denim" mensucat 4-iplikli, ikiylizll veya ¢apraz
dimiyi -bu altpozisyonlar sadece ¢dzgi yizIli mensucati kapsadiklari igin- kapsamazlar. Bu altpozisyonlar ¢ozgU
yuzlu 3-iplikli dimiye ve ¢ozgu yuzlu 4-iplikli dimiye ilaveten agagida deseni gosterilen ¢ozgu yuzlu 4-iplikli kirik
dimiyi de kapsarlar.

Cozgu Yzl 4-Iplikli Kirk Dimi Sekli
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(11) 56 iLA 63. FASILLAR

50 ila 55. Fasilllara dahil olmayan (6rnegin havli mensucat, dar
dokunmus mensucat, senil iplik, gipe iplik, triko ipligi, galonajlar (sirma
seritler) ve 56.06 veya 56.08 pozisyonlarindaki diger stislemeler; tiller ve
diger fileli mensucat, dantelalar, dokunmus mensucat lizerine veya dokumaya
elverisli sair maddeler (izerine yapilmis islemeler ve 6rme mensucat ile
seritci ve kaytanci egyasi) tlirden olan mensucat ve dokumaya elverisli
maddelerden diger esya 56 ila 63. Fasillarda yer almaktadir. Ayrica dokumaya elverisli maddelerden hazir esya
da (tarifenin XI. Bolumden baska kisimlarinda yer alan bazi esyaya iligkin istisnalar sakli kalmak kaydiyla) bu
Fasillarda yer alr.

Hazir egya.

Bu bollimin 7 No lu notu geregi, 56 ila 63. Fasillarda belirtilen "hazir egya" tabirinden asagida yazili olanlar
anlasllir;

(1) Kare veya dikdortgenden bagka sekilde kesilmis olanlar; (6rnegin; dokumaya elverigli maddelerden elbise
patronlari; kenarlari tirtilli sekilde kesilmis esya (bazi temizlik bezleri gibi) hazir esya sayilir.

(2) Bitmis halde iiretilen, kullanima hazir esya (bunlar, dikilmeyi veya baska bir isili§i gerektirmeyen ya da
sadece ayirici ipliklerin kesimine ihtiyag duyulan hazir egyadir). Bu tir egya dogrudan sekil verilerek 6riimuUs
Urdnleri ve ¢dzgli boyunca dokunmadan birakilmis iplikleri veya sagak olusturmak tizere kesilmis atki
kenarlar iplikleriyle bulunan bazi toz (temizlik) bezleri, havlular, masa ortiileri, basortist seklindeki kareleri,
battaniyeleri vb.lerini kapsar. Bu tirlli esya tezgah tzerinde ayrik olarak dokunmus olabilecegi gibi, ayni
zamanda belirli araliklarla dokunmamis ipliklerden (genellikle ¢ozgu iplikleri) seritleri olan mensucattan basitce
(sadece) uzunlamasina kesilmis de olabilirler. Sadece ayirici ipliklerin kesilmesiyle yukarida tanimlanan tipten
hazir esyanin elde edilebildigi uzunlamasina bulunan bu mensucat da "hazir esya" olarak kabul edilirler.

Bununla beraber daha genisge pargalardan bagkaca isgilik  olmaksizin basitge kesilen dikdértgen (kare
dahil) sekilli esya ve ayirici ipliklerin kesilmesi ile sekillendirilen sacaklari icermeyen esya bu not anlaminda
“tamamlanmisg (rin" olarak mtalaa ediimez. Bu esyanin katlanmis veya ambalajlanmis (6rn; perakende satis
icin) olarak arz edilmis olmasi (hususu) siniflandirimalarini etkilemez.

(3) Belirli bir sekle gére kesilmis ve en az bir kenari isiyla birlestirilmis gérilebilir konik veya sikistiriimis sekilde
ve diger kenarlara bu notun herhangi bir alt bendinde belirtilen islemler uygulanmis esya, fakat sicak kesim veya
bagka basit ydntemlerle sokllmeyi dnleyici sekilde kenarlari kesilmis mensucat harig;

(4) Kenarlar bastiriimis veya sarmalanmig veya diigiimlii sacaklari olan mensucat; Kesilmis kenarlarin
dikilmesi suretiyle veya diger basit yollarla ipligin kaymasini onlemek Uzere kenarlari bastiriimis, sarma
yapilmis veya herhangi bir kenarinda digtimli sagaklari olan esya (mensucat harig). Kenarlari bastiriimig
mendiller ile sacakli masa ortileri bu gesit esyaya 6rnek olarak gésterilebilir. Bununla beraber kesilmis
kenarlar stirfile ydntemi veya basit metotlarla ¢ozilerek elde edilen mensucat yukaridaki esya diginda kalir.

(5) Belli bir sekle gore kesilmis ve aradan iplik gekme iglemine tabi tutulmus esya. Bu baglamda "gekilmis
iplik isi" tabiri basitge esya lzerinde dokumadan sonra ileri derecede islemler (6rn; nakis isleme) yapmaksizin
bazi ¢6zgu ve atki ipliklerinin birlikte cekilmeleri anlamindadir. Bu sekilde isleme tabi tutulmus malzemenin
pargalari siklikla i¢ gamasiri imalinin daha ileri safhalarinda kullanilir.

(6) Dikigle, yapistirma yoluyla veya baska bir surette birlestirilmis esya. Bunlar, cok sayida giyim esyalarini
icerir. Bununla beraber ayni malzemeden iki veya daha fazla arka arkaya eklenmis pargalardan olusan parga
esya veya tabakalar halinde birlegtirilmis iki ya da daha fazla dokumaya elverisli malzemeden olugan esyanin
"hazir (esya)"olarak mitalaa edilmedigini belirtmek gerekmektedir. Dikilerek veya baska suretle vatkalama ile
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birlestirilen bir veya daha fazla tabakadan olugan dokumaya elverisli maddelerden drtinler "hazir (esya)"
degildirler.

(7) Oriilerek veya ti§ kullanilarak sekil verilmis esya. Uzunlamasina parcalar halinde veya ayri ayri parcalar
seklinde olsun olmasin.

Altpozisyon Aciklama Notu.
56 ila 63. Fasillarda yer alan yiizeyi havli veya ilmekli Uriinler.
XI. Bollimiin 2(B)(b) altpozisyon notundaki hiikiimler, zemin (taban) mensucat, havli veya ilmekli olan ylizde
kismen goriinsiin veya gorlinmesin uygulanacaktir.

() KAUGUK IPLIKLERLE BiRLESTIRILMiS DOKUMAYA ELVERIiSLi MADDELERDEN URUNLER

Kauguk ipliklerle birlestirilmis dokumaya elverisli maddelerden olusan elastik driinler bu Bolimin 10 no lu Not
hikmi cergevesinde XI. Bolimde siniflandirilirlar.
Dokumaya elverisli maddelerle kaplanmis kauguk ip ve halatlar 56.04 pozisyonunda yer alir.
Kauguk ipliklerle birlestirilmis diger dokumaya elverigli maddelerden Urlinler duruma gore, dzellikle 50. ila 55.
Fasillarda, 58. Fasilda veya 60 ila 63. Fasillarda siniflandirilir.

(IV) KIMYASAL, MEKANIK VEYA ELEKTRONIK BILESEN IGEREN DOKUMAYA ELVERISLi MADDELER

XI. Boliman 1 nolu notu sakli kalmak Uzere, ilave bir islevsellik igin kimyasal, mekanik veya elektronik bilesenler
ihtiva eden (yerlesik bilesenler veya elyaf veya kumas igine dahil edilmis olsun olmasin) dokumaya elverisli
maddeler, giyim esyasi ve diger dokumaya elverisli maddeden egyalar, bu bolimdeki esyanin esas karakterini
korumalari sartiyla XI. Bélimde kendilerine uygun pozisyonlarda siniflandirilir. Dokumaya elverigli maddelerden
esyalar giyilebilir olabilir veya olmayabilir. Bunlar érnegin:

- Entegre LED aydinlatmasi ve/veya ses cihazi olan giysiler;
- Cep telefonu veya benzeri bir esya igin bir yerlestirme istasyonu dahil olmak tizere entegre kulaklikli giysiler;

- Entegre viicut fonksiyonlari izleme ekipmanina sahip giysiler (6rnegin, kalp atis hizi ve sicaklik izlemeli spor
sttyenleri);

- Basing veya hareket algilamali hali (insan yere diisme algilama veya diisme algilama);

- Isitmali eldivenler veya coraplar;

-Optik sensorler veya fiberler gibi elektronik bilesenleri entegre eden ve inga edilen yapilarin giglendirimesi ve
izlenmesi igin binalarin ingasinda veya yenilenmesinde kullanilan, bazen 'sismik duvar kagid' olarak adlandirilan
parasismik duvar kaplamasi; ve

-Omegin toprak islerinden kaynaklanan deformasyonlari ve gerilmeleri 6lgmek amaciyla sensorler veya tamamen
entegre optik fiberler iceren jeotekstiller.

(V) DOKUMAYA ELVERIiSLI MADDELERIN KONDISYONU
VE TEST EDILMESI IGIN STANDART ATMOSFERLER
(A) Kapsam ve Uygulama alani.

Dokumaya elverigli maddelerin fiziksel ve mekanik dzelliklerinin tespiti ve uygun duruma getirilmesi
(Kondisyonlama) igin standart atmosferlerin kullanimi ve nitelikleri asagida yol gosterici mahiyette ortaya
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konulmustur.
(B) Tanimlar.
(a) Nispi (goreli) nem: Atmosferdeki su buhari basincinin ayni sicaklikta doymus buhar basincina olan
oranidir. Bu oran genellikle yiizde olarak ifade edilmistir.
(b) Standart optimum atmosfer:20°C sicaklik ve %65 nispi nem orani olan atmosferdir.
(c) Deney igin standart optimum atmosfer: 20°C sicaklik ve %65 nispi nem orani olan atmosferdir.
NOT: Yukarida kullanilan "imli* sifatinin kullanimi tekstil endustrisiyle sinirlidir.
(C) On hazirlama.
Dokumay1 uygun duruma getirmeden dnce (Kondisyonlama), bir 6n hazirlik gerekebilir. Boyle bir durumda,
dokumaya elverisli madde, takriben nispi nem orani %10 ve %25 arasinda olan ve sicakligi 50°C'yi gegmeyen
bir atmosfer icinde takriben dengeye
getirilecektir.
Bu kogullar, havanin %65 nispi nem oraninda ve 20°C ila 50°C'de isitilmasiyla elde edilebilir.
(D) Uygun duruma getirme (Kondisyonlama).
Dokuma, fiziksel ve mekanik 6zelliklerinin tespiti icin test edilmeden 6nce standart optimum atmosfer ortamina
getiriimelidir. Bu ise, test igin standart optimum atmosferde dokumadan havanin serbestge gegmesi yoluyla ve
bu islemin dokumanin atmosferle dengeye getirilmesi icin gereken siirede tutulmasiyla saglanir.
Test yonteminde baska sekilde belirtiimedigi takdirde, dokumanin iki saat araliklarla yapilan dlgimu
agirlikga %0.25'den daha fazla bir ilerleme, degisiklik géstermedigi takdirde dengede oldugu kabul ediimelidir.
(E) Test etme.
Ozel haller diginda (6rnegin; islak testler gibi), dokumanin fiziksel ve mekanik yoénden test edilmesi, test icin
standart optimum atmosferde hazirlanmis (kondisyonlanmis) uygun hallerde gergeklestirilir.

FASIL 50
iPEK
GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasila ait agiklama notlarinin incelenmesinde XI nci Bolime ait Genel Agiklama Notlarinda
belirtilen hususlarin dikkate alinmasi gerekir.

Bu Fasil anlaminda "ipek" tabiri, sadece Bombyx mori denilen ve dut yapradi ile beslenen ipek bdcegdinin
salgisi olan lifli maddeyi degil, ayni zamanda benzeri bdceklerin (Bombyx textor gibi) salgilarindan meydana
gelen yabani ipek olarak bilinen Urtnleri de kapsar. Tirtillarin nadiren evcillestirilebilmeleri nedeniyle yabani ipek
denilen bu nevi Urlinler arasinda en onemlisi mese (izerinde beslenen bir nevi ipek boceginin salgisindan elde
edilen tussa ipegidir. Orimcek ipegi ile deniz veya "byssus" ipedi (Pinna cinsi bazi kabuklu hayvanlarin kayaya
tutundugu lifli salgi) de bu pozisyonda yer alir.

Genel olarak, bu Fasll ipek ile birlikte ipek olarak siniflandirilan karisim halindeki dokuma maddelerinin ham
madde halinden dokunmus mensucat haline gelinceye kadar gegirdigi cesitli imalat islemlerinden elde edilen
urtnleri de icine alir. Bunun yaninda ipek bocegi guddesi de bu pozisyona dahildir.

50.01- GEKILMEYE ELVERISLI iPEK BOCEGI KOZALARI

Bu pozisyon, sadece 50.02 pozisyonunda yer alan ham ipedi meydana getirmek Uzere gekilmeye elverigli olan
kozalari igine alir. Cekilmeye elverisli olmayan kozalar bu pozisyon haricindedir (50.03 pozisyonu).

ipek bocegi kozalari genellikle beyazimsi veya sarimsi, bazen de yesilimsi renktedir.
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50.02- HAM iPEK (BUKULMEMIS)

Ham ipek, ipek kozalarindaki filamentlerin cekilmesi suretiyle elde edilir. Uygulamada, kozalari olusturan
filamentlerin ¢ok ince olmalari nedeniyle ham ipek (grége) ¢ekim islemi esnasinda ¢ok sayida filamentin
(genellikle 4 ila 20) bir araya getirilmesi suretiyle elde edilir. Bu filamentler zamkla (sericin) kapli olduklari halde
cekildikleri icin birbirine yapigirlar. Ham ipek filamentleri, cekme islemi esnasinda fazlallk nemin akmasini
saglayacak ve munferit filamentlerdeki zayif yerleri telafi edecek, kesik ve hatta tekstlire 6zellik veren sekilde
birbirleri (izerine dolanirlar, bu islem ¢oklukla filamentlerin belirli bir blikim kazanmasini saglar. Ancak ham ipegi
teskil eden tellerin bu sekilde birbirine dolanmasi ¢ok zayif oldugundan bunu 50.04 pozisyonunda yer alan tek
kat ipek ipligi ile karistirmamak gerekir.

Ham ipek, genellikle beyazimsi ve sarimsi bazen de yesilimsi renktedir. Zamki (sericin) alinmig (drnegin
yapiskanli§i sicak sabunlu su ile, sulandiriimis alkalilerle, vb. ile giderilmis) veya boyanmis olan ham ipek de
bikilmemis olmak sartiyla yine bu pozisyonda yer alir. Ham ipek genellikle koni seklindeki bobinlere yerlestirilir
veya uzun gileler halinde hazirlanir ve gileler gevsek bir digumle baglanir.

BikilmUs ipek bu pozisyon haricindedir (50.04 pozisyonu).

50.03- iPEK DOKUNTULERI (GEKILMEYE ELVERISLIi OLMAYAN KOZALAR, iPLiK DOKUNTULERI VE
DITME SURETIYLE ELDE EDILEN DOKUNTULER DAHIL).

Bu pozisyon, her nevi ipek dokuntllerinin islenmemis yani ham halde olanlariyla iplik haline getirilmeden
onceki isleme safhalarinin bir veya birkagini gegirmis olanlarini igine alir:

(A) Ham maddeden elde edilen dokiintiiler, yani:

(1) Cekilmeye elverigli olmayan kozalar: Bizzat ipek bdcegi tarafindan veya diger parazitler tarafindan
hasara ugratilmis veya bagka sekilde yirtilmig, delinmis veya zedelenmis ve dolayisiyla yer yer
filamentleri kopmus olan kozalar; filamentlerin henliz kopmamis olmakla birlikte, ¢ekilmeleri sirasinda
kopacak derecede yipranmis kozalar; fazlasiyla kirli ve lekeli kozalar (krizalitleri icinde olsun olmasin),
vb.

(2) Koza pamugu (blazes). Bunlar gevsek ve birbirine dolasik sekildeki ipek filamentlerinden olusmus ipek
ag orguleri olup ipek bdcedi kozasini dallara bunlarla tutturur. Genellikle bu tellerin arasinda yaprak
veya dal kirintilari bulunur.

(B) Cekilme islemi sirasinda elde edilen dokiintiler. Bu nevi dokuntller arasinda 6zellikle asagidakiler
belirtilebilir:

(1) Kamgibasi (Frisons veya floss silk). Kamgibasi tabiri, ipek bocegdi kozalarinin kabugunu teskil eden
kaba ipek telleri icin kullanilir. Bunlar, ilk olarak kigiik firca veya slpurgeler araciligiyla kozalarin
uzerinden toplanarak kesilir ve bu suretle kozalarin gekilmeye elverigli olan pargalarindan ayriimasi
saglanir. Kamgibag! ipekleri, satiga, dolasik tellerden olusmus yumaklar veya demetler halinde
sunulur.

(2) "Bassinés" tabir olunan kusurlu kozalar. Bunlar, ¢ekilme sirasinda kusurlu gortltp ayrilan kozalardir.

(3) Koza dipleri "pelettes veya telettes". Bunlar kozalarin i¢ kisminda olugan iplik telinin cekilmeye
elverisli olmayan i¢ kisimlari olup iginde ipek bécegi kurdu (krizalit) bulunmaktadir. Bunlarin ilik suda
islatilarak iginden krizaliti ¢ikarilan ve daha sonra kurutulanlarina "pelades" denilmektedir.

(C) Kopuk veya dugiimlii iplikler veya dolasik kiitleler halinde ipek ipligi veya lifleri. Bunlar ¢ekilme, blikme
veya dokuma sirasinda elde edilen dokiintilerdir.

(D) Zamki (Sericin) giderme isleminden ve tarama ile elde edilen ipek dokiintiilerinden yapilan iriinler.

(Bazi llkelerde "sap ipegi" olarak bilinir).
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Bu safhadaki ipek dokuntuleri, az cok paralel liflerden tabakalar veya sargi bigimindedir; fakat ileriki
islemlere tabi tutulduklarinda dar seritler veya kitik veya ipe dénisUrler (seritler veya fitiller). Henliz bikme
islemi gérmemis olan bu sekildeki ipek ddkintiileri bu pozisyonda kalir. Bunlarin takriben tek kat ipliklerin
kalinhginda gekilmis ve genellikle hafif bir sekilde bukulmis olanlari da bu pozisyona dahil olup bunlar 50.05
pozisyonundaki ipliklerle karistirimamalidir.

(E) Buret ipegi.

Bu ipek tiri yukarida (D)'de anlatilan dékintllerin taranmasi sirasinda elde edilen bir artik olup ipek
dékintilerinden ipliklerden daha distik kalitededir. Yeniden tarama islemine tabi tutulamayacak derecede
kisa liflidir. Bununla beraber karde edilebilir ve egirme islemine hazirlik teskil eden diger islemlere tabi
tutulabilir. Bltin bu islemlere tabi tutulmus olan buret ipedi heniz blkilmemis olmak sartiyla, bu
pozisyonda yer alir.

(F) Tarama dokuntiileri (taramalar)
Bunlar, buret ipeginin karde edilmesinden arta kalan gok kisa lifli dokuntulerdir.
(G) Ditme suretiyle elde edilen dokiintiiler.

Bunlar, ipekten mamul esyadan veya mensucattan pagavralarin veya diger kirpinti ve dokuntdlerin bunlari
olusturan lifler seklinde yirtiimasiyla elde edilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(@) Vatkalar (30.05 veya 56.01 pozisyonu).
(b) Ipek kirpinti, toz ve tarazlari (56.01 pozisyonu)
(c) ipek pagavralari (Fasil 63).

50.04- iPEK IPLIGI (iPEK DOKUNTULERINDEN ELDE EDILEN IPLIKLER HARIG) (PERAKENDE
SATILACAK HALE GETIRILMEMiS)

Bu pozisyon, 6rnegin 50.02 pozisyonunda yer alan ham ipegin bir veya daha fazlasinin bikilmesiyle elde
edilen iplikler gibi bukulmis ipedi kapsar.

Bununla birlikte, bunlarin perakende satisa hazir hale getirilmis olanlari bu pozisyona dahil olmayip 50.06
pozisyonunda yer almakta ve 56.07 pozisyonuna dahil olan sicim, kordon vb. tarifine uyanlari da bu
pozisyon haricindedir (XI. B6lumin Genel Agiklama Notu (1) (B) (2) ve (3) no lu not hlikmine bakiniz).

Bu pozisyondaki iplikler, devamli ipek liflerinden mitesekkil olmalari halinde, izleyen pozisyonda yer alan ipek
dokintilerinden egrilmis ipliklerden ayriimaktadir. Bunlarin asagidakileri kapsayan birgok turli bulunmaktadir:

(1) Tek kat ipek iplikleri. Bazen "Poil" diye anilan bu tir iplikler ham ipegdin tek kat olarak bukulmesi suretiyle
elde edilir. Bunlarin yiiksek bukumli olanlarina genellikle krep, mslin veya sifon bikimlU ipek ipligi denilir.

(2) Atk iplikleri (bukme ipek). Atk ipligi olarak kullanilan bu tir iplikler, ham ipegin iki veya daha fazlasinin
hafif bir sekilde bukulmesi suretiyle elde edilir.

(3) Krep iplikler. Bunlar genellikle yiiksek bikimli atki iplikleridir.

(4) Organze (organzin) iplikler. Bu nevi iplikler, iki veya daha fazla bukulmis tek kat ipek ipliginin ters bukimle
katlanmasi suretiyle elde edilen ipliklerdir. Bunlarin ylksek bukimll olanlarina grenadin denilir. Bu iplikler
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esas itibariyle dokuma sanayiinde ¢6zg ipligi olarak kullaniimaktadir.

Biittin bu iplikler zamk giderme islemine tabi tutulmus veya aprelenmis olabilir.

ipek ipliginden katgiit taklitleri bu pozisyon haricindedir (56.04 pozisyonu).

50.05- iPEK DOKUNTULERINDEN ELDE EDILEN BUKULMUS iPLIKLER (PERAKENDE SATILACAK
HALE GETIRILMEMI$)

Bu pozisyon, 50.03 pozisyonundaki buret veya diger ipek dokintilerinin bikilmesi suretiyle elde edilen tek
katli ipliklerle bu ipliklerden elde edilen gok katl bukalu (r6tor) iplikleri igine alir.

Bununla birlikte, bunlarin perakende suretiyle satilacak hale getirilmis olanlari bu pozisyon haricinde
olup 50.06 pozisyonunda ve sicim, kordon vb. tarifine uyanlari da 56.07 pozisyonunda yer almaktadir (XI nci
bolimin Genel Agiklamalar baghg altindaki (1) kismin (B) bendinin (2) ve (3) No lu fikralarina bakiniz).

(A) Ipek dokiintiilerinden (buret harig) elde edilen biikiilmiis iplikler.

ipek dékiintiilerinden (buret haric) elde edilen biikiilmis iplikler, bundan énceki pozisyonda yer alan ipek
ipliklerinin aksine olarak, devamsiz liflerden olusur. En gok 20 cm. uzunlugunda olan bu lifler iplik igerisinde
birbirine paralel olup iplige oldukca parlak ve diizgiin bir ipek gorinusu verir. Bu 6zellikleriyle s6z konusu
iplikler buret ipliklerinden ayirt edilirler.

(B) Buret ipligi.

Buret ipligi muhtelif boyda, genellikle 5 cm.den kisa liflerden tesekkil etmekte ve dolayisiyla ipek
dékintilerinden diger ipliklerden daha asagi kalitede bulunmaktadir. Buret ipliginin lifleri taranmis olmayip
sadece karde edilmis oldugundan birbirine az ¢ok dolasik durumda bulunmakta ve yer yer kigik dugumleri
ihtiva etmektedir. Bu itibarla buret iplikleri, diger ipek doklntllerinden elde edilen bikiims ipliklerin sahip
oldugu mukavemet ve dizginlikten yoksun olup goériinisleri de parlak olmayip mat bir gérintl arz
etmektedir.

XI nci B6lumin Genel Agiklamalar Bagsligi altindaki (1) inci kisim (B) bendinin (1) no.lu maddesinde belirtilen
sekilde islemlere tabi tutulmus olan iplikler bu pozisyonda yer alir.

56.04 pozisyonunda yer alan ipekten katgUt taklitieri bu pozisyon haricindedir.

50.06- iPEK IPLiGi VE iPEK DOKUNTULERINDEN ELDE EDILEN BUKULMUS iPLIKLER (PERAKENDE
SATILACAK HALE GETIRILMi§); MiSINA (iPEK BOCEGI GUDDESINDEN ELDE EDILEN)

(A) ipek ipligi ve ipek dokiintiilerinden elde edilen iplikler.

Bu grup, XI. Bolumin Genel Agiklamalar baghgi altindaki (1) nci kismin (B) bendinin (3) no.lu
maddesinde belirtilen sekil ve sartlara uygun olanlar gibi 50.04 ve 50.05 pozisyonlarinda yer alan ipliklerin
perakende olarak satilacak hale getirilmis olanlarini da kapsar.

(B) Misina
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Misina, koza yapmaya basladiklari zaman seyreltilmis asetik asit gozeltisinin icine daldirilarak olddrdlen
ipek boceklerinin ipek guddelerinin gikariimasi ve geriimesi ile elde edilir. Misina, at kilina nazaran daha az
esnek ve ondan daha parlaktir. Uzunlugu, nadiren 50 santimetreyi gecer.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:
(@)  Steril misinalar (katgUt) (30. 06 pozisyonu).
(b) Ipekten taklit katgiit (56.04 pozisyonu).

(c) Balik avlamaya mahsus oltalara olta ignesi takilmis veya baska surette monte edilmis misinalar. (95.07
pozisyonu).

50.07 - IPEK VEYA iPEK DOKUNTULERINDEN DOKUNMUS MENSUCAT (+).

5007.10 - Buretten mensucat

5007.20 - Diger mensucat (agirlik itibariyle %85 veya daha fazla ipek veya ipek dokintisi
icerenler) (buret harig)

5007.90 - Diger mensucat

Bu pozisyon, ipekten, buretten veya diger ipek dokintllerinden mamul dokunmus mensucati igine alir
(Mensucat ifadesinin kapsami, XI nci bélumin Genel Agiklamalar bagligi altinda (I) nci kismin (C) bendinde
aciklanmigtir).

Bu pozisyonda yer alan mensucat, asagida belirtilenleri kapsar:

Habutai, Santuk, Tisor (Tussore) denilen mensucat tirleri ve diger Uzak Dogu mensucati.

(1)

(2) Krepler.

(3)  Seyrek dokunuslu mensucat, 6rnedin; muslinler, gronadinler (dantel ipekleri), vualler (tiiller) gibi.

(4)  Sik dokunuslu mensucat. Omegin; taftalar, satenler, faylar, muareler (hareli kumaslar), damask (Sam ipegi)

gibi.

Bununla birlikte 57 ila 59. Fasillarda yer alan (drnegin; 59.11 pozisyonundaki eleklik mensucat) dokunmus
mensucat bu pozisyon haricindedir.

Altpozisyon Agiklama Notu.
5007.20 Altpozisyonu

Bu altpozisyon yalnizca, agirlik itibariyle %85 veya daha fazla ipek veya ipek dokintlst (buret harig) iceren
mensucati kapsar; buret %85 'lik kisimda bulunmamalidir.
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