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FASIL 56

VATKA, KEGE VE DOKUNMAMIS MENSUCAT; OZEL iPLIKLER; SiCiM, KORDON,
iP, HALAT VE BUNLARDAN MAMUL ESYA

Fasil Notlari.
1.- Bu Fasll, agagida yazili olanlari kapsamaz:

(@) Dokumaya elverisli madde sadece mesnet olarak kullanildiginda, maddeler veya miistahzarlar (Fasll
33 deki parfim ve kozmetik, 34.01 pozisyonundaki sabun veya deterjanlar, 34.05 pozisyonundaki cila,
krem vb. miistahzarlar, 38.09 pozisyonundaki kumas yumusaticilari gibi) ile emdirilmis, sivanmis veya
kaplanmis vatka, kece veya dokunmamis mensucat;

(b) 58.11 pozisyonundaki dokumaya elverigli drinler;

() Mesnedi kece veya dokunmamis mensucat olan tabii veya suni asindirici toz veya taneler (68.05
pozisyonu);

(d)Mesnedi kege veya dokunmamis mensucat olan aglomere edilmis veya terkip yoluyla elde edilmis mika
(68.14 pozisyonu);
(

e) Mesnedi kege veya dokunmamis mensucat olan metal yaprak (genellikle Bolim XIV veya XV) veya;
(f) 96.19 pozisyonundaki hijyenik havlular ve tamponlar, bebek bezleri ve benzeri hijyenik esya

2.- "Kege" tabiri, dokumaya elverigli liflerden meydana gelen bir kumastan ve birlesimi bizzat o kumastan
cekilmis lifler araciligiyla ve dikis-trikotaj usulliyle takviye edilmis igne isi kegeyi ve mensucati kapsar.

3.- Yapisi nasil olursa olsun (kompakt veya hucreli), plastik veya kauguk emdirilmis, sivanmis, kaplanmis veya
bu maddelerle lamine edilmis olan kege 56.02 pozisyonunda ve dokunmamis mensucat 56.03 pozisyonunda
yer alir.

Ayrica 56.03 pozisyonu plastik veya kaugugun baglayici madde olarak kullanildigi dokunmamig
mensucati da igine alir.

Bununla beraber 56.02 ve 56.03 pozisyonlarina asagida yazili olanlar dahil degildir:

(@) Plastik veya kauguga tamamen batirilmis dokumaya elverisli maddelerin veya kegenin agirlik itibariyle
% 50 veya daha azini igeren plastik veya kauguk emdirilmis, sivanmis, kaplanmis veya bu maddelerle
lamine edilmis kege (Fasil 39 veya 40);

(b) Plastik veya kauguk maddelerin igine tamamen batiriimis olan veya her iki yiizi bu maddelerle tamamen
sivanmis veya kaplanmis olan dokunmamis mensucat. Ancak bu islemler sonucunda ortaya ¢ikan
herhangi bir renk degisikligi dikkate alinmaksizin, sivama veya kaplama ¢iplak gézle gérulebilmelidir
(Fasil 39 veya 40); veya

(c) Dokumaya elverisli maddenin sadece mesnet olarak kullaniimasi halinde, kege veya dokunmamis
mensucatla birlestirilmis hicreli plastik veya hicreli kauguktan levhalar, yapraklar veya seritler (Fasil
39 veya 40).

4.- 56.04 pozisyonu, emdirme, sivama veya kaplama iglemlerinin giplak gozle gorulemedigi dokumaya elverigli
iplikleri, 54.04 veya 54.05 pozisyonunda yer alan seritleri ve benzerlerini kapsamaz (genellikle 50 ila 55.
Fasillar); bu hikmin tatbikinde ortaya ¢ikan herhangi bir renk degisikligi dikkate alinmaz.
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GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasil, dokumaya elverigli maddelerden elde edilen oOzel karakteri olan bazi Urlnler (vatka, kege,
dokunmamig mensucat, 6zel iplikler, kordonlar) ile bunlardan mamul bazi egyay! kapsar.

56.01- DOKUMAYA ELVERISLI MADDELERDEN VATKA VE VATKADAN MAMUL ESYA; UZUNLUGU 5
MM.’Yi GEGMEYEN DOKUMAYA ELVERISLI LIFLER (KIRPINTILAR), DOKUMAYA ELVERISLI
MADDELERIN TOZ VE TARAZLARI

- Dokumaya elverigli maddelerden vatkalar ve bunlardan mamul esya:

5601.21 -- Pamuktan

5601.22 --  Dokumaya elverigli sentetik ve suni liflerden

5601.29 --  Digerleri

5601.30 - Dokumaya elverigli maddelerin kirpinti, toz ve tarazlari

(A) DOKUMAYA ELVERISLI MADDELERDEN VATKA VE VATKADAN MAMUL ESYA

Burada bahsedilen vatkalar; dokumaya elverisli madde liflerinden meydana gelen birkag tabakanin (karde
edilmis veya Ufleme islemlerine tabi tutulmus lif tabakalari) st Uste konularak liflerin birbirine iyice gegmesini
temin etmek amaciyla sikistiriimasi suretiyle elde edilir. Vatkalar bazen hafifge delinerek liflerin birbirine daha siki
tutunmasi, bazen de vatka tabakasinin dokunmus veya diger dokumaya elverisli mensucattan bir mesnet lizerine
oturtulmasi saglanir.

Vatka, ayni kalinlikta olan liflerin kolayca ayrilabilir durumda oldugu esnek, siingerimsi ve yiksek hacimli bir
tabaka seklini alir. Bunlar genellikle pamuk liflerinden (hidrofil pamuktan veya baska pamuklardan vatkalar gibi)
veya suni devamsiz liflerden imal edilmektedir. Dislk dereceli vatka karde veya ditme suretiyle elde edilen
dékintilerden yapilir ve genellikle bir oranda artik veya iplik dékintileri tagir.

Vatkalar; beyazlatiimig, boyanmig veya baski yapiimig olsun olmasin bu pozisyonda yer alir. Bu pozisyon,
ayrica yuzey liflerinin birbirine tutunmasini artirmak amaciyla az miktarda yapistirici maddenin yayildigi vatkay:
da kapsar. Dokunmamis mensucatin aksine, vatkalarin i¢ tabakalarini teskil eden lifler kolayca ayrilabilir.

Bununla beraber i¢ tabakalara nifuz ettirilen ve yapistirici ile islem gormis vatkalar, i¢ tabakalarindaki lifler
kolayca ayrilabilir olsa da dokunmamis mensucat olarak 56.03 pozisyonunda siniflandirilir.

Dahili veya harici dokumaya elverigli bir mesnede hafifge zimbalamak suretiyle birlestiriimis olan vatkalar ve
bir veya iki ylzl (dikisle veya yapistirmak suretiyle) kagittan, dokumaya elverisli maddeler veya diger
maddelerden bir tabaka ile kaplanmis bulunan vatkalar, mimeyyiz vasiflar itibariyle vatka olarak kalmak
ve 58.11 pozisyonundaki Urinleri teskil etmemek sartiyla bu pozisyonda siniflandiriliriar.
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Vatkalar ézelliklerine gore baslica dolgu maddesi olarak (6rn; terzi esyasindan omuz vatkalari, giyim esyasi
igin astarlar, mucevher kutularina ait yastiklarin imalinde, désemecilikte ve gamasirhanelerde kullanilan Utd
makinelerinde vb.) ambalaj maddesi olarak veya sihhi amagl kullaniimaktadir.

Bu pozisyon ayni zamanda pargalar halinde veya uzunlamasina kesilmis vatkalar ile tarifenin diger
pozisyonlarinda daha belirli bir sekilde yer alanlardan bagka vatkadan mamul esyalari da kapsar (asagida yazili
olan istisnalara bakiniz).

Vatkadan mamul esyalar asagida belirtilmistir:

(1) Kapi ve pencere kenarlarina vb yerlere hava akimina mani olma amaciyla konulan tzeri iplikle helezoni
sekilde sarilmis rulo halindeki vatkalar. Bunlarin Gzeri tamamen dokumaya elverisli mensucatla kaplanmis
halde olanlari bu pozisyon haricinde kalir (63.07 pozisyonu).

(2) 95. Fasilda siniflandirlacak 6zellikte olanlarin haricinde kalan, dekorasyon amaciyla kullanilan vatkadan
esya.

Asagida yazili olan vatkadan esya bu pozisyon haricindedir:

(@) Eczacilik maddeleri emdirilmis veya sivanmis veya tipta, cerrahide, disgilikte ve veterinerlikte kullaniimak
amaclyla perakende olarak satilacak hale getiriimis veya ambalajlanmis vatkalar ve vatkadan mamul esya
(30.05 pozisyonu).

(b) Dokuma maddesinin sadece tasiyici vasita olarak yer aldi§i gesitli maddeler veya mistahzarlarla
emdirilmis, sivanmig, kaplanmig vatkalar (6rn; parfim ve kozmetik (Fasil 33), sabun ve deterjan (34.01
pozisyonu), cila, krem vb. mustahzarlar (34.05 pozisyonu), mensucat yumusaticisi (38.09 pozisyonu)).

(c) Seliloz vatka ve bunlardan mamul esya (genellikle Fasil 48).

(d)  Kuaférler tarafindan kullanilan karde edilmis serit halinde pamuklar (6rnegin, “berber vatkasi” gibi) (52.03
pozisyonu).

(e) Vatka ile birlestirilen bir veya daha fazla dokumaya elverigli madde tabakalarinin dikilmesi veya baska
sekilde birlestiriimesinden meydana gelen parga halindeki kapitoneli tekstil Grlnleri (58.10 pozisyonundaki
islemeler harig) (58.11 pozisyonu).

(f)  Elbise vatkalari (61.17 veya 62.17 pozisyonlari).
(9) Yapma cicekler, yaprakli dallar ve meyvelerle aksami (67.02 pozisyonu).

(h) Tiyatrolarda kullanilan vatkadan mamul takma sa¢ ve sakallar ile 67.04 pozisyonuna dahil benzeri diger
esya.

() Vatkadan mamul festival, karnaval ve diger eglence Urinleri, yilbasi agaci dekorasyonlari (suslemeleri)
ve 95. Fasilda yer alan diger esya (6r; yapma bebek peruklari).

(k) 96.19 pozisyonundaki hijyenik havlular ve tamponlar, bebek bezleri ve benzeri hijyenik esya
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(B) UZUNLUGU 5 MM.’Yi GECMEYEN DOKUMAYA ELVERISLI LIFLER (KIRPINTILAR),

DOKUMAYA ELVERISLIi MADDELERIN TOZLARI

"Dokumaya elverigli maddelerin kirpintilar" uzunlugu 5 mm.yi gegmeyen dokumaya elverigli liflerden (ipek,
yin, pamuk, dokumaya elverisli sentetik ve suni lifler vb.) olusan mensucatin gesitli finisaj islemlerinden ve
ozellikle kadifelerin yuzlerinin tirag edilmesinden meydana gelir. Bunlar ayni zamanda dokumaya elverigli liflerin
veya lif demetlerinin kesilmesi suretiyle de imal edilmektedir. Dokumaya elverisli maddelerin tozlari, bu
maddelerin tabi tutulduklari islemlerden meydana gelen dékiintilerden veya dokumaya elverigli liflerin 6gtilmesi
suretiyle elde edilir. Dokumaya elverigli maddelerin kirpinti ve tozlari, agartiimig, boyanmig veya lifleri suni olarak
kivrilmig olsa dahi bu pozisyonda yer alir.

Bu (rlnler ¢ok gesitli amaglar icin kullanilir (6rn; diger liflerle kanstirmak suretiyle iplik imalinde, taklit stet
imalinde, sivama veya duvar kagitlari dekorasyonunda, tuvalet pudralari ve makyaj malzemelerinde temel madde
olarak vb.).

Ancak parfumli dokumaya elverisli kirpinti ve tozlar bu pozisyon haricinde kalir (33.07 pozisyonu).

Bu pozisyondaki kirpintilar, pagavralardan yapilan, yatak ve yastiklari doldurmak icin kullanilan kirpintilaria
karistinimamalidir. Bu tip kirpintilar; "dokinti" olarak 50 ila 55. Fasillarda siniflandirilir,

(C) DOKUMAYA ELVERISLi MADDELERDEN TARAZLAR

Bunlar ipek, pamuk, yin, sentetik ve suni lifler ve benzerlerinden mamul muntazam sekilde kiiglk yuvarlaklar
(bazen bir dereceye kadar uzanmig) olup, genellikle liflerin iki disk arasinda yuvarlatiimasi suretiyle elde edilir.
Bunlar beyazlatiimis veya boyanmis olabilir ve el ile edirme suretiyle elde edilen ipliklerin taklitleri gibi fantezi iplik
imalati i¢in kullanilirlar.

56.02 - KEGELER (EMDIRILMig, SIVANMIS, KAPLANMIS VEYA LAMINE EDILMi$ OLSUN OLMASIN)

5602.10 - igne isi kege ve dikis-trikotaj usulli ile elde edilen lif mensucat

- Diger kegeler (emdirilmemis, sivanmamig, kaplanmamig veya lamine edilmemis)

5602.21 -- Ylnden veya ince hayvan killarindan

5602.29 -- Dokumaya elverigli diger maddelerden

5602.90 - Digerleri
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Keceler, dokumaya elverigli maddelerin liflerinden meydana gelen birkag tabakanin (genellikle karde etme
veya lfleme ve emme islemlerinden elde edilen lif tabakalarinin) ist Uste konularak genellikle su buhari veya
sabunlu sicak su ile taviandirimasi ve daha sonra agir bir basing altinda ovalama veya dévme iglemlerine tabi
tutulmasi suretiyle elde edilir. Bu iglemler liflerin birbirine baglanmasini ve ayni kalinlikta tabakalar Uretiimesini
saglar, vatkalara oranla daha yogun ve siki bir tabaka meydana getirir ve bu suretle liflerin vatkalara gére
birbirinden ayriimasi daha ¢ok guglesir. Bunlar kecelenmis dokunmus mensucattan da belirgin bir sekilde
ayrilmaktadir (genellikle 50 ila 55. Fasillar).

Kegeler; genellikle yiinden, diger hayvan killarindan veya bu liflerin diger tabii liflerle (Orn; bitki lifleri, at kili)
veya sentetik ve suni liflerle karistirimasiyla dretilir.

Kegeler, sapka, giyim egyasl, ayakkabi ve ayakkabi tabanliklari, piyano gekicleri, mefrusat esyasl, fantezi
esya vb. imalinde ve ayni zamanda cesitli teknik islerde, ses ve 1slyi izole etmede, vb. kullaniimaktadir.

igne isi kegeler de bu pozisyonda yer alir; bunlar asagidaki yollarla elde edilir:

(1) igneli tezgahlarda imal edilen bu nevi kegeler, dokumaya elverisli mensucattan bir zemin olmaksizin
dokumaya elverigli devamsiz lif tabaka veya kumasin gentikli ignelerle batirilarak gegiriimesi yoluyla veya

(2) Bu tir dokumaya elverigli mensucat veya diger maddelerin zemini (sonugta az veya ¢ok lifler tarafindan
gizlenmis olanlar) (izerine bu tiir dokumaya elverigli lifleri ignelemek yoluyla.

Uygulanan igne isi teknigi, kegelesme ozelligi olmayan bitkisel liflerden (6rn; jiitten) veya suni liflerden kege
elde edilmesine olanak saglar.

ignelemenin, birlestirmenin diger tiplerine bir tamamlayici oldugu devamsiz liflerden ignelenmis kumaslar ve
filament tabanli ignelenmis kumaslar, dokunmamis mensucat olarak kabul edilir (56.03 pozisyonu).

Dikis-trikotaj usuliiyle elde edilen mensucat da bu pozisyonda yer alir. Bunlarin temel 6zelligi tekstil
iplikleri araciligiyla degil, kumastaki liflerle giglendiriimis kohezyondaki dokumaya elverigli lif dokularindan
meydana gelmis olmasidir. Lifler, ignelerle dokumadan gekilir ve yiizeyde bir dizi zincirleme dikis sekli meydana
getirir. Bu mensucatin bazilarinin yizi kadife gibi (kesilmis olsun olmasin) ve dokumaya elverigli maddeler ya da
baska maddelerden bir zeminle takviye edilmis olabilir. Dikig-trikotaj usuliyle érme islemi 60. Fasilin Genel
Aciklama Notlarinda tarif edilmistir.

Tarifenin bagka pozisyonlarinda daha 6zel sekilde yer almis olanlar harig, katlanmis veya ambalajlanmig
olsun olmasin (6rnegin; perakende satis i¢in) kegenin uzunlamasina kesilmesi ya da daha blyik pargalardan ileri
bir islem gdérmeksizin dikdortgen seklinde (kare dahil) kesilmesiyle elde edilen esyalar (6rn; bazi toz bezleri ve
battaniyeler) ve parcalar halindeki kegeler bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyonda yer alan kegeler; boyanmig, baskili, emdirilmis, sivanmig, kaplanmig, lamine edilmis veya
takviye edilmis (6rn; tekstil iplikleri veya tel ile) yahut bir veya iki yiiziin kagit, mukavva, tekstil mensucat vb. ile
kaplanmis (Ornegin; dikilmek veya yapistiriimak suretiyle) olabilir. Ancak esyanin esas karakterini kege teskil
etmelidir.

Bununla birlikte bu pozisyon 39 veya 40. Fasillarda yer alan ve asagida belirtilen Grlinleri kapsamaz:

(@) Tamamen plastik ya da kauguga batiriimis kege veya agirlik itibariyle % 50 veya daha az dokumaya elverigli
madde igeren kauguk veya plastik emdirilmis, sivanmis, kaplanmis veya lamine edilmis kege.
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(b) Dokumaya elverisli maddenin yalnizca takviye amagli olarak kullanildigi kege ile birlesmis hiicreli kauguk ve
hicreli plastikten levhalar, tabakalar ve serit. (39. Fasila ait Genel Aciklama Notunun “Plastik ve
Dokumaya Elverigli Maddeler Bilesimleri’ bagslikli kismina ve 40.08 pozisyonu Agiklama Notu (A)
maddesine bakiniz).

Bu pozisyon, normal kegeye sonradan zift ve benzeri maddeler emdirimek suretiyle elde edilen ¢ati
kegelerini de kapsar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Dokuma maddesinin sadece taslyici vasita olarak yer aldigi ve gesitli maddeler veya mistahzarlarla (6rn;
parflim ve kozmetik (Fasil 33) sabun ve deterjan (34.01 pozisyonu), cila, krem vb. miistahzarlar (34.05
pozisyonu), mensucat yumusaticisi (38.09 pozisyonu)) emdirilmis, sivanmis veya kaplanmis kegeler.

(b)  Eyer ortileri ve eyer dolgusu (42.01 pozisyonu).

(c) Kegeden halilar ve diger yer kaplamalari (Fasil 57),

(d) 58.02 pozisyonunda yer alan tufte edilmis kegeler,

(e) Parga, serit veya motif halinde nakigli kegeler (58.10 pozisyonu),
(

f) ~ 58.10 pozisyonundaki islemeler hari¢ olmak uzere aralarina dolgu maddesi konulan bir veya daha fazla
dokumaya elverisli madde tabakalarinin dikiimesi veya baska sekilde birlestirimesinden meydana gelen
parca halindeki kapitoneli dokumaya elverigli Uriinler (58.11 pozisyonu),

(g) Bir sivama veya kaplama maddesinin kegeden mesnet Uzerine tatbiki suretiyle elde edilen yer kaplamalari
(kesilerek sekil verilmis olsun olmasin) (59.04 pozisyonu),

(h) Karde garnitirlerinde kullanilan tiirden kauguk, deri veya diger maddeler ile sivanmis, kaplanmis veya tabaka
halinde tertiplenmis kece ve diger teknik islerde kullaniimaya mahsus benzeri mensucat (59.11 pozisyonu)

(ij) Asindirici toz veya kiigilk taneler kaplanmis kege (68.05 pozisyonu) ya da aglomere edilmis veya terkip
yoluyla elde edilmis mikayla kaplanmis kege (68.14 pozisyonu).

(k) Asfalt vb. maddelerle tamamen kaplanmis birkag kat dokumaya elverisli madde liflerinden ingaat
kaplamalari (68.07 pozisyonu).

() Mesnedi metal yaprak olan kege (genellikle Béliim XIV veya XV),

56.03- DOKUNMAMIS MENSUCAT (EMDIRILMiS, SIVANMIS, KAPLANMIS VEYA LAMINE EDILMi$
OLSUN OLMASIN)

- Dokumaya elverigli sentetik ve suni filamentlerden

5603.11 --  m2agirhigi 25 gr. veya daha az olanlar

5603.12 -- mzagirhgi 25 gr.1 gecen fakat 70 gr.'1 gegmeyenler

5603.13 -- m2agirhd 70 gr." gegen fakat 150 gr.’i gegmeyenler
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5603.14 -- m2agirlig 150 gr.'1 gegenler

- Digerleri

5603.91 --  m2agirhigi 25 gr. veya daha az olanlar

5603.92 - m2agirligi 25 gr.'1 gegen, fakat 70 gr.'| gegmeyenler

5603.93 - m2agirligi 70 gr.'1 gegen, fakat 150 gr.'| gegmeyenler

5603.94 --  m2agirhigi 150 gr.’1 gegenler

Dokunmamig mensucat, agirlikli olarak dokumaya elverigli liflerin dogrudan veya rastgele yonlendirilmesi ve
tutturularak bir araya getiriimesiyle olusan tabaka veya kumastir. Bu lifler, tabii veya sentetik ve suni olabilir.
Bunlar devamsiz liflerden (tabii ya da sentetik ve suni) veya sentetik ve suni filamentlerden veya oldugu sekilde
bulunanlardan olusabilir.

Dokunmamis mensucat gesitli yollarla Uretilebilir. Uretim (i asamada gerceklesir: Liflerden tiilbent
olusturulmasi, liflerin birbirine tutturulmasi (Fiksaj) ve finisaj.

. Tilbent Uretimi
Dort temel metodu vardir;

(@) Dokumaya elverigli lifler karde edilerek veya aerodinamik (Ufleme ve emme) yontemle tabaka haline
getirilir. Bu lifler birbirine paralel, capraz veya gelisigiizel yonlendirilmis olabilirler (kuru serme islemi).

(b) Dogrudan yoénlendirilen, sogutulan ve tllbent halinde serilen filamentlerin ekstriizyonu veya koagiile
edilen (pihtilastirilan), yikanan ve islemin islak seklinde dogrudan tiilbent seriimesi (filamentlerden
tdlbent dretimi)

(c) Liflerin suda asili kalmasi veya dagiimasi, elek bant (izerine alinmasi ve suyun uzaklastiriimasi ile
tilbentin olusturulmasi (islak yolla tiilbent tretimi).

(d) Lif Uretiminin, tilbent olusturulmasinin ve genellikle tutturma isleminin ayni anda oldugu farkli 6zel
teknolojiler kullanilarak (yerinde tretim).

Il. Liflerin birbirine baglanmasi (Fiksaj)

Tllbent sekline getirilen lifler daha sonra, tiilbent seklini almig tabakanin kalinhgina ve genisligine
(devamli metot) ya da parca parga birlestirilirler (aralikli metot).
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Ug tip baglama sekli vardir:

(@) Kimyasal fiksaj, lifler baglayici bir madde ile birlestirilirler. Cozelti veya emilsiyon i¢inde toz halindeki
plastikleri 1sitma islemi ile veya coziicllerle ya da kauguk, zamk, nisasta, tutkal veya plastik gibi bir
yapistirict madde ile emdirilerek bu islem uygulanir. Baglayici lifler, kimyasal fiksaj icin de kullanilabilir.

(b) Termal fiksaj, lifleri firn ya da isitilmig silindirler arasindan gegirerek (bolgesel baglama) veya isitiimig
kabartma silindirler (noktasal baglama) veya bir isil (veya ultrasonik) islemden gegirerek birlestirmek.
Baglayici lifler termal fiksaj igin de kullanilabilirler.

(c) Mekanik fiksaj, bu cesit fiksajda tllbenti olusturan liflerin fiziksel olarak dolasikiigi ile ag seklindeki
tilbentin mukavemeti arttirilir. Bu islem, yliksek basingli hava veya su figkirtmak suretiyle yapilabilir.
Ayrica bu islem igin igneleme de kullanilabilir. Ancak dikis-trikotaj usull uygun degildir. Bununla
beraber ignelenmis Urlnler dokunmamis mensucat olarak kabul edilip sunlarla sinirlidir.

- Filament esasli tllbentler;
- Devamsiz liflerden tllbentler (ignelemenin diger fiksaj sekillerinde tamamlayici oldugu).

Bu cesit fiksaj islemleri sik sik bir arada kullanilabilirler.

lIl.  Finisaj

Dokunmamis mensucat boyanmisg, baski yapiimig, emdirilmis, sivanmig, kaplanmis veya lamine edilmis
olabilir. Bir veya iki ylzu yapistirma, dikme veya diger bir islemle dokumaya elverisli mensucat veya diger
maddelerden bir tabaka ile kaplanmis bulunan dokunmus mensucat, esas karakterleri dokunmamig
mensucat olarak kalmak sartiyla bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyonda yer alan Urlnler arasinda, digerleri meyaninda plastikten, kauguktan veya bunlarin karigimi
olan bir bagska maddeden olan yapistirici ile sivanmis dokunmamis mensucattan olan yapiskan bantlar (seloteyp)
da bulunur.

Bu pozisyonda ayrica "cati kegeleri" de bulunur. Bu kegeleri olusturan dokumaya elverigli lifler katranla veya
benzeri bir maddeyle aglomere edilir. "Bitimli kege" diye bilinen bazi drtinler ayni sekilde elde edilir; fakat az
miktarda mantar kirintilari igerirler.

Bununla beraber bu pozisyon, 39 veya 40. Fasillarda yer alan asagida belirtilen driinleri kapsamaz:

(@) Plastik veya kauguk igine tamamen gémulli veya bu maddelerle her iki yizli tamamen kaplanmis ya da
sivanmig, sivama ve kaplamasi ortaya gikan renk degisikligi dikkate alinmaksizin ¢iplak gdzle gortlebilir
olan dokunmamis mensucat.

(b) Dokumaya elverigli maddenin yalnizca takviye amaciyla bulundugu dokunmamis mensucat ile birlestirilmis
gozenekli kauguk ya da gdzenekli plastikten serit, tabakalar ya da levhalar (39. Fasilin Genel Agiklama
Notunun “Plastik ve Dokumaya Elverigli Madde Bilesimleri” basligina ve 40.08 pozisyonunun Agiklama
Notunda (A) maddesine bakiniz).

Dokunmamis mensucat, imalat veya fiksaj metotiarina gére, liflerin veya filamentlerin yogunluguna ve
tllbentlerin (tabaka) sayisina bagll olarak kalinlik ve karakteristik ozellikleri (esneklik, elastikiyet, yirtiima
mukavemeti, emicilik, saglamlk vb. gibi) agisindan farklilik arz ederler. Bazi dokunmamig mensucat; kagt,
karton, sellloz vatka, guderi ya da 56.01 pozisyonunda yer alan vatkalari andirir. Bunlar; kagit, karton veya
selliloz vatkadan dokumaya elverigli liflerin imalat sirasinda bozulmamis halde kalmis bulunmalari ile ayirt edilir.

Sonug olarak dokumaya elverigli lifler ve filamentler tiilbentlerin veya tabakalarin kalinliklari ve genellikle de

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

geniglikleri boyunca baglanmis olmalari da bunlarin 56.01 pozisyonunda (bu pozisyonun Agiklama Notuna
bakiniz) yer alan bazi vatka tiplerinden ayirt edilmesine yardim eder.

Bazi dokunmamis mensucat, diger dokumaya elverigli mensucat gibi yikanabilir veya sikilabilir.

Tarifenin bagka pozisyonlarinda daha 6zel sekilde yer almis olanlar harig, katlanmis veya ambalajlanmis
(6rnegin; perakende satis igin) olsun olmasin dokunmamis mensucattan parcalar halinde olanlar, uzunlamasina
veya basitce dikddrtgen (kare dahil) seklinde bliyik pargalardan bagka bir islem gérmeksizin kesilmis olanlari
icine alir. Bunlar arasinda; lamine edilmis plastiklerle birlestirimeye mahsus kaplama tabakalari (tlilbent
seklinde); bir defalik kullanima mahsus bez ve sihhi havlu imali igin top-tabakalar, elbise astari ve koruyucu giysi
imaline mahsus mensucat, sivilari veya havayi filtre etmede, dolgu maddesi olarak, ses izolasyonunda, karayolu
ingaatinda filtrasyon ve ayirma amagli veya diger ingaat mihendisligi islerinde kullanilan tabakalar; asfaltli gati
kaplamalari imalinde kullanilan alt tabaka; tufte edilmis halilar i¢in kullanilan birincil ve ikincil destekler, mendiller,
yatak Ortleri, masa Ortileri vb. vardir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:

(@) Tibbi madde ihtiva eden veya perakende satisa hazir halde bandajlar (30.05 pozisyonu).

(b) Dokumaya elverisli maddenin sadece tasiyici bir vasita olarak yer aldi§i ve cesitli maddeler veya
mustahzarlarla (parflimler ve kozmetikler gibi (Fasil 33), sabun ya da deterjanlar (34.01 pozisyonu), cila,
krem ya da benzeri mistahzarlar (34.05 pozisyonu), mensucat yumusaticilari (38.09 pozisyonu))
emdirilmis, sivanmis veya kaplanmis dokunmamis mensucat.

¢) Igneisi (ignelenmis) keceler (56.02 pozisyonu).

d) 57.Fasilda yer alan dokunmamis mensucattan halilar ve diger yer kaplamalari.

(
(
(e) Tufte edilmis dokunmamis mensucat (58.02 pozisyonu).
() Boldukler (58.06 pozisyonu)

() Parga, serit veya motif halinde iglemeli dokunmamis mensucat (58.10 pozisyonu).
(

h) Bir veya daha fazla dokumaya elverigli madde tabakalarinin dikilmesi veya diger sekilde dolgu maddesi ile
birlestirilmis par¢a halindeki kapitoneli dokumaya elverigli triinler (58.10 pozisyonundaki islemeler harig)
(58.11 pozisyonu).

(ij) 59.11 pozisyonunda yer alan teknik islerde kullaniimaya mahsus dokunmamis mensucat.

(k) Asindirici kiiglik taneler veya tozlarla kaplanmis dokunmamis mensucat (68.05 pozisyonu) ya da aglomere
edilmis veya terkip yoluyla elde edilmis mika ile kaplanmis dokunmamis mensucat (68.14 pozisyonu).

() Dokunmamis mensucat mesnetli metal yapraklar (genellikle Boliim XIV veya XV),
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56.04- DOKUMAYA ELVERISLi MADDELERLE KAPLANMIS KAUGUK iP VE HALATLAR; DOKUMAYA
ELVERISLI IPLIK VE 54.04 VEYA 54.05 POZISYONLARINDAKi SERIT VE BENZERLERI
(KAUGUK VEYA PLASTiK EMDIRILMi$, KAPLANMIS VEYA SIVANMIS)

5604.10 - Dokumaya elverisli maddelerle kaplanmis kauguk ip ve halatlar
5604.90 - Digerleri
(A) DOKUMAYA ELVERISLI MADDELERLE KAPLANMIS KAUGUK iP VE HALATLAR

Bu grupta dokumaya elverigli maddelerle kaplanmis olmak kaydiyla (érn; gipe etmek veya 6rmek) bu grup;
enine kesiti ne olursa olsun kauguk ipler (tek katli) ve bu iplerden yapilmis kauguk halatlar (gok katli) kapsar.

(B) TEKSTIL iPLIGi VE 54.04 VEYA 54.05 POZISYONLARINDAKI SERIT VE BENZERLERI (KAUCUK VEYA
PLASTIKLE EMDIRILMiS, KAPLANMIS, SIVANMIS)

Bu grupta emdirilmis, kaplanmis ya da sivanmis iplik olmak sartiyla 54.04 veya 54.05 pozisyonunda yer alan
kauguk veya plastikle emdirilmis, sivanmis veya kaplanmis tekstil ipligi, serit, vb. yer almaktadir. Bu ipliklerin
emdirilmis, sivanmis ve kaplanmig olduklari, renk degisiklikleri dikkate alinmaksizin ¢iplak g6zle gortlebilmelidir.

Emdirilmis tekstil ipliklerine, esyanin imali sirasinda kauguga yapismasini kolaylastirmak Uzere ylzeyi islem
gérmis olan ipliklerden meydana gelen daldiriimis iplikler de dahildir. Bunlar, tekerlek lastigi, makine kayisi ve
kemerleri ve boru gibi esyanin imalati sirasinda bilahare birlestirilirler.

Bu gruba dahil olan Urlnler arasinda plastikle sivanmig tekstil ipliklerinden olusan katgit taklitleri de vardir.
Bunlar niteliklerindeki farkliliklara gére Uretimde orn; spor raketleri, olta, kayis, serit, désemelik mensucat
uretiminde ve cerrahide kullanim vb. ile plastik bir kilif i¢ine yerlestiriimis tekstil ipliginden olusan ¢amasir ipleri
yapiminda kullanilir.

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:
(@) Kaugukla aglomere edilmis birbirine paralel tekstil ipliklerinden olusan mensucat (59.06 pozisyonu).
(b) Olta uglari takilmis veya baska sekilde oltalari olusturan taklit katgtitler
(95.07 pozisyonu).
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56.05- DOKUMAYA ELVERISLI iPLIKLERDEN METALIZE IPLIKLER (GIPE EDILMi$ OLSUN OLMASIN),
iP, SERIT VEYA TOZ SEKLINDEKI METALLE BIRLESTIRILMi$ VEYA METALLE KAPLANMIS
54.04 VEYA 54.05 POZISYONUNDAKI SERIT VE BENZERLERI.

Bu pozisyon asagidakileri kapsar:

(1) Dokumaya elverigli her nevi maddenin (monofilamentler, seritler, vb. ile kagit iplikler dahil) metal tel
veya seritlerle birlestiriimesinden meydana gelen iplikler. Metal orani ne olursa olsun birlestirme islemi
bikme, kable veya gipe (sarma) islemlerinden biriyle olur. Gipe edilmis iplikler, metal ipligin veya seridin,
metalle beraber bikilmeyen dokumaya elverigli i¢ kismin gevresinde helezoni sekilde sariimasi ile elde
edilir. Cogunlukla kiymetli metaller veya kaplamali metaller kullanilir.

(2) Bagka sekilde metalle kaplanmig (monofilamentler, seritler, vb. ile kagdittan iplikler dahil) her nevi
dokumaya elverigli maddelerden metalize iplikler. Bu kategori (izerleri elekiriksel kaplama (galvanoplasti)
usult ile metalle kaplanmis iplikler (yaldizli iplikler) veya Uzerlerine dnce yapistirici bir madde (6rn; jelatin
gibi) sivanmak ve sonra metal bir toz (6rn; aluminyum veya bronz gibi) puskirtilmek suretiyle elde edilen
iplikleri igerir.

Bu pozisyon ayrica, iki plastik film tabakasinin arasinda yapistirici madde bulunmasi suretiyle yapilan metal
tozlariyla kaplanmis plastik filmin ic kismi veya metal yaprakli (genellikle aliminyumdan) i¢c kisimdan olusan
uranleri de kapsar.

Bu pozisyon, yukarida belirtildigi sekildeki ipliklerden gok katli bukUll (rotor) veya katli bikili kablo (kable)
iplikleri de kapsar (Omegin; yukarida agiklandigi gibi, sekilde iki veya daha fazla metalize ipliin beraberce
bikulmesinden elde edilen sekercilerin kullandigi fantezi iplikler). Bundan bagka ayni yolla yapilan ve benzer
amaglar igin kullanilan, iki veya daha fazla paralel metalize ipligin, metal bir iplik veya seridin birlestiriimesiyle bir
araya gelen ve iplik veya iplik demetlerinin bu pozisyonda anlatilan iplikle gipe edilmesinden olusan bazi diger
iplik bigimleri de bu pozisyon kapsamindadir.

Bu pozisyonda yer alan metalize iplikler gipe edilmis olabilirler. Bunlar siisleme egyasi ile danteld ve diger
bazi mensucat, fantezi iplik vb. imalinde kullanilir.

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:

(@) Antistatik etki veren metal lifleri ve dokumaya elverigli maddelerin karigimindan olusan iplikler (duruma
gore; Fasil 50 ila 55).

(b)  Metal iplikle takviye edilmis iplikler (56.07 pozisyonu).
(c)  Kordonlar, sirmali seritler ve diger seritci ve sus egyasi (58.08 pozisyonu).

(d)  Altin, gims, bakir, aliminyum ve diger metallerden tel veya seritler (XIV ve XV. Béliim ).
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56.06 - GIPE IPLIKLER, 54.04 VEYA 54.05 POZISYONUNDAKI SERIT VE BENZERLERI (GIPE EDILMI$)
(56.05 POZISYONUNDAKILER ILE GIPE EDILMi$ AT KILINDAN iPLIKLER HARIG); TIRTIL
IPLIK (KITIK, SENIL iPLIKLER DAHIL); SENET iPLiK (CHAINETTE)

(A) GIPE iPLIKLER VE 54.04 VEYA 54.05 POZISYONUNDAKI SERIT VE BENZERLERI (GIPE EDILMi$)
(56.05 POZISYONUNDAKILER ILE GIPE EDILMi$ AT KILINDAN iPLIKLER HARIG)

Gipe iplikler, genel olarak bir veya daha fazla tekstil ipliginden olusan i¢ kisim (zerine bir veya daha fazla
ipligin helezoni sekilde sariimasi suretiyle elde edilir. Sarma iplikleri, gogunlukla i¢ kismi tamamen kaplar; fakat
bazen helezonun dongleri araliki sariimig halde de olabilir. Bu sonuncu haldeki iplikler en ¢ok 50 ila 55.
Fasillarda yer alan rotor, kablo veya fantezi ipliklere benzemekte ise de, bu gesit ipliklerden, i¢ kisimdaki ipliklerin
sarma iplikleri ile birlikte bukilmus olmamalari bakimindan ayrilir.

Bu pozisyonda yer alan gipe ipliklerin i¢ kismini teskil eden iplikler, genel olarak pamuktan, diger bitkisel
liflerden veya sentetik ve suni liflerden yapilir. Sarma iplikleri ise genellikle daha ince ve daha parlak olur (ipek,
merserize pamuk veya sentetik ve suni liflerden mamul iplikler gibi).

Dokumaya elverigli maddelerden mamul esyanin esas vasfini tasimak sartiyla i¢ kisimlari diger maddelerden
olan gipe iplikler de bu pozisyonda yer alir.

Gipe iplikler, sisleme egyasi olarak kullanildigi gibi diger sus esyasinin imalinde de yaygin olarak kullanilir.
Bununla beraber bu ipliklerin bazilari diger maksatlara da elverisli olup, 6rn; diigme iliklerinde, islemelerde veya
paket baglamada, vb. kullanilmaktadir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:

(@) Atkilindan gipe iplikler (51.10 pozisyonu).

(b)  Dokumaya elverigli maddelerle gipe edilmis kauguk ipler (56.04 pozisyonu).

(c) Gipe edilmis metalize iplikler (56.05 pozisyonu).

(d) 58.08 pozisyonunda yer alan milanezler ve benzeri sicimler ve gipe edilmis dokumaya elverigli diger

urtinler
(e)  Gipe edilmis metal teller, drnek olarak:

()  Sapka kafesi (kadin sapkacilarinin kullandigi tel) yapiminda kullanilan gelik veya demir tel ya da
yapma gicekler veya sag bigudileri icin demir ve celik gbvdeler (72.17 pozisyonu).

(ii) izole edilmis elektrik teli (85.44 pozisyonu).

(B) TIRTIL IPLIKLER (KITIK SENIL iPLIKLER DAHIL)

Tirtil iplikler, iki veya daha fazla tekstil ipliginin beraber bikilmesi ve bu ipliklerin kisa uglarinin dikey sekilde
tutturulmasiyla olusur; iplikler bazen dokuma tezgahinda sekillenen ilmikler halinde bulunurlar. Her durumda, bu
iplikler uzunluklari boyunca pelis iplikleri ile tufte edilmis iplikler gibi g6rindr. Tirtil iplikler genel olarak 6zel
tezgahlarda (6rn. Rasel drgli makineleri ve bilezikli egirme tezgahlari) dogrudan dogruya imal edilmekte veya bu
maksatla yapilimig 6zel leno mensucatin her bir grup ¢ozgu iplikleri istikametinde kesilmesi suretiyle elde
edilmektedir. Leno mensucattan kesilerek elde edilen tirtil ipliklerde, ¢dzgti grubu iplikler (zemin ve kesismeyi
yapan iplikler) mesnedi ve atki iplikleri de peliisleri teskil eder.

Bu pozisyon, ayni zamanda dokumaya elverisli iplikten bir gekirdek Uzerine dokumaya elverigli bir havin
tutturulmasiyla elde edilen tirtil ipliklerini de kapsar. Bu islemlerde mesnet iplik bir tutkal banyosundan ve
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muteakiben dokumaya elverigli havlarin yiksek gerilimli elektrostatik alanin etkisi altindaki i¢ kisma radyal bir
sekilde tutturuldugu bir bélmeden geger.

Tirtil iplikler, digerleri meyaninda, 58.01 pozisyonunda yer alan tirtil mensucat imalatinda veya mobilya, hall,
giyim esyasi, sisleme amagli esya imalatinda da kullanilir.

(C) SENET iPLIK

Senet iplikler, dairesel 6rgli makinelerinde dokunan silindirik yapida iplikler olup, (stlerine bastirilip diiz hale
getirildikleri zaman geniglikleri 1.5 ila 2 mm olur. Bu iplikler, sagak yapiminda ve diger dokunmus mensucat
aksesuari olarak, ayrica klasik atki ve ¢ozgu dokuma tezgahlarinda dokunmus mensucat imali icin kullanilir.

56.07-  SICIMLER, KORDONLAR, iP VE HALATLAR (ORULMUS OLSUN OLMASIN) (KAUGUK VEYA
PLASTIK EMDIRILMiS, SIVANMIS VEYA KAPLANMIS OLSUN OLMASIN)

- Sisalden veya Agave cinsi dokumaya elverisli diger
liflerden
5607.21 -- Biger-baglar ipleri
5607.29 -- Digerleri
- Polietilen veya polipropilenden
5607.41 -- Biger-baglar ipleri
5607.49 -- Digerleri
5607.50 - Diger sentetik liflerden
5607.90 - Digerleri

Blkme suretiyle ya da orulerek elde edilen sicim, kordon, ip ve halatlar bu pozisyonda yer alir.

(1) Oriilmemis sicim, kordon, ip ve halatlar.

XI. Bollime ait Genel Agiklamalar baghdi altindaki kisim (1)in (B) bendinin (1) ve (2) (6zellikle tablo) no lu
fikralari, tek katli ipliklerle gok katli bukulu (rétor) veya kath bUkli kablo (kable) ipliklerin hangi sartlar
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altinda bu pozisyona dahil olan sicim, kordon, ip ve halatlardan sayilacagini belirtmis bulunmaktadir.

Metal iple takviye edilmis tekstil iplikleri daima bu pozisyonda yer almakta ve bunlar 56.05
pozisyonundaki metalize ipliklerden, metal tellerin genellikle daha kalin olup, sadece takviye maddesi
olarak kullaniimalari ve herhangi bir siis maksadi tagsimamalari ile ayirt edilmektedir.

Bu grupta bikilerek az ¢ok filamentlere ayriimig olan seritlerin bir araya gelmesi ile elde edilen sicim,
kordon, ip ve halatlar da yer almaktadir.

(2) Orme suretiyle elde edilen sicim, kordon, ip ve halatlar.

Metre basina agirligina bakiimaksizin drme suretiyle elde edilen sicim, kordon, ip ve halatlar daima bu
pozisyonda yer alir. Bunlar genellikle silindir yapili orgller olup, 58.08 pozisyonunda yer alan
orgulerdekinden daha kaba maddelerden yapilmistir. Bununla beraber, bu pozisyonun 6rgu Grdnleri, bunlari
sicim, kordon, ip veya halat olarak kullaniimalari icin elverigli hale getiren sikica oérulmis olmalarindan
ziyade, kullanilan ipligin 6zelliginden dolayi 58.08 pozisyonundakilerden farklilik gosterir. ilave olarak bunlar
genellikle renksizdirler.

Sicim, kordon, ip veya halat imalinde en ¢ok kendir, jut, sisal, pamuk, koko (Hindistan cevizi) lifleriyle
sentetik lifler kullanihir.

Kagit ipliklerinden mamul, sicim, kordon, ip ve halatlar ancak 6rme suretiyle elde edildikleri veya metal iple
takviye edilmis bulunduklari takdirde bu pozisyonda yer alir.

Sicim, kordon, ip ve halatlar, ambalajlama, baglama, ylikleme ve ¢ekme islerinde (6rnegin bazi ¢ekme
halatlari gibi) de kullanilir. Bunlarin enine kesiti genellikle yuvarlaktir; fakat bazilari ve 6zellikle transmisyon
halatlari kare, yamuk veya Ucgen seklindedir. Sicim, kordon, ip ve halatlar normal olarak agartiimamiglardir, fakat
cUrlimeyi onlemek maksadiyla boyanmis veya emdirilmis olabilecedi gibi, ¢esitli renkteki ipliklerden olusturuimus
veya kauguk ya da plastikle emdiriimis, sivanmis veya kaplanmis olabilirler.

Bitdn bu Grdnler belli uzunluklarda kesilmis halde olsun olmasin bu pozisyonda yer alir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:

56.05 pozisyonunda sekerlemeci, gicekgi vb. 'nin kullandigi fantezi ipler.

O

56.06 pozisyonunda tirtil iplikler, senet iplikler, gipe edilmis iplikler.

o

(@)

(b)

(c) 56.09 pozisyonunda yer alan esya.

(d) 58.08 pozisyonunda yer alan milanez ve benzer sicimler ile gipe edilmis dokumaya elverigli diger Grinler.
(e)

Sanayide, yaglama veya ambalaj maddesi olarak kullanilan ip, serit, vb. (emdirilmis, sivanmis veya metalle
takviye edilmis olsun olmasin) (59.11 pozisyonu).

,.\
—h
R ]

Sicim, kordon, ip ve halat dékuntuleri (63.10 pozisyonu).

—

g) Asindirici sivanmis sicim ve ip (68.05 pozisyonu).

(h)  Jimnastik yapmaya mahsus esya (95.06 pozisyonu).
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Altpozisyon Agiklama Notlari.
5607.21 Altpozisyonu

Bu pozisyonda sisal'den ya da Agave cinsi dijer dokumaya elverigli liflerden mamul tek kat, "Z" bukdll
sicimler (minimum kopma mukavemeti asagida belirtilen formUle gore hesaplanmis) yer alir.

R=17400_18

n

R= Dekanewton olarak (daN) sicimin kopma mukavemeti ve n= sicimin her kg.da ka¢ metre sicim bulundugu.

Orn; minimum kopma mukavemeti, 150 sicim sayisi (her kg.da 150 m. sicim bulunuyor) icin 98 Dekanewton
(daN)dur. 200 sicim sayisi i¢in (her kg.da 200 m. sicim bulunuyor) 69 Dekanewton (daN)'dur ve 300 sicim sayisi
icin (her kg.da 300 m. bulunuyor) 40 Dekanewton (daN)'dur.

5607.41 Altpozisyonu

Gines 15191 ile meydana gelecek vasif kaybina karsi islemden gegirilmis polipropilen ya da polietilenden
mamul tek katli "Z" bikuli sicimler bu altpozisyonda yer alir ve

(@) Asagidaki formle gére minimum kopma mukavemeti hesaplanir.

R= 32,400

Yo, vy
n

(R= Dekanewton (daN) olarak sicimin kopma mukavemeti ve n= sicimin her kg.da kag metre sicim
bulundugu);

(b) Diglmlerin ortalama minimum kopma mukavemeti asagidaki formile gére hesaplanir.
R'=0.58 R

(R" = Dekanewton (daN) olarak digiimlerin ortalama kopma mukavemeti).

Omegin sicimin minimum kopma mukavemeti 98 Dekanewton ve ortalama diigiimlerin kopma mukavemeti 57
dekanewton (daN), sicim sayisi 330 oldugunda (her kg.da 330 m.) uygulanir.
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56.08-  SICIM, iP VEYA HALATTAN DUGUMLU AGLAR; DOKUMAYA ELVERiSLI MADDELERDEN HAZIR
BALIK AGLARI VE DIGER HAZIR AG VE FILELER

- Dokumaya elverigli sentetik ve suni maddelerden

5608.11 -- Hazir balik aglari

5608.19 --  Digerleri

5608.90 - Digerleri

(1) Sicim, kordon veya ipten diigiimlii aglar.

Bu Urlnler uzun aglar olup, rn; ag seklinde el ya da makinede imal edilen agik ag gézli mensucattir.
Bunlar 58.04 pozisyonunda yer alan a§ mensucattan farkli olup, 56.07 pozisyonundaki sicim, kordon veya
ipten yapiimiglardr.

(2) Dokumaya elverigli maddelerden yapilmis hazir balik aglari ve diger hazir aglar ve fileler.

Yukarida belirtilen trtnlerden farkli olarak, bu gruptaki hazir esyalar iplikten yapilabilir ve agik ag gozleri
dugumleme veya bagka suretle elde edilebilir.

Hazir aglar, kullaniimaya hazir olsun olmasin, dogrudan ag parcaciklarinin birlestirimesi ve sekil
verilmesi ile meydana gelen aglardir. Bunlarin (zerinde tutamaglar, ziller, agirliklar, yizduricl mantarlar,
bizme ipleri veya diger teferruati bulunmasi bu esyalarin bu pozisyondaki yerini degistirmez.

Hazir aglardan bu pozisyona ancak tarifenin diger pozisyonlarinda daha 6zel bir sekilde yer almamig
olanlar ve bu pozisyona balik aglari, gizleme (kamuflaj) aglari, emniyet aglar, tiyatro dekorlarina mahsus
fileler, aligveris fileleri ve benzeri tagima hizmeti goren fileler (tenis ve futbol toplarini tagimaya mahsus
fileler gibi), hamaklara, balonlara ve diger hava gemilerine mahsus aglar, béceklerden korunmaya mahsus
aglar vb. dahildir.

Bu pozisyonda yer alan file ve aglar 6rn; hava tesirlerine veya suya karsi mukavemetlerini artirmak amaciyla
emdirilmis halde olsalar dahi bu pozisyonda kalirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(@)  Orgii ya da krose isi ile iiretilen parca halinde file (60.02'den 60.06'ya kadarki pozisyonlar)
(b)  Sag fileleri (65.05 pozisyonu),

(c) 95. Fasilda yer alan diger fileler, balikgilikta kullanilan ag kepgeler, spor faaliyetlerinde kullanilan fileler
(6rn; tenis fileleri, gol filesi).
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56.09- TARIFENIN BASKA YERINDE YER ALMAYAN VEYA BELIRTILMEYEN, 54.04 VEYA 54.05
POZISYONLARINDAKI iPLIKTEN, SERITTEN VEYA BENZERLERINDEN, SICIMLERLERDEN,
KORDONLARDAN, iPLERDEN VEYA HALATLARDAN ESYA

Bu pozisyonda, 50 ila 55. Fasillardaki ipliklerden, 54.04 ila 54.05 pozisyonlarindaki serit, vb.den ve de 56.07
pozisyonunda yer alan sicim, kordon, ip veya halattan mamul esya ile tarifenin diger pozisyonlarinda daha belirli
bir sekilde gosterilmeyen esya yer alir.

Bu pozisyonda uzunlamasina kesilmig ve bir veya her iki ucuna ilmek yapiimis veya madeni ug, halka, kanca,
vb. takilmis olan sicim, ip ve halatlar (Orn; ayakkabi baglari, camasir ipleri ve ¢ekme halatlari gibi) gemilerin
rihtim vb. yerlerine ¢arpmasini dnlemeye mahsus tamponlar, gemi ve diger vasitalarda esya bosaltmada
kullanilan yastiklar, ip merdivenler, yikleme bucurgatlari, ikive katlanmis ve katlama yerinden baglanmis iplik
demetlerinden olusan bulasik bezleri vb. yer alir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:

—
QO

) 42.01 pozisyonunda yer alan saraciye esyasi (baslik, dizgin, yular, kosum takimi vb.).

(b) Jakard ve diger makinelerde kullanilan tirden olan uzunlamasina kesilmis sicim ve ipler (uclari dGgumld,
ilmekli ya da metalden veya camdan halka takil1)(59.11 pozisyonu).

(c) Dokumaya elverisli maddelerden mensucat ve bu mensucattan mamul esya. Bunlar uygun olduklari
pozisyonlarda yer alir (rn; érme kordondan mamul ayakkabi baglari 63.07 pozisyonunda yer alir).

(d) ipten mamul sandalet tabanlari (64.06 pozisyonu).

(e) Ipten jimnastik malzemesi ve 95. Fasilda yer alan diger esya.
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