MevzuQt
FASIL 58

OZEL DOKUNMUS MENSUCAT; TUFTE EDILMi$ DOKUMAYA ELVERiSLi MENSUCAT; DANTELA,
DUVAR HALILARI; SERITGI VE KAYTANCI ESYASI; iISLEMELER

Fasil Notlari.

1.- BuFasila 59. Fasilin 1. notunda bahsedilen emdirilmis, sivanmis, kaplanmis veya lamine edilmis dokumaya
elverisli maddelerden mensucat veya 59. Fasilda yer alan diger esya dahil degildir.

2.- Atk ipliklerinin, ¢ozgu ipliklerinin Uzerinden kaydirilan kisimlari kesilerek uglari kaldirimamig atki iplikli
kadife ve pelligler de 58.01 pozisyonunda yer alir.

3.- 58.03 Pozisyonunun tatbikinde "gaz mensucat" tabirinden satihlarinin tamami veya bir kismi sabit ve
hareketli ipliklerden meydana gelen ve icinde atki ipliklerinin gececegi bukleler meydana getirecek sekilde
yarim dolama, tam dolama veya daha fazla dolama yaparak hareketli ipligin sabit ipliklerden gectigi ¢cozgii
iplikli mensucat anlasilir.

4.- 58.04 Pozisyonu 56.08 pozisyonundaki ipten, sicimden veya halattan digumli a§ mensucata tatbik
ediimez.

5.-  58.06 pozisyonunun tatbikinde " dokunmus kordelalar " tabirinden:

(@) Her iki tarafi kendinden kenarli (dokunmus, yapistiriimis veya bagka tlrlu Gretilmig) olmak tzere eni 30
cm'yi gecmeyen (ister bu sekilde dokunmus isterse daha genis parcalardan kesilmis olsun) dokunmus
mensucat;

(b) Boru seklinde dokunmus, yassilastiriimis haldeki genisligi 30 cm'yi gegmeyen mensucat, ve

(c) Katlari agildiginda genisligi 30 cm'yi gegmeyen, kenarlari katlanmis biyeler anlagilir.

Dokunarak elde edilen sagakli kordelalar 58.08 pozisyonunda yer alir.

6.- 58.10 pozisyonunda " islemeler " tabiri digerleri anlaminda, pul, payet, boncuk, mensucat veya diger
maddelerden siisleme mahiyetindeki motiflerin dikilmesi suretiyle yapilan aplikler, metal veya cam ipliklerle
dokumaya elverigli mensucat lizerine yapilan ve zemini tamamen kaplamayan islemeler anlamindadir. Bu
pozisyon igne isi duvar halilarina uygulanmaz (58.05 pozisyonu).

7.- 58.09 Pozisyonundaki esyaya ilaveten, metal ipliklerle yapilmis olup, giyim esyasinda, désemecilikte veya
benzeri islerde kullanilan esya da bu Fasila dahildir.

GENEL AGIKLAMALAR

58.09 pozisyonu hari¢ olmak uzere, bu Fasil, mamul olduklar dokumaya elverisli maddeler dikkate
alinmaksizin siniflandirilan gesitli dokuma mamullerini i¢ine almaktadir. Bu Grlnlerden bazilari, XI. Bollimin
Genel Agiklamalari Il. kisminda belirtilen "hazir egya"dan sayilmadiklari takdirde bu Fasilda yer almakta, digerleri
ise "hazir egya" olsun olmasin, bu Fasila dahil bulunmaktadir.

Surasi kayda deger ki, 59. Fasilin Not hikumleri sakli kalmak kaydiyla, 58.03 pozisyonunda yer alan gaz
mensucat, 58.06 pozisyonunda yer alan kordelalar, 58.08 pozisyonunda yer alan parcalar halinde seritci ve
kaytanci esyasi ve kordonlar emdirilmis, sivanmig, kaplanmis veya lamine edilmis iseler 58. Fasil haricindedir.
(genellikle 39, 40 veya 59. Fasillar). Oysa bu Fasilda yer alan egyalar ayni islemlere tabi tutuldugunda 39 veya
40. Fasilda yer alan Grlnlerin karakterlerini tasimamak kaydiyla bu Fasilda siniflandirilir.
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58.01- DOKUNMUS KADIFE, PELUS VE TIRTIL MENSUCAT (58.02 VEYA 58.06 POZISYONLARINDAKI
MENSUCAT HARIG) (+)

5801.10 - Yunden veya ince hayvan killarindan olanlar

- Pamuktan

5801.21 - Kesilmemis atki iplikli kadife ve peliis

5801.22 --  Kesilmis atki iplikli (fitilli) kadife ve pelus

5801.23 - Atk iplikli diger kadife ve pells

5801.26 -- Tirtil mensucat

5801.27 -- Cdzgu iplikli kadife ve pells

- Sentetik ve suni liflerden

5801.31 - Kesilmemis atki iplikli kadife ve pells

5801.32 --  Kesilmis atki iplikli (fitilli) kadife ve pelis

5801.33 - - Atki iplikli diger kadife ve pelus

5801.36 -- Tirtil mensucat

5801.37 --  Cozgu iplikli kadife ve pells

5801.90 - Dokumaya elverisli diger maddelerden
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(A) DOKUNMUS KADIFE, PELUS MENSUCAT (58.02 POZISYONUNDA

YER ALAN MENSUCAT HARIG)

Dokunmus kadife ve peliis mensucat, en az (¢ seri iplikten olusur; bunlar zemini teskil eden gergin
vaziyetteki atki ipligi ve ¢dzgu ipligi serisi ile kadife ve pellis kismini teskil eden ¢dzgl veya atki iplikleri serisidir.
Kadife ve pelis (hav) kismi ylzeyin tamaminda veya bir kisminda tuftelerden veya buklelerden meydana
gelmistir. Kadife ve pellis genellikle sadece tek bir ylzeyde, fakat bazen her iki tarafta da olur.

Cozgu iplikli mensucat (kadife, pells, moket, vb.), ¢ézgi ipliginin ¢ozgu ipligiyle ayni yonde ilave edilmis olan
tellerin (izerine ¢ikariimasi ile elde edilebilir. Bu suretle meydana gelen bukleler ya dokuma sirasinda ya da
miteakiben kesilir veya nadiren bukleleri veya kadife veya peliisleri meydana getirir veya bukleli yahut
kesilmemis kadife, peliis mensucati meydana getirmek (izere oldugu gibi birakilir. Kesilmis ¢ozgi iplikli tufte veya
bukleler zemin dokumasina atki iplikleri vasitasiyla tespit edilmis bulunmaktadir.

Cozgi iplikli kadife ve pellsler ayni zamanda, bukle veya tufteleri meydana getiren ¢ézgl ipligi serisi
musterek olan yani birinden digerine gegen iki mensucatin yiz yize olarak birlikte dokunmasi suretiyle de elde
edilmekte ve dokumay miteakip ¢6zgu ipligi serisi ortalarindan kesiimek suretiyle ayni anda kadife veya peliis
halini almig iki mensucat meydana gelmis bulunmaktadir.

Kadife kismi gevsek atki iplikleri serisi ile meydana getirilen kesilmis kadife ve pellgler, atki iplikleri serisi
¢Ozgu ipliklerinden birinin altinda gegtikten sonra iki veya daha fazla ¢6zgu ipliginin Gzerinden gegen ve bu
sekilde devam etmek suretiyle meydana gelen dokumalardir. Dokumanin ardindan, atki iplikleri ¢6zgu ipliklerinin
uzerinden kaydirilan kisimlarindan kesilerek uglari kaldiriimakta ve bu suretle kadifeli yiz meydana gelmektedir.
Kesme islemi dokuma sirasinda ¢ozgl ipliklerine paralel olarak tezgaha yerlestirilen teller vasitasiyla da
yapilmaktadir. Bu suretle kadife ylz(i meydana getiren iplik saplari zemin dokumasina bu dokumanin ¢ozgii
iplikleriyle tespit edilmis olur.

Henliz kafesleri (¢ozgl ipliginin dokunmamasi nedeniyle olusan atlamalar) kesilmemis, ylizlerinde hav
bulunmayan yukarda izah olundugu sekilde ¢ozgu ipliklerinin Uzerinden kaydirilan kisimlari kesilerek uglari
kaldirimamis atki iplikli kadife ve peltglerde bu pozisyonda yer alir (Bu Faslin 2. Not hiikmiine bakiniz).

(B) TIRTIL MENSUCAT

Tirtil mensucat 57.02 pozisyonunda yer alan tirtil iplikli halilara ¢ok benzemekte ve havli olan yizl
(genellikle her iki yazd) tirtilli halilarda oldugu gibi tirtilli iplikler ile dretilmektedir. Bunlar genellikle zeminin
dokunmasi sirasinda ilave atki ipligi olarak kullanilan tirtilli ipliklerle veya gesitli renk veya boydaki tirtilli ipliklerin
dokuma aninda ¢ézgi istikametinde araya sokulmasi suretiyle elde edilmektedir.

Kadife, peliis ve tirtil mensucat imalinde kullanilan dokumaya elverigli maddeler gok gesitlidir; fakat kadife ve
peliis mensucatta en gok ipek, yiin, ince hayvan kili, pamuk ile sentetik ve suni lifler kullaniimaktadir.

Bu pozisyonda yer alan mensucatin yizleri diiz, yollu veya desenli(fasone) olabilecegdi gibi imalattan sonra
lizerine kabartma yapiimig da olabilir. Desenli olan havli mensucat, yiizinin sadece bir kismi havla sivanmig
veya yuzinUn bir kismi kesilmis veya bukle yapilmis (cisele kadifeleri), bdylece ok gesitli desenler ortaya ¢ikmis
olanlari kapsar. Kurk taklidi dokunmus havli kumaslar (6rnegin, astragan, Caracul (Karagil) veya Leopar derileri)
burada tasnif edilmekte, ancak tlylerin dikme veya yapistirma gibi yontemlerle imal edildigi taklit kirkler bu
pozisyon diginda kalmaktadir (43.04 pozisyonu).

Bu pozisyona dahil mensucatin gogu 57.02 pozisyonunda yer alan halilar gibi ayni tarzda imal edilmis olmakla
beraber, bunlarin, yere serilmeye mahsus olmayip bilhassa mefrugat veya giyim esyasi imalinde kullaniimalari,
daha ince malzemelerden imal edilmis bulunmalari ve zemin mensucatlarinin ¢ok daha yumusak olmasiyla
kolayca ayirt edilebilir.
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Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsamaz:

(@)  Gorunusleri bakimindan havli mensucata benzeyen ve ¢zellikle bukleli (kivrimli) mensucat, ratine mensucat
ve diger mensucat. Bunlar, dnceden dzel (érn; bukleli iplikler ile) dokunmus veya normal sekilde dokunmus
mensucatin tarazlama veya havlandirma gibi islemlere tabi tutulmasi ile elde edilmekte olup genellikle 50 ila
55. Fasillarda yer almaktadir.

(b) 58.02 Pozisyonunda yer alan havlu cinsi bukleli mensucat ile benzeri dokunmus havlu cinsi bukleli
mensucat ve tufte edilmis mensucat.

(c) Kordela tarifine giren kadife, pells vb. mensucat (58.06 pozisyonu).

(d) Kesilmis veya bukleli havli yuzi olan 6rme mensucat veya dikilerek birlestiriimis esya (duruma
gbre 60.01 veya 56.02 pozisyonu).

(e)  XI. Boliime ait Genel Agiklamalar II. kisminda belirtilen anlamda hazir esyadan sayilan kadife, pellis vb
mensucat.

Altpozisyon Agiklama Notu.
5801.22 ve 5801.32 Alt pozisyonlari.

5801.22 ve 5801.32 alt pozisyonlarinin tatbikinde, kesilmis atk iplikli (fitilli) kadifeyi diger kesilmis ¢ozgi iplikli
havli mensucattan ayirmak igin asagida gosterilen sekiller kullaniimalidir.

Atk iplikli (fitilli) kadife
Atki Kesilmemis

Atki Kesilmis
Pamuklu Kadife:

Atki Kesilmemis.
Atki Kesilmis.

58.02- HAVLU CINSi BUKLELI MENSUCAT (58.06 POZISYONUNDA YER ALAN KORDELALAR HARIG);
TUFTE EDILMi$ MENSUCAT (57.03 POZISYONUNDA YER ALAN ESYA HARIC):

5802.10 - Pamuktan havlu cinsi bukleli mensucat

5802.20 - Dokumaya elverigli diger maddelerden havlu cinsi bukleli mensucat

5802.30 - Tufte edilmis mensucat
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(A) HAVLU CINSi BUKLELI MENSUCAT VE BENZERI DOKUNMUS HAVLU CINSi MENSUCAT

Bu pozisyonda yer alan mensucat genellikle havlu, bornoz, havlu elbise, banyo igin kese, vb. imalinde
kullanilan gesitten olan havli mensucat olup gergin vaziyetteki atki iplikleriyle biri gergin ve digeri gevsek vaziyette
bulunan ve gevsek halde olani dokumanin ylziinde bukleler meydana getiren iki seri ¢ozgu ipliginden olugur.
Mensucattaki iki gesit ¢ozgl ipliginin orani farkli olabilir. Fakat genellikle bukleli (havli) ylizeyinin ¢ozgu iplikleri
sayisl kadar zemin ¢dzgu iplikleri bulunur.

Bukleler genellikle mensucatin her iki yiziinde ve bazen de yalniz bir yiiziinde olur ve genellikle bikilmis gibi
g6rindr ve bunlar bazen kesilmis olabilir. Mensucatin yizini diz olarak tamamen kaplamis halde bulunabilecegi
gibi, serit, kare, baklava bigimi ve daha karmagik motif veya desenler meydana getirmis halde de olabilir. Bunun
yani sira sadece bir yizeyi havli olup bitin buklelerin kesildi§i mensucat bu pozisyon diginda kalir. (58.01
pozisyonu).

Ayrica asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(a) Orme isi veya ti isi havlu mensucat (60.01 pozisyonu)

(b) Atk ipliklerinin olmamasi ile belirlenen hat boyunca basit kesme islemi ile parcalara ayrilmis ayrik sagakli
esyaya donustrllebilen mensucat (63.02 pozisyonu).

(B) TUFTE EDILMi$ MENSUCAT

Bu mensucat, igneler ve kancalar yoluyla, bukleler veya igneler ve kancalar bir kesme araciyla birlikteyse
kesilmis havli tufteler olusturmak amaciyla dokumaya elverigli ipligi dnceden var olan bir mensucat zemin
(dokunmus, 6rliimUs veya t1 isi yapilmis, kege, dokunmamis vb.) icine ilave edilerek Uretilen mensucattir.

Bu pozisyondaki driinler, 57.03 pozisyonunda yer alan tufte edilmis halilardan ve yer kaplamalarindan, bunlari
yer kaplamasi olarak kullaniimaya elverigsiz hale getiren drnegin, sertlik, kalinlik ve dayanikliliklarinin olmayisi
nedeniyle kolaylikla ayirt edilebilirler.

Bu mensucat, arka uzunlugu boyunca devamli dikis goriinimUne sahip dikis siralari nitelikleriyle, mensucatin
arkasinda zincir dikis siralari olan 60.01 pozisyonundaki havli mensucattan ayirt edilebilir.

58.03- GAZ MENSUCAT (58.06 POZISYONUNDA YER ALAN KORDELALAR HARIG).
Bu Faslin 3 no.lu Notunda "Gaz mensucat" (bazen "tlil dokuma" olarak da bilinir) tarif edilmistir.

Dlz gaz mensucatta, bikim iplikleri, her bir sabit ipligin sirayla sagindan ve solundan, her seferinde atki
ipliginin Gzerinden gegerek; fakat sabit ipliklerin altinda kesiserek ilerler. Sabit ¢dzgii iplikleri atki ipliklerinin daima
bir tarafinda bulunur ve bu suretle birbirine gegmis vaziyette olmayip, ancak biikiim iplikleri vasitasiyla baglanir.

Gaz mensucatin diger gesitleri, bukim ipliklerinin birbirlerini ¢aprazlamalari (krose denilen gazlar ve "Marly"
diye anilan gaz mensucat) veya bikim ipligi ve sabit ipligin Uzerinde meydana getirdigi buklelerin i¢inden iki veya
daha fazla atki ipliginin gecirilmesi suretiyle yahut bir blkim ipligi i¢in birkag sabit iplik veya bir sabit iplige karsilik
bir kac dolama ipligi kullanmak suretiyle ve aksi sekilde elde edilir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyonda yer alir:
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(1) Gaz zemine desen verme maksadiyla, dokuma sirasinda nakis ipligi denilen ayri bir iplik ilavesi suretiyle imal
olunan nakigli gaz mensucat.

(2) Oranlari ne olursa gaz kisimlari ve herhangi baska bir 6rglyle dokunmus kisimlari ihtiva eden mensucat. Bu
tirl mensucat genellikle kiibik desenler, ¢ozgl iplikleri boyunca seritler veya diger desenler gosterir.

Gaz mensucat, genellikle gevsek olarak dokunmustur ve dolayisiyla hafif olup, ézellikle perdelik olarak
kullaniimaktadir. Bunlarin bazi gesitleri ¢6zgi istikametinde dar seritler halinde kesilmek suretiyle tirtil iplikler elde
edilmesinde kullanilir.

Cesitli tiplerdeki gaz mensucat gériiniis bakimindan birbirinden ¢ok farkli oldugu gibi, dokunuglari sirasinda
meydana gelen desenler de ¢ok ¢esitlidir. Bu nedenle, gaz mensucati 50 ila 55. Fasillarda yer alan nakisl veya
diger mensucatla ve bu Fasilda yer alan islemeler, el veya makine dantelleri tiller ve diger ag mensucat ile
karistirmamalidir.

Genellikle gaz bezi ismi verilen, gevsek olarak dokunmus ve bez ayadi Orgilli diz mensucat bu
pozisyona dahil degildir. Baglica sargi ve pansuman bezi olarak kullanilan bu mensucat, tibbi, cerrahi, disgilik
veya veterinerlik amagclar igin perakende satis igin ambalajlanmis veya ila¢ emdirilmis iseler 30.05
pozisyonunda, diger hallerde ise 50 ila 55. Fasillarda yer alir.

Eleklik mensucat bu Fasil haricindedir (59.11 pozisyonu).

58.04- TULLER VE DIGER AG MENSUCAT (DOKUNMUS VEYA ORME MENSUCAT HARIG), PARGA,
SERIT VEYA MOTIF HALINDE DANTEL(60.02 iLA 60.06 POZISYONUNDAKi MENSUCATLAR
HARIC) (+)

5804.10 - Tller ve diger a§ mensucat
- Makine isi dantela
5804.21 --  Suni ve sentetik liflerden
5804.29 -- Dokumaya elverigli diger maddelerden
5804.30 - Elisi dantela
(1) TULLER VE DIGER AG MENSUCAT

Bu (riinler, evde kullaniimaya mahsus perdeler, yatak ortlileri veya ev mefrusati, pece ve duvaklar, kadin
giyim esyasi, nakis esyasi imalinde kullanilir. Bunlar genellikle ipekten, dokumaya elverigli suni ve sentetik
liflerden, pamuk veya ketenden yapilir.

Tiiller ve diger tiil mensucat: Tller gozgu iplikleriyle, bunlarin etrafinda dolanarak dokuma eninin bir
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kenarindan diger kenarina diyagonal bir sekilde giden atki ipliklerinden meydana gelmis olup, atki ipliklerinin
yarisi bir ydnde ve diger yarisi ise aksi yonde hareket etmek suretiyle ¢6zgu iplikleriyle birlikte acik ag gozleri
meydana getirir (Sekil 1'e bakiniz). Bu gozler, diizgiin altigen, kare veya baklava biciminde ("Neuville" denilen
tipteki tliller) olabilir. Gdzleri altigen bicimli olan ve "mechlin" denilen tipteki bir diger til cesidi de, ¢ozgl iplikleriyle
bu ipliklerden yalniz ikisi arasinda uzunlamasina olarak dolanip giden bobin ipligi sisteminden meydana gelir
(Sekil 2'ye bakiniz).

A - Gozgii Iplikleri
B ve C - Dolanan Atk iplikleri

(B) Bobino tiiller: Ug dizi iplikten olusan 6zel tiillerdir: Basit tiillerde oldugu gibi birbirine paralel, diiz ¢ozgi
iplikleri, sirayla dliz ¢6zg iplikleri boyunca devam eden ve gegici olarak bunlardan ayri olarak, baska bir diiz
iplige (genellikle yanindakine) gecen ve boylece yamuk veya diger bigimlerdeki bosluklar arasina
serpistiriimis ti¢gen gézler Ureten desen iplikleri (deseni olusturduklari i¢in béyle adlandirilirlar) ile diiz iplik
etrafinda bikim yapan ve desen ipliklerini buna baglayan bikim iplikleri (Sekil 3'e bakiniz). Desendeki
opak kisimlar, bu tiggen gozlerin birlikte siki bir sekilde gruplandiriimasiyla Uretilir.

TUL BOBINI
A-Cozgi ipligi
B-Desen ipligi
C-BUikim ipligi

(C)  Ag mensucat: AJ mensucat U¢ seri iplikten meydana gelir: birbirine paralel ¢dzgu iplikleri, géz (ag)
iplikleri ve baglama iplikleri (file ag gibi). Her bir g6z ipligi, sirayla degisik iplikler boyunca bunlarin birinden
digerine gecerek kare seklinde gozler olustururlar. Baglama iplikleri, belli yerlerde géz ipliklerini ¢ozgu
ipliklerine baglayarak mensucati bir arada tutar (Sekil 4'e bakiniz).

Sekil: 3
BOBINO TULLER
A- Cozgu iplikleri
B- Desen iplikleri

C- Baglama iplikleri

(D) Diiglimlii ag mensucat: Digumli a§ mensucat kare veya baklava bigiminde agik ve muntazam gézleri
iceren ve gozlerin seklini korumasi amaciyla iplikleri kose yerlerinde dugumlenmis halde olan ag
mensucattir. Bunlar el veya makine ile yapilir.
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Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir.

a) 50 ila 55. Fasillarda yer alan gevsek dokunmus mensucat ve 58.03 pozisyonundaki gaz mensucat.

b) 56.08 pozisyonundaki aglar ve fileler.

(@)

(b)

(c) Eleklik mensucat (59.11 pozisyonu).

(d) 60. Fasilda yer alan 6rme veya nakis isi mensucat.
(e)

e) XI. Bolimin Genel Agiklama Notlarinin Il. kisminda belirtildigi gibi hazir esyadan sayilan til ve diger ag

mensucat.
(1) DANTEL

Danteller genellikle ayni sekil ve blytiklikte olan ve belirgin bir 6rgli zemin olusturan gozlerle veya dekoratif
bir g6riinlis veren sisleyici baglarla (nakis bagi) birlestirilen ipliklerin birbirine gegirilmesiyle olusturulan desenleri
olan (az veya ¢ok girift) sisleyici veya dekoratif 6rgli mensucattir. Dantellerin desen unsurlari ve gozler ile
susleyici baglarin zemini ayni anda yapilir; fakat bazen desen unsurlari ayri pargalar halinde yapilir ve sonra
birlestirilir.

Dantellerin miimeyyiz vasiflari desenlerin mevcut bir zemin zerinde yapilmamis olmalaridir. Bu nedenle, bir
tll veya ag mensucatin gézlerinin doldurulmasi veya islenmesi suretiyle elde edilen ve hatta bazen dantel diye
anilan esya (6rn: file dantel gibi) ile mevcut bir zemin dokumasi Uzerine dikisle aplikasyonlar yapiimak suretiyle
elde edilen esya (zemin dokumasi sonradan kismen veya tamamen cikarilmis olsun olmasin) bu pozisyon
anlamindaki dantel tabirinin kapsami disinda kalir. Bu tiir esya isleme olarak ve ayni zamanda (izerine daha
sonra isleme vyapilmig gercek dantel ve dikisle aplikasyon yapilmis olan Usti dantel kapli
olarak 58.10 pozisyonuna dahil olur.

Bundan baska, makine veya elde o&rlimek suretiyle imal olunan her nevi ajurlu 6rme esya bu
pozisyon haricindedir (Fasil 60); bunlar genellikle ézellikle diiz kisimlarda bulunan érgi iimeginin niteliginden
anlasllir.

Til, gaz ve diger gevsek dokunmus mensucatin aksine olarak, danteller ayri ¢dzgu ve atki ipliklerini
icermeyip, genellikle tek bir iplikle meydana gelmekte ve birden fazla iplik kullanildi§i zaman dahi hep ayni isi
gormektedir.

Danteller el ile veya makinede yapilmis olabilir.

Elde yapilmig dantellerin baglicalari sunlardir:

(A) igne isi danteller: Bu nevi danteller, deseni igeren kagit veya parsomen tabakasi izerinde igne ile yapilr.
Dantel 6rgu desen cizgilerini takip eder ve fakat kadit veya parsdmen tabakasini delmeyip uzerinde kalir.
Cergeve iplikler, érnegin dantelin baslangig kismini olusturan iplikler, isi kolaylastirmak amaciyla gegici
olarak gapraz 6rgii ile kagit veya parsiimen tabakasina tutturulur. igne isi danteller arasinda Alengon,
Argentan ve Venedik vb. tipleri belirtilebilir.

(B) Bobino danteller (yastik isi dantel): Bu tir danteller bobinlere (iglere) sarili birgok ipligin dantel modelini
iceren yastik veya karo bir mesnet (izerine orilmesi suretiyle elde edilir. Modelin bazi yerlerine isi
kolaylastirmak amaciyla toplu igneler batirilir.

Yastik isi veya karo danteller arasinda Valenciennes, Chantilly, Malines, Bruges, Duchesse ve Puy vb.
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tipi danteller belirtilebilir.

(C) Tig isi danteller: (6rn; irlanda isi danteller olarak bilinenler gibi) Ti isi danteller, yukarda sézii edilen dantel
tirlerinden farkli olarak, bir desen veya bir mesnet (izerine konulmak suretiyle degil, bir ti§ ile dogrudan
dogruya elde yapiimaktadir.

(D) Diger cesitli danteller: Az cok yukarda izah edilen dantelalara benzemekte olan bu danteller arasinda
asagidakiler belirtilebilir;

(1) Tenerif (teneriffe) danteller, igne isi dantele benzer bicimde yapilir.

(2) Kaytan seritli danteller, bazi kisimlari kaytan serit kullaniimak suretiyle yapilan igne isi danteller olup,
yastik zerinde veya makine ile imal olunur.

(3) Mekik oyasi danteller, ti§ isi dantellere benzerler, fakat desenlerinin yuvarlak olusu ve iimeklerinin
mekikle yapilmis olmasi bakimindan onlardan ayrilir.

(4) Makrame (macramé), dizi halinde ipliklerin cesitli tarzda bir ana iplige dik bir sekilde digimlenmesi
suretiyle elde edilen kaba dantellerdir.

Makine dantelleri, genel gorunusleri bakimindan el isi dantellere benzemekle birlikte, yastik isi denilen
bobino dantelleri hari¢ olmak uzere, ipliklerin birbirine gecme tarzi oldukga farklidir ve el isi dantellerden
desenlerin daha yeknesak oluslariyla ayrilir.

El veya makine isi danteller;
(i) Parcalar halinde veya herhangi bir uzunlukta serit halinde veya

(i) Motifler halinde yani birbirleriyle birlestiriimek veya gece kiyafetleri, bluz, diger giyim esyasi, mendil,
masa ortlleri ve diger mefrusat esyasi gibi esyalarin izerine aplike yapilmak amaciyla gesitli parcalar
halinde iseler burada siniflandirilirlar.

Bu Urlnler, dantel imal edenler tarafindan ister dogrudan dogruya tek parga halinde imal edilmis olsun, ister
daha buylik parcalardan kesilmis veya cesitli dantel pargalarinin birlestiriimesi suretiyle elde edilmis halde
bulunsun bu pozisyonda yer alrr.

Bu pozisyon dantelden yapilmis esyay! kapsamaz; bunlar, ézelliklerine gére siniflandiriliriar ve genellikle 62.
veya 63. Fasillarda yer alirlar. (6rn; 62.14 pozisyonunda yer alan dantel sallar, 62.17 pozisyonunda yer alan
kadin giyim esyas! icin dantelden yapiimis elbiselerin Ust taraflarinda yer alan kisimlar ve yakalar, 63.04
pozisyonunda dantel masa ortileri).

Altpozisyon Agiklama Notu.
5804.21, 5804.29 ve 5804.30 Altpozisyonlari

Makinede yapilan, el yapisi dantel taklitleri gériiniiste elle yapilmis olanlara benzer; fakat asagida belirtilen
kriterlere g6re ayirt edilebilirler:

Makinede yapilan danteller, genellikle genis parcalar halinde retililer ve bitme safhasinda serit halinde
kesilirler. Bu durumda, kesilen seritlerin dantel kenarlari hemen hemen daima ilmikler veya dokuma tezgahinda
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bir seridi digeriyle birlestirilen kafes islemeli mensucattan olan ilmik kisimlari gériiliir. iimekler veya ilmik kisimlari
dantelin dis tarafinda bulunur. Bunlar, genellikle girinti halinde gortinirler ve bunlarin kenarlarini bozmaksizin
almak gok zordur. ilmiklerin veya ilmik pargalarinin varligi dantelin makinede yapildiginin agik gdstergesidir.

Farklilk, ayrica dantelin dekoratif motiflerinin, kabartma ipliklerinin ydninin ve ipliklerin doldurulmasinin
incelenmesiyle anlagilabilir. Elle yapilan dantellerde, bu iplikler serbesttir ve kendi orijinal yonlerinde donebilirler.
Makinede yapilan dantellerde ise iplikleri bu tiir ters ¢evirme mimkin degildir; bu iplikler saga veya sola
dénebilirler, fakat calismanin ilerleyen istikametini takip etmek zorundadirlar.

Desenin saydam olmayan kismindaki doldurma metodu ise, elle yapilan dantel ile makinede yapilan dantel
arasindaki farkliigi belirten Gglinct faktordlr. Elde yapilmis olan dantelde sadece asagidakiler vardir:

- igne ile islenen dantel s0z konusu oldugunda, dugimli
igne
danteli, yani diigme delikli ilmek veya tarak bigimindeki iimek seklindedir.
- Bobino dantellerinde ise kumas veya kafes (gate) iimegi seklindedir.

Kumas ilmegi, tam olarak diiz dokumayi meydana getirir. Kafes "gate" ilmeginde ise iplikler ikiye ayrilmig
¢Ozgu ipi gibi vazife gorlrler ve neredeyse 90 derecelik aciymis gibi bir sekil alirlar, atki ipligi bunun ylzeyini
capraz geger, ilk dizi ipliklerin Gzerinden, bunu hemen takip eden ikinci dizi ipligin altindan gegerek birbirini takip
eder.

Makine dantellerinde doldurma isleminde daha ¢ok asagidaki metotlar kullanilir:

- Kumas ilmeginde iplikler (atki iplikleri) alisiimisin disinda olarak bir uctan digerine kadar uzanmaz, baz
durumlarda sadece kismen devam eder ve baska bir iplik ile bolimi tamamlamak igin bulusur.

- Bobino tlllerindeki doldurma kisimlarinin elde edilmesinde kullanilan (diz iplikler, sekil veren iplikler ve
baglayici iplikler) ydnteme benzer birlestirme ydntemi;

- Ag arasindan gegirme, ¢ozgu iplikleriyle diiz dokuma olusturan iplik. Yukaridaki iki islemde de ag, desenin
(seklin) bagladi§i yerde biter, fakat s6z konusu islem bu durumda gegerli degildir.

Asagidaki hususlar elle yapiimis dantelin makinede yapilmis olandan ayirt ediimesine yardimci olur.
Gergekten, bazi durumlarda, ézellikle, elde yapilmis bobino danteller ile makine ile yapilmis bobino dantellerin
ayirt edilmesinde bu tir degerlendirmeler ayirim yapilabilecek tek hususu teskil eder.

(@) Kucuk hatalar, elle yapiimis dantelde bulunur ve bogluklar diizenli olamayan halde ve nadiren benzeri
gorunimdedirler. Makine dantellerinde imalde kullanilan mekanik aletlerin etkisi nedeniyle diizglin sekilde
tekrarlanmiglardir.

(b) Piko sarmasi, aglari meydana getiren ipler ile bicimlendirilen el ile yapilan dantellerin kenarini dizeltir,
bazen de duruma gbre makine danteli eklenir. Bu durumlarda, daha gevsek tutturulmuslardir ve dantelin
kendisi tahrip olmaksizin ¢ikarilabilir. El ile yapilan dantellerde ise bu durum mimkin degildir.

(c) Sevkiyat veya ambalaj metodu da el ile yapilan dantelleri makine dantellerinden ayiran 6zelliktir. Elle
yapilmis olanlar genellikle 20 m'den blyik uzunluklarda sevkedilmezler ve her parga genellikle farkli
modeldedir. Oysa makine ile yapilanlar daha uzun olup, 500 m uzunlugunda (hatta daha uzun) bile olabilir
ve bunlar her zaman blytik 6lglide ayni modelde pargalar icerirler.

Bunlara ek olarak kaytan seritli dantel olarak bilinen "karigik" tipte dantel vardir ve rénesans danteli, prenses
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danteli, liks dantel diye de bilinir. Bu tir dantel imalati, makinelerde zikzak 6rgu (kordon) elde edilmesiyle baslar.
Bu kordon ornek Uzerine duz olarak yerlestirilir ve iplikler deseni takip eder. Kordon, 6rnegi izlemesi igin
koselerden tekrar katlanir, yan yana gelen iki parca birlestirilerek dikilir. Kesilen kordonun ucu zarif bir sekilde
icine dikilir, ilmekli doldurma ve bukleler sonradan igneyle yapilir.

Kordonun yukarida agiklandigi gibi katlanmasi, kesilmesi ve dikilmesine ek olarak bu sekil danteller bazen
desenlerinin gukur kenarlarindaki bizgilerden de taninabilir.

Bu danteller el yapmasi dantel olarak kabul edilir.

58.05- EL ILE DOKUNMUS DUVAR HALILARI (GOBELINS, FLANDERS, AUBUSSON, BEAUVAIS VE
BENZERLERI) ILE iGNE iSLEMES| DUVAR HALILARI (KUGUK NOKTA, KANAVIGE GiBi)
(HAZIR ESYA HALINDE OLSUN OLMASIN).

Bu pozisyon, bir zemin Uzerine(genellikle kanavige bezi) el ile dokunmus veya igne islemesi yapilarak elde
edilmis olan duvar halilarini igine almaktadir. Bunlarin esas niteliklerini genellikle ressam tablolarini andiran tam
veya tek halde olan desenleri igeren panolar seklinde olmalari, olusturur.

(A) EL iLE DOKUNMUS DUVAR HALILARI

El ile dokunmus duvar halilar, dokuma tezgahi Uzerinde gergin vaziyette tertiplenmis ¢6zgU ipliklerinin
aralarindan cesitli renkte atki ipliklerinin gegirilerek desenler meydana getirmesi suretiyle elde edilir. Bdylece, atki
iplikleri bir taraftan desen olustururken ¢ozgu ipliklerini kapatmakta ve bir taraftan da dokunmus mensucati
meydana getirmektedir.

El ile dokunmus duvar halilarinda gesitli renkteki atki iplikleri normal mensucattaki atki ipliklerinin aksine
olarak, olusturacaklari desene yetecek uzunlukta olmaz ve bu nedenle genellikle halinin genisligi boyunca devam
etmez. Cozgu ipliklerinin her sirasinda farkli renkteki ¢ozgu iplikleri birbirinin ardindan atki ipliklerini kaplar.
Desenlerin arka yuzinde ¢ozgu ipliklerinin tlyld ug kisimlari gortlir. Bu dokuma yonteminde atkida meydana
gelen dokunmamig bosluklar dikislerle giderilir.

Bu gesit duvar halilari arasinda Goblen (Gobelins), Flandr (flandres), Aubusson ve Beauvais denilen tiplerdeki
halilar belirtilebilir.

El ile dokunmus duvar halilarini taklit amaciyla makinede (jakard makinelerinde veya benzeri dokuma
tezgahlarinda) imal olunan duvar halilari ¢6zgl ve atkili normal mensucattan ibaret bulunmakta ve bunlarin renkli
atki iplikleri el ile dokunmus duvar halilarinin aksine olarak, dokumanin enini bir bastan bir baga kat etmektedir.
Bu nedenle, bu cins duvar halilari, hale gore hazir egya veya dokunmus mensucat olarak ilgili pozisyonlarda
siniflandirilir.

(B) IGNE ISLEMESi DUVAR HALILARI

igne isi duvar halilarinin (ayni zamanda igne iglemeli duvar halilari da denilir) miimeyyiz vasfini; bunlarin
genellikle kare seklindeki kiiclik gozleri bulunan kanavige bezinden (kanava) bir zemin (izerinde yapilmasi ve bu
gbzlerin istenilen deseni olusturacak sekilde ¢ok cesitli renkte iplikler kullanilarak igne ile doldurulmasi, tegkil
eder.

igne isi duvar halilar, bazen igne isi ile fazlaca iglenmis olabilmekte ve bunlar islemelerden sayilmayip bu
pozisyonda yer almaktadirlar.
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Bu pozisyon, 58.10 pozisyonundaki islemelerin gogundan farkli olarak zemini olusturan (genellikle kanavige
bezi)) mensucatin tamami (borddirlerin yani, kenar teskil eden kisimlar harig) igne ile yapilir. igne isi duvar
halilarinda kullanilan igne isi tiirleri, isleme tarzina gére gesitli isimlerle anilir. Ornegin; kiiciik nokta igne isi, biyik
nokta igne isi, kanavice, ¢ifte kanavice, goblen tarzi igne isi vb.

El ile dokunmus duvar halilariyla igne isi duvar halilari, déseme amaciyla duvar, mobilya vb. kaplanmasinda
kullaniimakta olup, genellikle ipek, yln, sentetik ve suni lifler ve hatta metalize ipliklerden yapiimaktadir.

Bunlar, kivrilmig, kenarlari bastiriimis veya pervazlanmig ise bu pozisyonda yer alir. Bununla birlikte, bu tlrli
halilardan yapilan esya (kadin el cantalari, yastik ve minderler, terlikler vb.) kuskusuz bu pozisyon haricindedir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(@)  Kilim (kelem), sumak, karaman ve benzeri yer désemeleri (57.02 pozisyonu).

(b) Duvar halilarinin yapiminda kullanilan iplikler ve dokunmus mensucattan olusan takimlar (63.08
pozisyonu).

(c) Yasi 100 yil gegen duvar halilari (Fasil 97)

58.06- KORDELALAR (58.07 POZISYONUNDA YER ALANLAR HARIG) PARALEL HALE GETIRILIP
YAPISTIRILMIS iPLIK VEYA LIFLERDEN ATKI iPLIKSiZ KORDELALAR (BOLDUKLER).

5806.10 - Kadife, peliis (havlu cinsi bukleli mensucat dahil) ve tirtil mensucattan olanlar

5806.20 - Diger kordelalar (agirlik itibariyle %5 veya daha fazla elastomerik iplik veya kauguk iplik
icerenler)

- Diger kordelalar

5806.31 -- Pamuktan

5806.32 -- Sentetik ve suni liflerden

5806.39 -- Dokumaya elverisli diger maddelerden

5806.40 - Paralel hale getirilip yapistiriimis iplik veya liflerden atki ipliksiz kordelalar (boldUikler)
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(A) KORDELALAR

Bu Fasilin 5 numarali not hiikmii uyarinca, bu pozisyon kordelalari igerir.

(1) Her iki tarafi da kumas kenarli olmak sartiyla ve genisligi 30 cm'yi gegmeyen serit halindeki atkili ve ¢ozgiilii
mensucat (diiz veya boru seklinde dokunmus). Bu kordelalar 6zel kordela dokuma tezgahlarinda ve
genellikle birkagi ayni anda olarak dokunur. Bazi durumlarda kurdelalarin bir veya iki kenari dalgali sekilde
dokunmus halde olur.

(2) Cozgu ve atkih mensucatin genis pargalarindan uzunluguna veya enine kesilmesi (veya
yariimasi) suretiyle elde edilen ve genisligi 30 cm'yi gegmeyen seritler (her iki kenari sahte veya bir kenari
normal dokunmus, diger kenari sahte olmak sartiyla). Sahte kenarlar, kesilen (veya yarilan) yerdeki ¢6zgi
atki ipliklerinin ¢oz0llp dagiimasini 6nleme amacina yonelik olup, mensucatin kesilmesinden 6nce ve
dokuma sirasinda kesim yerlerine bir sira gaz armUrl yapilmasi veya serit kenarlarinin yapistiriimasi veya
kesim yerlerinin basit bir sekilde bastiriimasi ya da dokumaya elverigli sentetik veya suni liflerden mamul
bazi kordelalarda oldugu gibi kesim yerlerindeki iplik uglarinin birbirine termik islem ile eriterek kaynatilmasi
suretiyle elde edilebilir. Sahte kenarlar mensucatin seritler halinde kesilme isleminden 6nce bu seritlerin
kenarlarinin ¢6zullp dagiimasini dnleyecek sekilde de olusturulabilir. Bu durumda kordela ile sahte kenarlar
arasinda sinir tayininin agik olmasina gerek yoktur. Enli mensucattan kesiimek suretiyle elde edilen ve fakat
yanlarinda hakiki veya sahte kenar bulunmayan cesitler bu pozisyona dahil olmayip, siradan mensucat
olarak siniflandirilir (kenarlari katl biyeler hakkinda asagidaki 4. paragrafa bakiniz).

(3) Yassilastinimis haldeki genisligi 30 cm'yi gegmeyen dikissiz boru seklinde dokunmus ¢ozguli ve atkili
mensucatlar. Ancak, kenarlari birbirine dikis, yapistirma veya baska usullerle birlestiriimek suretiyle boru
sekline sokulmus mensucat bu pozisyon haricindedir.

(4) Capraz biyeler. Bunlar ¢dzglll ve atkil mensucattan caprazlama sekilde kesilmis olan ve katlanmamig
haldeki genisligi 30 cm’yi ge¢cmeyen biyeler olup, enli mensucattan kesilmek suretiyle elde ediimekte ve
kenarlarinda hakiki veya sahte kenar bulunmamaktadir.

Yukarida bahsedilen driinler dokuma kurdele karakteristigine sahip olan bazi kolonlar gibi kurdeleler ve
dokuma seritlerini de kapsar.

Kordelalar ézellikle ipekten, yinden, pamuktan ve sentetik veya suni liflerden (elastik veya kauguk iplikler
icersin icermesin) imal edilmekte olup, i¢ ¢amasirlarinda, kadinlara ait giyim esyasinda, sapka ve fantezi
yakalarda, kolye ve madalya kordelalarinda, dekoratif baglayici madde olarak, ddseme islerinde vb.
kullanilmaktadir.

Bu pozisyon ayni zamanda, giyim esyasinda, dosemecilikte ve benzeri islerde kullanilan tlirden olmasi
sartiyla izerine metal ip sarilmis kordelalari da kapsar (Fasilin 7 nolu Notuna bakiniz).

Bu pozisyonda siniflandirilan kolonlar, dar kordelalardir; dokuma seritler, kalin ve gok dayanikli dokumalardir
ve genellikle pamuk, keten, kendir veya jltten imal edilmekte eyer ve kogum takimlarinda, saraciye esyasinda,
emniyet kemeri imalinde, sandalyelerdeki yaylarin altina destek olarak konan kemer, bel kemeri, giysi kemerleri
vb. imalinde kullanilir.

Bu pozisyon, jaluziler i¢in kolonlari da kapsar. Bunlar diizgln aralikla dar bantlarla tutturulmus iki seritten
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olugmustur. Bunun tamami tek ve devamli dokuma islemiyle (yekpare) elde edilir.

Bu pozisyonda yer alan esya 50 ila 55. Fasillarda ya da 58.01 pozisyonunda yer alan mensucat (kadifeler)
ile genellikle ayni dokuma tarzinda dokunur. Bunlar adi gegen Fasillardaki mensucattan ancak yukarida 1 ila 4
numarall paragraflarda belirtilen 6zellikler bakimindan farklidirlar.

Bu pozisyonda yer alan Urlnlerin hareli (moiré), kabartmali, baskili, vb. olanlari da bu pozisyona dahildir.
(B) BOLDUK

Bu pozisyon genellikle birkag mm. den 1 cm. ye kadar genislikte, ¢dzglden (paralel hale getiriimis iplikler,
monofilamentler veya dokumaya elverigli lifler) olugan, atki kullaniimaksizin bir yapistirici vasitasiyla birlestirilmis
olan dar enli mensucati da kapsar. Bunlar 6zellikle paket baglamada ve bazilari da sapkaciliga mahsus 6rgulerde
kullaniimaktadir.

Bazen bunlarin lzerinde belirli araliklarla, kullanicinin ticari adi bulunmaktadir. Bu durum onlarin bu
pozisyonda siniflandiriimalarini etkilememektedir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(a) ilag emdirilmis veya perakende satis icin ambalajlanmis sargilar (30.05 pozisyonu).
(b) Dokunmus sacaklari olan kordelalar, rme kordelalar (sutaslar) ve sirmali seritler (58.08 pozisyonu).

(c) Diger pozisyonlarda daha belirli bir sekilde yer alan kordelalar, érnegin; asagida belirtilen 6zelliklere sahip
olanlar;

1) Serit halinde dokunmus etiketler, markalar ve benzerleri (58.07 veya 58.10 pozisyonu).

3) Dokumaya elverigli maddelerden tulumba hortumlari ve benzeri hortumlar (59.09 pozisyonu).

(1)

(2) Lamba, ocak, gakmak, mum ve benzeri esya icin fitiller (59.08 pozisyonu).
3)

(4) Taslyici kolanlar veya transmisyon kolonlari veya kayislari (59.10 pozisyonu)

(d) 59. Fasildayer alan emdiriimis, kaplanmis, sivanmis veya lamine edilmis kordelalar, ézellikle dokuma
leventlerinin kaplanmasina mahsus emdirilmis kadifeden yapiimig dar enli mensucat (leventler) (59.11
pozisyonu)

(e) XI. Bélume ait Genel Agiklama Notlari kisim (Il) de tarif edildidi gibi hazir esyadan sayilan kordelalar
(yukarda A bendinin 2 numarali fikrasinda belirtilenler harig)

() Kayarak isleyen fermuarlar (96.07 pozisyonu) ve esyaya esas niteligini vermek kaydiyla bant (zerindeki
araliklara tutturulmus metalden ¢engeller ve gézler veya citcitlar (hale gére 83.08 veya 96.06 pozisyonu).

(9) Yazi makineleri igin mirekkepli seritler (96.12 pozisyonu).
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58.07- DOKUMAYA ELVERiSLi MADDELERDEN iSLENMEMi$ ETIKETLER, ARMALAR VE BENZERI
ESYA (PARGA HALINDE, SERIT HALINDE VEYA SEKLINE YA DA OLGUSUNE GORE
KESILMi$, iSLEMELERi OLMAYAN).

5807.10 - Dokunmus

5807.90 - Digerleri

Bu pozisyon asagida belirtilen kosullara tabi olarak sunlari i¢ine alir.

(A) Dokumaya elverigli maddelerden etiketler (6rme olanlar dahil). Bunlar giyim esyasl, yatak carsaflari ve
diger bezler, silte, cadir, yumusak oyuncak vb. markalanmasin da kullanilan neviden olan ve bir amaca
hizmet eden etiketleri icine almakta olup yazi, motif veya 0zel isaretleri tagimaktadir. Bunlar arasinda
imalcilerin ticari unvan veya markalarini ya da ait oldugu esyanin mamul bulundugu dokumaya elverigli
maddenin cins ve nev'ini (ipek, viskoz ipeginden (viscose rayon) vb.gosteren fticari etiketler ile 6zel
sahislarin (6rn; yatili 6grenciler, askerler vb.) kendilerine ait esyanin taninmasini miimkin kilmak amaciyla
kullanilan etiketler belirtilebilir. Bu sonuncu neviden olan etiketler bazi sahislarin isimlerinin ilk harflerini veya
numaralarini ve bazen de sonradan el ile yazilmak tizere gerceve igine alinmis bos yeri kapsarlar.

(B) Bazi dokumaya elverigli maddelerden armalar ve benzeri egya (6rme olanlar dahil). Bu kategori, giyim
esyasl, sapka, bere vb. nin dis ylzine dikilen neviden olan armalar, markalar, isaretler ve benzeri esyayi
kapsar (spor tesekkdllerine, askeri birliklere ait isaretler ile yerel veya ulusal armalar, genglik kuruluslarinin
isimlerini tagiyan bantlar, gemicilerin sapkalarina takilan geminin adini gésteren seritler vb.).

Yukarida belirtilen esya, sadece asagida yazili sartlarla bu pozisyonda yer alir:

(1) Uzerine isleme (nakis) yapilmamis olmalidir. Bu pozisyonda yer alan esyanin iizerindeki yazi ve motifler
genel olarak dokuma suretiyle (cogunlukla "nakis” (broché) usulli ile) veya baski ile elde edilirler.

(2) Parca veya serit halinde olmak (genellikle bu sekillerde olur) veya herhangi bir sekilde mnferit halde
kesilmis ve fakat hazir esya sekline sokulmak (izere bagka bir isilige tabi tutulmamis bulunmalidir.

Etiket, marka, arma ve benzeri egyanin isleme ile elde edilmis olanlari 58.10 pozisyonunda ve kesmeden
bagka bir iscilige tabi tutularak hazir esya haline getirilmis olanlari bu pozisyona dahil degildir(hale gére 61.17,
62.17 veya 63.07 pozisyonlan).

58.08- PARCA HALINDE KORDONLAR; iSLEME YAPILMAMIS SERITGi ESYASI VE BENZERi SUS
ESYASI (ORME OLANLAR HARIG); SAGAKLAR, PONPONLAR VE BENZERI ESYA.

5808.10 - Parga halinde kordonlar

5808.90 - Digerleri
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(A) PARGA HALINDE KORDONLAR; iSLEME YAPILMAMIS SERITGi ESYASI (ORME OLANLAR
HARIG).

Bu pozisyonun bu kisminda kordonlardan baska, seritci ve sls esyasi adi altinda uzunlamasina birgok (ir(in
de yer almaktadir. Butin bu esya, giyim esyasinin (kadin elbiseleri, askeri Gniformalar, din adamlar elbiseleri,
tiyatrocu kostlmleri vb.) veya mefrusatin (gemilere ve nakil vasitalarina ait mefrusat dahil) siislenmesinde
kullanilir.

Bu grupta yer alan esya parca halinde bulunduklar takdirde burada yer almakta ve tali derecede
olmak sartiyla kopga, ¢engel, bag deligi, halka vb ile donatiimis olabilir. Bu esyanin metal pullar, boncuklar ve
benzeri teferruatla siislenmis olanlari da burada yer alir. Ancak bunlarin dikilerek elde edilen aplike isler (58.10
pozisyonu) seklinde olmamasi lazimdir.

Burada siniflandirilan trdnler asagidakileri kapsar:

(1) Kordonlar (yasi veya boru seklinde).

Bunlar, ipliklerin veya 54. Fasilda yer alan ipliklerin veya monofilamentlerin, serit ve benzerlerinin
diyagonal sekilde birbirine gegirilmesi suretiyle elde edilir.

Yass! sekildeki kordonlarda iplikler bir kenardan diger kenara diyagonal sekilde zikzak yaparak veya
daha karisik bir sekilde gider. Boru seklindeki kordonlarda ise iplik helezoni bir tarzda hareket eder. Her iki
halde de ipliklerin yarisi bir yonde ve yarisi diger yonde hareket ederek genellikle oldukga basit olan belli bir
ornege gore birbirine geger. Bazi kordonlarda ilave iplikler ya kenarlarin takviyesi ya da belirli bir desen
meydana getirmek amaciyla mensucata uzunlamasina gegiriimektedir.

Kordonlar, kaytan veya ig makineleri denilen makinelerde 6zel olarak imal edilmektedirler.

Kordon cesitleri, kaytan (gizme veya ayakkabi baglari gibi), biye, sutasi (soutache), siis kordonu, érgii
serit, vb.yi kapsar. Boru seklindeki kordonlarin i¢ kisminda dokumaya elverigli maddelerden bir gévde
bulunabilir.

Kordonlar, bazi giyim esyasi (dekoratif siis ve biye) ile mefrusata (perde bagi gibi) kenarlik yapiimasinda
veya onlari stslemede, elektrik telleri icin kilif imalinde, bazi ayakkabi yapistiricilarinda, anorak veya idman
giysisi kordonlari, kaytan kemer, ropdésambrlar icin kemer kordonu vb.lerin yapiminda kullanilir.

Yukarida anilan kordonlar daha gevsek orildigi ve daha az siki yapiya sahip oldugundan 56.07
pozisyonundaki érilmis maddelerden farklidir.

Bununla birlikte, tarifenin diger pozisyonunda daha belirli bir sekilde yer alan kordonlar ve &zellikle
asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(a) Plastiklerden veya drmeye mahsus diger malzemelerden, herhangi bir yerindeki kesiti 1 mm. yi gegen
monofilamentlerden veya seritten ve genisligi 5 mm. yi gegen benzerlerinden kordonlar (46.01
pozisyonu).

b) 56.07 pozisyonunda yer alan érlilmus taklit katgttler ve sicim, ip, kordonlar, halatlar.

c) Lamba, soba, mum veya benzerleri igin 6rme fitiller (59.08 pozisyonu).

(b)

(c)

(d) Tulumba hortumlari ve benzeri hortumlar (59.09 pozisyonu).

(e) 59.10 pozisyonunda yer alan tasiyici kolonlari ile transmisyon kolonlari.
(

f) Teknik islerde kullaniimaya mahsus esya (59.11 pozisyonu) (6rn; endlstride paketleme ya da yaglama
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maddesi olarak kullanilan tiirden 6rgiler).

(9) Kayarak isleyen fermuarlar (96.07 pozisyonu)ve esyaya esas niteligini vermek kaydiyla bant
Uzerindeki araliklara tutturulmus metalden gengeller ve gézler veya citgitlar (hale gore 83.08 veya
96.06 pozisyonu).

(2) Milanezler ve benzerleri.

Bunlar, gipe ipliklere benzeyen gipe edilmis drinlerdir. Fakat gdvdeleri daha kalin olup, iplik
demetlerinden veya gipe islemi sirasinda biikiilen (fitil halindeki) dokumaya elverisli maddelerden meydana
gelmistir. Bunlar genellikle kendileri gipe halde olan ipliklerle gipe edilmek suretiyle elde edilir. Bunlar,
uzunlamasina olduklarinda ve hazir esyanin suslenmesinde, ropdésambr kusaklarinin imalatinda, perde
cekeceklerinde kullanildiginda burada siniflandirilirlar.

Dokumaya elverisli madde ile kaplanan metal teller bu grup haricindedir. Ornegin:

(@) Sapka gevresinde kullanilan demir ve celik teller (sapkaci telleri), sa¢ bigudilerinde ya da yapma
ciceklerde kullanilan saplar (72.17 pozisyonu).

(b) izole edilmis elektrik telleri (85.44 pozisyonu)

(3) Kenarlarina sacak (bukleli veya kesilmis) dokunmus kordelalar.

Bu Grlnler, bant imaline mahsus tezgahlarda dokunur ve sagaklar, kenarlardaki mensucat atki ipliklerinin
islenmesi veya "roketen" (roquetins) denilen ve gergin halde olmayan kalin ¢dzgu iplikleri vasitasiyla elde
edilir.

Birinci durumda atki ipligi dis taraftaki iki ¢ozgu ipligi ile kenar yapmayip onlari asmak suretiyle bir bukle
meydana getirir. Bu bukleler atki ipliklerinin, dokuma tezgahina ¢dzgu ipliklerine paralel olarak yerlestirilen
iki veya daha fazla ince metal tel etrafindan gegirilmesi suretiyle elde edilir ve dokumadan sonra ince metal
teller gekilerek cikarilir.

ikinci durumda ise, metal teller vasitasiyla agikta tutulan gevsek durumdaki kalin ¢6zgui iplikleri bazi atki
iplikleri vasitasiyla kenara belirli araliklarla dahil olur ve bu suretle bukleleri meydana getirir.

Bu islemlerle elde edilen bukleler, elde ediimek istenilen stise gore sik veya dlzenli ya da dlizensiz
aralikl olabilir. Bazen bu bukleler kesilmek suretiyle sagakli kenar meydana getirilir ve daha sonra
dugumlenmek veya pUskl, ponpon, vb. takilmak suretiyle suslenebilir.

Bu kordelalar, genellikle mefrusat ile giyim esyasina kenar yapiimasinda veya bunlarin stislenmesinde
kullanilir.

Pikolu veya dantel kenarli bantlarla si¢andisi kenarli kordelalar bu pozisyon haricindedir (58.06
pozisyonu).

(4) Parga halinde diger seritci esyasi.

Bu pozisyon ayni zamanda giyim egyasi ile mefrusat vb. sislenmesinde kullaniimaya elverigli neviden
olan uygun uzunluktaki gesitli bircok dar enli esyay! icine alir.

Bunlar genellikle kordelalardan, kordonlardan veya yukarida belirtilen diger esyadan birinin dikis veya
diger usuller ile yahut iki veya daha fazlasinin sis teskil edecek sekilde birlestirilmesi suretiyle elde edilir. Bu
nevi esyaya drnek olarak siislenmis kenar veya kordon veya seritli kordelalar ve kordonlar; islemelerden
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sayllan aplikelerden olmamak sartiyla Gzerine boy yéniinde olarak yer yer plskil veya benzeri diger susler
ilistirilmis kordela ve kordonlar belirtilebilir.

Bu pozisyon, 60.02 ila 60.06 pozisyonlarinda yer alan érlims veya tiglanmis sls esyasini kapsamaz.
(B) SAGAKLAR, PONPONLAR VE BENZERi ESYA

Bu gruba dahil esya yukarida (A) kisminda belirtilen esyanin aksine olarak kendi baglarina ayri esya olup, tim
ebat ve sekildeki sagaklar ve mobilyacilikta kullanilan kordonlar vb.yi kapsar. Ornegin:

(1) Govdeler (niiveler): Bunlar genellikle ajagtan veya diger maddelerden bir gévde (izerine dokunmaya
elverigli ipliklerin muntazam bir sekilde sarilimasi ve bazen iplik uglarinin sarkacak sekilde birakiimasi
suretiyle elde edilir. Bunlar dantellerle veya kiigUk sagaklarla suslU olabilir.

(2) Tekstil ipliklerinden basit demetler: Bunlar, katlanarak badlanmis ve uglari plskil halinde serbest
birakilmis bulunan dokumaya elverisli iplik demetlerinden olusmustur.

(3) Zeytin veya ceviz seklinde govdeler: Bu gbvdeler agagtan, kagittan ve benzerlerinden olabilir, bunlar
dokumaya elverigli maddelerle kaplanirlar. Bunlarin bazen kayici halka gibi kullaniimasini mimkin kilmak
amaclyla ortalari delik olabilir.

(4) Ponponlar: Bunlar, orta yerlerinden bir noktada tutturulmus olan ve her yonde dik duran kisa ipliklerden
olugsmuglardir.

Bitln bu esya genellikle ilistirmeye yarayan ilmeklerle birlikte bulunabilir. Bunlar ¢zellikle mobilyacilikta ve
kismen de giyim esyasinda kullaniimakta olup, asil dzellikleri her seyden 6nce sUs oluslarindadir.

Yukarida belirtilenler haricinde kalan ve kendi baglarina bir bitin teskil eden diger esya bu pozisyona dahil
degildir.

Bu pozisyona dahil seritci esyasl ve slis esyasindan mamul
rozetler 62.17 veya 63.07 pozisyonunda siniflandirililar. ~ Ayni maddelerden  kordonlar, apoletler ve
kdstekler 62.17 pozisyonunda siniflandirilirlar ve uglari sagaklanmayi énlemek amaciyla birlestirilmis veya

aciimasini engelleyecek bagka bir islem gérmis ayakkabi, korse, vb. baglar ile kilic piskilleri ise 63.07
pozisyonunda yer alir.

Bu pozisyona dahil esyanin imalinde kullanilan dokumaya elverigli maddeler ¢ok gesitlidir, bunlar arasinda
ipek, yiin, ince hayvan killari, pamuk, keten, sentetik ve suni lifler ve metalize iplikler belirtilebilir.

Yukarida belirtilenlerden baska bu pozisyona, kolonlar ve kordela tanimina uyan basit dokunmus seritler dahil
degildir. (58.06 pozisyonu)

58.09- TARIFENIN BASKA BiR YERINDE BELIRTILMEYEN VEYA YER ALMAYAN, GIYiM ESYASINDA,
DOSEMECILIKTE VEYA BENZERI iSLERDE KULLANILAN, METAL iPLIKLERDEN DOKUNMUS
MENSUCAT VE 56.05 POZiSYONUNDAKi METALIZE iPLIKLERDEN DOKUNMUS MENSUCAT.

Bu pozisyon giyim, ddsemecilik ve benzer amaglarla kullanimaya uygun tirden mensucat olmalari ve
herhangi bir yerde ve Ozellikle bu Fasilin onceki pozisyonlarinda belirtimemis veya ozellikle bu Fasilin onceki
pozisyonlarinca kapsanmayan, 56.05 pozisyonundaki metalize ipliklerden ve XIV. veya XV. Bélimde yer alan
metal ipliklerden XI. Bélime ait Genel Agiklama Notunun (1) (C) béliiminde tanimlanan dokunmus mensucati
kapsamaktadir.
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Metal iplikler veya metalize ipliklerin agiriginin diger tekstil ipliklerinden daha fazla olmasi sartiyla metal
iplikler veya metalize ipliklerle beraber dokumaya elverigli diger ipliklerden imal olunan mensucat da burada
siniflandirilir. Metal iplikler veya metalize iplikler, dokumaya elverisli tek bir madde sayilir ve agirliginin tayininde
olustugu madeni tel ve seritlerle diger dokumaya elverisli ipliklerin toplam agirligi dikkate alinir (XI. Béllimin
Genel Aciklama Notlari Kisim (1) (A)'ya bakiniz).

Giyim, dosemecilk veya benzeri amaglar igin kullaniimayan gesitli dokunmus mensucat bu
pozisyon haricindedir. Ornegin; demir, celik, bakir, aliminyum ve kiymetli metallerden dokunmus mensucat veya
gaz mensucat (71.15, 73.14, 74.19, 76.16 pozisyonlari vb.).

58.10 - PARGA, SERIT VEYA MOTIF HALINDE iSLEMELER.

5810.10 - Gortilebilir zemini olmayan islemeler

- Diger islemeler

5810.91 -- Pamuktan

5810.92 -- Sentetik ve suni liflerden

5810.99 -- Dokumaya elverigli diger maddelerden

iglemeler, tilden, fileden, kadifeden, kurdeleden, 6rme mensucattan, danteladan veya diger dokunmus
mensucattan, keceden veya dokunmamig mensucattan mamul bulunan mevcut bir zemin Uzerine sisli bir
gériiniis meydana getirmek amaciyla isleme iplikleri ile islenerek elde edilir. isleme iplikleri genellikle dokumaya
elverisli maddelerden olur. Bununla beraber, bagska maddelerden (6rn; metalden, camdan veya rafyadan) mamul
ipliklerle yapilan islemeler de bu pozisyonda yer alir. Zemin dokumasi genellikle (islemeden sonra) tamamlanmig
islemenin aksamini teskil ederek kalir. Fakat bazi hallerde islemenin tamamlanmasindan sonra zemin dokumasi
kimyasal bir usul ile veya kesilmek suretiyle ¢ikarilir ve geriye sadece isleme kismi kalir. Bazi islemeler, isleme
iplikleriyle degil serit veya kaytanlarla yapilir.

islemeleri dantellerden ayiran husus, islemenin énceden mevcut bir zemin (izerine yapiimis olmasidir. Bu
nedenle dzellikle islendikten sonra zemini gikarilmig olan islemeler dantellerle karistiriimamalidir. Diger taraftan
lizerinde desenler bulunan ve bu desenler dokuma sirasinda nakis iplikleri vasitasiyla dokunarak elde edilen
mensucati da (plumetis ve diger nakisli (broché) mensucat) islemelerle karistirmamak lazimdir. islemeleri bu gibi
diger esyadan ayiran hususlar bu pozisyona ait Agiklama Notlarinda ayrica belirtilmis bulunmaktadir.

islemeler el veya makine ile yapilir. El ile yapilan islemeler, nisbeten kiigiik ebattadir. Buna karsilik makine ile
yapilanlarin uzunlugu buyuk cogunlukla fazladir.

Bu pozisyonda yer alan islemeler baglica asagida yazili (¢ grup altinda toplanabilir:
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(I) GORULEBILEN ZEMINi OLMAYAN iSLEMELER

Bu nevi islemeler, zemin dokumalari kimyevi bir islem ile yahut kesilmek suretiyle ¢ikarilmis ve boylece yalniz
desen kismi kalmig olan iglemelerdir.

Bu nedenle bu nevi islemelerin bilhassa makine isi olanlari, 58.04 pozisyonundaki danteller ile karistirilabilir.
Bununla beraber, asagidaki noktalarin dikkate alinmasi suretiyle, bunlari birbirinden ayirmak mimkuindir;

(A) Dantelalar devamli tek bir iplikten veya birbirlerini caprazlayan iki veya daha fazla sayida devamli iplikten
yapilir ve her iki yizu ayni gortnustedir. Buna karsilik zemin dokumasi ¢ikarilmig olan makine isi islemeler
farkli iglevli yani gordUkleri is ayri olan iki iplikten olusmus bulunmakta olup, biri islemeyi meydana getiren
isleme ipligi ve digeri islemenin tersinde bulunan mekik ipligidir. Mekik ipligi genellikle isleme ipliginden daha
incedir. Bu nedenle, islemenin yiz( ile tersi birbirinden farkli gériiniste olup, yizi belirli nispette kabarik ve
tersi ise dlizdr.

(B) Zemin dokumasi kesilerek cikariimis olan islemelerin kenar kisimlarinda genellikle zemin dokumasinin
tamamen ¢ikariimamis olan kigtk iplik uglari da bulunur.

(Il) ISLENDIKTEN SONRA ZEMIN DOKUMASIYLE BIRLIKTE
KALAN iSLEMELER

Bu nevi islemelerde, genellikle isleme ipligi zemin dokumasinin tamamini kaplamayip zeminin Gzerinde veya
kenarinda yer yer desenler halinde gortndr. Kullanilan isleme (dikis) tarzlar gesitlidir: devamli dikis, zincir dikis,
igneard: dikis veya kilit dikis, balik sirti, birit, piko, ilik dikis, fisto isi, vb. islemelerde kural olarak desenlerin
tamami sadece zemin dokumasinin yiiziinde gériilir. islemelerin birgok tiirleri kiigiik delikleri veya gevsek orguilii
kisimlari igermekte ve bunlar kesme veya biz vasitasiyla zemin dokumasini delme suretiyle yahut zemin
sonra zemin dokumasi islenerek tamamlanmaktadir. Bu, islemeye bir parlaklik ilave eder veya birincil gekicilik bile
teskil edebilir; drnekler, ingiliz islemesi (broderie anglaise) ve iplik cekme isi islemelerdir.

Yalnizca basitge iplik gekme islemine tabi tutulmus maddeler bu pozisyon haricindedir.

Bazi islemelerde islenecek desenin daha fazla kabarik olmasini temin amaciyla istenilen desenlerin taslaklari
evvela dolgu iplikleri ile taslak sekline getirilir veya doldurulur.

Makine isi bazi tir islemeler, Gzellikle saten nakigl islemeler ve bazi iglemeli muslinler, 50 ila 55.
Fasillarda siniflandirilan nakigl muslinler ve diger nakisli mensucata (6rnedin plumetis) oldukga benzerler.
Ancak, imalat yontemlerinden olusan su ozellikleri ile ayirt edilebilirler: Nakigli mensucatta desenler dokuma
islemi sirasinda nakis iplikleri tarafindan olusturuldugu i¢in bir desen gubugunun her bir unsuru zemin kumasa ait
olan ve tamamiyla ayni olan ¢dzgii veya atki iplikleridir. islemelerde ise bunun tersine desen yiizeyde
olusturulmadan 6énce zemin kumas dokunmustur. Zemin mensucat igsleme makinesinde bu desenleri elde
edebilmek icin gerilir, dyle ki zemin mensucatin gerilimi ve konumu makine ignelerinin islemelerin ilgili kisimlarina
denk gelen parcalarinin tamamini zemin kumasin ayni ¢ozgu veya atki iplikleri arasina sokmasina yetecek kadar
iyi degildir. Bundan bagka, igneler cogunlukla zemin kumasin ipliklerini delerler, bu ise nakigl mensucatta olmaz.

Nakisl mensucati islemeli mensucattan ayiran bu dzelliklerin tespiti, desen kenarlarindan baslayarak ipliklerin
sOkilmesi ile mimkundr.

(I1l) APLIKASYONLAR
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Bu tlr islemeler, asadida yazili maddelerin zemin vazifesini géren dokumaya elverisli maddelerden bir
mensucat veya kege Uzerine isleme isi ile veya basit bir dikigle tutturulmasindan meydana gelir.

(A) Boncuklar, pullar ve benzeri ssleyici aksesuar; bunlar genellikle camdan, jelatinden, metal veya agactan
mamul olup, zemin dokumasi Uizerine desenler veya serpmeler meydana getirecek sekilde dikilir.

(B) Dokumaya elverigli maddelerden veya diger maddelerden dekoratif motifler. Bu motifler genellikle zemin
dokumasindan farkli biinyedeki mensucattan (dantel dahil) meydana gelmis olup, zemin dokumasina dikisle
tespit edilir. Bazi durumlarda zemin dokumasinin motiflerin altina gelen yerleri kesilerek cikartilir.

(C) Zemin (zerinde desen teskil eden kordon, tirtil iplikleri ve diger seritci esyasi ve benzeri siis esyasi, vb.

Tanimlanan islemelerin bitlin gesitleri agsagida yazili sekillerde bulunduklari takdirde bu pozisyonda yer alir.

(1) Farkh genisliklerde parca veya serit halinde. Bunlar, miteakiben yapilan ayirma islemi ile hazir esya
haline getirilmek amaciyla olsun olmasin, seri halinde ayni desenleri ihtiva edecek sekilde olabilir (drn; giyim
esyasinin markalanmasinda kullanilan serit halindeki islemeli etiketler veya kesilip bebek 6nlikleri haline
getirilmek (izere duizenli araliklarla islenmis pargalar vb.).

(2) Motifler halinde. Bunlar érnegin ayri pargalar halinde islemeli desen olup, drnek olarak i¢ camasirlarina,
giyim esyasina veya mefrusat gibi esyaya isleme unsurlari olarak birlestirime veya aplikasyon
yapilmasindan bagska isleve sahip degildirler. Motifler, her hangi bir sekilde kesilmis olabilecegi gibi
astarlanmig veya diger sekilde birlestiriimis olabilirler. Bunlar, armalar, amblemler, gostergeler, bas harfler,
rakamlar, yildizlar, ulusal veya sportif resmi isaretleri kapsar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(@) Dokumaya elverigli olmayan maddeler (6rn; deri, sepetci esyasl, plastikler, karton vb.) lizerine yapilmis
islemeler).

(b) igne islemesi duvar halilari (58.05 pozisyonu).

(c) Masa ortiileri, pegeteler veya benzeri esyalarin yapilmasinda kullanilan iplik ve dokunmus mensucattan
olugan takimlar (63.08 pozisyonu).

(d) XI. Bolimin Genel Agiklamalarinin (Il). kisminda belirtilen sekildeki hazir esyadan sayilan islemeler (motifler
harig) (kullanim igin hazir hale getirilmis tamamlanmis egyalar bigiminde olsun olmasin). Ayri parcalar
halindeki isleme esyasi (daha ileri bir isleme Iizum kalmaksizin islenerek dogruca son sekli verilmis,
kullanima hazir halde, tamamen bitirilmis). Cok genis sayida olan bu tir esyalar hazir esya olarak
siniflandirilir (Ornegin; Fasil 61,62,63 veya 65)ve bunlara drnek olarak mendiller, bebek onliikleri,
mansetler, yakalar, korseler, elbiseler, tepsi ortlileri, sémen dé tabl denilen ortliler(masa,sehpa vb. lizerine
konulan kiguk ortiler) , sémine ortileri, bardak alti rtuleri, perdeler vb. dahildir.

(e) Islemeleri cam ipliklerinden olan ve zemini gériinmeyen islemeler (70.19 pozisyonu ).
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Altpozisyon Aciklama Notu.
5810.10 Alt pozisyonu

Bu altpozisyona ingiliz islemesi (broderie anglaise) dahil degildir.

58.11- ARALARINA DOLGU MADDESi KONULAN BiR VEYA DAHA FAZLA DOKUMAYA ELVERISLI
MADDE TABAKALARININ DIKILMESI VEYA BASKA SEKILDE BIRLESTIRILMESINDEN
MEYDANA GELEN PARCA HALINDEKi KAPITONELI MENSUCAT (58.10 POZISYONUNDAKI
ISLEMELER HARIC).

Bu pozisyon, dokumaya elverigli maddelerden pargalar halinde olan ve asagida belirtilenleri iceren driinleri
kapsar:

(1) Normalde 6rme veya dokuma veya dokunmamis mensucattan olan mensucat katindan ve dolgu katindan
(6rn; cogunlukla tiilbent (ag), kege, seliloz vatka ve dokumaya elverigli liflerden, kdplkli plastiklerden veya
képukIi kauguktan) veya

(2) Bir kat dolgu malzemesi ile ayrilmis, normalde érme veya dokuma yahut dokunmamis mensucattan iki kat
veya bunlarin bilesimleri

Bu tabakalar genellikle igneleme veya dikisle (dikme-6rme dahil) dikislerin sadece kapitone imali amagli olmasi
ve Uriine isleme 6zelligi vermemis olmasi sartiyla, diz dikis veya dekoratif desenler veren dikisle birlestirilir. Bu
katlar Grinlin dikis, igneleme veya dikme-6rme suretiyle elde edilen kapitone (kabarik) efektine sahip olmasi
sartiyla, digimleme veya yapistirici ile veya termal yapistirma veya baska vasitalarla biraraya getirilebilir.

Bu pozisyonda yer alan esya, emdirimis, sivanmis veya kaplanmis olabilir veya imalatinda kullanilan
mensucat emdirilmis, sivanmis veya kaplanmis olabilir.

Bu malzemeler genellikle, kapitoneli giyim esyasinin, yatak ve yatak ortllerinin, somya minderlerinin, giyim
esyasinin, perdelerin, yer minderlerinin, masa ortuleri igin altliklarin (ses azalticilar) imalatinda kullanilir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:

a) Dolgulu biric kisma dikisle veya isi kaynagiyla birlestirilmis kapitoneli plastik tabakalar (Fasil 39).

c) BuBbélumde yer alan hazir egya (7 no.lu Bolim notuna bakiniz).

(
(
(
(d

)

b) Dikislerin isleme vasfi veren desenleri olusturdugu dikisli veya kapitoneli mensucat (58.10 pozisyonu)
)
)

Doldurulmus veya igleri techiz edilmis yatak esyasi veya benzeri mefrusat esyasi (94. Fasil).
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