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FASIL 65

BASLIKLAR VE AKSAMI

Fasil Notlari.
1.- Asagida yazil olanlar bu fasila dahil degildir:
(a) 63.09 pozisyonundaki kullanilmis bagliklar;
(b) Amyanttan (asbestten) basliklar (68.12 pozisyonu); veya
(c) 95. fasildaki oyuncak bebek sapkalari, diger oyuncak sapkalar veya
karnaval esyasi.

2.- 65.02 pozisyonuna, dikilerek hazirlanan sapka taslaklari dahil degildir (seritlerin helozoni bir sekilde basitce
dikimesiyle elde edilenler haric).

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasll, asagida liste halinde verilenler hari¢ olmak tzere, kullanim amaglari (gUnluk giyim, tiyatro, kilik
degistirme, korunma vb.) ve mamul olduklari maddelere bakilmaksizin her tiirden sapka taslaklarini, sapka ve
diger bagliklari igine alir.

Bu Fasil ayrica, her tlirlli sag fileleri ile belirli bazi baslik techizatini da igine alir.

Bu Fasildaki sapkalar ve diger basliklar, her nevi maddeden (71 nci Fasilda yer alanlar da dahil) sis ve
teferruati da igerebilir.

Asagida yazili olanlar bu Fasila dahil degildir:

—
QO

) Hayvanlar icin bagliklar (42.01 pozisyonu).

Pr—

b)  Sallar, esarplar, kaskollar, pece ve benzerleri (61.17 veya 62.14 pozisyonlari).

—
()

) Fazlaca kullanildigini gosteren izler tagiyan ve ayni zamanda daginik halde veya balya, cuval ve benzeri
ambalajlarda sunulan neviden basliklar (63.09 pozisyonu).

d) Peruklar ve benzerleri (67.04 pozisyonu).
e) Asbestten (amyantlar) bagliklar (68.12 pozisyonu).
f) Oyuncak bebek basliklari, diger oyuncak sapkalari veya karnaval esyasi (Fasil 95).

Py

o) Sapka ve basliklar igin sls ve teferuattan olup baglikla birlestiriimemis gesitli (tokalar, kopgalar, marka ve
nisanlar, sus tlyleri, yapma cicekler vb.) esya (uygun pozisyonlarda).
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65.01- KEGEDEN $APKA TASLAKLARI, DISKLER VE USTUVANELER (KALIPLANARAK SEKIL
VERILMEMi$ VEYA KENAR YAPILMAMIS) (BOYUNA YARILMIS OLANLAR DAHIL

(A) Kaliplanarak sekil veriimemis veya kenar yapiimamis kegeden sapka taslaklari

Hayvan tliyi-keceden sapka taslaklarinin imalinde en fazla kullanilan maddeler sunlardir: Ada tavsani
tlyl, dag tavsani, misk faresi, kunduz veya kastor tlyleri, yinden mamul keceden sapka taslaklarinin
imalinde ise l1ama tliyu ve benzerleriyle koyun ve deve (tek horglcli deve dahil) cinsi hayvanlarin ylinleri. Bu
maddeler, karigik olarak kullanilabilecegdi gibi bazen dokumaya elverigli suni ve sentetik liflerle karistirimak
suretiyle de kullanilabilir.

Bu maddeler, gerekli islemlere tabi tutulduktan sonra konik kaliplar (zerine hususi makinalar vasitasiyla
puskurtilmek suretiyle muntazam bir sekilde tespit olunur (tlyden mamul sapka taslaklarinda oldugu gibi).
Yinden mamul sapka taslaklarinda ise, 6nceden karde edilmis yin lifleri ¢ift konikli kaliplar lzerine
sardirimak suretiyle imal olunur ve mutakiben ortalarindan kesilerek iki taslak birden elde edilmis olur.
Kaliplarin Uzerinde konik sekil almig olan tliy veya yiin tabakasi sicak su ile veya su buhari ile i1slatildiktan
sonra kaliplardan ¢ikarilir. Bu safhada heniiz gevsek blnyeli bir kege halinde olan bu taslaklar (normal
olarak uluslararasi ticarete konu teskil etmemektedir), tamamiyla kegelestirimek ve konik sekilde sapka
taslaklari haline getiriimek (izere seri halinde birgok isleme tabi tutulur.

Bu pozisyon, tepeleri gerilerek yuvarlak hale getirilmis olan taslaklarla kenarlari uzatiimis ve fakat henliz
sekil verilmemis olan taslaklari da icine alir. Kenarlari uzatiimis ve fakat hentiz sekil veriimemis olan sapka
taslaklari, sekil verilmis olanlardan, diz bir satih (zerine dikine konuldugunda kenarlari bir konik govdesi
teskil ederek satihin (zerine yayllmamasi suretiyle ayirt edilir (sekil verme iglemiyle ilgili olarak 65.05
pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz). Bu taslaklardan bir kismina bazan "half capelines (genis, yumusak
kenarli kadin sapkalari)" denilir.(Bununla beraber, su hususa dikkat edilmelidir ki, "(full capelines) tabiri, sekil
verme islemine tabi tutulmus olan ve dolayisiyla 65.05 pozisyonunda yer alan sapka taslaklari igin de
kullanilmaktadir).

Duzleme ve perdahlama, boyama, apreleme gibi islemler, bu pozisyonda yer alan esyanin siniflandirmasini
etkilemez.

Yukarida belirtilen taslaklarla ayni mahiyette, fakat onlardan daha ince olan (kombinozonlar) veya mendil
keceler olarak bilinen ve sert sapka kasnaklarina gegirilmekte kullanilan tlrden olan taslaklar da bu
pozisyonda yer alir.

(B) Asagida yazil olanlar da bu pozisyona dahildir:

(1) Sapka igin kegeden diskler. Bunlar, ilk olarak genis-yapili koniler halinde imal olunur ve sonra gerilerek
takriben 60 cm. ¢apinda diskler haline getirilir. Bu keceden diskler, genellikle pargalar halinde
kesilerek, sapka ve kep seklinde dikilir. Asker ve diger Uniformalilarin sapka ve kepleri bu tip
kegelerden dikilirler.

(2) Sapka icin kegeden Ustiivaneler. Bunlar, cogunlukla tiyden imal olunmakta ve fakat sapka taslaklari
gibi bir koni Uzerinde degil bir Ustlivane lizerinde elde edilmektedir. Cevreleri 100 cm. ve yukseklikleri
40 ila 50 cm. arasindadir. Bu ustlivaneler uzunlamasina ortadan yarilmig dikdortgen seklinde de
bulunabilir. Bunlar, kadin sapkas! yapimcilar tarafindan kullanilirlar. ister kare veya silindir veya dar
kesitli olsun olmasinlar bu pozisyonda siniflandirililar. Dikdértgen seklindeki kegeler kiiglik parcalara
kesilerek sus olarak veya sapka veya keplerle beraber dikilmek suretiyle kullanilir.
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65.02- HER NEVi MADDEDEN SERITLERi BIRLESTIRMEK SURETIYLE YAPILAN VEYA ORULEN
SAPKA TASLAKLARI (KALIPLANARAK SEKIL VERILMEMI$ VEYA KENARLARI YAPILMAMIS,
ASTARLANMAMIS, DONATILMAMIS)

Bu pozisyon, asagida yazili usullerle elde edilen, sekil verilmemis veya kenarlari yapilmamis, astarlanmamis,
donatiimamig veya sapka taslaklarini igine alir:

W) Her nevi maddelerin lif veya seritlerinden dogrudan dogruya ériilerek meydana getirilen sapka taslaklari.
Bu nevi sapka taslaklarinin imalinde en ¢ok kullanilan maddeler, 6zellikle hububat saplari, saz, rafya,
palmiye lifleri, sisal, kagittan seritler, agagtan seritler ve plastikten seritlerdir. Bu maddelerin cesitli
tarzlarda 6rum sekilleri vardir. Bunlardan biri ve oldukga ozellik arzeden sekli, taslagin tepe noktasindan
gevresine dogru huzme sekilde agilarak tertiplenen lif veya seritlerin yine tepe noktasindan baglayarak
helezoni sekilde diger bir kisim lif veya seritlerle orliimesi tarzidir. Bu sekilde 6rme islemine devam ederek
tepe noktasindan uzaklastikca huzme seklindeki lif ve seritlerin acilan aralari yenileri ilave edilmek
suretiyle doldurulur ve bu suretle muntazam bir 6rgl elde edilir; veya

2) Bu Fasilin 2 nolu Notuna gére, her nevi maddeden (6rnegin; érilmus veya diger kegelerden seritler, diger
dokunmus mensucattan monofilamentlerden veya plastiklerden) dokunmus, érilmis veya baska sekilde
elde edilmis bulunan ve genellikle genisligi 5 cm.den az olan seritlerin birlestiriimesi suretiyle yapilan
sapka taslaklari. Bu tiir sapka taslaklarinin imalinde mutad olarak kullanilan usul, seridin sapkanin tepe
noktasini teskil edecek yerden baslayarak helezoni sekilde hareket ettirilmesi ve her helezondaki kismin
bir kenarinin bir 6nceki helezondaki kismin bir kenarina bindirecek sekilde birlestirilerek dikilmesi usuludur.

Bu pozisyonda yer alan sapka taslaklari, elde edilme sekilleri ve seritlerin orilmesi veya birlestirilmesi tarzi
sebebiyle, 65.01 pozisyonundaki sapka taslaklarinin aksine olarak, bas kisimlariyla kenarlar arasinda gozle
gorilebilir bir farklilk meydana getirir ve bazen bunlar birbirlerine neredeyse dik agi yaparlar. Bu tir sapka
taslaklari, bazen oldugu gibi kullanilabilmekle beraber (6rnegin; plaj sapkalari ve kir sapkalari gibi), henliz sekil
verilmemis ve kenarlari yapilmamis olduklarindan astarlanmamis ve donatiimamis olmak sartiyla bu pozisyonda
kalir.

Bunlar, 65.04 pozisyonunda yer alan sekil verilmis sapkalardan henliz insan kafasina uygun olarak bir oval
sekil almamig olmalariyla ayirt edilebilir (65.04 pozisyonunun Genel Agiklama Notuna bakiniz).

Bu pozisyona dahil sapka taslaklarinin agartma, boyama, piriizlerini giderme veya yeniden plrlzlenmeyecek
hale koyma gibi islemlere tabi tutulmasi ve bu islemler dolayisiyla sekilleri bozulan (6rnegin; dairesel agiima)
taslaklarin orjinal sekillerine sokulmasini teminden ibaret olan tali derecede bir islem gérmis bulunmasi bu
pozisyonda yer almalarina tesir etmez.

Bununla beraber, surasi kayda deger ki, bu pozisyonda yer alan sekil verimemis ve kenar yapiimamis sapka
taslaklarinin kordela ile, astarla veya diger suretle donatiimis olanlari bu pozisyon haricindedir (65.04 pozisyonu).

[65.03]
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65.04- HER NEVi MADDEDEN SERITLERIN BIRLESTIRILMESi VEYA ORULMESi SURETIYLE YAPILMIS
SAPKALAR VE DIGER BASLIKLAR (ASTARLANMIS VEYA DONATILMIS OLSUN OLMASIN).

Bu pozisyon, esas itibariyle, 65.02 pozisyonunda yer alan sapka taslaklarindan sekil verilmek, kenar yapilmak
veya donatilmak suretiyle yapilan sapkalari ve diger basliklari igine alir.

Sekil verme islemi, sapka taslaklarinin genellikle jelatin, giris, zamk vb. ile sertlesmesini mUteakip kaliplar
lizerinde tazyik edilerek utlilenmesi suretiyle yapilir. Sekil verme islemi sirasinda sapka agizlari istenilen olclide
olmak lizere bas ¢evresinin oval seklini alir ve ayni zamanda kenar kisimlari daha belirli bir sekilde olusur.

Sekil verme isleminden sonra sapka kenarlarina arzu edilen sekilde bigim verilir.

Bu suretle sekil verme islemi gérmiis sapka taslaklarini, heniiz sekil verme islemine tabi tutulmamis olmakla
birlikte bazen oldugu gibi donatiimamis sekilde kullanilan (érnegin; plajlarda, kirlarda) sapka taslaklari ile
karistirmamak gerekir (65.02 pozisyonu).

Bu pozisyonda yer alan sapka ve diger basliklar, sekil verme ve gerektiginde kenar yapma islemlerinden
sonra daha bagka finisaj islemlerine de (6rnegin; astar kaplanmasi, yiiziine kurdele gegirilmesi, agiz kismina serit
takiimasi, ¢ene alti kayisi ile techiz edilmesi ve yapma cicekler, yaprakli dallar ve meyveler ile veya kus tlyleri
veya igne gibi dekoratif aksesuarla stislenmesi vb.) tabi tutulabilir.

Bu pozisyon, yukarida s6zii edilenlerden baska, asagida yazili olanlari da kapsar:

W) Sekilleri ¢ok degisik tiplerde olan ve kadin sapkasi imal edenler tarafindan 65.02 pozisyonundaki
taslaklardan sekil verme ve kenar yapma islemlerine tabi tutulmadan yapilan kadin sapka ve basliklari.

2) Her nevi maddeden seritlerin dogrudan dogruya birlestirimesi suretiyle yapilan sapka ve basliklar
(seritlerin helozoni sekilde dikilerek birlestiriimesi ile dogrudan dogruya sapka gibi giyilebilen 65.02
pozisyonundaki sapka taslaklari harig).

(3) 65.02 pozisyonundaki sapka taslaklarinin sadece sekil verilmis veya kenar yapilmis olanlarl ve sekil
verimemis veya kenar yapiimamis fakat astarlanmis veya donatiimig (kurdele, serit vb.) olan sapka
taslaklari.

65.05- DANTEL, KEGE VEYA DIGER DOKUMAYA ELVERISLI MADDELERDEN YAPILMI$ VEYA
ORULMUS SAPKALAR VE DIGER BASLIKLAR, PARGA HALINDE (FAKAT SERIT HALINDE OLANLAR
HARIG)(ASTARLANMIS VEYA DONATILMIS OLSUN OLMASIN); HER TURLU MADDEDEN SAG FiLELERI
(ASTARLANMIS VEYA DONATILMIS OLSUN OLMASIN).

Bu pozisyon, dogrudan dogruya érme suretiyle elde edilen (kegelestirilmis olsun olmasin) veya dantela, kege
veya parga halinde mensucattan (mensucat yaglanmis, mumlanmis, kauguklanmis veya diger sekillerde
emdirilmis veya sivanmis olsun olmasin) imal olunan astarlanmis veya donatiimis olsun olmasin sapka ve
bagliklar kapsar.

Dikilerek elde edilen sapka taslaklari da keza bu pozisyonda yer alir. Fakat értlmUs veya baska suretle elde
edilmis seritlerin dikisle veya baska bir usul ile birlestiriimesinden meydana gelen sapka taslaklari ve bagliklar bu
pozisyon haricindedir (65.04 pozisyonu). Bu pozisyon ayrica, sadece kaliplanarak sekil verilmis ve kenar yapilmig
ustlvaneler dahil olmak Uzere 65.01 pozisyonunda yer alan sapka taslaklari, istivaneler veya disklerden (kege
diskleri) yapilan kegeden sapkalari ve kegeden diger basliklari kapsar.

Bu pozisyonda yer alan esya astarlanmis veya astarlanamamis ya da donatiimis veya donatilmamis halde
olabilir.
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(1)

Bu pozisyonda yer alan esyalar asagidakileri kapsar:

Sapkalar. Bunlar; kordela, sapka ignesi, toka, kus tlyl, yapma cigekler, yaprakli dallar ve meyveler ile,
veya her nevi maddeden diger siislemeler ile donatilmis olabilir.

Bununla beraber, kus tiylerinden veya yapma gigeklerden sapkalar bu pozisyon haricindedir (65.06
pozisyonu).

Bereler, boneler, takkeler ve benzeri esya. Bu esyalar genellikle dogrudan 6rme suretiyle yapilmakta ve
cogunlukla kecelestirme islemine tabi tutulmaktadir (bask bereleri gibi).

Dogu ulkelerinde giyilen bazi basliklar (fesler gibi). Bunlar, genellikle 6rme veya suretiyle elde edilmekte ve
sik sik kegelestirme islemine tabi tutulmaktadir.

Gesitli kasketler (Uniforma icin olanlar vs).

Meslek erbabinin kullandigi basliklar ile din adamlarinin kullandiklari (psikoposluk taglari, dairesel gikintilari
olan papaz basliklari, kepler) basliklar.

Mensucat, dantela, a§ mensucat vb. den yapiimis olan ve acikca sapka mahiyeti arzeden esya (ahgl
basliklari, rahibe bagliklari, hemsire, hasta bakici veya kadin hizmetgilere mahsus bagliklar ve benzerleri

gibi).
Mantar veya agac 6ziinden imal olunan tizeri dokumaya elverisli mensucatla kaplanmis migfer.
Yag emdirilmis mensucattan mamul genis kenarli gemici bagliklari "Sou westers".
Kapusonlar.

Bununla beraber, ait olduklari kolsuz ceketler, pelerin vb. ile birlikte sunulan takilip ¢ikarilabilir neviden
olan bagliklar bu pozisyon haricindedir ve mamul bulunduklari maddenin rejimine tabidirler.

(10) Silindir sapkalar.

Bu pozisyon, sag fileleri ve benzerlerini de igine alir. Bunlar, her nevi maddeden, genellikle tilden veya diger

agdan 6rme mensucattan veya insan sagindan yapilir.

65.06- DIGER BASLIKLAR (ASTARLANMIS VEYA DONATILMIS OLSUN OLMASIN).

6506.10 - Koruyucu basliklar

- Digerleri

6506.91 -- Kauguktan veya plastikten

6506.99 -- Diger maddelerden olanlar
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Bu pozisyon, bu Faslin bundan Onceki pozisyonlarinda veya 63, 68 veya 95. Faslllarda
siniflandiriimamis  olan bitiin bagsliklari kapsar. Bu pozisyon 6zellikle, koruyucu dolgu malzemesiyle techiz
edilmis veya bazi hallerde mikrofonlu veya kulaklikli olsun olmasin koruyucu bagliklari (6rnegin; spor faliyetleri
igin, askerlerin ve itfaiyecilerin migferleri, motosikletcilerin, kodmur igcilerinin veya ingaat iscilerinin migferleri)
migferleri kapsar.

Bu pozisyon asagida yazili olanlari da kapsar:

Kauguktan veya plastikten sapkalar ve basliklar (6rnegin; banyo boneleri, kaptisonlar).

(1)

2) Deri veya terkip yolu ile elde edilen deriden mamul sapkalar ve basliklar.
(3) Kirkten veya taklit kiirkten sapkalar ve basliklar.

(4) Kus tiylerinden veya yapma giceklerden sapka ve bagliklar.

(5) Metalden sapka ve bagliklar.

65.07- BASLIKLARA MAHSUS iG SERITLER, ASTARLAR, KILIFLAR, SIPERLIKLER VE GENE ALTI
KAYISLARL.

Bu pozisyon, sadece asagidaki baslik baglantilarini kapsar:

(1) Bagliklara mahsus i¢ seritler. Bunlar, sapka ve diger bagliklarin i¢ taraflarina takilan neviden seritler olup,
genellikle deriden mamuldiir, fakat terkip yolu ile elde edilen deriden, yag emdirilmis veya sivanmis
mensucattan vb. den yapilabilir. Bu seritler sadece, uzunlugu boyunca kesildigi veya diger sekillerde
basliklar igin birlestirmek Uzere hazirlanmis olduklari takdirde bu pozisyonda siniflandirilirlar. Bunlar,
genellikle sapka imalatgisinin adini vs. tagirlar.

(2) Astarlar ve astar pargalari. Bunlar genellikle mensucattan, fakat bazen plastikten, deriden vb. den yapilir.
Bunlar, genellikle sapka imalatgisinin baskili isaretini vs. tagirlar.

Surasi kayda deger ki, sapka tepelerinin i¢c kismina tespit edilen etiketler vb. bu pozisyona dahil
degildir.

(3)  Kiliflar. Bunlar genellikle mensucattan veya plastikten mamuldir.

(4) Sapka kasnaklari. Bunlar, sertlestiriimis mensucattan (6rnegin; tela gibi), kartondan, kartonpiyerden,
mantardan, aga¢ 6ziinden, metalden vb. mamul olabilir.

(5)  Acilir kapanir sapkalara mahsus yayli kasnaklar (catilar). Omegin; tel catilar (bazan mensucatla veya diger
maddelerle gipe edilir) ve silindir sapkalar igin yayl ¢atilar gibi.

(6)  Siperlikler (6rnegin; uniforma icin veya diger kepler icin). Esas itibariyle, gozleri korumak igin tasarlanmig
tlirden siperlikler, herhangi bir tirden kafa kismiyla (baslik) olustuklari takdirde bu pozisyonda yer alir, aksi
takdirde, bu pozisyon haricinde kalir ve mamul bulundugu maddenin rejimine tabi olur.

(7)  Cene alti kayiglari. Bunlar, deriden, mensucattan, plastikten vb. mamul dar enli seritler (6rme seritler dahil)
olup, genellikle istenilen uzunlukta ayarlanabilecek sekilde yapilmis bulunmakta ve ayni zamanda sus
mahiyetini de icermektedir. Cene alti kayislari sadece, sapka ve bagliklara takiimaya hazir durumda iseler,
bu pozisyonda yer alirlar.
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