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FASIL 68

TAS, ALGI, GIMENTO, AMYANT, MiKA VEYA BENZERI MADDELERDEN ESYA

Fasil Notlar!.
1.- Asagida yazil olanlar bu fasila dahil degildir:
(a) 25. fasildaki esya;

(b) 48.10 veya 48.11 pozisyonlarindaki sivanmig, emdirilmis veya kaplanmis kagit ve karton (mika tozu veya
grafit ile kaplanmis kagdit ve karton, bitimenli veya asfaltli kagit ve karton gibi);

(c) 56. veya 59. fasillardaki sivanmig, emdirilmis veya kaplanmisg dokumaya elverigli mensucat (mika tozuyla
sivanmis veya kaplanmig mensucat, bitimenli veya asfaltl mensucat gibi);

d) 71.fasildaki esya;
e) 82. fasildaki aletler veya aksamlari;

f) 84.42 pozisyonundaki litografya taslari;

(
(
(
(9) 85.46 pozisyonundaki elekirik izolatorleri ve 85.47 pozisyonundaki elekirik icin izole edici badlanti pargalari;
(h) 90.18 pozisyonundaki disci tornalarina mahsus kigik uglar;
(ij) 91. fasildaki esya (saat ve saat mahfazalari gibi);
(k) 94. fasildaki esya (mdble, lambalar ve aydinlatma cihazlari, prefabrik

yapilar gibi);
(I) 95.fasildaki esya (oyuncaklar, oyun ve spor levazimati gibi);

(m) 96.02 pozisyonundaki esya [96. fasilin 2 (b) notunda belirtilen maddelerden yapilmis iseler], 96.06
pozisyonundaki esya (digmeler gibi), 96.09 pozisyonundaki esya (kayagan tasindan " arduvaz " kalemler
gibi), 96.10 pozisyonundaki esya (kayagan tagindan " arduvaz " yazi ve resim tahtalari gibi) veya 96.20
pozisyonundaki esya (monopodlar, bipodlar, tripodlar vb.) veya

(n) 97. fasildaki esya (sanat eseri gibi).

2.- 68.02 pozisyonu anlaminda " yontulmaya ve ingaata elverisli taglar " tabiri, sadece 25.15 veya 25.16
pozisyonlarinda belirtilen gesitli taglari degil, ayni zamanda ayni sekilde islenmis biitlin tabii taglar (kuvarzit,
cakmak tasi, dolomit ve sabun tas gibi) kapsar; ancak kayagan tasini kapsamaz.

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasil asagidakileri kapsar:

(A) 25. Fasilin 1 no.lu Notunda o Fasil haricinde kalmasini gerektirecek derecede bir isgilik gérmis bulunan
gesitli Grdinler.

(B) 25. Fasllin (2) no.lu Notunun (e) bendi geregince o Fasilin haricinde kalan Uriinler.
(C) V. Bolime dahil mineral maddelerden elde edilen bazi esya.

(D) 28. Fasila dahil bazi maddelerden (6rn; suni agindirici maddelerden) yapilan esya.
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(C) veya (D) kategorisinde yer alan bazi esya, baglayicilarla aglomere edilebilir, dolgu maddesi icerebilir,
kuvvetlendirilebilir veya bu esyanin agindirici veya mika gibi driinler olmasi durumunda, arkasi, bir arkalik veya
dokumaya elverisli mensucat, karton veya diger maddelerden bir destek ile desteklenebilir.

Bu Grlnler ve son seklini almig mamdllerin gogu, mutesekkil bulunduklari maddelerin mahiyetindense, bigimi
degistiren islemlerle (yontma, kaliba dékme, vb.) elde edilir. Bazilari aglomere edilerek yapilir (érn; asfalt
mamulleri veya baglayici maddelerin camlastiriimasiyla aglomere edilmis degirmen tasi gibi bazi esya); digerleri
otoklavlarda sertlestirilebilir (silikokalker tuglalar). Bu Fasil ayni zamanda esas hammaddesinin koklu bir
degisiklige ugratilimasini gerektiren bir islem ile elde edilen bazi esyayi (izabe(ergitme) clruf yini, eritiimis
bazalt vb.) igine alrr.

68.04 pozisyonuna giren seramik asindirict maddeden mamul esya hari¢ olmak Uzere, pisiriimeden 6nce sekil
verilmis topraktan mamul esya (6rnegin; seramik mamulleri) 69. Fasilda yer alir. Cam ve camdan mamul esya,
cam-seramikten mamul esya da dabhil, eritilmis kuvartz veya diger eritilmis silis 70. Fasilda tarifelendirilir.

Bundan bagska, bu Fasila ait pozisyonlarin agiklama notunda belirtilen istisnalarla birlikte asagida yazili olan
esya bu Fasilin haricinde kalmaktadir:

(@) Elmaslar, diger kiymetli ve yari kiymetli taslar (tabii, suni veya terkip yolu ile elde edilenler), bunlardan
mamul esya ve 71. Fasildaki diger tim esya.

(b)  84.42 Pozisyonundaki litografya taglari.

(c) 85.38 Pozisyonundaki kontrol panelleri gibi acikca baska sekilde hazirlanmis veya delinmis paneller
(kayagan tasindan, mermerden, amyantli gimentodan, vb.); 85.46 veya 85.47 pozisyonlarinda yer alan
izolatbrler ve izole edici pargalar.

(d)  94. Fasildaki mamuller (rnegin mobilya, lambalar ve aydinlatma araglari, prefabrik binalar).
(e) 95. Fasildaki oyuncaklar, oyunlar ve spor arag ve geregleri.

(f) 96. Fasilin 2 (b) no.lu Notunda belirtlen yontulmaya elverigli mineral maddeler, islenmis veya
sekillendirilmis esya (96.02 pozisyonu).

() 97. Fasildaki orijinal heykeller ve yontu sanatinin orijinal eserleri, koleksiyon esyasi ve antikalar.

68.01- TABIi TASLARDAN KALDIRIM TASLARI VE KALDIRIM KENAR TASLARI ILE DOSEME TASLARI
(KAYAGAN TASINDAN OLANLAR HARIG).

Bu pozisyon, kayagan tagindan olanlar hari¢, umumiyetle yollara kaldirm veya bordlr yapilmasinda veya
kaldinm yapiminda vb. yerlerde kullanilacak sekilde hazirlanmig tabii taslari (kum tasi (gre), granit, porfir, vb.)
icine alir. Bu sekilde hazirlanmis taglar; ayni zamanda bagka maksatlar igin kullaniimaya elverigli olsalar bile bu
pozisyonda yer alir. Her nevi cakil taslar ile yol insaatinda kullanilan benzeri sekilsiz taslar 25.17
pozisyonuna dahil olur.

Bu pozisyonda yer alan taglar el veya makina ile bigilmesi, kabalarinin alinmasi ve sekil verilmesi suretiyle
elde edilir. Kaldinm ve kaldirim kenar taglari umumiyetle dikddrtgen (kare dahil) olmakla beraber, déseme taslari
uzunluk ve genigliklerine gére daha ince, kaldirm taslari ise diizgiin olmayan kipler halinde veya tepeleri
kesilmis piramitler seklindedir. Kaldinm kenar taglari, diiz veya kavisli olabilir, bunlarin kesitleri normal olarak
dikdértgen (kare harig) seklindedir.

Kaldirim, kaldirim kenar taslari, déseme taslari oldugu anlasilabilecek sekilde sadece yariimak, bigilmek veya
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kabaca dort kdse yontulmak suretiyle elde edilen taslar bu pozisyona dahil olur. Keza, bu pozisyonda yer alan
taslar, yontularak veya gekicle dovulerek diizgiin sekle sokulmus, kenarlari yuvarlatilmis, yiv ve set agiimis veya
yol insaatinda hususiyet arzeden kisimlarda kullanilacak sekilde islenmis (su birikintilerinin stziilmesini temin
edecek sekilde oyulmus, vasitalarin garajdan yola ¢ikisini temin edecek sekile sokulmus, vb.) de olabilir.

Seramikten mamul déseme taglari (Fasil 69) ile betondan veya suni taglardan kaldirim kenar taslari vb. (68.10
pozisyonu) bu pozisyon haricinde kalir.

68.02- YONTULMAYA VEYA INSAATA ELVERISLI iSLENMiS TASLAR (KAYAGAN TASI HARIC) VE
MAMULLERI (68.01 POZISYONUNDA YER ALANLAR HARIC); TABI TASLARDAN (KAYAGAN TASI DAHIL)
MOZAIK iCiN KUP SEKLINDE TASLAR VE BENZERLERI (TAKVIYE EDILMiS OLSUN OLMASIN); TABI
TASLARDAN (KAYAGAN TASI DAHIL) SUNi OLARAK BOYANMIS GRANULLER, KUGUK PARGALAR VE
TOZLAR.

6802.10 - Karolar, kipler ve benzeri esya (dikdortgen veya kare seklinde olsun olmasin) (en
genis ylzi, bir kenari 7 cm. den az olan kare igine girebilecek olanlar); suni olarak
boyanmis grantiller, kiigik pargalar ve tozlar

- Yontulmaya veya ingaata elverisli diger taslar ve bunlardan egya (basitce kesilmis veya yontulmus, ylizeyleri
dlz veya yassl olanlar)

6802.21 -- Mermer, traverten ve su mermeri

6802.23 -- Granit

6802.29 -- Diger taslar

- Digerleri:

6802.91 -- Mermer, traverten ve su mermeri

6802.92 -- Diger kalkerli taglar

6802.93 -- Granit

6802.99 -- Diger taglar
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Bu pozisyon, 25. Fasildaki Grlnler i¢in mutad olan iscilikten daha ileri bir iscilige tabii tutulmus bulunan
yontulmaya ve ingaata elverigli tabii taglari (kayagan tasi hari¢) kapsar. Bununla beraber, tarifenin diger
pozisyonlarinda daha belirli bir sekilde yer alan bazi istisnalar mevcut bulunmakta ve bunlara dair bu Fasilin
genel agiklamalar kismi ile bu pozisyona ait agiklamanin sonunda drnekler verilmektedir.

Bdylece bu pozisyon, sadece yariimak, biciimek veya kabaca yontulmak suretiyle elde edilen blok, levha veya
plaka halindeki yontulmaya veya insaata elverisli taslar (kare ve dikdortgen ylizeyler) ve bunlarin daha ileri bir
iccilige tabi tutulmus olanlarini igine almaktadir.

Bu pozisyonda yer alan taslar, tas¢!, heykeltras, vb. diger sanatkarlar tarafindan islenmis olanlardir, yani:

(A) Sadece bicilerek elde edilen mamulat taslaklari ile kare veya dikdértgenden baska sekillerde (licgen,
altigen, ikizkenar-yamuk, daire, vb.) bigilmis levhalar.

(B)  Kenarlari dizlenerek cerceve sekline sokulmus (yani sadece kenarlari serit halinde dlzenlenerek
gergevelenmis ve yiizleri oldugu gibi purizii birakilmak suretiyle sekil veriimis), tasci gekic veya kalemi ile
uzerinde calisilmig, yiv ve set aglimig, purtzleri giderilmis, kum ile silinmis, perdahlanmis, parlatiimis,
tornadan gecirilmis, stslenmis, oyma yapilmis veya sair suretle iscilik gérmus olan her sekilde (blok ve
levha halinde olanlar dahil) taglar (imali bitirilmis esya halinde olsun olmasin).

Bu pozisyon sadece yukardaki sekillerde islenmis insaat taslarini (levha halindekiler dahil) degil, ayn
zamanda basamaklar, kornisler, kapi ve pencere alinliklari, parmakliklar, dirsekler ve payandalar gibi esyayi; kapi
ve pencere gerceveleri ve lentolari(dik ayaklari birlestiren yatay parcalar) ; ocak ve somine raflari; pencere
denizlikleri; kapi esikleri; mezar taglari; hudut taslar ve yol icin kilometre ve diger isaretler iceren taglar; rihtim
babalari; panoramik gdstergeler (emaye halde olsun olmasin); binalari vb. korumaya mahsus manialar ve yaplilar;
eviyeler, yalaklar, gesme yalaklari; dguttict miller igin gilleler; saksilar; stitunlar, stitunlar igin kaide ve basliklar;
biblolar ve heykel kaideleri; az veya ¢ok kabartmalar; haglar; hayvan figirleri; kaseler, gicek vazolari, kupalar;
samdanlar; yazi takimlari; sigara tablalari; kagit ve evrak Uzerine konulan agirliklar; yapma meyveler ve yaprakli
dallar, vb. de igerir. Diger maddelerle birlesik sis esyasina gelince; bunlar hale gére miicevherci esyasi, kuyumcu
esyasl veya taklit miicevherci esyasi olarak tarifelendirimektedir (71. Fasilin Agiklama Notuna bakiniz). Esasi tas
olan siis esyasi, bu pozisyonda siniflandirilir.

Mobilya Ustiini teskil eden tagdan levhalar (bife, lavabo, masa, vb.), ait olduklari mobilyalarin diger parcalari
ile birlikte oldugu ve ait oldugu mobilya (monte edilmis halde olsun olmasin) ile birlikte sunuldugu
takdirde 94.Fasilda yer alir. Ayri olarak sunuldugu takdirde bu pozisyonda kallr.

islenmis yontulmaya elverigli taslar veya bina taslar genellikle 25.15 veya 25.16 pozisyonlarina dahil
taglardan ve ayni zamanda kayagan tag! hari¢ dijer tabii taglardan (kuvarzit, dolami, cakmak tagl, steatit, vb.)
yapllmaktadir. Om; steatit, 1siya mukavemeti veya kimyevi etkilere karsi koymasi gereken endistriyel insaatta
(6rn; reklperasyon firinlarinda), ayni zamanda kagit hamuru imaline mahsus tesisatta ve kimyasal tesislerde
kullaniimaktadir.

Bu pozisyon, déseme veya duvar vb. kaplamasinda kullanilan tirden arkasi kagit veya diger maddelerle
kaplanmis olsun olmasin mermer ve kiip seklinde ufak mozaik vb.yi igine alir. Bu pozisyon, diger tabii taglar
(kayagan tasl dahil) ve mermerden suni olarak boyanmis kiglk parcalari (magaza vitrinlerinin stislenmesinde
gibi), tozlari ve yongalari igine alir. Fakat higbir iscilik gérmemis tas parcalari, gakillar, yongalar ve renkli tabii
taslar 25. Fasilda yer alir.

Diger taraftan, cimento ve diger baglayicilar (plastikler gibi) ile tabii tas parcalarinin aglomere edilmesiyle elde
edilen mobilya Ustund tegkil eden levhalar, kiremit, vb. ile, tag parga ve tozlarinin aglomere edilmesi ve kaliba
dokilmesi suretiyle yapilan biblolar, situnlar ve kaplar 68.10 pozisyonunda yer alir.

Asagida yazili olanlar, bu pozisyon haricinde kalmaktadir:
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(a) lIslenmis kayagan tasi ve mamulleri (mozaik kiipleri ve benzerleri harig) (68.03, 96.09 ve 96.10

pozisyonlari).
b)  Eritilmis bazalt mamulleri (68.15 pozisyonu).
c) Pisirilmis steatit mamulleri (69. Fasil veya 85. Fasil).
d) Taklit micevher (71.17 pozisyonu).
)

91. Fasildaki mamuller (saat ve saat mahfazasi ile aksam ve pargalari gibi).

f) Lambalar, aydinlatma techizati ve aksami (94.05 pozisyonu).

g) Tastan digmeler (96.06 posizyonu) ve 95.04 veya 96.09 pozisyonundaki tebesirler.
h)  Orijinal heykeller ve biblolar (97.03 pozisyonu).

68.03- ISLENMIS KAYAGAN TASI VE KAYAGAN TASINDAN VEYA AGLOMERE KAYAGAN TASINDAN
ESYA.

25.14 pozisyonu, tabii kayagan tasinin, ham halde olanlarini veya yarilarak, kabaca yontularak veya testere
ile kesilerek veya kare seklinde kesilerek elde edilmis blok, levha ya da tabaka halinde olanlarini kapsadigi halde,
bu pozisyon daha ileri bir islem gdrmus benzer Urlnleri (6rn; kare veya dikdértgenden baska sekillerde kesilmis,
satihlari dizlenmis, cilalanmis, oluk acilmis, delinmis, Uzerine vernik surllmus, emayelenmis, kaliba dokilmus
veya baska turli stislenmig)olanlarini igine almaktadir.

Bu pozisyon digerleri meyaninda cilalanmis veya baska tlirli islenmis duvar kaplamalarini, dosemeler ve kalin
dilimleri (déseme, binalar, kimyasal donanim, vb. igin), eviyeleri, depolari, kiivetleri, lavabolari, yalaklari, ocak ve
s6mine raflarini icine alir.

Bu pozisyon, bina damlari ile ylzeylerinin kaplanmasindan ve su mecralarinda kullanildigi anlagilabilen
kayagan taslarinin sadece 6zel sekillerde (poligonal, daire, vb.) olanlari degil, ayni zamanda dikdértgen (kare
dahil) olanlarini da igine alir.

Bu pozisyon, ayni zamanda aglomere edilmis kayagan tasindan mamulleri de igine almaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:
(@)  Suni olarak boyanmamis, kayagan tasindan graniiller, yongalar ve tozlar (25.14 pozisyonu).

(b)  Kayagan tasindan mozayik kiipler ve benzerleri, suni olarak boyanmis grandiller, yongalar ve tozlar (68.02
pozisyonu).

(c) Kayagan tasindan kursun kalemler (96.09 pozisyonu), kayagan tasindan kullanima hazir yazi ve resim
tahtalari (gergevesi olsun olmasin) (96.10 pozisyonu).
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68.04- DEGIRMEN TASLARI, BILEGI TASLARI, BILEGi GARKLARI VE BENZERLERI (KARKASSIZ)
(OGUTME, BILEME, PARLATMA, REKTIFiYE ETME VEYA KESME iSLERINE MAHSUS), EL iLE BILEMEYE
VEYA PARLATMAYA MAHSUS TASLAR VE BUNLARIN PARGALARI (TABIi TASTAN, AGLOMERE
EDILMi$ TABIi VEYA SUNi ASINDIRICILARDAN VEYA SERAMIKTEN) (DIGER MADDELERDEN
PARGALAR ILE BIRLIKTE OLSUN OLMASIN) (+).

6804.10 - Ogiitme, ezme veya liflere ayirmaya mahsus degirmen taslari ve diger égiitiicii taglar
- Bilegi taslari, bilegi ¢arklari ve benzerleri
6804.21 -- Aglomere edilmis sentetik veya tabii elmastan
6804.22 -- Aglomere edilmis diger asindiricilardan veya seramikten
6804.23 -- Tabii taglardan
6804.30 - El ile bilemeye veya parlatmaya mahsus taslar
Bu pozisyon, bilhassa asagidakileri kapsar:

(1) Degirmen taslari ve biledi taslari, bunlar 6gitmeye, ufalamaya, ezerek lif haline getirmeye vb. yarayan
ekseriye buylk ebatta olan taglardir. Bu nevi taglar igerisinde; hububat tanelerini 6gutmeye mahsus
degirmen taglarl (sabit sekildeki alt taslarla, donen sekilde Ust taglar), odunu, amyanti, vb. maddeleri
ezerek lif haline getirmeye mahsus taglar, kagit ve boya imalinde kullanilan maddeleri ezerek karistirmaya
mahsus taslar belirtilebilir.

(2) Bilegi taslari, bunlar bigakcilik esyasi, alet uglari, vb. nin keskin hale getiriimesini temin eden taslar olup, bir
sapa gegcirilerek elde kullanilimakta veya pedal ya da motorla igleyen bir tertibat Gzerine monte edilmek
suretiyle kullaniimaktadir.

Yukarida (1) ve (2) numarali bentlerde sézii edilen dqiitlichi ve bileyici taslar, genellikle diiz, silindirik veya tepesi
kesik koni seklinde olur.

(3) Makinali aletlerin, elektro-mekanik veya pndmatik el aletlerinde kullanilan bileme carklari, diskler, uglar,
vb. Bunlar, metallerin, taslarin, plastiklerin, camlarin, seramiklerin, kaugugun, derinin, sedef ve fildisi ve
diger maddelerin pirtzlerinin giderilmesinde, perdahlanmasinda, bilenmesinde, rektifiye ediimesinde ve
bazen kesilmesinde kullaniimaktadir.

Kesme islerinde kullanilan oldukga blylk capta bazi diskler hari¢, bu gruba dahil esya genellikle
yukarida sozi edilen degirmen ve bilegi taslarindan ¢ok daha kiigik boyutta ve gesitli sekillerde (diz,
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konik, silindirik, gukur gobekli, halka bigimi, oyuk veya basamakli) ve ayni zamanda kenarlari diz veya
profilli olabilir.

Bu pozisyon, bu esyanin sadece asindirici maddelerden mamul olanlarini degil, ayni zamanda metal
bir mil ucuna monte edilmis agindirici maddelerden pek kiigik boyutta baslari ve gobek kismi sert
maddelerden (metal, ada¢, plastikler, mantar vb.) olan ve (zerine sabit bir sekilde aglomere edilmis
asindirici maddelerden tabakalar tespit edilmek suretiyle imal edilmis olanlarini da (6rn; cevresinde
asindirici maddelerden mamul halka gegirilmis olanlar, gevresi yer yer asindirici maddelerle donatilmig
olanlar, kesici metal diskler gibi) icine almaktadir. Ayni zamanda honlama taslari icin asindirici
maddelerden mamul ve degisebilen tiirden alet uglari, aletlere gecirilmeye mahsus tertibatla birlikte olsun
olmasin, bu pozisyona dahil olur.

Bununla beraber, bazi asindirici aletler bu pozisyon haricinde kalmakta ve 82. Fasilda yer almaktadir.
Bunlar, asindirici maddelerle donatildiktan sonra dahi esas fonksiyonunu koruyan kesici disleri, oluklari,
yivleri olan, bu pozisyondakilerin aksine Uzerinde asindirici maddeler tespit edilmeden de ayni islerde
kullanilan aletlerdir. Bu vylizden kesici digleri asindirici maddelerle kaplanmis testereler 82.02
pozisyonunda yer alir. Bunun gibi cam, kuvartz, vb. tabakalarindan kesici diskleri igin kullanilan delici
uglar, agizlari diz ise bu pozisyonda, disli ise 82.07 pozisyonunda yer alir (asindirici maddelerle
kaplanmis olsun olmasin).

(4) Parlatma taslari, masat, bilegi taslari, honlama taglari vb. (sapl olsun olmasin), bunlar metalleri ve diger
maddeleri dogrudan dogruya el ile sekillendirme, bileme, kum veya firga ile parlatma, cilalamada kullanilir.

Bunlar farkli sekillerde (6rn; dikdortgen, ikizkenar yamuk, daire veya kesilmis daire pargasi, bigak agzi
seklinde, iki ucuna dogru sivrilesen oval sekilde, vb.); kesitleri kare, {i¢gen, daire, yarim daire, vb. olabilir.
Bunlar el ile kullanilan, suni agindiricilari olan dedirmen taslarinin bileylenmesinde ve keskinlestiriimesinde
ve ikincil olarak, metal alet uglarinin kesiimesinde kullanilirlar ve genellikle aglomere edilmis bor karbiirden
elde edilen prizmatik levhalari ihtiva ederler.

Bu taslar, ozellikle kesici aletler ve kesme aletleri (bigakgilik esyasi, hasat makinalari igin bigaklar,
oraklar, tirpanlar, cayir bigme aletleri, vb.) igin veya metal ya da diger esyanin parlatimasinda kullanilir.

ince keskin agizli aletler (6rn; usturalar veya cerrahi aletler gibi) bileme taslari veya kayagan tasi veya
6zel ince damarli tagtan yapilan honlama taglari ile keskinlestirilir. Bu taslar ¢ogunlukla kullanmadan dnce
su veya yag ile islatilir. Bazi sert taglar (stinger tasi gibi) ayni zamanda metal ile benzerlerinin parlatiimasi,
tam olarak temizlenmesi ve tuvalet, manikur ile pedikur vb. islerinde kullanilir.

Bilegi taslari ve bilegi ¢arklari vb. baglica tabii taglar (aglomere edilmis olsun olmasin) (6rn; kum tasi "gre", granit,
lav, cakmaktas!, kil ve kum ile karisik kireg tagindan olugsmus bir nevi kaya "molasse", dolomi, kuvartz, trakit),
aglomere edilmis tabii veya suni agindiricilardan (zimpara, stinger tasl, trablus tasi "algi tas!", kiselgur, dévilmus
cam kiriklari, korendon, silisyum karbur, Stileyman tagi (lal tas1), elmas, bor karbir) veya seramikten (atese
dayanikli pismis topraklar veya porselen) imal edilmelidir.

Aglomere edilmis bilegdi ¢arklari vb. nin imalinde toz haline getirilmis agindirici maddeler veya baglayict madde
olarak seramik maddeler (6rn; icine bazen feldispat ilave edilmis toz halinde kil veya kaolen) bulunan taglar,
sodyum silikat, ¢cimento (6zellikle magnezyumlu gimento) veya daha az sertlikte yapistirici maddeler (kauguk,
gomalaka veya plastikler gibi) katilir. Bazen bu maddelere dokumaya elverigli maddeler (pamuk, naylon veya
keten gibi) de katiimaktadir. Karigimlar kaliba dékulir, kurutulur daha sonra firinda pisirilir (baglayici madde
olarak seramik maddeler kullanildiginda bu pisirme, camlagsma derecesine kadar uzatilir) veya sertlestirilir
(baglayici madde olarak kauguk, plastikler, vb. kullanildi§i takdirde). Béylece elde edilen esya sekil ve boyutuna
gore kesilip duzeltilir.
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Bazi parlatma taglari (bileme taslari), yikanmis haldeki asindirici tozlardan imal edilir.

Bu pozisyona dahil bilegi taslari, bilhassa tahilin ogutilmesi veya ezilerek lif haline getiriimesinde kullanilan
taslar olup yivli bir ylizeye sahiptir. Bunlar tek basina olabilecegi gibi, segmanlarin birlestirilmesinden, soket, mil,
dingil, ic ve dig c¢emberler, denge adirliklari veya bosluklari ile donatimig da olabilir. Fakat
bunlar gergevesiz olmalidirlar. Bir gerceve Uzerine monte edilmis haldeki biledi taslari el veya pedal ile
isletiliyorsa 82.05 pozisyonunda, motor veya diger benzeri bir kuvvetle galisanlari 84 veya 85. Fasillarda yer alir.

Yukarida agiklanan tamamlanmis degirmen taslari, bilegi taslari vb.ye ek olarak bu pozisyon, bu gibi esyalarin
taslaklari, segmanlari ve bitirilmis parcalari oldugu agikga anlagilabilenleri; esasi tag olmak kaydiyla aglomere
edilmis agindiricilar veya seramikleri de kapsar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(@)  Kokulandiriimis blok, tablet veya benzeri sekilde hazirlanmis siinger tasi (33.04 pozisyonu).

(b) Dokumaya elverisli madde, kadit, karton ve diger maddeler ile desteklenmis toz veya tane halinde tabii
veya suni asindiricilar (dokumaya elverisli madde, kadit, vb. maddeler miteakiben disk veya agag seritler
gibi desteklere yapistirimis olsun olmasin) (kol ve duvar saatleri sanayiinde, makine mihendisligi vb.
kullanilan saatgi torpist gibi) (68.05 pozisyonu).

(c) Disgitornalari (90.18 pozisyonu).

Altpozisyon Aciklama Notu.
6804.10 Altpozisyonu

Bu altpozisyonda yer alan Urlnler kesilip dizeltme, parlatma, bileme, rektifiye etme veya diger sekillerdeki
madde ayristirimasina mahsus olmayip; tane, hamur, pigment gibi maddelerin partikll (pargacik) boyunun
klgultiimesi icin tasarlanir.

Ezme ve 6§litme igin degirmen taglari veya bilegi taslari

Bu drinler genellikle (st tasin merkezinden gegerek akan, tim tanelerin eziimesini saglayan, alt tasin
merkezine dogru kanal agilmis konik bir yiizeye sahip (bir tas i¢ blikey ve diger tas dis bikey) iki tastan
olusmustur.

Ezerek lif haline getiren degirmen taslari ve bilegi taslari

Bu Grinler biylk boyutlarda, genel olarak birkag ton adirliginda, ya birkag tabakanin yapistiriimasi ya da tek
tabaka olarak hazirlanmistir. Bunlarin kalinhdi 500 mm. ve ¢api 1,200 mm.den fazladir.
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68.05- TABIi VEYA SUNI ASINDIRICI TOZ VEYA KUGUK TANELER (MESNEDI DOKUMAYA ELVERISLI
MADDELERDEN, KAGITTAN, KARTONDAN VEYA DIGER MADDELERDEN) (KESILEREK SEKIL VERILMIS,
DIKILMi$ VEYA BASKA SEKILDE HAZIRLANMIS OLSUN OLMASIN).

6805.10 - Mesnedi sadece dokunmus mensucattan olanlar

6805.20 - Mesnedi sadece kagit veya karton olanlar

6805.30 - Mesnedi diger maddelerden olanlar

Bu pozisyon, ezilmis tabii veya suni asindiricilarla kaplanmis haldeki dokumaya elverigli maddeler, kagt,
karton, vulkanize fiber, deri veya diger maddeler, rulo halinde veya her sekilde kesilmis (tabaka, serit, disk,
segman, vb.) olanlar ile iplik ve sicimleri igine alir. Asindirici maddeler plastik veya yapistirici maddelerle tespit
edilir. Bu pozisyon, ayni zamanda baglayici maddelerle dokumaya elverigli liflerin baglanmasi ve kitlenin her
yerine duzenli olarak yayilan asindirict madde bulunan dokunmamis drinlerden benzeri esyalari igine alr.
Asindiricilar zimpara, korindon, silisyum karbur, lal tagi (Stleyman tast), stnger tasl, gakmak tasi, kuvartz, kum
ve cam tozlaridir. Bu suretle elde edilen seritler, diskler vb. dikme, yapistirma, zimbalama veya diger bigimde
birlestirilir, rn; agactan veya diger maddelerden serit veya bloklar (zerine devamli olarak tespit edilmis alet
kutulari (tirnak torpuleri, saatci torplleri, vb.) da olabilir. Ancak bu pozisyon asindirici toz veya tane yerine sert bir
destekle birlestirilmis (6rnegin karton, agac veya metalle) 6§utme milini ve benzer bilesikli el aletlerini kapsamaz
(68.04 pozisyonu).

Bu pozisyonda yer alan esya (elle veya mekanik olarak) baslica metal, agag, mantar, cam, deri, kauguk
(sertlestirilmis olsun olmasin) veya plastik maddelerin ylzeylerinin temizlenmesi veya diizgin hale getirilmesinde;
ayni zamanda vernikli veya lakl yiizeylerin cilalanmasinda ya da kard garnitirlerinin bilenmesinde kullanilir.

68.06 - CURUF YUNU, KAYA YUNU VE BENZERi MINERAL YUNLER; GENLESTIRILMi$ VERMIKULIT,
GENLESTIRILMi$ KiL, KOPUKLU CURUF VE BENZERI GENLESTIRILMiS MINERAL MADDELER;
MINERAL MADDELERDEN ISIYI TECRIT EDICI, SESi TECRIT EDICi VEYA SESI MUHAFAZA EDICi ESYA
VE KARISIMLAR (68.11 VEYA 68.12 POZISYONLARIYLA 69. FASILA GIRENLER HARIG).

6806.10 - Cdruf yin(, kaya yinu ve benzeri mineral yinler (bunlarin birbirleriyle olan karigimlari
dahil) (kutle, yaprak veya rulo halinde)

6806.20 - Genlestirilmis vermikiilit, genlestirilmis kil, kdpUkIl cliruf ve benzeri genlestiriimis mineral
maddeler (bunlarin birbirleriyle olan karigimlari dahil)

6806.90 - Digerleri

Curuf yuni ve kaya yund. Bunlar, granit, bazalt, kiregtasi veya dolomi gibi maddelerin bir veya birden
fazlasinin bir arada eritilmesi, genellikle santrifij etkisi ve buhar veya hava pUskirtilmesi ile liflerdeki son sivinin
buhara ddnistiiriimesi ile elde edilir.
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Bu pozisyon, ayni zamanda “seramik lifler” olarak bilinen “alumina-silikatlar” sinifini i¢ine alir. Bunlar, bazen
kuglk miktarlarda diger oksitlerden zirkonyum oksitler, krom oksitler, borik oksitlerin eklenmesi ile degisik
oranlarda alumina ve silika karigiminin eritilerek ve eriyen lif kitlelerinin Uflenmesi veya sikilmasi ile sekillendirilir.

Bu pozisyonda yer alan mineral yinler, 70.19 pozisyonunda yer alan cam yinleri gibi yin veya lifli goriinime
sahiptirler. Bunlar kimyasal bilesenleri itibariyle son sekilden farklidir (70. Fasilin 4 numarali notuna bakiniz) ki bu
lifler genellikle daha kisa yapiya sahiptirler ve renk olarak da beyaz degildirler.

Genlestirilmis veya genlestirimis vermikulit. 25.30 Pozisyonunda yer alan vermikulitin bazen orijinal hacminin
otuz bes katinin tzerine varan bir hacim genislemesine sebep olan isisal bir isleme tabi tutulmas suretiyle elde
edilir.

Bu pozisyon, ayni zamanda benzeri isisal bir isleme tabii tutulmak suretiyle genlestirilmis perlit, klorit,
obsidiyen, vb. igine alir. Bunlar, genel olarak ¢ok hafif kiremsi taneler igerir. Isisal islem uygulanarak
aktiflestiriimis perlit parlak beyaz mikro yapraklar halindeki tozlar seklindedir ve 38.02 pozisyonunda yer alir.

Genlestirilmis killer, ya 6zel segilmis killerin veya killerin diger maddelerle (siilfit kil suyu gibi) kalsine
edilmesiyle elde edilir. KopUkIU ciruf ise eritiimis haldeki clrufa az miktarda su ilavesiyle elde edilir. KopUkIU
curufu yogunlugu ¢ok daha fazla olan grantile ciiruf ile karistirmamak gerekir. Grantile ciiruf su igerisine eritilmis
curuf dokilmesiyle elde edilir ve 26.18 pozisyonunda yer alir.

Yukarida s6zl edilenlerin hepsi atese dayanikli ve ok iyi 1si yalitimi ile ses yalitimi olan ve sesi gecirmeyen
urtnlerdir. Bunlar dokme halde de olsa bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyon, toleransli miktarda amyant (asagida belirtildigi Uzere) iceren, 1slyl, sesi yalitan veya sesi
gecirmeyen karisimlari da igine alir (esasini kiselgur, silisli fosil unlari, magnezyum karbonat olugturan ve icine
ekseriya algl, toz halinde mantar, testere talasi veya agag talasi, dokunmaya veya oérilmeye elverigli lifler vb.
ilave edilen karigimlar gibi). Yukarida anilan mineral yunler de bu karigimlarin igine girebilir. Kitle halinde olan bu
karigimlar tavanlarin, ¢atilarin, duvarlarin, vb. nin yalitiminda, ambalaj maddesi olarak kullanilir.

Yukarida s6zii edilen drtinler veya karigimlardan yapilan ve genellikle distik yogunluktaki mamuller (bloklar,
tabakalar, tuglalar, borular, silindir kabuklari, seritler, tamponlar, vb.) de bu pozisyonda yer alir. Bunlar kiitleler
halinde suni olarak renklendiriimis, yanmaz maddelerle sivanmig, metal bir gerceve ile veya kagitla yizeyi
kaplanmis da olabilir.

Bu pozisyonda yer alan karisimlar ve mamuller 6zellikle kullanimi kolaylastirmak amaciyla kiigik miktarda
amyant lifleri igerebilir. ilave amyant orani genel olarak adirigin % 5 inden fazla degildir. Amyantl cimentodan
mamuller 68.11 pozisyonunda, esasi amyanttan veya amyant ve magnezyum karbonat (ve bundan mamuller)
olan karisimlar 68.12 pozisyonunda yer alir.

Bu pozisyon, diatomit ve diger silisli kayalarin testere ile blok veya diger sekilde bigilmis olanlarini da igine alir.

Hafif beton mamuller (genlestirimis vermikulit, genlestirilmis kil veya benzerleri ile karistirilarak imal
edilenler) 68.10 pozisyonunda yer alir.

Pisirilerek elde edilen mamuller 69. Fasilda yer alir.
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68.07-  ASFALTTAN VEYA BENZERi MADDELERDEN ESYA (PETROL BiTUMENi VEYA TASKOMURU
ZiFTi GiBI).

6807.10 - Rulo halinde

6807.90 - Digerleri

Bu pozisyon, genellikle 27.08, 27.13, 27.14 veya 27.15 pozisyonlarinda yer alan tabii asfalt veya zift,
taskomiri zifti, petrol zifti, zift karisimlari gibi maddelerden elde edilen mamulleri icine alir. Bu mamullere
genellikle kum, clruf, tebesir, al¢i, ¢imento, talk, silfir, amyant lifleri, agac lifleri, testere talasi, mantar
dokuntdleri ve tabii regineler gibi dolgu maddesi katilir.

Bu pozisyonda yer alan mamullerin belirli islere ait esya seklini almis olmasi lazimdir. Bu itibarla
kullanimlarindan énce tekrar eritimesi gereken asfalt, bitimen, zift vb. (dehidrate edilmis veya diger maddelerle
karismis olsun olmasin) bu pozisyon haricindedir (Fasil 27).

Bu pozisyona asagidakiler dahildir:

(1) Bina gati ve cephelerinin kaplanmasinda, yol ve kaldirmlarin désenmesinde kullanilan, presle veya kaliba
dokmek suretiyle elde edilen levhalar, tuglalar, kiremitler, kaldirim taglari.

(2)  Asfalt veya diger benzeri maddelerle tamamen veya her iki ylzii kaplanmig olan ve ¢ati kaplama
malzemesi olarak kullanilan kartonlar, érilmis veya dokunmus cam liflerinden mensucat, suni liflerden
veya jltten dokunmus mensucat veya aliiminyum folyolar gibi maddeler.

(3) Asfalt ve benzeri diger maddelerle kaplanmis, dokunmus veya orlilmis mensucat veya kagittan (bir veya
daha fazla tabaka halinde) ingaat levhalari.

(4) Dokme veya kaliplama suretiyle elde edilen borular ve konteynerler.

Uzeri metalle kaplanmis veya desteklenmis asfalttan borular ve konteynerler; bunlara esas karakterini
veren maddelere gore metal veya asfalt esya olarak siniflandirilir.

Dokme demir veya gelikten mamul metal boru ve konteynerler asfalt, bitimen veya benzeri maddelerle
kaplanmis olsalar dahi, burada siniflandirlirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@)  Kullanim yerine gore sadece zift, vb. maddeler ile kaplanmig, sivanmig, emdiriimis 6rn; ambalaj kaditlari
olarak kullanilan kagitlar (48.11 pozisyonu).

(b)  Omegin bitimen veya asfaltla kaplanmis, sivanmis, emdirilmis dokunmus mensucat (56 ve 59. Fasillar).

Asfalt ilaveli ve esasi amyant-gcimento olan mamuller (68.11 pozisyonu).

—
O
-

(d) Sadece asfalt veya bitimen emdirilmis ya da kaplanmis dokuma veya drme vb. cam liflerinden mensucat
(70.19 pozisyonu).
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68.08 - BITKISEL LIFLERDEN, SAMANDAN VEYA AGAG TALASINDAN, AGAG KIRPINTILARINDAN,
AGAG PARGACIKLARINDAN, TESTERE TALASINDAN VEYA DIGER DOKUNTULERDEN YAPILMIS
PANOLAR, LEVHALAR, KAROLAR, BLOKLAR VE BENZERLERI (GIMENTO, ALCI VE DIGER MINERAL
BAGLAYICILARLA AGLOMERE EDILMi$).

Bu pozisyon, bitkisel maddelerin (seliloz lifleri, agac lifleri, aga¢ yinl, yonga ve talas veya dider agag
dokintileri, testere tozu, saman, kamis, saz, bitkisel sert teller gibi) mineral baglayicilarla (magnezyum
oksikloriirli gimento, algi, kireg veya sodyum silikat gibi) aglomere edilmek veya kaliplanmak suretiyle elde
edilen, ingaatta kullanilan veya Isi veya sesi yalitan, sesi gegirmeyen panolari, levhalari, karolari, bloklari vb.
esyay! icine almaktadir. Bunlar, igine mineral dolgu maddeleri (silisli fosil topraklar, magnezit, kum veya amyant
vb.) icerebilecedi gibi metal ile desteklenmis de olabilir.

Bu pozisyonda yer alan panolar, levhalar vb. oldukga hafiftir fakat serttirler, baglayici iginde bulunan bitkisel
maddeler kendi 6zelliklerini korurlar.

Mineral baglayicilarla aglomere edilmesi gerektiginden bunlari, ne organik birlestiricilerle aglomere edilmesi
gereken 44.11 pozisyonundaki lif levhalar ne de 44.10 pozisyonunda yonga levhalarla karistirmamak
gerekir. 45.04 pozisyonunda yer alan aglomere mantar ile 68.11 pozisyonunda yer alan mamuller de bu
pozisyon haricinde kalmaktadir.

68.09- ALGIVE ALGI ESASLI BILESIKLERDEN ESYA.

- Levhalar, plakalar, panolar, karolar ve benzerleri (tezyin ediimemis)

6809.11 -- Y(izi sadece kagit veya kartonla kaplanmis veya takviye

edilmis olanlar

6809.19 -- Digerleri

6809.90 - Diger esya

Bu pozisyon, renklendirilmis olsun olmasin algidan veya alci esasli bilesiklerden, 6rn; dis duvar sivasindan
(yapistirici bir madde eriyidi ile karistirilmis algi olup, kaliba dokldiikten sonra cogu kez dis ylizeyi mermer
gorundmlu olur), kitikli (Iifli) algidan (dokumaya elverisli maddelerin kitik demetleriyle desteklenmis ve genellikle
jelatin veya yapigtirici madde eriyigi ile karigtiriimig algi), sapli algidan (buna ayni zamanda ingiliz gimentosu
veya "Keen's cement" denilir) ve iginde dokumaya elverigli lifleri, agag lifleri, testere tozu, kum, kireg, clruf,
fosfatlar vb. bulunan fakat esasini alci teskil eden benzeri bilesiklerden mamul egyayi igine alir.

Bu pozisyonda yer alan esya boyanmis, mumlanmig, verniklenmis, lakelenmis, bronzlanmis, yaldizianmig
(altin ve giimus yaldizli, vb.), olabilecegi gibi, bazen Uzerine asfalt kaplanmis ve ayni zamanda metal veya diger
maddelerle takviye edilmis olabilir. ingaat islerinde kullanilan ve bazen yiizii karton ile kapli bulunan panolar,
levhalar ve karolar ile kaliplanmig mamuller (heykeller, biblolar, rozetler, sttunlar, fiskiyeler, taslar, vazolar, sts
esyas! algi, endUstriyel kaliplar, vb.) bu pozisyona dahil esyadandir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
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(@) Perakende satis igin hazirlanmig kiriklar icin algili sargilar (30.05 pozisyonu), ve algili cebireler (90.21
pozisyonu).

(b) 68.06 veya 68.08 pozisyonlarina giren tlirden alg! ile aglomere edilmis panolar vb.

(c) Gosteri amaciyla imal olunan anatomiye ait modeller, kristal modelleri, geometrik modeller, kabartma
haritalar ve diger modeller (90.23 pozisyonu).

(d)  Terzi mankenleri vb. (96.18 pozisyonu).

(e) Heykeller ve yontu sanatinin orijinal eserleri (97.03 pozisyonu).

68.10- GIMENTODAN, BETONDAN VEYA SUNi TASTAN ESYA (TAKVIYE EDILMiS OLSUN OLMASIN)
(+).

- Karolar, désemelik taglar, tuglalar ve benzeri esya
6810.11 - ingaat igin bloklar ve levhalar
6810.19 - Digerleri

- Diger esya

6810.91 - ingaat miihendisli§i ve bina yapimi igin prefabrik yapi

elemanlari

6810.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, ¢imentodan (ciruflu cimento dahil), betondan veya suni taglardan dokim, pres veya santrifj
usullerinden biriyle elde edilen (6rnegin bazi borular) 68.06 veya 68.08 pozisyonlarina girenler (bunlarda ¢imento
sadece birlestiricidir) veya 68.11 pozisyonunda yer alan amyantli ¢imento mamullerinin diginda kalan mamulleri
icine alrr.

Bu pozisyon, ayni zamanda, ingaat mihendisligi ve bina yapimi igin prefabrik yapi elemanlarini da igine alir.

Suni taglar ifadesinden, genellikle kireg, cimento veya diger (plastikler gibi) baglayicilarla kiregtasi, mermer,
granit, porfir, serpantin gibi tabii taglarin toz haline getiriimesi, eziimesi veya tabii taslarin aglomere edilen
pargalarindan elde edilen tabii tas taklitleri anlasilir. Terazzo ve granito suni tag mamullerindendir.

Bu pozisyon, clruf gimento mamullerini de igine alir.

Bu pozisyonda digerleri meyaninda; bloklar, tuglalar, karolar ve kiremitler; tavan ve duvar kafes ve latalari
(ana maddesi beton olan tel érgiilerden olusan); kaldirim kenar taslari, kirisler, icleri bog déseme bloklari ve diger
ingaat malzemeleri, sCtunlar, direkler, sinir taglari; sokak kaldinminin kenar taglari, borular; merdiven
basamaklari, parmakliklar; banyolar, lavabolar, klozetler, tekneler, kurnalar, rezervuarlar; yalaklar; mezar taglari
ve lahitler; hizlitren (hovertrain) kilavuz hat elemanlari, demiryolu traversleri; sancaklar, bayrak direkleri; kapi
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veya pencere kasalari, sémine raflari, pencere esikleri, kapi esikleri; efriz ve kornisler; vazolar, gigcek saksilari,
mimari veya bahge sisleri; heykeller, biblolar, hayvan sekilleri, siis esyalari.

Kum, kire¢ ve su karisimindan elde edilen hamurdan mamul tuglalar, karolar ve diger kum kire¢ mamulleri
dahi bu pozisyonda yer alir. Bunlar presle kaliplandiktan sonra yatay otoklavlarda yiksek basing altinda, 140 °C
sicaklikta birkag saat buhar ile islem gortr. Beyaz veya suni renklendirilmis olan bu esya, adi tuglalar, karolar ve
diger esyanin kullanildigi yerlerde kullanilirlar.

Karisima gesitli blyikllkte kuvartz pargalari katildigi takdirde, suni tastan mamul tipte Grlnler elde edilmis
olur. Diger taraftan bu karigima metalik taslar katilarak, karigimin igindeki gazlarin gikarilmasi ile yalitma iglerinde
kullanilan hafif ve gézenekli kum-kire¢ levhalari da imal edilmekte, fakat bu levhalar basing altinda kaliplanmak
suretiyle degil otoklava génderilmeden énce kaliba doklimek suretiyle elde edilmektedir.

Bu pozisyona dahil esya, tasci ¢ekici ile gentiklenmis, perdahlanmis, cilalanmis, yaldizl, sirli, kayagan tasl
taklidi haline getirilmis, kalipla veya diger sekilde siislenmis, hamuruna boya ilave edilmis, metalle veya diger
maddelerle desteklenmis (betonarme, Ongerilmeli beton) veya diger maddelerden aksesuarlarla (mentese vs. ile)
birlestirilmis olabilir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:
(@)  Kirilmis beton pargalari (25.30 pozisyonu).
(b)  Aglomere edilmis kayagan tasindan esya (68.03 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notu.
6810.91 Altpozisyonu

Bu altpozisyon ingaat mihendisligi ve bina yapimi igin prefabrik yapi elemanlari (kaplanmis panolar, i¢
duvarlar, tavan veya zemin bolimleri, tesis bilesenleri, temel kaziklar, tinel bolimleri, kapi kilitleri veya setleri igin
bilesenler, gegitler, kornisler gibi) kapsar. Betondan mamul bu bilesenler genellikle kurulumlarini kolaylastirici
elemanlara sahiptirler.

68.11- AMYANTLI GIMENTODAN, SELULOZLU GIMENTODAN VE BENZERLERINDEN ESYA.

6811.40 - Amyant icerenler

- Amyant icermeyenler

6811.81 -- Oluklu levhalar

6811.82 -- Dider levhalar, panolar, karolar ve benzeri esya
6811.89 -- Diger esya
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Bu pozisyon, esas itibariyle lifli maddelerin (6rn; amyant, selliloz veya diger bitkisel lifler, sentetik polimer, cam
veya metalik lifler) ¢cimento ve diger hidrolik birlestirici maddelerle olan karigimindan elde edilen sertlestirilmis
mamulleri igine almakta ve karigimin icindeki lifli maddeler takviye edici eleman gérevi gérmektedir. Bu mamuller
ayni zamanda, asfalt, zift vb. maddeleri de kapsarlar.

Bu pozisyona dahil Urlnler, genellikle lif, ¢imento ve su karisimindan olusan, ince tabakalarin birbirine
yapismas! veya uygun basingta kaliplanmasi (bu islem basing altinda yapilabilir) preslenmesi veya sikilmasi
suretiyle imal olunmaktadir.

Bu pozisyon, boy ve kalinli§i ne olursa olsun, yukarida agiklanan sekilde elde edilen levhalari igine aldigi gibi, bu
levhalardan kesilmek suretiyle elde edilen ve henlz sertlesmeden 6nce presleme, kaliplama, egme suretiyle elde
edilen esyayi da icine alir (bina cephelerine, damlarina veya duvarlarina ait levha ve karolar, mobilya igin
kaplamalik levhalar; pencere esikleri; isaret levhalari, harfler ve rakamlar; parmaklik cubuklari, oluklu levhalar;
rezervuarlar, tekneler, cesme yalaklari ve lavabolar; boru igin rakorlar; conta ve mangonlar; taklit oyma panolar;
oluklu kiremitler, oluklar, pencere gerceveleri; cicek saksilari; havalandirma ve diger borular; kablo yataklari; baca
sapkalari vb.).

Bltin bu mamuller kitle halinde boyali, vernikli, baskili, sirli, dekore edilmis, delikli, torplenmis, rendelenmis,
dlzlestirilmis, cilalanmis veya diger sekillerde islenmis olabilecegi gibi, metal veya dier maddelerle desteklenmis
de olabilir.

68.12- ISLENMIS AMYANT (LiF HALINDE); AMYANT VEYA AMYANT VE MAGNEZYUM KARBONAT

ESASLI KARISIMLAR; BU KARISIMLARDAN VEYA AMYANTTAN ESYA (iPLIKLER, MENSUCAT, GiYiM
ESYASI, BASLIKLAR, AYAKKABILAR, CONTALAR GiBi) (TAKVIYE EDILMi$ OLSUN OLMASIN) (68.11

VEYA 68.13 POZISYONLARI HARIG).

6812.80 - Krosidolitten olanlar

- Digerleri

6812.91 -- Giyim esyasl, giyim esyas| aksesuarl, ayakkabilar ve
basliklar

6812.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, dévme, temizleme, siniflandirma ve ayirma islemlerinden daha ileri bir isleme tabi tutulmak
suretiyle iglenmis amyant liflerini i¢ine alir (karde edilmis ve boyanmig lifler gibi). Bu lifler her tirli islerde (iplik
imalinde, kege ve digerlerinin imalinde, yalitici, filtre maddesi, salmastra vb. olarak kullaniimaya elverisli olabilir.
Ham amyant lifleri ile sadece boylarina gére ayriimig, dévilmis veya temizlenmis amyant lifleri bu
pozisyon diginda kalir (25.24 pozisyonu).

Bu pozisyon, ayni zamanda, amyantin magnezyum karbonatla, seliloz lifleriyle, testere talasi ve yongasi ile
stinger tasi ile talk, alg, silisli fosil topraklari, ciruf, aliminyum oksit, cam lifleri, mantar ve digerleri ile olan
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karigimlari da igine alir. Bu karigimlar isi yalitiminda ve korumada, filtre islerinde veya kaliba dékme suretiyle
esya imalinde kullanilir.

Bunlardan bagka, bu pozisyon, saf amyanttan veya yukaridaki paragrafta sozii edilen karisimlardan ve
gerektiginde igine tabii regineler, plastikler, sodyum silikat, asfalt veya kauguk gibi maddeler katilmak suretiyle
imal olunan genis bir mamulat igine alir. Bu mamuller kegelestirme, iplik haline getirme, bikme, 6rme, dokuma,
hazir esya haline getirme veya kaliba dékme suretiyle elde edilir.

Krisidolit amyantin tanimi igin 25.24 pozisyonu Agiklama Notu’na bakiniz.

Amyant kagit, karton ve kege, genellikle amyant liflerinin ezilerek hamur haline getirilmesi ve amyantli
gimentodan mamul levhalarda (68.11 pozisyonu) oldugu gibi sekil verilerek preslenmesi suretiyle imal edilir.
Amyanttan kartonlar, amyant tabakalarinin birbiri (izerine konularak plastiklerle birbirine iyice nifuz edecek
sekilde yapistiriimasi suretiyle de elde edilir. Bunlar 68.11 pozisyonundaki levhalardan, ayriimis amyant liflerinin
kolaylikla ayirt edilmesi suretiyle anlagilirlar. Bu esya rulo halinde, yaprak veya levhalar halinde olabilecegi gibi,
serit, gergeve, disk, rondela veya diger sekillerde kesilmis de olabilir.

Tek veya gok katli iplik imalinde kullanilacak olan amyant lifleri dévuliir, karde edilir, daha sonra bikilerek
iplik haline getirilir. Amyant lifleri haddeden ¢ekilmeye elverisli olmadigindan, bunlarin ancak uzun boylu olanlari
iplik imalinde ve kisa boylu olanlari karton, kege, kagit, amyantli ¢imento veya amyant tozu imalinde kullanlir.

Bu pozisyona dahil diger amyant mamulleri iginde sunlar anilabilir: ipler, 6rgiiler, tamponlar; parca veya
kesilmis halde mensucat; seritler, kiliflar, borular, oluklar, rakorlar; kaplar; ¢ubuklar, blok ve karolar, contalar
(84.84 pozisyonunda yer alan contalar ile takim halinde bulunan amyanttan contalar ve metal ve amyanttan
contalar ile benzeri badlanti parcalari harig), filtre edici bloklar; sofra esyasi altliklari; itfaiyeciler, endustri, kimya
ve insaat iscileri vb. giydikleri baslik, ayakkabi ve koruyucu giysiler (ceketler, pantolonlar, dnliikler, kolluklar,
eldivenler, torba eldivenler, tozluklar, genellikle mikadan gézlikleri olan kaplsonlar ve maskeler, migferler, tabani
veya Ustli amyant olan gizmeler gibi); yataklar, itfaiye kalkanlari, yangin sdndirmeye mahsus ortler, tiyatro
perdeleri, gaz borularindaki yangini sondlrmeye ait Uzeri amyant kapli demir klreler ve koniler.

Bitln bu esya, metal ile (ekseriya piring veya ¢inko tel ile) veya diger maddelerle (dokumaya veya érmeye
elverisli maddeler veya cam lifleri gibi) desteklenmis, ayni zamanda yag, talk, grafit veya kauguk ile sivanmis,
verniklenmis; bronzlanmis, kitle halinde boyanmis, cilalanmis, delinmis, kenarlarina dis acilmis veya diger
sekillerde islenmis de olabilir.

Genel agiklamalarda dahil edilmeyen esyalara ilave olarak, asagida yazilanlar bu pozisyon haricinde kalir:
(@)  Amyant tozu ve kirintilari (25.24 pozisyonu).

(b) iginde dolgu maddesi olarak amyant bulunsa dahi esasini plastik maddeler teskil eden maddeler ve
mamuller (39. Fasil).

(c)  Amyantli cimentodan mamuller (68.11 pozisyonu).

(d)  Esasl amyant olan surtinme malzemesi (68.13 pozisyonu).

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



Mevzuat
68.13- ESASI AMYANT (ASBEST), MINERAL MADDELER VEYA SELULOZ OLAN, FRENLERDE VE
SURTUNMEYi TEMIN EDICI HER TURLU CIHAZDA KULLANILMAK UZERE MONTE EDILMEMI$
MADDELER VE BUNLARIN GARNITURLERI (LEVHALAR, RULOLAR, SERITLER, SEGMANLAR, DiSKLER,
RONDELALAR, BALATALAR GiBi) (DOKUMAYA ELVERISLI MADDELER VEYA DIGER MADDELERLE
BIRLIKTE OLSUN OLMASIN).

6813.20 - Amyant icerenler

- Amyant icermeyenler

6813.81 -- Fren balatalari ve yastiklari

6813.89 -- Digerleri

Bu pozisyonda yer alan sirtinme maddeleri, genellikle amyant lifleri ve plastikler, vb. maddelerin
karisimlarinin yiiksek basing altinda kaliplanmasi suretiyle imal olundugu gibi; plastik, zift veya kauguk emdirilmis
olan dokunmus amyant tabakalarinin tazyikle birbirine yapistirimasi suretiyle de elde edilmektedir. Bunlar, piring,
cinko veya kursun tellerle desteklenmis, bazen amyantla kapli pamuk ipliklerinden veya metal tellerden de imal
olunmaktadir. Sirtinme katsayisinin yiksek olusu isi ve asinmaya karsi direnci dolayisiyla bu esya, her tirli
kara nakil vasitalarina, vinglere, tarak makinalarinda vb. diger makinalara ait fren balatalarinin, kavrama tertibati
ve benzeri diger tertibat igin kullanilir. Bu pozisyon, esasi diger mineral maddeler (grafit, silisli fosil topraklar, vb.)
veya seliloz lifleri olan benzeri strtlinme teferruatini da icine alir.

Bu pozisyona dahil sirtinme teferruati, kullanilacak yere gére levha, rulo, serit, segman, disk, halka, rondela,
tampon veya bagska sekillerde kesilmis olabilecegi gibi, dikiimis, delinmis veya baska sekilde islem gérmus de
olabilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:

(@)  Mineral maddeler veya seliloz lifleri intiva etmeyen surtinme maddeleri (mantardan olanlar gibi), bunlar
genel olarak bilesigi meydana getiren maddeye gore siniflandirilir.

(b)  Takili fren balatalar (diskli frenler igin daire bosluklari, delikli orta kol ve benzeri ekipmanlari bulunan bir
metal tabakaya yerlestirilmis surtinme balatasi ihtiva eden); bunlar, ait olduklari makina veya nakil
vasitalarinin aksam ve pargasi olarak siniflandirilir (6rnegin 87.08 pozisyonu).
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68.14 - ISLENMIS MIKA VE MIKADAN ESYA (AGLOMERE EDILMi$ VEYA TERKIP YOLUYLA ELDE
EDILMi$ MiKA DAHIL) (KAGIT, KARTON VEYA DIGER MADDELERDEN BiR MESNET UZERINDE OLSUN
OLMASIN).

6814.10 - Aglomere edilmis veya terkip yoluyla elde edilmis mikadan levha, yaprak ve geritler
(mesnedi olsun olmasin)

6814.90 - Digerleri

Bu pozisyon, basit bir is¢ilikten (tabaka tabaka yarmak, kenarlarini kabaca dizeltmek gibi) daha ileri bir
iscilige (belirli sekillerde kesilmek gibi) tabi tutulmus olan tabii mikay! veya aglomere edilmis (birlestirilmis) mikayi
ve hamur hale (terkip yoluyla) getirilmis mikayi ve bu maddelerin herhangi birinden yapilmis mamulleri igine alir.

Madenden ¢ikarilmis haldeki mikadan sadece tabaka tabaka yarilarak veya kenarlari kabaca yontularak elde
edilen ince tabaka ve ufak pargalar 25.25 pozisyonunda yer almaktadir.

Bu pozisyonda yer alan mamuller, tabakalar veya tanelerden kesilerek elde edilir ve kesme isi kalip zimbasi
ile yapildigindan kenarlari diizgtn olur.

Tabii mika, genellikle, oldugu gibi tabakalar veya pargalar halinde kullanilir. Bununla beraber boyutlarinin kiguk,
maliyetinin ylksek olmasi gibi sebepler yizlnden birgok kullanim igin tabii mika uygun degildir. Bunun yerine,
gomalaka, tabii regineler, plastikler, asfalt vb. kullanilarak birbiri izerinde veya yan yana baglanmak suretiyle elde
edilen aglomere mika (mikanit, mikafolyum vb.) kullaniimaktadir. Aglomere mika istenilen kalinlikta ve gogunlukla
genis bir yizeyde; levhalar, tabakalar veya seritler halinde imal olunur ve genellikle bir veya iki yizi dokunmus
veya orilmis mensucatla, cam liflerinden mensucatla, kagit veya amyantla kaplanmis haldedir.

ince tabakalar halindeki mika, dgiitiilerek toz ve hamur haline getirilen mika dokintiilerinin, igine yapistirici
katilmaksizin, kagit imalinde kullanilan islemlere benzer sekilde termik veya kimyevi ve mekanik islemlere tabi
tutulmasi suretiyle de imal edilmektedir (terkip yoluyla elde edilen mika).

Bu sekilde elde edilen ince tabakalar, daha sonra kagittan veya dokunmus mensucattan bir mesnet (izerine
yumusak tiirden bir maddeyle yapistirilir; alternatif olarak, birgok ince tabaka, birbiri izerine konularak ve organik
bir baglayici ile yapistirilarak istenilen kalinlikta levha ve seritlerin elde edilmesinde kullanilabilir.

Bu pozisyona dahil esya, uzunlamasina rulo halinde, serit, yaprak ve levhalardan veya kullanis yerine gore
kare, dikdortgen, disk vb. sekillerde kesilmis parcalardan veya boru, oluk vb. mamuller gibi kaliplanmis olabilir.
Bltln bu esyalar, kitle halinde renklendirilmis, Uzeri boyali, delikli, kenarlar frezelenmis veya diger sekillerde
islem gormUs de olabilir.

Mika, 1stya karsl yiksek dayanikli ve nispeten yari seffaf olusu dolayisiyla digerleri meyaninda ocak, firin,
soba, vb. ait gézetleme pencereleri, kirlmaz lamba camlari, koruyucu gdzlik camlari vb. imalinde kullanilir. Fakat
elektrigi yalitma 06zelliginin mukemmel olmasi sebebiyle bilhassa elektrik endistrisinde (motor, jenerator,
transformatdr, kondansatér, rezistans vb. imalinde) kullanilmaktadir. Bununla beraber, elektrikli makina ve
cihazlarda kullanilan mikadan mamul izolatérler ve izole edici diger parcalar monte edilmemis olsalar
bile 85.46 ila 85.48 pozisyonlarinda ve mikadan mamul dielektrik kondansatorleri ise 85.32 pozisyonunda yer alir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:

(@) Toz halinde mika ve mika dokiintileri (25.25 pozisyonu).
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(b)  Mika tozu ile kaplanmig kagit veya kartonlar (48.10 veya 48.14 pozisyonu) ve mika tozu ile kapl dokunmus
mensucat (59.07 pozisyonu). Bu driinler, yukarida agiklanan aglomere veya terkip yolu ile elde edilen mika
ile karigtinimamaldir.

(c)  Genlestirilmis vermikdilit (68.06 pozisyonu) (ilgili Agiklama Notuna bakiniz).
(d)  Mikadan koruyucu gézliikler ve camlari (90.04 pozisyonu).

(e) Noel agacina ait mikadan susler (95.05 pozisyonu).

68.15- TARIFENIN BASKA YERINDE BELIRTILMEYEN VEYA YER ALMAYAN TASTAN VEYA DIGER
MINERAL MADDELERDEN ESYA (KARBON ELYAF VE KARBON ELYAFTAN ESYA VE TURBDAN ESYA
DAHIL).

6815.10 - Karbon elyaf; karbon elyaftan esya (elektrik islerinde kullanilanlar harig); Grafit veya diger
karbondan esya (elektrik islerinde kullanilanlar haric)

6815.11 -- Karbon elyaf

6815.12 -- Karbon elyaftan mensucat

6815.13 -- Karbon elyaftan diger esya

6815.19 - Digerleri

6815.20 - Turbdan esya

- Diger esya

6815.91 -- Magnezit, periklas formunda magneziya, dolomit (dolim formunda dahil) veya kromit
icerenler

6815.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, tastan veya diger mineral maddelerden yapiimis olup da bu Fasilin bundan 6nceki
pozisyonlarina girmeyen veya tarifenin bagka yerinde belirtimeyen esyay icine almaktadir. Bu ylzden,
ornegin, 69. Fasila giren seramik mamuller bu pozisyon haricinde kalmaktadir.

Bu pozisyon, digerleri meyaninda asagidakileri kapsar:

(1)  Tabii veya suni grafitten (nikleer saflikta olanlar dahil) veya dider karbonlardan elektriksel olmayan
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mamuller, 6rn; filtreler, diskler, yataklar, borular ve kinlar, islenmis tuglalar ve karolar, ince tasarimli kiiguk
esya icin kaliplar (madeni paralar, madalyalar, kolleksiyon icin kursundan askerler vb. imaline ait kaliplar
gibi).

(2)  Karbon lifleri ve bunlardan mamul esya. Karbon lifleri genellikle lif seklinde, karbonlanmis organik
polimerden elde edilen Grlinlerdir. Bu drinler takviye edici olarak kullanilir.

(3)  Turb mamulleri: (6rn; levhalar, orta kismi delik kireler, bitki yetistirmeye ait saksilar). Bununla beraber, turb
liflerinden mamul dokunmus mensucat XI. B6limde yer alir.

(4) Ziftle aglomere edilmis dolomiden mamul pisirilmemis tuglalar.

(6)  Kimyevi maddelerle birlestirilmis (aglomere edilmis) fakat henlz pisiriimemis (6zellikle manyezitten veya
krom-manyezitten olanlar) tuglalar ve diger sekildeki esya. Bunlar, yerlestirildikleri ocak ve firinlarin ilk
yakimalari  veya isitiliglari  sirasinda  pigsmektedir.  Benzeri  drlinlerin  pisirildikten  sonra
sunulanlari 69.02 veya 69.03 pozisyonunda yer alir.

(6) Silis veya allimina esasli pisirilmemis tekneler (cam eritimesinde kullanilanlar gibi).

(7)  Kiymetli metallerin incelenmesinde kullanilan mihenk taslari, bunlar tabii taslardan olabilir ("Lydite" denilen
sert, ince ve sik tanecikli ve asitlerden etkilenmeyen siyah renkli tas gibi).

(8)  Eritilmis clrufun baglayici maddeler katiimaksizin, eritilerek kaliplanmasi suretiyle elde edilen ve 68.06
pozisyonuna giren 1sI yalitiminda kullanilan esya karakterine haiz olmayan doseme bloklari ve ddseme
taslari.

(9) Kuvartz veya cakmak taslarinin gok ince taneler halinde ezilerek aglomere edilmesi suretiyle elde edilen
filtre edici borular.

(10)  Eritilmis bazalttan bloklar, déseme taslari, levhalar ve diger esya. Bunlar asinmaya karsi olan
dayanikliliklari - dolayisiyla borularin i¢ kisimlarinin - kaplanmasinda, tasiyict ve diger kolonlarin
yataklarinda, kok, taskémr(i, madenler, ¢akil ve taslarin nakline ait kanallarda kullanilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:

(@) Baslica elektrik islerine mahsus fircalarda kesilmek suretiyle kullanilan suni grafit veya diger karbonlardan
bloklar, levhalar vb. yart mamuller (38.01 pozisyonu) (ilgili Agiklama Notuna bakiniz).

(b)  Esasi karbonlu maddeler (grafit, kok vb.) ile tas kémirl zifti veya kilden olan seramik mamulleri gibi
pisirilerek elde edilen atese dayanikli egya (hale gore 69.02 veya 69.03 pozisyonu).

(c)  Elektrik islerinde kullanilan karbonlar, fircalar, elektrotlar ve diger aksam ve pargalar (85.45 pozisyonu).
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