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FASIL 70

CAM VE CAM ESYA

Fasil Notlari.
1.-  BuFasil agagida yazil olanlari kapsamaz:

(@) 32.07 Pozisyonundaki esya (cam haline getirilebilen emayeler ve sirlar, cam firit, toz, granil veya pul
seklindeki diger camlar gibi);

(b)  71. Fasildaki esya (6rnegin taklit miicevherci esyasi);

(c)  85.44 Pozisyonundaki optik lif kablolari, elektrik izolatorleri (85.46 pozisyonu) veya 85.47
pozisyonundaki elektrik igin izole edici badlanti pargalari;

(d) 86 ila 88. fasildaki vasitalarin gergeveli én, arka ve diger camlari;

(e) 86 ila 88. fasildaki vasitalarin isitma tertibati veya diger elektriksel veya elektronik cihaz igeren
gerceveli olsun olmasin én, arka ve diger camlari;

()  Optik lifler, optik tarzda islenmis optik elemanlar, deri alti siringalari, suni gozler, termometreler,
barometreler, hidrometreler veya 90. Fasildaki diger esya;

(9) Lambalar, aydinlatma cihazlari, isikli tabelalar, 1gikli isim plakalari veya sUrekli sabit 151k kaynagina
sahip benzeri esya veya bunlarin parcalari (94.05 pozisyonu);

(h)  Oyuncaklar, oyun ve spor levazimati; noel agacina takilan slsler veya 95. Fasildaki diger esya
(oyuncak bebeklere ve 95. Fasildaki diger esyaya mahsus mekanik tertibati olmayan cam gézler
harig); veya

(i) Dugmeler, termoslar, parfim spreyleri veya benzeri tuvalet spreyleri veya 96. Fasildaki diger esya.
2.- 70.03,70.04 ve 70.05 pozisyonlari anlaminda:

(@) Cam, tavlanmadan 6nce gordigu herhangi bir islem sebebiyle "islenmis" sayilmaz;

(b)  Cama kesilerek sekil verilmesi levhalar halindeki camin siniflandiriimasini etkilemez;

(c)  "Emici, yansitici veya yansitici olmayan tabaka" tabirinden, seffaflik veya yar seffaflik derecesi
muhafaza edilmekle birlikte érnegin kizilétesi isinlari emen veya camin yansitma 6zelligini artiran
veya camin ylizeyinin 1191 yansitmasini engelleyen, mikroskopla gérilebilecek incelikteki metalik
veya kimyasal birlesik (metal oksit gibi) tabakalari anlagilir.

3.-  70.06 Pozisyonundaki Urlinler esya vasfina sahip olsun olmasin bu pozisyonda kalir.
4.- 70.19 Pozisyonu anlaminda "cam yunud" tabirinden;
(a) ligindeki silis miktari (SiO,) a§irlik itibariyle % 60 veya daha fazla olan mineral yiinler;

(b) lginde agirlik itibariyle % 60'tan az silis (SiO,) olan fakat %5 ten fazla alkali oksit (K.O veya Na,0)
olan veya agirlik itibariyle %2'den fazla borik oksit (B2Os) olan mineral ylnler, anlasilir.

Yukaridaki 6zelliklere uymayan mineral ylnler 68.06 pozisyonunda siniflandirilir.

5.-  Tarifenin neresinde gecerse gegsin, eritilmis kuvartz ve diger eritilmis silis "cam" sayilir.
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Altpozisyon Notu.

1.- 7013.22, 7013.33, 7013.41 ve 7013.91 altpozisyonlari anlaminda, "kursun kristal tabiri icindeki asgari
kursun monoksit (PbO) miktari agirlik itibariyle en az %24 olan cam anlamindadir.

GENEL ACIKLAMALAR

Bu Fasil, Fasilin 1 numarali notunda belirtilenler ile tarifenin diger pozisyonlarinda daha belirli bir sekilde yer
almig bulunanlar harig olmak Uzere, her sekilde cam ve cam egyayi igine alir.

Cam (asagida belirtilen eritilmis kuvars ve diger eritilmis silis harig) alkali bir silikat (sodyum veya potasyum
silikat) ile, kalsiyum ve kursun silikatlardan bir veya birkagi ve yardimci madde olarak da baryum, alliminyum,
manganez, magnezyum, vb.ni degisik oranlarda iceren, eriyerek birbirine kaynasmis homojen bir karigimdir.

Terkiplerine gore bir cok cam cesiti bulunmaktadir (Bohemya cami, daire seklinde ortasi kalin cam, kursun
kristal cam, billur, elmastras cam, vb.).Bu degisik gesitler kristal halde olmayip (amorf), tam saydamdirlar.

Bu faslin gesitli pozisyonlari, igerdikleri cam gesitlerine bakiimaksizin miitekabil esyayi kapsar.

Cam imalinde kullanilan yontemler oldukga cesitli olup baslicalari sunlardir:

(A) Doékme yontemi (6rn; levha camlar igin).

(B) Haddeden gecirme yontemi (6rn; levha camlar veya tel ile takviye edilmis cam igin).

(C) Suda yizdiirme (floating) yontemi (6rn; float cam igin).

(D) Kaliplama yéntemi, presleme, Gfleme veya ¢ekme islemleriyle birlikte tatbik edilsin edilmesin (6rn; sise, su

bardag!, bazi optik cam gesitleri, killiklerin imalati igin).

(E) Ufleme yontemi, agiz ile veya mekaniksel sekilde, kalipli veya kalipsiz (6m; siselerin, ampullerin, siis
esyalarini ve bazen diiz cam imalati igin).

(F) Cekme veya gikarma yontemi, (6zellikle diiz cam, gubuk, tiipler ve borular ve cam lifleri imali igin).

(G) Presleme yéntemi, genellikle kaliplarla, gogunlukla killik vb. imalatinda kullanilir ve haddeden gegirme ile
(6rn; sekilli haddelenmis cam igin) veya Uflemeyle (6rn; siseler igin) kombine halde.

(H) $Salime ile isleme yontemi, (boru veya gubuk halindeki camlardan ampul, fantazi esya vb. imali igin).

()  Herhangi bir yontemle elde edilen taslak ve diger sekillerdeki camlardan kesme suretiyle esya imali
(6zellikle eritilmis silis veya eritilmis kuvartz dan mamiil esya ¢cogunlukla taslaklardan veya ici profillerden
elde edilir).

Cok hiicreli veya kdplk camlar igin 70.16 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz.

_ Cam imalinde kullanilan bu yontemler bazi hallerde esyanin bu Fasildaki yerlerinin tayinine tesir etmektedir.
Orn; 70.03 pozisyonu sadece dokme veya haddeden gegirme yontemleriyle elde edilen camlari, 70.04 pozisyonu
sadece gekme veya ufleme yontemleriyle elde edilen camlari igine alir.
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Bu Fasilin 5 no.lu Not hiikmii geregince "cam" tabirine, eritilmis kuvartz ve diger eritilmis silisler de dahildir.

Bu Faslla asagida yazili olanlar da dahildir:

(1) Buzlu cam veya opal camlar, bunlar, yarl saydam olup kilge camin igine takriben %5 oraninda florspat
veya kemik kulu gibi katki maddelerinin katiimasiyla elde edilir; bu katki maddeleri, sogutma ve tekrar
Isitmaya tabi tutulan eriyigin kismi kristallesmesine sebep olurlar.

(2) Cam seramigi olarak bilinen 6zel maddeler, bunlar, camin kontrollii kristallestirme islemi ile tamama yakin
kristal yapill maddelere dénistlrilms seklidir. Cama ¢ogunlukla titan oksit ve zirkonyum oksit gibi metal
oksitlerden veya metallerden (bakir tozu gibi) kitle halinde kiiglik pargalarin ilavesiyle elde edilirler. Esya,
siradan cam yapim teknikleriyle sekillendirildikten sonra, niive halini alan kristallerin (devitrifikasyon)
etrafindaki donuk gdévdenin kristallesmesini saglamak igin isitma iglemi surddrtlir. Cam-seramigi opak
(mat) veya saydam olabilir. Bunlar, alelade camdan daha fazla mekanik, elekiriksel ve 1siya dayanaklilik
oOzellikleri tagir.

(3) Genlesme katsayisi dlstik olan camlar; érnegin borosilikat cam.

70.01- CAM KIRIKLARI VE DIGER CAM DOKUNTU VE ARTIKLARI, KATOT ISINLI TUPLER VEYA 85.49
POZiSYONUNDAKI DIGER AKTIVE EDILMi$ CAM HARIG; KULGE CAM.

Bu pozisyon asagidakileri kapsar:

(A) Cam imali sirasinda olusan her tiir cam dékinttleri ve artiklar (eritme potalarindan disariya tasan ve sonra
toplanan dokuntler dahil) ile camdan maml esya kiriklari. Cam dékuntlleri, genellikle keskin ve sivri
kenarlari ile karakterize olunur.

(B) Ozel olarak tasarlanmig bir kullanimi olmayan killge (az gok muntazam bloklar halinde) cam ("emaye" cam
dahil).

"Emaye" cam, bir¢ok alelade cam cesitlerinden daha fazla erime kabiliyetine ve daha yiksek yogunluga
sahiptir. Bazen saydam olmasina karsin genellikle mattir, renksiz veya cesitli renklerde olabilir. Ancak,
kilge halinde ise (yi§in veya dilimler halinde) bu pozisyonda yer alir. Emaye cam, diger camlari
renklendirmede veya matlastirmada, salime ile islenerek stis esyasinin vb. yapiminda, ¢omlekgi esyasini
emayeleme vb.kullanilir.

Bu pozisyon, ayni zamanda kilge halindeki vitrit'i igine alir. Vitrit, erime noktasi diistk olan bir tir cam olup
elektrikle aydinlatma ampullerinin dip tarafinda bulunan kontakt terminallerinin yalitiimasinda kullanilir. Yiiksek
derecede manganez dioksit icerdiginden siyahimtrak bir renk olugturmakta ve boylece ampul diplerindeki dahili
tertibati drtmektedir.

Toz, granll veya pul seklindeki camlar (vitrit ve "emaye" cam dahil) bu pozisyon haricindedir (32.07
pozisyonu).
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70.02- iSLENMEMIS CAM BILYALAR (70.18 POZISYONUNDAKI CAM KURECIKLER HARIG),
GUBUKLAR VEYA BORULAR.

7002.10 - Bilyalar

7002.20 - Gubuklar

- Borular

7002.31 -- Eritilmis kuvartz veya diger eritilmis silisten

7002.32 -- 0'ila 300 °C'ler arasindaki 1sida dogrusal genlesme katsayisi

5x10-¢/Kelvin'i gecmeyen (1siya dayanikli) diger camlardan

7002.39 -- Digerleri

Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsar:

(1) lci dolu cam bilyalar, bunlar, genellikle kaliplama, presleme veya gift-uskurlu makinalarla (double-screw
machines) imal edililer ve digerleri meyaninda, cam lifleri imalinde ve litografya levhalarinin
hazirlanmasinda ham madde olarak kullanilir.

(2) Camdan gesitli caplarda gubuklar ve borular, bunlar, genellikle gekme yontemiyle (boru imalinde ise tfleme
yéntemiyle birlikte) elde edilmekte olup bircok amaglar igin (6rn; kimya veya sanayii aletleri, mensucat
sanayiinde, termometre, ampul, elektrik veya elektronik tip ve valfler, stis esyasi imalinde) kullanilir. Bazi
tlpler, cogunlukla reklam islerinde kullaniimaya mahsus fluoresan tiipleri, i¢lerinde uzunlamasina devam
eden bollimleri icerecek sekilde ¢ekilmektedir.

Cubuk, boru veya tip seklindeki "emaye" cam("emaye" cam tabiri 70.01 pozisyonunun Agiklama
Notunda tanimlanmistir) bu gruba dahildir.

Mamul esya halinde olan veya bu esyanin aksamini seklinde oldugu anlasilabile bilyalar, gubuklar ve borular
bu pozisyon haricindedir ve uygun olduklari pozisyonlarda yer alir (70.11, 70.17 veya 70.18 pozisyonlari veya 90.
Fasil gibi). Islenmis, fakat belirli bir amaca yonelik oldugu anlagiimayanlar ise 70.20 pozisyonunda yer alir.

Kiitlesine fluoresan maddeler katiimig olan cam borular da (boylarina gdre kesilmis olsun olmasin) bu
pozisyona dahildir. Diger taraftan, i¢c kismi fluoresan maddelerle sivanmis borular baskaca bir iscilige tabi
tutulmus olsun olmasin bu pozisyon haricindedir (70.11 pozisyonu).

Oyuncak karekterini tasiyan cam bilyalar (her hangi bir sekildeki damarli cam bilyalar veya ¢ocuklarin
eglenmesi icin paketlenmis her tir cam bilyalar) 95.03 pozisyonunda siniflandirilir. Bazi siselerde kapama
tertibati olarak kullanilan ve sekil verildikten sonra Uzeri islenen cam bilyalar 70.10 pozisyonunda yer alir.

Keza, 6rnegin, yol isaretlerine mahsus panolarin, 1sikli isaretlerin, sinema perdelerinin imalinde ve ugak jet
motorlarinin veya metalik ylizeylerin temizlenmesinde kullanilan kiiresel cam daneleri (caplari 1 mm.’yi gegmeyen
mikrokUrecikler) de bu pozisyon haricindedir (70.18 pozisyonu).
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70.03 -

DOKME CAM VE HADDEDEN GEGIRILMiS CAM (PLAKA VEYA PROFiIL HALINDE)

ABSORBLAYICI (EMICI) VEYA YANSITICI YA DA YANSITICI OLMAYAN BiR TABAKASI OLSUN OLMASIN,
FAKAT BASKA SEKILDE iSLENMEMIS).

- Tel ile takviye edilmemis plakalar

7003.12 -- Kitle halinde renklendirilmis, opaklastiriimis, kaplanmis veya

absorblayici (emici) veya yansitici ya da yansitici olmayan bir

tabakasi olanlar

7003.19 -- Digerleri

7003.20 - Tel ile takviye edilmis plakalar

7003.30 - Profiller

Bu pozisyon, plaka halinde (kalinhidi ne olursa olsun, sekline gore kesilmis olsun olmasin) veya profil

halinde olmak sartiyla, emici veya yansitici yada yansitici olmayan bir tabakasi olsun olmasin, fakat bagka
sekilde islenmemis, dokum suretiyle ve haddeden gegcirelerek elde edilen bitiin cam turlerini kapsar.

(A)

Burada yer alan camlar arasinda asagidakiler belirtilebilir:

islenmemis cam plakalar. Bunlar yiizeylerinin plriizli veya damarli olmasindan dolayi genellikle
saydamlik arzetmemektedir. Kitle haline metalik oksitler veya diger tuzlar katilmak suretiyle, suni sekilde
renk verilmis de olabilir. Bunlarin ylizeyleri parlatiimis veya perdahlanmis olanlari bu pozisyon haricindedir
(70.05 pozisyonu).

Kitle halindeyken az cok opak hale egetirilmis ve bazen tamamiyla opakipteki saydam olmayan cam
kategorisi. Bu tir camlar, genellikle mermer, su mermeri veya porselen (¢ini) manzarasi verecek sekilde
imal edilmektedir. Beyaz, siyah ve diger renklerde diz veya alacall sekilde imal olunan bu tur camlar
ozellikle duvar kaplamalarinda,lavabo ustlerine konulan raflarda, magaza
tezgahlarinda, yazihane, ameliyat masalari ve diger masa ve sehpalarin tUzerinde, mezar taglarinin
kitabelerinde, reklam ve isaret levhalarinda vb. yerlerde susleme amaciyla kullanilir.

Bu tir camlarin bir veya iki ylizii daha sonra mekaniksel olarak parlatiimak izere tasarlanmis olabilir,
bu sekilde islem gérdiikleri zaman bu pozisyon haricinde kalir (70.05 pozisyonu). islenmemis halde bu
camlar, ylzeylerinde hadde silindirlerinin izlerini tasirlar veya dokim iglemi sonucu olarak kum tanelerinin
izleri bulunabilir. Sabitlemeyi kolaylastirma amaciyla, bazi opal camlar plrizli bir yiize veya bir nerviire
sahiptir.
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(C) Imalleri sirasinda yiizeyi diizensiz olarak elde edilen saydam olmayan camlar. Bu gruba dahil camlar
meyaninda: Kaba dokumlu camlar, katedral camlari, gekiclenmis katedral camlari, vb.; kabartma desenli
(gubuklu, baklava bigimi kabartmali (elmas modeli), balik sirti, vb.)bir ylize havi desenli haddelenmis
camlar; oluklu (ondile) camlar ve "antika" cam olarak bilinen dokme camlar (yani, iginde hava kabarciklari
veya ylizeylerinde kasitli olarak catlaklar veya baska kusurlar meydana getirilmis camlar) belirtilebilir. Bu
ti camlar kitle halindeyken renklendirilmis olabilir ve bunlar fabrika, biro, depo, antrepo, banyo
pencerelerinde ve genellikle az gok yari seffaflik arzu edilen yerlerde kullanilir.

Bu kategoriye dahil camlar yapildiklari islelerin tabiatina sahip olduklarindan, bu kategorideki camlar
daha ileri bir isleme tabi tutularak puriizlerini gidermeye uygun degildir.

Bu pozisyon yukarida da isaret olundugu (zere, sadece dokiim suretiyle veya haddeden gegirilerek elde
edilen camlari igine almaktadir.

Dokiim suretiyle cam imalinde (bu yontem, genis satihli camlar hari¢ olmak Uzere, yerini glinden giine
haddeden gegirme yontemine terketmektedir), erimis haldeki cam hamuru sabit bir masa (izerine dékiiliir. imal
edilecek camin kalinligini tespit etmek Uzere masanin iki yaninda ayarlanabilir tlirden iki metal kenar (flanj)
bulunmaktadir. Viskoz haldeki cam kulgesini (hamuru) bulunduran potalar kenar yakasi Uzerinde hareket eden
agir metal bir silindirin dnlne bosaltilr. Hareket eden silindir, 6niinde bulunan viskoz haldeki cam hamurunu
iterek kenar yakas! kalinhiginda olmak (zere masanin Uzerine yayar. Burada yeterli derecede sertlesen cam
hamuru, ¢ikis agzina dogru sicakligi yavas yavas azalan ve ¢ikis agzinda oldukca soguk olan tiinel seklindeki
tavlama firinlarina sevk olunur.

Daékiim islemi sirasinda, ayni zamanda yari erimis durumda, uzunluguna cam seritlerin baglanmasi ile profiller
elde edilebilir (6rn; U sekli).

Yzeyleri kabartmali camlarin bu kabartmalari dokiim veya haddeden gegirme sirasinda olusur. Dokim islemi
sirasinda elde edilen kabartmalar, dokim masalarinin kabartmayla sekil verilmis haldeki tabanlari veya bu
masalarin Uzerinde hareket eden kabartmayla sekil verilmis haldeki silindirler vasitasiyla meydana gelmektedir.
Haddeden gegirilme yontemiyle elde edilen camlarda ise, istenilen kabartmali sekiller, kabartmayla sekil verilmis
halde bulunan son silindirler gegirme sirasinda elde edilir.

Yukarida sz edilen camlar, dokim veya haddeden gecirme suretiyle imalleri sirasinda delik agiimig veya tel
ile takviye edilmis de olabilir. Nitekim figtirld, katedral vb. tirden kabartmali camlar kirildi§i zaman dagilmalarini
onlemek ve bu suretle onlarin ingaat islerinde kullaniimalarina olanak saglamak amaciyla metal tellerle takviye
edinilmektedir. Takviyeli camlar, daima hamurlari henlz yumusak halde iken celik telden olusmus bir ag
sebekesinin ilave edilmesi suretiyle elde edilir.

Bu pozisyonda siniflandirilan camlar, imalleri sirasinda genellikle baska renkte bir cam tabakasiyla kaplanmig
olabilir veya emici,yansitici veya yansitici olmayan bir tabaka ile kaplanmis olabilir, ancak daha ileri bir isgilige
tabi tutulmamig olmasi gerekir.

Ddkme veya haddeden gecirme suretiyle elde edilen camlarin miteakip bir iscilige tabi tutulmus olanlari bu
pozisyon haricinde (6rn; 70.05, 70.06, 70.08 veya 70.09 pozisyonlari gibi) kaldigi gibi, imalleri sirasinda
haddeden gecirme islemine tabi tutulabilen emniyet camlari da bu pozisyon haricinde kalir (70.07 pozisyonu).
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70.04 - CEKME VE UF].EME CAM (PLAKA HALINDE), ABSORBLAYICI (EMi(}i) VEYA YANSITICI YA DA
YANSITICI OLMAYAN BIR TABAKASI OLSUN OLMASIN, FAKAT BASKA SEKILDE ISLENMEMIS.

7004.20 - Kutle halinde renklendirilmis, opaklastirimis veya kaplanmig veya absorblayici (emici)
veya yansitici ya da yansitici olmayan bir tabakasi olanlar

7004.90 - Diger camlar

Bu pozisyon, islenmemis ve plaka halinde (sekline gbre kesilmis olsun olmasin) olan gekme ve Ufleme
y6éntemleriyle elde edilen camlarla sinirlandiriimistir.

Agizla Ufleme yéntemiyle cam imali, bazi 6zel tiplerdeki camlar hari¢, hemen hemen yerini gesitli mekaniksel
islemlere terk etmis bulunmakta olup, bu islemler esas itibariyle ¢gekme isleminden (6rn; Fourcault, Libbey-Owens
veya Pittsburgh islemleri gibi) veya mekaniksel ifleme islemiyle birlikte tatbik olunan ¢ekme isleminden
olusmustur.

Bu pozisyonda yer alan camlar gesitli kalinliklarda olabilir, fakat genellikle 70.03 pozisyonundaki dokme
camlardan daha incedirler. Kitle halinde boyanmis veya matlastirimis olabilecegi gibi, imalat sirasinda baska
renkte bir camla veya emici, yansiticl veya yansitici olmayan bir tabaka ile kaplanmis da olabilir.

GCekme veya ufleme camlar gogunlukla imal edildigi orijinal sekilde ve daha ileri bir iscilige tabi tutulmadan
kullanilmaktadir. Bu pozisyonda yer alan camlar, esas itibariyle pencerelerde, kapilarda, vitrinlerde, ¢igek ve
sebze seralarinda, saat kabinlerinde, resim gergevelerinde, vb. yerlerde kullanilmakla beraber, bunlara ilaveten
mobilya esyalarinin bir pargasi olarak kullaniimakta,fotograf levhalari, adi gozllik camlari, vb. imalinde de
kullaniimaktadir.

Yizeyleri taglanmis, perdahlanmis veya baska tarzda islenmis olan ¢ekme ve Gfleme camlar bu pozisyon
haricinde kalir (70.05, 70.06 veya 70.09 vb. pozisyonlarinin agiklama notlarina bakiniz).

70.05- FLOAT CAM VE YUZEYi TASLANMIS VEYA PARLATILMIS CAM (PLAKA HALINDE)
ABSORBLAYICI (EMICi) VEYA YANSITICI YA DA YANSITICI OLMAYAN TABAKASI OLSUN OLMASIN,
FAKAT BASKA SEKILDE iSLENMEMIS).

7005.10 - Tel ile takviye edilmemis cam absorblayici (emici) veya yansitici ya da yansitici olmayan
tabakasi olanlar

- Tel ile takviye edilmemis diger camlar

7005.21 -- Kutle halinde renklendirilmis, opaklastiriimig, kaplanmig

veya sadece taglanmig
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7005.29 -- Digerleri

7005.30 - Telile takviye edilmis cam

Bu pozisyon, plaka halindeki float camlari igine alir. Bunlarin ham maddeleri firinda eritilir. Eritilmis cam, firindan
alinarak eritilmis metallerden float (yuzdurme) banyolarine gonderilir.Float banyolarinda, cam, sivi havuzun
dlzgtinlligUne erisir ve daha sonrada sivi yiizeyin piriizsiiz dlizglnlGguni kazanir. Banyonun sonuna gelmeden
dnce bicimi bozulmaksizin veya isaretlenmeksizin haddeden gegecek derecede bir sertlige erisinceye kadar
sogutulur. Cam, float banyosundan tavlama firinina akitilir ve sonra sogutulur ve kesilir. Bu camin ylzeyi
taslanmig veya parlatiimis degildir, imalat isleminin sonucu olarak mikemmel bir diizliiktedir.

Bu pozisyona 70.03 ve 70.04 pozisyonlarinda yer alan tipteki camlarin ylzeyi taslanmis veya
parlatilimis (genelde iki islem bir aradadir) olanlarini kapsar.

Ylzey taglama islemine tabi tutulan camlar, dénen demir kaplamali disklerin etkisine maruz birakilir. Bunlar,
asindiricilar ile birlikte bulunan su akimiyla camin yuzeyini diizgin bir hal alincaya kadar agindirir. Saydamlik,
perdah tozu (demir oksit) emdirilmis kege ile Uzeri kaplanmis diskler kullanilarak parlatma suretiyle elde edilir.
Yiizey perdahlama islemleri araliksiz olarak ve camin her iki ylziinii ayni anda perdahlayan (twin-grinding)
makinalarda yapilabilir. Bazen bir son parlatma da yapilabilmektedir.

Bu pozisyonda yer alan camlar, kiitle halinde boyanmis veya 1sik gegirmez hale getirilmis (opak) veya imalat
sirasinda bagka bir renkte camla veya emici ya da yansitici veya yansitici olmayan bir tabakayla kaplanmis da
olabilir.

Bu pozisyonda yer alan camlar, pencerelerde ve kapilarda, motorlu tagitlarda, gemilerde, ucaklarda, vb. de
kullanildigi gibi bunlara ilaveten, aynalarin, masa ve sehpalarin Ustliklerinin, raflarin, teshir kutularinin, vb. nin
imalinde ve 70.07 pozisyonundaki emniyet camlarinin imalinde de kullaniimaktadir.

Bu Fasilin 2 (b) no.lu Notunda veya bu pozisyon metninde belirtiimeyen islemlere tabi tutulmus plaka
halindeki camlar (bombelendirilmis veya kavislendirilmis camlar dahil) bu pozisyon haricindedir (70.06, 70.07,
70.09 vb. pozisyonlari).

70.06-  70.03,70.04 VEYA 70.05 POZISYONLARINDAKi CAMLARIN BOMBELENDIRILMIS, KENAR
ISLEMELI, ASINDIRILMIS, DELINMiS, EMAYE BASKI UYGULANMIS VEYA BASKA SEKILDE iSLENMIS
FAKAT DIGER MALZEMELERLE GERGEVELENMEMiS VE DONATILMAMIS OLANLAR.

Bu pozisyon, 70.03 ila 70.05 pozisyonlarinda belirtilen tiplerdeki camlarin asagida belirtilen islemlerden bir
veya birkagina tabi tutulmus bulunanlarini igine almaktadir. Bununla beraber, emniyet camlari (70.07 pozisyonu),
cok katl yalitim camlari (70.08 pozisyonu) ve cam aynalar (70.09 pozisyonu) bu pozisyona dahil degildir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahildir;

(A) Egilmis veya kavislendirilmis camlar. Bunlar, diiz satihli cam plakalarin bunlara uygun firinlarda ve
kaliplarda isi-egme veya isi-kavislendirme yontemleri ile egilerek veya kavislendirelerek elde edilen 6zel
camlardir (0rn; teshir vitrinleri igin) bununla birlikte 70.15 pozisyonunda yer alan egilmis veya
kavislendirilmis camlar bu pozisyon haricindedir.

(B) Kenarlar iglenmis (6rn; taslanmig, parlatiimis, yuvarlatiimig, centiklenmis, yivienmis, sevlendirilmis, profil
haline getirilmis vb.) ve bu suretle esya karekterini kazanmis camlar. Bu gibi camlar meyaninda, masa
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ustt camlari otomatik baskul ve terazilere mahsus camlar, gézetleme camlari ve benzerleri, gesitli isaret
levhalari, kapi tokmaklarinin arkalarina konulan aynaliklar,

fotograf, gravir vb. gergevelemeye mahsus camlar, pencere camlari, mobilya camlari vb. belirtilebilir.
(C) Maiteakip iglemler vb. olarak perfore edilmis veya yiv agiimig camlar.

(D) imalini miteakip yiizey isciligine tabi tutulmus camlar. Orn; donuklastiriima islemine tabi tutulmus camlar (
uzerine kum figkirtma suretiyle, zimpara veya asitle isleme tabi tutalarak donuklastiriimig camlar); buzlu
camlar; her hangi bir islemle asindirilmis veya kazima yapilmis camlar; emaye yapilmis camlar (yani
Uzerine emaye ile veya cam haline gelebilen terkiplerdeki boyalarla desen verilmis camlar); her hangi bir
yontemle (el ile, baski ile, cam gikartmalari ile vb.) lizeri gesitli desenler, motifler, vb. ile kaplanmis camlar
ile diger surette tezyin edilmis bitin diger camlar (lizerine el ile resim yapilmis bulunan ve 97.01
pozisyonundaki sanat eserlerinden sayilan tlirden olan cam haric).

Cam haricindeki maddelerle gergevelenmemis, mesnetienmemis veya donatiimamis olmak sartiyla, bu
pozisyon, sadece yari mamul sekilde olan diz camlari degil(6rn; belirli bir amag icin hazirlanmamis haldeki cam
plakalar gibi) belirli bir amag icin hazirlanmis sekildeki camlari da icine alir. Bu nedenle, tamamemen perfore
edilmis ve sevlendirilmis camdan yapiimis camdan aynaliklar (kapi tokmaklari, elektrik devre anahtarlari, vb. igin)
ile sevlendirilmis, renklendirilmis veya desenyapiimis veya baska sekilde suslenmis olsada camdan isaret
levhalari vb., bu pozisyonda yer alir.

Diger taraftan, fotograf, resim vb. gergevelemek icin hazirlanmig ahsaptan veya adi metallerden mamul
gerceveleri olan camlar sirasiyla 44.14 veya 83.06 pozisyonunda; bir yiiziine resimler basilmis olan gergeveli
olsun olmasin dekoratif cam aynalar 70.09 veya 70.13 pozisyonunda; kenarlari gerceve, kulp, vb. ile donatilmig
olan camdan tepsiler (boyali olsun olmasin) 70.13 pozisyonunda; arkalari kagittan, kartondan, kegeden,
metalden, vb. bir astarla kaplanmis veya cergevelenmis halde bulunan camdan reklam panolari, isaret levhalari,
adres plakalari, panolar, harfler, rakamlar ve benzeri motifler 70.20 pozisyonunda (sayet 1siklandiriimig
iseler 94.05 pozisyonunda) yer alir. Ayni sekilde, diger maddelerden bir gerceve igine alinmis veya bu maddelere
monte edilmis ve bu suretle makina ve cihazlarin veya mobilyalarin aksami 6zelligini kazanmis haldeki cam
levhalar bu makine, cihaz ve mobilya ile birlikte siniflandirilir.,

Mobilyalara mahsus cam levhalarin gergevesiz olanlariyla dijer maddelerin tzerine monte edilmis halde
olanlari, ait olduklari mobilyalardan ayri sunulduklar takdirde bu pozisyonda yer alir ve birlikte geldikleri takdirde
(monte edilmis halde olsun olmasin) ise, bunlara ait oldugu agik¢a anlagiimak sartiyla ilgili olduklari mobilyalarla
birlikte siniflandirilir.

Fotografik cam levhalar (hassas hale getirilmis, dolu veya develope edilmis) 37. Fasildadir. Baskilanmig
elektrik akimini nakledici metallik bir pattan olusan elektrik devresi tagiyan cam levhalar ile elektrik rezistansi
gbrevini yapan metal bir serit, vb. ile kaplanmis haldeki 1sitici cam levhalar 85. Fasilda yer alir.
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70.07- EMNIYET CAMLARI (SERTLESTIRILMiS (TEMPERLENMiS) VEYA LAMINE EDILMi$
CAMLARDAN).

- Sertlestirilmis emniyet camlari

7007.11 - Kara, hava ve uzay araclarinda veya deniz araclarinda

kullaniimak (izere uygun ebat ve sekilde olanlar

7007.19 -- Digerleri

- Lamine edilmig emniyet camlari

7007.21 -- Kara, hava ve uzay araglarinda veya deniz araglarinda

kullanilmak tizere uygun ebat ve sekillerde olanlar

7007.29 -- Digerleri

"Emniyet camlari”" tabiri, sadece asagida tarif edilen tiplerdeki camlari kapsar ve tel ile takviye edilmis alelade
camlar ile segici emme &zelligine sahip camlar (6rn; géz kamasmasini dnleyici camlarla, X isinindan koruyucu
camlar gibi) gibi koruyucu camlara atifta bulunmaz.

(A) Sertlestirilmis (temperlenmis) cam
Bu cam:

(1) Cam pargalarinin yumusayincaya, fakat seklini kaybetmeyecek kadar yumusayincaya dek tekrar
isitiimasi suretiyle elde edilen camdir. Sonra cam uygun islemle hizli bir sekilde sogutulur (1sil-
sertlestirilmis cam).

(2)  Kompleks bir fiziksel-kimyasal islemle (6rnegin iyon degisimiyle) glcl, dayanikliigi ve esnekligi
esasli sekilde arttirilmis ve yizey yapisinda degisiklik olabilen (genelde "kimyasal sertlestirilmis
cam" olarak bilinir) camdir.

Bu cam, islem esnasinda olusan i¢ mukavemetler nedeniyle imalattan sonra islenemez ve bundan
dolayi temperlenmeden (tavlamadan) 6nce belirlenen sekil ve boyutlarda Uretilir.

(B) Lamine edilmis cam

Bu tip emniyet camlari, yaygin olarak lamine edilmis cam olarak, sandvig cam, vb. olarak
adlandiriimakta, sandvi¢ seklinde, iki veya daha fazla cam yapragin aralarina bir veya daha fazla
plastikten yapraklar konulmak suretiyle imal olunur. Plastik yapraklar genellikle seliloz asetat, vinil veya
akrilik Grlnler yapraklarindan mitesekkildir. Bu sekilde tertiplenmis olan cam ve plastik yapraklari
yekdigerine uygun bir is1 ve basing altinda yapistirilir, bazen 1sI ve basincin tatbikinden dnce cam
yapraklarin i¢ yuzeyine 6zel bir yapistirict madde puskurtiimektedir. Bu camlarin elde edilmesinde
kullanilan diger bir yontem de, cam yapraklarin i¢ yapraklarina dogrudan dogruya bir plastik film konulmasi
ardindan cam yapraklari 1sI ve basing uygulanmasiyla birbirine kaynastiriimasidir.
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Temperlenmis emniyet camlarinin 6zelligi , siddetli carpma veya sarsinti aninda kenarlari keskin olmayan
kliclik parcalara ayrilmasi ve hatta tamamiyle dagiimasidir, boylece etrafa sigrayan pargalar, keskin olmayan
kenarlari nedeniyle yaralanma tehlikesini azaltmaktadir. Lamine edilmis emniyet camlari ise, ¢arpma veya
sarsinti aninda normal olarak etrafa sigrayan pargalar halinde kirilmaz, garpma ve sarsinti ok siddetli olsa dahi,
ciddi bir yaralamaya sebebiyet verecek kadar biylk pargalar halinde kirlmaz. Bu tir emniyet camlari, bazi 6zel
amagclarda kullaniimak icin tel sebeke ile takviye edimis veya kat aralarindaki plastik tabakalari renklendirilmis
olabilir.

Kalitelerinden dolayr bu ¢esit camlar, motorlu arag 6n camlari ve pencerelerinde, kapilarda, gemi
lumbarlarinda, sanayi iscileri veya sUricller i¢in koruyucu gozliklerde ve gaz maskelerinde veya dalgig
basliklarinda kullanilir. Kursun gegirmez cam, lamine edilmis camin 6zel bir tipidir.

Bu pozisyonda, sekil veriimis veya veriimemis (6rnegin kavislendirilmis veya egilmis) emniyet camlari
arasinda hig bir ayrim yapilmamistir.

Bununla beraber, saat camlari karakterine sahip olan veya glines gézliklerinde kullanilan tirde olan bombeli
emniyet camlari 70.15 pozisyonunda yer alir. Diger taraftan, baska esya ile birlesmis olan ve bu halleriyle makine
ve cihazlarin veya nakil araglarinin aksamini olusturan emniyet camlari, ilgili olduklari makine ve cihazlarla nakil
araclari ile birlikte siniflandirilir. Ayni sekilde, emniyet camlarini iceren gézliklerde 90.04 pozisyonunda yer alir.

Cok katli yalitim camlari, 6rn; arasina cam lifleri yerlestirilmis iki cam yapraktan olusmus olanlar 70.08
pozisyonunda yer alir.

Temperlenmis camdan (ve cam seramidinden mamul olan esya ( yukarida belirtilen amaglar icin kullanilanlar
harig), kendi Ozelliklerine gore siniflandirilirlar (6rn; temperlenmis camdan mamul su bardaklari, borsilikat
tencereler ve cam-seramigi tabaklar 70.13 pozisyonuna dahildir).

Emniyet cami yerine kullanilan tiirden olan plastikler bunlari olusturan unsurlara gére siniflandirilirlar (Fasil
39).

70.08 - COK KATLI YALITIM CAMLARI.

Bu pozisyon, ¢ok katli yalitim camlari i¢ine almakta olup bunlarin en yaygin olani iki veya daha fazla cam
levhadan (levha, plaka, float veya hatta gekiglenerek sekil verilmis veya katedral camlar) mitesekkil bulunan ve
aralar kuru hava veya inert gaz ile birbirinden ayriimis olan metal plastik veya diger birlestiricilerle birbirine
tutturulmak suretiyle hava gegirmez i¢ bélmelere ayrilmis olanidir.

Cok katli yalitim camlarinin diger bir tipi, iki levhali sandvi¢ camdan olusmakta, i¢ tabakalar cam lifleri ile
doldurulmaktadir.

Bu tip camlar, pencere, ¢ati, vb. cami olarak kullaniimakta olup, I1siy1 ve sesi bir derecede tecrit etmekte ve
bugulanmay azaltmaktadir.
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70.09- CAM AYNALAR (CERGEVELI OLSUN OLMASIN) (DiKiZ AYNALARI DAHIL).

7009.10 - Tagitlar icin dikiz aynalari

- Digerleri

7009.91 -- Cergevesiz

7009.92 -- Cergeveli

"Cam aynalar" tabiri, net ve parlak bir yansima vermesi igin bir ylizii metalle (genellikle glimiis ile bazende
platin veya aliiminyum ile) kaplanmis bulunan camlari ifade eder.

Gims ile kaplama metodunda, seyreltiimis amonyakli glimis nitrat sollisyonu ile, esasl potasyum sodyum
tartarat veya invert seker olan rediktor bir sollisyonun karisimi kullanilir. Bu drdinler, 6nceden iyice temizlenmis
olan camin yiizeyine dokilir. Solisyon igindeki glimis tuzlarinin azalmasi (redlksiyon) sonucunda camin
yuzeyinde dayanikli ve parlak bir metalik glimUs tabakasi olusur.

Platin kaplama isleminde ise, bir platin klorir bilesigi camin ylizeyine firca ile sirlldikten sonra firinda
yumusama derecesine yakin bir isida pisirimekte ve bu suretle camin ylzeyine iyice yapismis halde metal bir
tabaka olusmaktadir.

Metal kaplamalar (6zellikle giimls kaplama), bir veya daha fazla vernik tabakasi ile yahut elektrolitik
yontemiyle yapilan bakir kaplama ile koruma altina alinmakta ve bakir kaplamada bir vernik tabakasiyla
kaplanmarak korunmaktadir.

Bu pozisyon, levha halindeki aynalari (ileri derecede bir islem gérmis olsun olmasin) igine almaktadir. Ayrica,
her sekil ve boyutta hazirlanmis aynalar da bu pozisyona dahildir, drn; mobilyalar i¢in aynalar, i¢ dekorasyon igin
aynalar, demiryolu vagonlarina vb. mahsus aynalar; tuvalet aynalari (el aynalari ve asilabilen aynalar dahil); cep
aynalari (muhafaza i¢inde olsun olmasin). Bunlardan baska, biytlicl ve kgtiltiicu aynalarla dikiz aynalari da
(tasitlara mahsus olanlar gibi) bupozisyona dahildir. Bitlin bu aynalar, kartonla, mensucatla, vb. ile mesnetlenmis
veya gerceve (metalden, agagtan, plastikten, vb.) igine alinmis veya gevreleri diger maddelerle (mensucatla,
deniz hayvanlari kabuklari ile, sedef, baga, vb.) siislenmis olabilir. Yere konulan tirden aynalar (6rn; terzilerin
kullandiklari acilir kapanir tlirden ayakli boy aynalari ile ayakkabicilarin kullandiklari ayakli aynalar gibi) dahil, 94.
Fasilin (1) no.lu Notunun (b) fikrasi geregince bu pozisyonda yer alir.

Ayna asli ozelligini muhafaza etmek sartiyla, bir yliziinde basili resimler iceren aynalar gergeveli olsun
olmasin bu pozisyonda yer alir. Ancak basili resim ayna olarak kullaniimasini engelliyorsa, bu esya siis esyasi
olarak 70.13 pozisyonunda siniflandirilir.

Bununla beraber, surasi kayda deger ki, 94. Fasila dahil mobilyalarin aksami haline gelmis bulunan aynalar
(6rn; gardroplarin aynali kapilari gibi) ait olduklari mobilyalarla birlikte siniflandirilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Fazladan ilave edilen bazi parcalarla diger esya haline gelmis olan aynalar (érn; kulp, gerceve, vb. ile
donatilmis olan aynadan tepsiler (70.13 pozisyonu); diger taraftan, masa ortalarina konulan ve diger
maddelerle birlesmis olmayan aynalar bu pozisyonda yer alir.
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(b)

Cergevesi kiymetli metaller veya kiymetli metallerle kaplamali metaller olan aynalar ( tabii veya kultdr
incilerle veya elmas ya da diger kiymetli veya yari kiymetli taglar (tabii, sentetik veya terkip yoluyla elde
edilmis) olsun olmasin (6nemsiz derecede siis ve teferruat kabilinden olanlar hari¢) (71.14 pozisyonu),
veya gergevesi diger sekillerde tabii inci veya kultlr incisi veya kiymetli yada yari kiymetli taglar (tabii,
sentetik veya terkip yoluyla elde edilmis) iceren aynalar (71.16 pozisyonu).

Optik tarzda iglenmis cam aynalar (Fasil 90) (ilgili Agiklama Notlarina bakiniz).

Diger unsurlarla birlesmis ve oyuncak, oyun ve spor malzemelerini olusturmus aynalar (6rn; avcilikta
kullanilan aynalar gibi) (Fasil 95).

100 yagini asan antika aynalar (97.06 pozisyonu).

70.10- CAM DAMACANA, KAVANOZ, SiSE, KUGUK SISE, GANAK, TUP, SERUM AMPULLERI VE DIGER
KAPLAR (ESYANIN NAKLI VE AMBALAJINDA KULLANILMAYA ELVERISLI CINSTEN); CAMDAN
KONSERVE KAVANOZLARI; CAMDAN TIPA, KAPAK VE BENZERLERI.

7010.10 - Serum ampulleri

7010.20 - Camdan tipa, kapak ve benzeri kapama tertibati

7010.90 - Digerleri

Bu pozisyon, genellikle ticari sekilde sivi veya kati (toz, granil, vb.) haldeki Urlnlerin naklinde veya

ambalajlanmasinda kullanilan tirden olan camdan mamul kaplari i¢ine almaktadir. Bunlar meyaninda
asagidakiler belirtilebilir:

(A)

(8)

Kimyasal Urlnlerin (asitler, vb.) ickilerin, sivi yaglarin, et hilasalarinin, parfimeri miistahzarlarinin, eczacilik
urdnlerinin, murekkeplerin, zamklarin, vb.i¢in kap olarak kullanilan her sekil ve boyutta, etrafi hasirla
orllmis buylk siseler, damacanalar, blyik ve kiiglk siseler ile benzeri diger kaplar.

Camdan mamul bu egya, Onceleri agizla Ufleme ydntemiyle Uretilirdi. Simdi ise hemen hemen
tamamiyla mekaniksel olarak uretilmekte ve erimis haldeki cam otomatik olarak kaliplara génderilmekte ve
burada tazyikli hava ile sisirilerek mamul esya haline getirilmektedir. Bazi siselerin (6rnegin parfimler igin)
kursun kristalden ve bazi genis damacanalarin eritilmis kuvartz veya diger eritilmis silikadan
yapilabilmelerine ragmen, bunlar, genellikle adi camdan (renkli veya renksiz) imal edilirler.

Yukarida bahsedilen kaplar, genellikle cesitli tiplerde kapak icermekte olup, bunlarin bir kismi siradan
kapak seklinde (mantardan, camdan, vb.), cam bilya metal kapsiil, vidali kapaklar (metal veya plastikten)
veya Ozel tertibatlar bigiminde (6rn; bira siseleri, gazoz siseleri ve sifonlu soda siseleri gibi) olabilir.

Bunlar taglanmig, kesilmis, matlastinimig, asitle islenmis veya asindirimig veya Uzerlerine sUs
yapilmig(6zellikle bazi parfim siselerinde ve likér siselerine uygulanir), cizgilendirilerek, sepet 6rgusi
yaplilarak veya gesitli malzemelerle ( saz, saman, rafya, metal vb. ) diger sekillerde stislenmis olsalarda bu
pozisyonda yer alirlar; bunlarin boyunlarina takiimis kuguk kadehlere havi olabilirler. Laboratuvar egyasi
olarak kullanilan tirden olmamak sartiyla, bunlar damlalikla donatiimis veya (zerlerine 6lgi taksimati
yapilmis olabilir.

Bazi gida maddeleri (baharat, salgalar, meyve, konserveler, bal, vb.), tuvalet veya kozmetik miistahzarlari
(yUz kremleri, sa¢ losyonlari, vb.), eczacilik driinleri (pomatlar, merhemler, vb.), cilalar, temizlik
mustahzarlari vb. igin kavanozlar, ganaklar, ve benzeri kaplar.
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Bunlar, genellikle kalipta baskilanarak muteakiben icine tazyikli hava uflenmesi suretiyle elde edilen
renkli veya renksiz adi camlardan mamuller olup agizlari genellikle genis, boyunlari (eger varsa) kisa ve
kural olarak kapak veya kapstil gibi kapama tertibatini kavrayabilme amaciyla agizlari tagkin kenarlidir.
Bununla beraber, bunlardan bazilari mantarla veya vidali kapakla kapanacak sekilde olabilir.

Siselerde oldugu gibi bu esya, matlastirimis (buzlu), kesilmis, desen verilmis, asitle islenmis veya
asindirilmig,gizgilendirilmis vb. olabilir.

(C)  Ampuller genellikle gekme yontemiyle elde edilen cam tliplerden imal edilirler ve serumlar veya eczacilikla
ilgili diger artinler veya sivi yakitlar (6rn; gakmaklar igin benzin ampulleri gibi), kimyasal drtinler vb. icin
kapatildiktan sonra kullanilimak tzere tasarlanmiglardir.

(D)  Genellikle saliime ile islenmek suretiyle veya Gfleme ydntemiyle elde edilen boru seklinde veya benzeri
sekildeki kaplar. Bunlar, eczacilik Urunlerinin ambalajlanmasina veya tagimanmasina veya benzeri
kullanimlara mahsustur.

Bu pozisyona ayrica camdan konserve kavonozlar da dahildir.

Kaplarla birlikte sunulan ve bunlarla ilgili olan, herhangi bir maddeden mamul olan kapaklar da bu pozisyonda
siniflandirilir,

Bu pozisyon, ayni zamanda camdan mamul tipalari, kapaklari vb. diger kapama tertibatini da igine almaktadir;
bunlar, adi camdan veya kursun kristalden olabilecegi gibi, taglanmig, kesilmis, matlastiriimis (buzlu), asitle
islenmis veya asindiriimis veya desen yapilmisa olabilir. Bazi siselerde kapak olarak kullanilan camdan bilyalar
da bu pozisyonda yer alir. Bu bilyalar, cam bloklardan kesilerek elde ediimekte ve mekaniksel iglemlere tabi
tutulmak suretiyle bilya seklini almaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(@) Tam veya esas olarak deri yada terkip yoluyla elde edilmis deriyle kaplanmis siseler ve mataralar (42.05
pozisyonu).

(b) izole edici kaplar ve diger vakumlu kaplar igin camdan ig gévdeler (70.20 pozisyonu).

—_
(2]
-

Esas itibariyle ticari tasima ve ambalajlamada kullanilan tirden olmayan,evsel cam esya olan surahiler,
icecek bardaklari ve camdan diger kaplar (70.13 pozisyonu).

d) Bebekler igin biberonlar (70.13 pozisyonu).
e) Laboratuvar, hijyenik veya eczacilikla ilgili cam esya (70.17 pozisyonu).

f) Magaza ve diikkanlarla esya teshirinde kullanilan 6zel kavanozlar ve ézel siseler (70.20 pozisyonu).

P

g) Parfim (koku) spreyleri icin kullanilan siseler ve kiigiik siseler (70.13 pozisyonu), parfim spreyleri (96.16
pozisyonu), vakumlu siseler ve diger vakumlu kaplar (96.17 pozisyonu).
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70.11-  AGIK CAM ZARFLAR (AMPULLER VE TUPLER DAHIL) VE BUNLARIN CAMDAN PARGALARI
(DONANIMSIZ) (ELEKTRIK LAMBALARY, ISIK KAYNAKLARI, KATOD ISIN TUPLERI VE BENZERLERI iGiN).

7011.10 - Elektrikli aydinlatma icin

7011.20 - Katod 1sIn tlipleri igin

7011.90 - Digerleri

Bu pozisyon asagida yazili olan esyay kapsar:

(A) Elektrikli aydinlatma islerinde veya baska amaglarla kullanilan elektrik lambalarinin, valflerinin, tuplerin
(aydinlatmaya mahsus akkor lambalar ile desarj lambalari, X-isini tipleri, radyo valfleri, katod i1ginli tlpler,
redresor lambalari ve diger elektronik tlip ve valfler, kizilétesi isinli lambalar vb.) imalinde kullanilan tlrden
olan camdan her sekil ve boyutta agik cam zarflar (ampuller ve tiipler dahil) (donanimsiz). Bu zarflarin
blyik gogunlugu otomatik makinalarda seri halde retilmektedir. Bunlar buzlu, renkli, opal, metalize veya
fluoresanl maddelerle kapli, vb. olabilir.

Zarflarin camdan pargalari (televizyon alicilari igin katod isinli tlplerin konileri veya dis ylzeyleri, spot
15191 ampulu reflektorleri gibi) da bu pozisyonda yer alir.

(B) Aydinlatma islerinde kullanilan lambalar icin oldugu acikga belli olacak sekilde agizlar daraltiimis haldeki
tupler ile reklam isaretleri icin egilerek sekil verilmis tupler.

(C) g yiizeyleri fluoresan maddeler (ginko silikat, kadmiyum borat, kalsiyum tungstat gibi) ile kaplanmis camdan
tipler.

Seri halinde birgok islemlere (filamentlerin veya elektrotlarin yerlestiriimesi, havasinin bosaltiimasi ve yerine bir
veya daha fazla asalgazlar, civa, vb. doldurulmasi, uglarina baslik veya konnektérler gegirilmesi dahil) tabi
tutulmak suretiyle bu tir zarflar, 85. Fasilda yer alan elekirik lambalari, 1sik kaynaklari, katod isin tipleri ve
benzerleri imalinde kullaniimaktadir.

Yukarida belirtilen esya adi camdan, kristal camdan veya eritilmis kuartzdan mamul olabilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(@) Sadece cesitli boylarda kesiimis cam borular (agizlari aleve tutulmak suretiyle veya bagka sekilde
duzlenerek keskinligi giderilmis olsun olmasin) ile kilgesine (hamuruna) fluoresan maddeler (sodyum
Uranat gibi) katilmig cam borular (70.02 pozisyonu).

(b)  Cam ampullerin, tiplerin ve zarflarin agizlar kapatiimis veya donamanimlari konulmus olanlari ile imali
bitirilmis ampdiller, tlpler ve valfler (85.39, 85.40, 90.22 vb. pozisyonlarina bakiniz).
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[70.12]

70.13- SOFRA, MUTFAK, TUVALET, YAZIHANE, EV TEZYINATI VE BENZERI iSLER iCIN CAM ESYA
(70.10 VEYA 70.18 POZISYONUNDAKILER HARIG).

7013.10 - Cam seramiginden olanlar
- Ayakli bardak (cam seramiginden olanlar harig)
7013.22 -- Kursun kristalden
7013.28 -- Digerleri
- Diger bardaklar (cam seramiginden olanlar harig)
7013.33 - Kursun kristalden
7013.37 -- Digerleri

- Sofra veya mutfak islerinde kullanilan cam egya (bardaklar

harig) (cam seramiginden olanlar harig)

7013.41 -- Kursun kristalden

7013.42 -- 0°C ile 300°C’ler arasindaki 1sida dogrusal genlesme katsayisi 5x10-6Kelvin'i gegmeyen
(1stya dayanikli) camdan olanlar

7013.49 -- Digerleri

- Diger cam egya

7013.91 -- Kursun kristalden
7013.99 -- Digerleri
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Bu pozisyon asagida yazili tiplerdeki esyayl kapsamakta olup, bunlarin ¢ogu kalipta Ufleme veya basing
y6ntemiyle elde edilmektedir:

(1) Camdan sofra ve mutfak esyasi (C)rn; su bardaklari, kadehler, blytk bira kadehleri, sirahiler, biberonlar,
kavanozlar, kulplu gigumler, servis tabaklari, biyuk salata kaseleri, sekerlikler, salgaliklar,meyvelikler, kek
tabaklari, yumurtalar oturtmaya mahsus yuvall kaplar, tereyadi tabaklari, sirke veya sivi yag takimlari,
tabaklar (sofra tabaklari ve yemek pisirmeye, vb. mahsus tabaklar), haslama ve kizartma tabaklari,
glvegler, tepsiler, tuzluklar, seker serpmeye mahsus kaplar, sofrada (zerine bigak konulan kaplar,
karistiricilar, sofra gingiraklari, kahve canaklari ve kahve filtreleri, sekerleme kutulari, élgekli mutfak
esyasl, tabak isiticilar, tabak altliklari, evlerde kullanilan tiirden olan yayiklar igin camdan govdeler, kahve
degirmenlerinin camdan gdvdeleri, peynir kaplari, limon sikacaklari, buz kovalari gibi).

(2) Tuvalet esyasi (Orn; sabunluklar, siingerlikler, sivi sabun akiticilar, gengeller ve raylar (havlu, vb. igin),
pudra kaplari, parfim siseleri, tuvalet spreylerinin aksami (bagliklar harig) ve dis firgasi koyacaklari gibi).

(3) Camdan yazihane esyasi (Orn; kagit ve diger evrak iizerine konulan adirliklar, miirekkep hokkalari ve
murekkeplikler, kitap destekleri, ignelikler, kalemlikler, kil tablalari gibi).

(4) Ev tezyinati ve benzeri isler icin camdan esya (ibadet yerleri ve diger benzeri yerler icin olanlar dahil) (Orn;
vazolar, sus canaklari, heykelcikler, fantazi esya (hayvan figurleri, meyveler, cicekler, yaprak ve dal
sekilleri, vb.), masa ortalarina konulan camlar (70.09 pozisyonundakiler harig), akvaryumlar,
buhurdanliklar, vb. ve manzarali hatira esyasi gibi).

_ Bu pozisyonda yer alan esya oregin adi camdan, kursun kristalden, genlesme katsayisi dustk olan camdan
(Orn; borosilikat cam) veya cam seramiginden (genlesme katsayisi dlstik olan camlar ve cam seramiginden
olanlar 6zellikle mutfak esyasi i¢in kullanilir) imal edilebilir. Bunlar renkli veya renksiz, kaplamali, kesilmis, buzlu,
nakisli veya asindiriimis veya baska sekilde dekor verilmis veya kaplanmis camdan (bazi kulplu cam tepsilerde
oldugu gibi) olabilir. Bununla beraber, sadece aynadan ibaret olan masa ortasi camlari bu pozisyon haricinde
kalir (70.09 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

Diger taraftan, bu pozisyon, (izerine basiimis resim nedeniyle ayna olarak kullanilamayan ayna formundaki
sUs esyasini kapsar, diger durumda bunlar 70.09 pozisyonunda siniflandirilir.

Diger maddelerle (adi metaller,ahsap, vb.) birlesik halde olan cam esya, sadece cam kismi esyaya cam
mamulleri karekterini veriyor ise bu pozisyonda yer alir. Bunlar kiymetli metalleri veya kiymetli metallerle
kaplamall metalleri sadece basit bir siis veya 6nemsiz derecede teferruat kabilinden olmak sartiyla igerebilirler ve
bu mahiyeti asacak derecede kiymetli metalleri veya kiymetli metallerle kaplamali metalleri igerenler ise bu
pozisyon haricinde kalir (71.14 pozisyonu).

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:
(@) Cam aynalar (gerceveli olsun olmasin) (70.09 pozisyonu).

(b)  Yaygin olarak esyanin ticari tasimasi veya ambalajlanmasinda kullanilan tiirden olan siseler, kavanozlar
veya kaplar (70.10 pozisyonu).

(c)  Kursunla tutturulmus camlar ve benzerleri (70.16 pozisyonu).

(d) ¢ dekorasyon islerine elverisli tirden olan 70.18 pozisyonunda yer alan cam esya (6rnedin camdan yapma
cicekler, cam boncuktan yapraklar ve salime ile islenmis sis esyasi).

(e) Saat mahfazalari (91.12 pozisyonu).
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() Lambalar ve aydinlatma araglarinin baglanti elemanlari ve bunlarin aksam ve parcalari (94.05 pozisyonu).

(9) Parflim spreyleri ve benzeri tuvalet spreyleri (96.16 pozisyonu).

(h)  96.17 Pozisyonundaki vakumlu siseler ve diger vakumlu kaplar.

70.14-  SINYALIZASYON CAMLARI VE CAMDAN OPTiK ELEMANLAR (70.15 POZISYONUNDAKILER
HARIG) (OPTIK TARZDA iSLENMEMI$).

Bu pozisyon optik tarzda islenmemis olmalari sartiyla asagidaki yazili olan esyayi kapsar:

(A) Sinyalizasyon camlari (renksiz veya renklendirilmig). Bunlar, yol isaretlerini, (6rn.tabela,levha, afig, vb.) veya
gorintulu isaretlerde 1s1gin yansimasini saglamak amaciyla veya bisikletler, otomobiller, vb. igin basit
reflektérler olarak tasarlanmiglardir. Genellikle dis bikey, yarim kiresel veya Uzerinde normal olarak
birbirine paralel sekilde kanallar bulunan diz satihli olan bu esya, lizerine gelen 1s1§1 yansitma 6zelligine
sahiptir (6rn; otomobil farlarinda oldugu gibi) béylece karanlikta 11gin belirli bir uzaklikta gérilmesini
saglamaktadir.

(B) Camdan optik elemanlar (renksiz veya renklendiriimis). Bu pozisyon, optik tarzda islenmemis, ancak
istenilen bazi optik etkilerle Gretilmis elementleri igine almaktadir. Bu esya meyaninda, baglica, otomobil
farlari igin mercekler ve benzeri esya, stop farlari, yon belirtme 1siklari, bisiklet arka lambalari, i1kl trafik
isaretleri, bazi samandiralar, spot i1s1§1 ampdilleri, cep fenerleri, elekirikli mesaleler, kumanda tablo veya
panellerine mahsus Isiklar ve bazi blytegli adi camdan esya belirtilebilir.

Bu pozisyon ayrica, taslak halindeki optik elemanlar ile optik olarak islenmeye gerek duyulan optik
malzemeleri de igine almaktadir.

Optik iglem, 6nce yizeyin kabaca perdahlanmasi ve sonra kademeli bir sekilde ince asindiricilarla
islenmesinden ibarettir. Bundan sonraki islemler, kabasini almak, diizeltmek, perdahlamak ve cilalamaktir.

Yukarida belirtilen cilalama islemine bir veya daha fazla maruz kalmis esya bu pozisyonda yer alir. Fakat,
istenilen optik 6zelliklerin elde edilmesi igin bir veya daha fazla, kismen veya tamamen cilalanmis yiize havi esya
bu pozisyon haricinde kalir (monte edilmis veya monte edilmemis olmalarina gére 90.01 veya 90.02 pozisyonlari-
ilgili Agiklama Notlarina bakiniz).

Daha ileri bir isleme tabi tutulmaksizin disklerin veya merceklerin kenarlarinin basit bir sekilde perdahlanmasi
optik islem sayilmaz.

Bu pozisyonda yer alan esya genellikle basit dokim veya basing uygulayarak yahut tabaka, gubuk, parca
veya kalin dilimlerden kesilerek elde edilmektedir.

Bunlarin cergevelenmis olanlari ile, yansitici bir yizey ile arkalari kaplanmig veya bir mesnet Uzerine
kuruimus olsa bile bu pozisyonda yer almakta, fakat hazir esya ozelligini kazandi§i anlagilanlar bu
pozisyon haricinde kalmaktadir (6rn; adi metalden isaret levhalari, rakamlar, harfler, ve diger isaretler halinde
olduklari takdirde 83.10 pozisyonunda, bisikletlerin veya motorlu tagitlarin farlari, projektorleri veya stop lambalari
halinde olduklari takdirde ise 85.12 pozisyonunda yer alir).

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:

(@  Numarali veya numarasiz gozlik camlari (optik tarzda islenmemis) (70.15 pozisyonunun Agiklama Notuna
bakiniz).

(b)  "Mikrokure" olarak tanimlanan kiresel cam (70.18 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz). Bununla
beraber, yol isaret ve levhalarina tutturulmak izere tasarlanmis bu mikrokiirelerle kaplanmis halde
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(c)

(d)

bulunan plakalar bu pozisyona dahildir.

Optik tarzda islenmis optik cam esya ve cam haricindeki maddelerden optik tarzda islenmis optik esya
(Fasil 90).

94.05 Pozisyonundaki lambalar ve aydinlatma cihazlari ve bunlarin aksam ve pargalari.

70.15-  SAAT CAMLARI VE BENZERI CAMLAR, NUMARALI VEYA NUMARASIZ GOZLUK CAMLARI
(BOMBELI, KAVISLi, ii OYUK VE BENZERI SEKILLERDE) (OPTiK TARZDA iSLENMEMIS); BU CAMLARIN
IMALINDE KULLANILAN iGi BO§ CAM KURELER VE SEGMANLAR.

(A)

(8)

7015.10 - Numarali gézliik camlari

7015.90 - Digerleri

Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsar:

Saat cami veya saatgl esyasi cami olarak kullanilan her sekil veya boyuttaki (iki ylzl birbirine benzer
sekilde olsun olmasin) bombeli, kavisli, kivrik, i¢ci oyuk veya benzeri sekilde camlar; resim ve fotograf
cerceveleri ile benzerlerinde, madalyonlarda, higrometrelerde,barometrelerde, vb. aletlerde kullanilan
benzeri camlar da burada yer alir. Diger bir deyisle, bu pozisyon, normal olarak sézkonusu cihaz ve
esyanin kadranlarini veya yUzlerini koruma amacini giden tiplerdeki camlari i¢ine almaktadir. Bu tir
camlar, bazi hallerde laboratuvarlarda kullanilan saat cami bigimindeki cam kep olarak kullanilsa veya
ayna imalatinda kullanilsalar dahi bu pozisyonda yer allr.

Yukarida adi gegen camlarin iki yiz{ birbirine benzer olmayanlari bazi optik 6zelliklere sahip olabilir,
fakat 70.14 pozisyonundaki adi optik camlarin baslica fonksiyonu belirli bir optik etkiyi saglamak olmasina
ragmen, bu paragraftaki esyanin fonksiyonu hemen hemen sadece korumadir.

Bombeli, kavisli veya benzeri sekillerde numarali olmayan gézlik camlari (giines gozligi ve diger koruyucu
gozluklerin camlari gibi); yani bu camlar genellikle numarali gézliik camlarindan daha diistik kalitededir.

Bu camlarin yiizeyleri genellikle birbirine benzer olup, pratikte, optik tarzda islenmek igin
tasarlanmamglardir. Buna ragmen, bunlar, optik tarzda bir iscilige tabi tutulduklari takdirde bu
pozisyon haricinde kalir (90.01 pozisyonu).

Yukarida (A) ve (B) kisimlarinda tanimlanan camlar esas itibariyle asagidaki islemlerle imal
olunmaktadir:

(1) Ufleme yontemiyle elde edilen ve genellikle gapi 80 cm'yi gegmeyen, icleri oyuk cam kiireler. Bu
klreler, dnce (¢ veya dort parcaya bdliinlr ve sonra ucu elmasli bir pergel ile her birinden daire
seklinde kiguk parcalar kesilir. Kesilen bu kigctik parcalarin kenarlari bir kalip iginde sicak tazyik
altinda igeri dogru kivrilir.

(2) Duz camlardan kugUk kareler veya disk seklinde kesilen kiiguk parcalar; bunlar, kesildikten sonra
cukur bir kalipta veya déner bir bilezikte 1si etkisiyle gukurlastirilir veya bir kalip iginde sicak tazyik
altinda bombeli sekle sokulur.
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(3)  Erimis haldeki cam, dogrudan dogruya mekaniksel tazyikli kaliplara dokulur.

(4) Daire veya dikdortgen (kare dahil) seklinde kesilmis diz satihli camlarin bir yizinin saat akrep ve
yelkovaninin serbestce hareketine yetecek kadar bir oyuk temin edecek sekilde tornalanmasi
suretiyle elde edilen camlar.

Bu pozisyon, kullanim seklini almis olan (daire, oval, dikdortgen, kare sekillerinde) camlara ialveten,
yukarida (1) numarali bentte yazili yontem ile elde edilen icleri oyuk cam kiireler ve bunlardan kesilen
parcalari da kapsamaktadir.

(C)  Numarah g6zlik camlari (taslak halinde, yani basitce preslenmis veya kaliplanmig, fakat optik tarzda
islenmemis olanlar dahil). Cogu zaman, numarali gozlik cami sanayiinde kullanilan bu camlar, taslak
halinde bitmis g6zlik mercegi bi¢iminde erimis camin sekilli bir halde preslenmesiyle elde edilirler. Bazi
durumlarda gozlik mercekleri taslaklar halinde preslenmeden dnce cekme veya haddeden gegirme
islemlerine sokulmus cam levhalarin kesilmesi ve

daha sonra da bunlarin finnda yumusatiimasiyla elde edilirler.
Numarali g6zluk cami olarak kullaniimadan 6nce bu taslaklarin genellikle cilalama gibi biraz daha yizey
islemine tabi tutulmalari gerekmektedir.

Bu pozisyon, optik tarzda igslenmemis ve basitce kaliplanmis parcalardan taslak halindeki numarali
g6zluk camlarini igine almaktadir. Bu camlarin kaliplanmadan 6nceki tipleri, uygun olmak sartiyla 70.03,
70.04, 70.05 veya 70.06 pozisyonlarinda yer alir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(@  Ayni amaglar icin kullaniimaya mahsus diiz camlar (6zellikle 70.05, 70.06 ve 70.07 pozisyonlari).

Pr—

b)  70.14 pozisyonundaki optik elemanlar.

—
()

) Laboratuarlarda kullaniimak amaciyla ézel sekilde hazirlanmig (ortalari delinmis, kenarlari hava almayacak
sekilde diizlenmis vb.) saat camlari (70.17 pozisyonu).

(d)  Optik tarzda islenmis numarali gozliik camlari veya kontakt lensler (Fasil 90).

70.16 -  BINA VEYA INSAAT iCIN DOKME VE KALIP CAMDAN KALDIRIM BLOKLARI, TUGLALAR,
KAROLAR, KIREMITLER VE DIGER ESYA (TAKVIYE EDILMI$ (TELLi) OLSUN OLMASIN); MOZAIK VE
BENZERI TEZYINAT iGiN CAM KUPLER VE DIGER KUGUK CAM ESYA (MESNEDI OLSUN OLMASIN);
VITRAY HALINDE BiRLESTIRILMiS CAMLAR; GOK HUCRELI CAM (CAM KOPUGU) (BLOK, PANO, LEVHA
VE BENZERI SEKILLERDE).

7016.10 - Mozaik ve benzeri tezyinat igin cam kiipler ve diger kiiclk cam esya (mesnedi olsun
olmasin)

7016.90 - Digerleri

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

Bu pozisyon, binalarin damlarini, kubbe ve kenarlarini ve ayni zamanda gogunlukla betonlarla birlikte
mahzenlerin, bodrum katlarinin, yer alti galerilerinin, vb. duvar ve tavanlarini kaplamada kullanilan ve presleme
veya kaliplama (iifleme islemiyle birlikte olsun olmasin) yontemleri ile elde edilen cam esyay igine almaktadir.

Bu itibarla, bu pozisyona masif ve delikli tuglalar, karolar, kiremitler, doseme bloklari ve gesitli kalip isi
mamuller (cift bagli, vb.) dahil bulunmakta ve ayni zamanda camdan mimari tezyinat esyasini (rozetler, kiris ve
destekler, vb.), merdiven basamaklarini ve basamak aralarini (aynalarini), merdiven korkuluklarinin topuzlarini,
vb. de igine almaktadir.

Cesitli derecelerde matlikta olan bu esya, kenarlari iglenmis, oluklu, veya kabartmali olabilecegi gibi, telle
takviye edilmis, metalle, betonla veya baska maddelerle kombine halde olabilir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyona dahildir;

(1)  Duvar, mobilya, vb. kaplamasinda kullanilan, sirlanmig olsun olmasin,genellikle boyali veya bir yizu yaldizli
olan camdan mozaik kipler ile camdan kiigik dikdortgen parcalar ve diger diiz (yassi) sekiller. Bunlar,
kagittan, kartondan, mensucattan veya bagka maddelerden bir mesnet (zerine tesbit edilmis olsun
olmasin, bu pozisyonda yer alrr. Cimento sivalarin (zerine kakma suretiyle bina yiizlerinin ve
dosemelerinin  suslenmesinde kullanilan ve genellikle gesitli renklerde irili ufakli donuk cam
parcalari (genellikle opal cam pargalari) da bu pozisyonda yer almaktadir.

(2)  Kursunla tutturulmus camlar. Bunlar, evler, ibadet yerleri, vb. pencerelerinde kullanilan boyali camlar olup,
panolar, rozetler, vb. sekillerde bulunur. Bu camlar, her tiir ve sekildeki cam parcalarinin (genellikle kilge
halinde boyall, yizeyi boyall veya antika camlardan mamdl) kursundan kafes cerceveler icine konulmasi
suretiyle imal olunmakta ve bazen metal gubuklarla takviye edilmektedir.

Bu camlar, yangina kargl daha dayanikli olmalarini saglamak amaciyla bazen diger metallerden ve
oOzellikle bakirdan mamul kafes cergeveler icine monte edilmek suretiyle imal olunmaktadir.

(3)  Cok hiicreli camdan veya kdpik camdan bloklar, panolar, levhalar, kabuklar veya benzeri sekiller. Bunlar,
genellikle erimis haldeki cam hamurunun igine sikistirimis hava uflemek veya gaz haline donlsen
maddeler katiimak suretiyle elde edilmektedir. Bu suretle, slinger tasina benzeyen bir biinyede, 0,5
oranini agsmayan bir 6zgul agirlikta (bu sebeple mantar yerine kullanilabilmektedir), kolayca delinebilen,
bicilebilen, dilimlere ayrilabilen vb. renkli veya renksiz bir cam elde edilmis olur. Bu tlr camlar, 1sI ve sesi
yalitici karakterlerde olduklarindan, bina ve diger ingaatta yukarida belirtilen sekiller halinde kullanilir.

Cok hiicreli veya kopik camlar, ayni zamanda, cankurtaran yelekleri, cankurtaran simitleri, slis esyasi,
vb. imaline de kullanilmaktadir. Ancak bu sekildeki mamuller bu pozisyon haricinde kalmakta olup, diger
camlardan mamul esya ile birlikte siniflandirilir (6zellikle 70.13, 70.17 veya 70.20 pozisyonlari).

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

a) 70.04ila 70.06 pozisyonundaki camlar.

c) Mozaik kiiplerden yapilmig mamul levhalar ve dekoratif motifler (70.20 pozisyonu).

(@)
(b)  Cok katl yalitim camlari (70.08 pozisyonu).
(c)
(d)

d) Eskiligi 100 yasini agsan antika esya mahiyetindeki kursunla tutturulmus camlar (97.06 pozisyonu).
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70.17-  CAMDAN LABORATUVAR VE ECZANE ESYASI ILE SAGLIGI KORUYUCU ESYA (TAKSIMATLI
VEYA OLGULU OLSUN OLMASIN).

7017.10 - Eritilmis kuvars veya eritiimis silisten olanlar

701720 - 0°C ila 300 °C ler arasindaki 1sida dogrusal genlesme katsayisi 5x10-6 /Kelvin'i
gecmeyen (istya dayanikli) diger camdan olanlar

7017.90 - Digerleri

Bu pozisyon laboratuvarlarda genel kullanima mahsus cam egyay! (arastirma laboratuvari, eczacilikla ilgili
laboratuvar, sanayisel laboratuvarlar, vb.) kapsar. Bu tir esya meyaninda sunlar belirtilebilir: Ozel siseler (gaz
yikama siseleri, reaktif siseleri, Woulf's siseleri , vb.), 0zel tiipler (gaz yikama tlpleri, kurutma tipleri,
yogunlastirma tlpleri, filtre tlpleri, analiz tlpleri, gaz biretleri, test tiipleri vb.), calkalama kaplari, damitma
balonlari, taksimatli kavanozlar, kiiltir kaplari (Kolle, Roux, vb.), her gesit buretler, buharlastirma ganaklari,
volumetrik kaplar, 6zel sekilde fanuslar ve toplama kaplari (vakumlu, boyunlu, vb.), damlalikli siseler (taksimatli
olsun olmasin), damitma (imbik) kaplari, kristalizasyon kaplari, kurutma silindirleri, filtre kaplari ve diskleri,
kasiklar, desikkatorler (kurutucular), diyalizorler, adaptorler, kondansodrler, damitim cihazlarina mahsus
toplayicilar, 6zel sekillerde huniler (musluklu, balon seklinde, vb.), silindirler, potalar (filtre icin, analiz icin, vb.),
oOzel siseler (konik, cok boyunlu siseler, vb.), hususi sekilde ispirto brilérleri, havanlar, naseller (tarti kayiklar),
pipetler, 6zel sekilde gesitli vakumlu kaplar (96.17 pozisyonuna girenler harig), yikama siseleri, musluklar,
spattiller, kavanozlar (filtre kavanozlari, ¢dktlirme kavanozlari, ok boyunlu kavanozlar, vb.), 1zgaralar ve pota
mesnedi olarak kullanilan plaklar, mikroskop icin lamlar ve lameller, vb.

Fiziksel veya kimyasal analizlere mahsus alet ve cihazlar her ne kadar prensip itibariyle 90.27
pozisyonuna dahil bulunmakta ise de, bunlardan bazilari bu pozisyon anlamina gdre ayni zamanda camdan
laboratuvar esyasi olarak da telakki olunabilir, bu sebeple, fiziksel ve kimyasal analizlere mahsus alet ve
cihazlarin tarifedeki yerlerinin tayinine iliskin esaslar igin 90.27 pozisyonunun Aciklama Notlarina bakmak gerekir.
Bu esaslar gergevesinde, orn; asidimetreler (90.25 pozisyonundakiler harig), galaktometreler, butirometreler,
laktobutirometreler ve sitglllik drinlerinin - muayenesine mahsus benzeri aletler; albiminometreler ve
ureometreler; odiyometreler; volimenometreler, nitrometreler, Kipp ve Kjeldahl cihazlar ve benzerleri
kalsimetreler; molekullerin agirligini 6igmeye mahsus krioskoplar ve ebiliyoskoplar, vb bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyonda yer alan "eczane egyasi ile sagligi koruyucu (hijyenik) esya" tabiri, bir pratisyen
yardimi gerektirmeyen tiirden olan genel kullanima elverigli esyayi ifade eder. Bu itibarla, bu pozisyon digerleri
meyaninda enjektdrler (siringalar igin, lavmanlar igin, vb.), 6rdekler, lazimliklar, tlikiirik hokkalari, vantuzlar,
gbguslerden sit sagma aleti (kauguktan pompa kismi olsun olmasin), gdz-banyoluklari, solunum (inhalatorler)
aletleri, dil bastirma aletlerini kapsar. Bobinal cerrahi katkltlerin sariimasina mahsus makaralar da buraya
dahildir.

Bu pozisyonda yer alan esya taksimatli veya odlgulendirilmis olabilir. Bunlardan ézellikle eczane esyasi ile
saghgi koruyucu esya, alelade camdan imal olunabilir, fakat laboratuvar esyasi, yiksek kimyasal dayanikliklari ve
dusuk genlesme katsayilari nedeniyle borosilikat camlardan, eritiimis kuartzdan ve diger eritilmis silikadan yapilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@)  Nakil ve ambalaj islerinde kullanilan kaplar (70.10 pozisyonu); bazen laboratuvarlarda da kullanilan tirden
olan bombeli adi saat cami (70.15 pozisyonu bu pozisyonla ilgili Agiklama Notuna bakiniz);
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eczanelere mahsus teshir kavanozlari ve sanayide kullanilan tiirden olan cam esya (70.20 pozisyonu).

(b) 90. Faslla giren tlrden olan camdan alet ve cihazlar, 6rn; hipodermik siringalar, 6zel kanlller ve tipta,
cerrahide, discilikte ve veterinerlikte kullanilan alet ve cihazlardan olan camdan mamul diger esya (90.18
pozisyonu); 90.25 pozisyonundaki hidrometreler vb. ylzer tiirdeki aletler, termometreler, pirometreler ve
barometreler; 90.26 pozisyonundaki alet ve cihazlar (sivilarin akimini, élgmeye veya kontrol etmeye
mahsus olanlar vb ); fiziksel ve kimyasal analizlere, vb. mahsus 90.27 pozisyonunda yer alan alet ve
cihazlar.

70.18 - CAM BONCUKLAR, TAKLIT INCILER, KIYMETLI VEYA YARI KIYMETLI TAS TAKLITLERI VE
CAMDAN BENZERi BONCUK TURU ESYA VE BUNLARDAN ESYA (TAKLIT MUCEVHERCI ESYASI
HARIG); CAMDAN GOZLER (PROTEZ OLANLAR HARIG); SALUMO ILE iSLENMEK SURETIYLE YAPILAN
CAMDAN HEYKELCIKLER VEYA DIGER SUSLER (TAKLIT MUCEVHERCI ESYASI HARIC); CAPI 1
MM.DEN AZ OLAN CAM KURECIKLER.

7018.10 - Cam boncuklar, taklit inciler, kiymetli veya yari kiymetli tas taklitleri ve camdan benzeri
boncuk tirli esya

7018.20 - Capi 1 mm.den az olan cam kiirecikler

7018.90 - Digerleri

Bu pozisyon, gorliniste birbirinden farkli olan fakat baslica mimeyyiz vasiflarini, hemen hemen bitlin hallerde,
dogrudan dogruya veya miiteakip bir is¢ilige tabi tutulmak suretiyle siis veya dekoratif esyasi olarak kullaniimasi
teskil eden genis ve gesitli cam mamulleri grubunu kapsamaktadir.

Asagidakiler bu pozisyona dahildir:

(A) Cam boncuklar. Bunlar, érnegin kolye, tesbih, yapma gigek, mezar susleri, vb. imalinde; dokumaya elverigli
maddelerden mamul esyanin (stslemesi, islemesi vb.) sislenmesinde, el ¢antalari vb. tezyininde; veya
elektrik izolatori olarak kullanilir. Bu boncuklar, icleri delik ve az gok yuvarlak sekilde renkli veya renksiz
klcuk taneler halinde olup, ince cam borulardan, takriben esit boylarda ve ¢aplarda kesilmesi suretiyle
elde edilir. Bdylece elde edilen kiigiik silindirler, odun kémdrd, grafit, algi, vb. den olusan toz halinde bir
karigimla beraber bir ocak Uzerine doner vaziyette bulunan silindir seklinde metal bir kaba konulur .Isi
etkisiyle cam silindircikler yumusar ve birbirine surtinmeleri sonucunda az ¢ok yuvarlak bir sekil alir ve bu
arada toz halindeki karigim, bunlarin birbirlerine yapigmasini énler.

(B) Taklit inciler. Bunlar, hakiki incileri andiran, her renkte ve her sekil ve boyutta igleri dolu veya bos cam
mamullerdir. igleri bos taklit incilerin en ok kullanilani, ¢ok kiigiik gaptaki bir cam boru iginde Gfleme
y6ntemiyle ince cam kiirecikler meydana getirilmesi ve miiteakiben birinin digerinden ayriimasi suretiyle
elde edilmekte ve bu tarzda imalleri dolayisiyla dogrudan dogruya iki tarafli bir agiklik olusmakta ve bir
iplige dizimelerine olanak saglamaktadir. ici bos taklit inciler bazen yine (ifleme yéntemiyle ve fakat
yuvarlak cam gubuklar iizerinde de elde edilmektedir. Cam kireciklerin igine, inci esansini igeren bir

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

€

madde (amonyak i¢inde eritilmis bazi balik pullarindan olusmus kivamli bir madde) Gflenir ve bazen de
dayanikliklarini artirmak amaciyla igleri beyaz renkli bir mum ile doldurulur. Bu gesit taklit inciler, hafif
olmalari ve az bir tazyik altinda kiriimalarindan dolay: hakiki incilerden kolaylikla ayirt edilebilir.

ici dolu taklit inciler, ya (izerinde cam damlasi bulunan bakir tellerin alev iginde dondiiriiimesi suretiyle
veya erimis haldeki camin, ortasindan ince bir bakir boru gegen kiguk kaliplara dékilmesi ve soguduktan
sonra bakir borunun nitrik asitle eritimesi suretiyle elde edilir. Nitrik asit cama tesir etmediginden eriyen
bakir borunun yeri delik halinde kalmakta ve bdylece ipe diziimesine olanak saglamaktadir. Bu sekilde
elde edilen i¢i dolu taklit incilerin (zeri inci esansi ile kaplanmakta ve bunun lzeri de seffaf vernikten
koruyucu bir tabaka ile drtliimektedir.

Kiymetli tag taklitleri (yar kiymetli tag taklitleri dahil). Bunlarin 71.04 pozisyonunda yer alan sentetik veya
terkip yoluyla elde edilen taslarla karistirlmamasi gerekir (sozkonusu pozisyonunun Agiklama Notuna
bakiniz). Bu pozisyonda yer alan kiymetli tas taklitleri, 15131 kirici bir vasifta olan, renksiz veya metal
oksitlerle renk verilmis 6zel bir camdan (strass gibi) imal edilmektedir.

Kiymetli tas taklitleri, genellikle cam bloklarindan istenilen buytklUkte pargalar kesmek suretiyle elde
edilir. Kesilen pargalar, (izeri Trablus (tripoli) toprag! ile kaplanmis bulunan metal bir sa¢ pargasi Uzerine
dizilerek kuglk bir firina sirtlir ve burada 1si etkisiyle keskin kenarlari yuvarlaklastirilir. Bundan sonra
kesme suretiyle sekil verilir, (elmas, roza kesimli elmas vb.) veya Uzerine hak suretiyle kabartma veya
oyma yapllir (kabartmali kiymetli taglar "cameos" taklitleri ile oymali kiymetli taslarin “intaglios"taklitleri).
Kiymetli tas taklitleri ayni zamanda kaliba dokme suretiyle dogrudan dogruya da imal edilebilmektedir
(kuglk ziynet esyasini teskil eden belirli sekillerdeki taslarin imalinde oldugu gibi). Bunlarin arkalari
genellikle 15131 yansitan metal bir boya tabakasi ile kaplanir.

Diger klclik cam esya (taklit mercan gibi).

Cesitli cam esya (taklit miicevherci esyasi harig). Bunlar, yukarida belirtilen esyadan bazilarinin biraraya
getiriimesi suretiyle elde edilir. Bunlar meyaninda 6rnegin celenkler i¢in yapma cigekler, yaprakli dallar ve
incili susler; lamba abajurlari, etejer raflari, vb. igin boncuktan veya uzun veya kesme boncuktan sagaklar;
boncuktan yahut uzun veya kesme boncuktan ipe dizilerek imal olunan pencere storlari, kapi ortlleri ve
ayni tarzda yapilmis tabak altliklari; boncuklardan veya kiymetli veya yari kiymetli tas taklitlerinden imal
olunan tesbihler belirtilebilir.

Camdan gozler (insanlara mahsus yani protezden olan suni gozler harig) (90.21 pozisyonu) Oyuncak
bebeklere, robotlara, icleri doldurulmus hayvanlara mahsus gozler gibi. Bununla birlikte, oyuncak
bebeklere mahsus mekaniksel tertibati olan suni gozler (acilir kapanir gdzler) bu pozisyon haricinde
kalir (95.03 pozisyonu).

Salime ile igslenmek suretiyle yapilan camdan heykelcikler ve diger susler (taklit micevherci esyasi
hari¢). Bunlar, macun kivamindaki camin ifleme borusu ile islenmesiyle elde edilip etejer gibi esya lizerine
sUs olarak konulan (hayvan figUrleri, bitki figirleri, biblolar, vb.) mamuller olup, genellikle berrak camlardan
(kursun kristal,strass, vb.) veya mine denilen "emaye" camdan yapilmaktadir.

Capl 1 mm.den az olan cam kirecikler. Bunlar, yol isaret levhalarinin, yansitma isaretlerinin, sinema
perdelerinin imalinde veya ugaklardaki jet motorlarinin yahut metalik yuzeylerin temizlenmesinde kullanilir.
Bunlar, yekpare kesitli mikemmel kireciklerdir.
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Ev tezyinatinda vb. islerde kullanilan tiirden olan dékme veya kalip isi camdan ¢icekler, yaprakli dallar ve

meyveler bu pozisyon haricinde kalmaktadir (70.13 pozisyonu). Sallime ile islenerek elde edilen camdan fantazi
esyanin kiymetli metallerle veya kiymetli metallerle kaplamali metallerle birlesmis olanlari (bu metalleri énemsiz
derecede bir sus veya teferruat kabilinden icerenler harig) 71. Fasilda tarif edildigi Uzere taklit mucevherci
esyasindan sayilanlari bu pozisyon haricinde kalir (Fasil 71).

(@)

(k)

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricinde kalmaktadir:

Kartpostallarin, noel agaci suslemelerinin,vb tezyinatinda kullanilan ve genellikle gimisi veya
renklendirilmis cam tozu (32.07 pozisyonu).

Cam boncuklarda, taklit inci veya kiymetli tas taklitleri veya yari kiymetli tas taklitleriyle stslenmis olan
deriden veya mensucattan el ¢antalari ve benzer esya (42.02 pozisyonu).

Camdan ssleri olan resimli kartpostallar, resimli tebrik kartlari ve benzerleri. (49.09 pozisyonu).

Cam boncuklardan aplike isli dokumaya elverigli maddelerden esya (Bolim Xl ve 0zellikle 58.10
pozisyonu).

Sinema perdeleri vb. icin lizeri mikro kiireciklerle kapli mensucat (59.07 pozisyonu).

Cam boncuklari, taklit inci ve kiymetli tas taklitleri veya yari kiymetli tas taklitleri ile stislenmis ayakkabilar,
bagliklar, bastonlar ve semsiyeler (Fasil 64, 65 ve 66).

Kiymetli metallere veya kiymetli metallerle kaplamali metallere monte edilmis veya mihlanmis taklit inciler
ve kiymetli tas taklitleri veya yari kiymetli tas taklitleri (71.13 veya 71.14 pozisyonlari) veya 71.17
pozisyonu anlaminda taklit micevherci esyasi (ilgili pozisyonun Agiklama Notuna bakiniz).

Kol duigmeleri (hale gére 71.13 veya 71.17 pozisyonlari).
Oyuncaklar, oyunlar, Noel agaci susleri (Ufleme yontemiyle imal olunan ince camkdreler dahil) (Fasil 95).

Dugmeler ve yaka dugmeleri (hale gére 96.06 pozisyonu veya 71. Fasil).

70.19- CAM LiFLERI (CAM YUNU DAHIL) VE BUNLARDAN ESYA (iPLIK, FiTiL, DOKUNMUS MENSUCAT
GiBI) (+).

- Seritler, fitiller, iplikler ve kirpilmis iplikler ve bunlardan takviye tabakalari

7019.11 --  Cam liflerinden uzunlugu 50 mm. yi gegmeyen kirpilmig iplikler

7019.12 - Fitiller

7019.13 -- Diger iplikler, seritler

7019.14 -- Mekanik olarak baglanmig takviye tabakalari
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7019.15 -- Kimyasal olarak baglanmis takviye tabakalari

7019.19 - Digerleri

- Mekanik olarak baglanmis mensucat

7019.61 - Fitillerden kapali dokuma mensucat

7019.62 --  Fitillerden kapali diger mensucat

7019.63 - Ipliklerden kapali dokuma mensucat, diiz dokumalar (kaplanmamis veya lamine
edilmemis)

7019.64 - Ipliklerden kapall dokuma mensucat, diiz dokumalar (kaplanmig veya lamine edilmis)

7019.65 -- Genigligi 30 cm'yi gegmeyen agik dokuma mensucat

7019.66 -- Genigligi 30 cm'yi gegen agik dokuma mensucat

7019.69 — Digerleri

- Kimyasal olarak baglanmis mensucat

7019.71 --  Cam tiilu

7019.72 - Diger kapali mensucat

7019.73 -  Diger aglk mensucat

7019.80 -  Cam y(inu ve cam yuninden esya

7019.90 -  Digerleri
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Bu pozisyon, camdan liflerini ve bu liflerden imal olunan (bu Fasilin 4 numarali notunda belirtilen cam yinu
dahil) ve mahiyetleri geregi tarifenin diger pozisyonlarina dahil bulunmayan gesitli sekillerdeki cam lifinden egyayi
icine almaktadir.

Cam liflerinin su o6zellikleri vardir: Dokumaya elverigli hayvansal ve bitkisel mengeli liflerden daha az esnek
olup, kolaylikla dugimlenemezler; ( XI. Bolime dahil dokumaya elverigli madde liflerinin hepsinden daha
sa@lamdirlar ve gekme mukavemeti agisindan daha az agiriga sahip gelikten daha giigliidiirler) iyi bir boyutsal
kararlilik sunarak esnemez veya biiziilmezler, ¢ekilip uzatilamazlar;saglamdirlar; yanmazlar; ¢iirimezler ve suya
veya asitlerin goguna karsi dayaniklidir; elektrik akimini iyi iletmezler ve bazi durumlarda 1siyr ve sesi iyi
iletmezler; diistik UV duyarliligina sahiptirler, nemi cekme 6zellikleri yoktur.

Cam yunl (rastgele yonlendiriimig lifler), rastgele yonlendirilmis filamentlerden olusan, yigin halinde ve
cogunlukla yalitim amagli kullanilan cam drinlerdir.

2 cesit cam lifi vardir:

(@) (stirekli) filament cam lifi, genellikie 3 ila 34 pym (mikron) arasinda ¢aplara sahip ¢ok sayida sirekli
paralel filamentten olusur; sekillendirmeden sonra, bu surekli filamentler, sonraki Gretim adimlarini
(dograma, sarma, biikiim, dokuma, vb.) kolaylastirmak icin tasarlanmis bir iplikte ("ebatlama” olarak da
adlandirilan bir islem) bir arada tutulur.

(b) dretim streci sirasinda kisa uzunluklarda kesilmis veya kirpiimig ve gevsek bir sekilde birlestirilmis
liflerden olugan surekli bir iplik halinde gekilen filamentlerden olusan streksiz cam lifi (esnek cam lifi).

Cam lifleri ileri iglemler ile bu pozisyonda yer alan agagidaki maddelere donusturdlebilir.

- kimyasal olarak bagli liflere sahip hasirlar ve ince dokumalar, yani kiyilmis ~ 6rglli hasirlar, strekli érgall
hasirlar ve tiiller (ince tabakalar), serilmis ince ortiler vb. gibi dokuma olmayan tipik kumaslar,

- dokuma kumaslar, kivrimsiz kumaslar, 6rme kumaslar, dikisli kumaslar, dokuma fitil gibi igneli kumaslar,
acik orguld kumaslar, elekler vb.

Cam lifleri gesitli islemlerle elde edilir. Birkag istisna harig, bu islemler ii¢ ana grupta kategorilendirilir:

(1) Mekaniksel cekme.

Bu islemde, cam (iretmek icin bir firnda kum, kiregtasi ve kaolin karigimi eritilir. Bilesime bagh olarak
farkl cam turleri Uretilebilir. Yiksek sicakliklara dayanabilmesi igin alt tarafi dederli metal alagimlarindan
(normalde rodyum veya platin) yapilmis burclarla donatilmis bir 6n ocagin igine akar. Burclar, icinden erimis
cam filamentlerin aktigi cok sayida kiguk delik ile delinir. Hagillama isleminden sonra (6rnegin silikonla),
olusturulan seritler ya onlari bir karton tlip (zerine ¢eken ya da dogrudan burcun altindan kesilen yiiksek
hizli bir mandril Gzerine taginir. Elde edilen cam lifler (kiyilmis teller) daha fazla islenerek hasir ve kumas
haline getirilebilir.

(1) Santrifdjli cekme.

Bu sistemde potalarda erimis halde bulunan cam, ekseni etrafinda blylk bir hiz ile donen ve
kenarlarinda gok miktarda disler bulunan atese dayanikli maddeden bir disk Gzerine doklir. Ocaktan
gelen bir alev ile kizdinlmig halde bulunan bu diskin izerine dokilen cam, diskin yizine yapisir, fakat
stratli dénmeden ileri gelen santriflj kuvvetiyle burada duramayip diskin kenarlari arasindaki dislerin
arasindan lifler halinde sabit bir masa lizerine savrulur ve buradan da sogutma tamburu tizerine sarilir.

Bu yontem ile elde edilen lifler cam yunu denilen kisa lifler olup, blkilerek iplik haline getiriimeyip
oldugu gibi kullanilir.
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(1) Akici maddeler tesiri ile gekme.

Bu islemde gekme, bir cekme plakasi vasitasiyla firndan gelen erimis camin filamentlerine her iki
taraftan (flenen ylksek basingli buhar veya sikistiriimis hava jetleri vasitasiyla gerceklestirilir. Bu jetlerin
etkisi altinda, filamentler, imalat sirasinda yaglayicilarla kaplanmis kisa boylara ayrilir.

Bu sekilde elde edilen sirekli lifler, ya bu sekilde kullanilan aglari (yalitim battaniyeleri) veya daha
sonra iplik haline getirilebilen sireksiz lifleri olusturmak igin bir tambur tzerinde sarilir.

Cam liflerinden yapilan kumaslarin tretim stregleri genellikle iki ana kategoride gruplandirilir:

(] Kimyasal Baglama

(@) Islak veya kuru serilmis cam tili iglemi

(b) Serilmig ince dokunmus kumas islemi
(1 Mekaniksel Baglama

(@) Dokuma islemi

Dokuma makineleri veya tezgahlari, kapall veya agik bir mensucat yapisi olusturmak igin ¢dzgl
liflerini (uzunlamasina yénde) ve dolgu liflerini (atki) ¢esitli dokuma modellerine (dliz dokuma, leno
dokuma vb.) gére birbirine gegirir.

(b) Orme islemi

Orgii makineleri, uzunluk ydniinde (¢dzgii 6rme) veya genislik yoniinde (atki 6rme) bir 6rgii sistemi
kullanarak bagli liflerin birbirine ilmek ilmekleyerek dlizlemsel veya boru seklindeki kumas
yapllarinin elde ediimesini sagdlar. Cozgulu érme teknolojisi genellikle ¢ok katmanh kumaslari
dikmek igin kullanilir.

(c) Diger tekstil endistrisi islemleri: dikis, igneleme vb.

Kumaglar, nihai UrlinG elde etmek icin gerekli olan ileri Uretim asamalarinin teknik gereksinimlerine
bagli olarak kapali (or. dokuma fitil veya ¢ok eksenli kumaslar) veya agik (or. agik ag orgull kumaslar veya
serilmis ince kumaslar) olabilir. Regine emdirme igin kapall kumaslara ihtiyag duyulurken, siva veya sivanin
ag yapisindan akmasi gereken duvar onarimlari igin sivrisinek aglari veya takviye aglari Gretmek icin dizenli
acik yapiya sahip agik kumaslara ihtiyag vardir.

Bu pozisyona dahil cam lifleri ve cam liflerinden mamul esya asagidaki sekillerde bulunabilir:

(A)  Y1gin halinde cam y(ind, levhalar, paneller, cam yiiniinden yapiimis silteler.

(B)  Seritler, fitiller, iplikler ve kiyilmis seritler, bunlarin kegeleri

(C) Dar (ensiz) mensucat dahil, mekanik olarak baglanmis kumaglar

(D) Pegeler (ince carsaflar) veya serilmis ince dokunmus kumaslar dahil kimyasal olarak baglanmig

mensucatlar.
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Bu pozisyon, ayrica perdeler, dosemelik kumaslar ve dokunmus cam liflerinden mamul diger esyayi da icine
almaktadir.

Bununla beraber surasi kayda deger ki, isleme ipligi cam liflerinden olan "kimyasal islemeler" veya zemini
gorllmeyen islemeler bu pozisyonda yer almakta ve fakat XI. Béllimde yer alan dokumaya elverigli maddelerden
yapllan ve bazi motifleri cam liflerinden mamul ipliklerle meydana getirilmis bulunan islemeler bu
pozisyon haricinde kalmaktadir (58.10 pozisyonu).

Cam lifleri birgok yerlerde ve dzellikle asagidaki islerde artan bir seklide kullaniimaktadir :

(1) Altyapu igleri, cevresel kullanim ve yesil eneriji dretimi igin (6rnegin, ruzgar kanatlarini gticlendiren gok
eksenli kumaslar, yol takviyesi i¢in jeotekstiller, képrii yapisindaki kompozitler vb.).

(2) Bina ve ingaat sektorlinde (6rnegin, ¢ati kaplama membranlarinin veya kiremitlerin, halilarin, gimento ve
alg! levhalarin, mimari tekstillerin, cephe kaplamalarinin, duvar onariminin ve dis 1si yalitim kompozit
sistemlerinin, vb. guglendiriimesi igin).

(3) Mobilya ve i¢ dekorasyonda (6rn. doseme, duvar askilari, perdeler, cibinlikler, giineslikler igin),
boyanabilen veya basilabilen kumaslar seklinde.

(4) Is1yalitimi ve yliksek sicakliktan koruma amaglari icin (6rnegin gatilarin, bacalarin, kazanlarin, firinlarin,
buhar borularinin, buhar tlrbin gévdelerinin, borularin veya borularin, buz dolaplarinin ve 1si yalitimli
kamyonetlerin veya vagonlarin yalitiimasi igin) elyaf seklinde dokme, yumrular, kegeler, yastiklar, kiliflar
(borular icin) veya orgller (tutkal, zift veya dijer maddelerle veya ka@it, dokuma veya tel érgii
desteklerle emprenye edilmis olsun veya olmasin).

(5) Filamentler, iplik, bant, 6rgu, kumas (dogal regineler, plastikler, asfalt vb. ile emprenye edilmis olsun veya
olmasin) seklinde elektrik yalitimi (6rnegin elektrik telleri, kablolar veya diger akim tasiyan cihazlar igin)
ve PCB'yi guglendirmek igin elektronik endUstrisinde kullanilanlar (baskili devre kartlar) (otomatik bilgi
islem makineleri, telefonlar vb.).

(6) Dokme lifler, kegeler, silteler veya sert levhalar seklinde ses yalitimi igin olanlar (6rn. daireler, ofisler,
gemi kamaralari, arabalar, tiyatrolar icin).

(7) Cesitli Gretim sureclerinde termoplastik ve termosetlerin guglendiriimesi ve sivilarin depolanmasi ve
tasinmasi icin tanklar, figilar ve borular, endlistriyel veya tarimsal kullanim icin makine davlumbazlari ve
diger kaliplanmig pargalar, motorlu araglar icin tamponlar, palet araglari i¢in ekipman gibi birgok
uygulama igin, demiryolu vagonlari veya ugaklari, ev aletleri, tekne gdvdeleri, oltalar, kayaklar, tenis
raketleri ve spor igin diger esyalar vb.

(8) iklimlendirme veya kimya endustrisi igin filtrasyon Uriinleri, zimpara taglarinin gticlendirilmesi, tibbi
bakim, ambalaj takviyesi vb. gibi gesitli diger endustriyel Urtinlerin tretimi icin.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Plastik emdirilmis, Ust Uste getirilmis cam liflerinin tabakalari veya cam liflerinin sikistirimasiyla elde edilmis
yarl mamul trlinler ve mamul esya, sayet sert, katiozellige sahip ise ve bundan dolayi cam liflerinden esya
olma karakterini kaybetmis iseler (Fasil 39).

(b)  68.06 Pozisyonunda yer alan mineral ylinler ve bunlardan mamul esya (70. Fasilin 4 no.lu Notuna bakiniz).

(c)  Her iki ylzl asfalt veya benzeri tabakalarla kaplanmis veya tamamiyla 6rtlimus, cam liflerinden ag veya
mensucattan olusan alt tabakali ¢ati kaplama levhalari (68.07 pozisyonu).

(d)  Aralari cam lifleriyle doldurulmus olan ¢ok katli yalitim camlari (70.08 pozisyonu).
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(e) 85.44 Pozisyonundaki optik lif kablolari; elektrik izolatorleri (85.46 pozisyonu) ile baglanti ve izolasyon
maddeleri (85.47 pozisyonu).

() 90.01 Pozisyonundaki optik lifler, optik lif demetleri ve kablolari.

(9) Oyuncak icin cam liflerinden peruklar (95.03 pozisyonu) ve sentetik regine ile aglomere edilmis cam
liflerinden mamul olta kamisi (95.07 pozisyonu).

(h)  Cam liflerinden firgalar (96.03 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notlari.
7019.11 Altpozisyonu

Kirpilmis iplikler, bir ok parallel flamentlerden olusan iplerin kesilmesi suretiyle elde edilir. Genellikle kirpilmis
ipler plastiklere veya harglara veya farkl filtrelere (hava, yag vb.) direng saglamasi igin kullanilir.

7019.12 Altpozisyonu

Cam fitili, cam lifi keklerinin kasitll olarak bikilmeden (bundan sonra bakiniz) ve genellikle bir karton tip
olmadan birlestiriimis paralel seritler (birlestirilmis veya cok uglu fitil) veya paralel filamentler (dogrudan veya tek
uglu fitil) toplulugudur.

Mekanik gekme islemi sirasinda elde edilen ve esnek mukavva borular tizerindeki kovanlarin altina sarili cam
filamentlere “cam lifi kekleri” denir. Filament ¢aplarina (mikron olarak) ve agirliklarina (teks olarak) gére ileri islem
ve siniflandirmaya tabi biikiimstiz cam liflerinden yapilan bu kekler ara GrGnlerdir.

Filament ¢api1 14 mikrondan fazla olmayan ve 300 tex veya daha az agirliga sahip cam lifi kekleri, genellikle
"tekstil kekleri" olarak isimlendirilir ve iplik ve hafif esnek kumaslar tretmek icin tasarlanmig hafif ve kalin liflerdir.
Bu hafif ve kalin lifler bu alt pozisyonun haricindedir. (7019.19 altpozisyonu).

7019.13 Altpozisyonu

Bu alt pozisyon, seritleriigine alir. Serit genellikle uzunluk itibariyle 380 mm'den kisa devamsiz liflerden
olusur. Devamsiz lifler, cok az veya hi¢ bikiumi olmayan (metre bagina 5 bukimden az) sicim benzeri
tarza birbirine parallel sekilde gevsek bir halde bir araya getirimistir. Serit, genellikle devamsiz liflerden iplik
yapiminda kullanilir ancak, ayrica kablo ve tel Uretiminde de kullanilabilir.

Bu altpozisyonda yer alan iplikler bikul iplikler olup ya devamli filamentlerden yada devamsiz liflerden
yapilmistir. Iplikler genellikle ya plastik bobinler Uzerinde ya da metalik ¢ozgu kirigleri Gzerinde sunulur.

Ayrica tekstrize edilmis veya hacim kazandiriimis olabilirler. Bu islemde cam iplikler, iimek ve hafif (tekstire
edici) veya agir (hacim verici) bir yigin olusumunu saglayan hava akiminin tirbllans olusturdugu bir enjektorde
asir beslenir.

Bu tip iplikler genellikle mukavva borularda sunulur ve agagidaki gibi birgok uygulamada kullanilir:
- diiz bir g6rinimden kaginmak i¢in duvar kaplamasi igin dokuma kumaslar,
- ¢atilar icin dokuma kumaslar,

- 1s1 yalitim drtnleri.
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7019.14 Altpozisyonu

Mekanik olarak baglanmis takviye tabakalari, birkag ylz paralel filamentten olusan cam seritlerin diz takviye
urtnleridir. Cam seritler gelisiguizel dagilmistir.

Mekanik olarak birlestiriimis hasirlarda, teller birbirine dikilir veya ignelenir.

Cam seritler, hasira zarar vermeden elle ayri ayri ayrilabilen, gelisigiizel dagilmis paralel filamentler
bigiminde sekillerini korurlar.

7019.15 Altpozisyonu

Kimyasal olarak baglanmis takviye tabakalari, gelisiglizel bir sirada dagiimis bir kag ylz adet paralel
filamentlerden olusan cam ipliklerden diiz takviye Grinddiir.

Bu iplikler kesilmis olabilir (devamsiz ipliklerden takviye tabakalari) veya kesiimemis olabilir (devamli
ipliklerden takviye tabakalari) ve baglayici veya igne isi tezgah islemiyle bir araya getirilir.

Bunlar, paralel filamentler halindeki sekillerini korurlar ve takviye levhasindan hi¢ hasar gérmeksizin el ile
ayristirilabilirler.

7019.61 Altpozisyonu

Fitillerden kapali dokuma mensucat (diizenli agik yapi yok), bir tezgahta dokuma ile ge¢meli ve
kaplanmamis veya lamine edilmemistir. Genellikle 200 g/m?den fazla adirliga sahiptirler. Cogunlukla kompozit
uygulamalari (6rnegin, riizgar enerijisi, otomotiv endstrisi) i¢in kullanilirlar.

7019.62 Altpozisyonu

Fitillerden kapall diger mensucat (dizenli agik yapi yok), mekanik olarak baglanmis, ancak dokunmamis,
¢ogunlukla kompozit uygulamalari igin kullanilir.

Baglama genellikle dikisle yapilir, ancak igneleme ile de yapilabilir.

Dikilerek bir araya getiriimis ¢ok katmanli mensucatlarin ¢ok eksenli kumasglari, kompleksleri veya
kombinasyonlarindan (gok uglu fitilin kiyilmis lifleri ile dokunmus fitil) olusan tipik drtinlerdir.

7019.63 Altpozisyonu

ipliklerden kapali dokuma mensucat, diiz dokumalar (kaplanmamis veya lamine edilmemis). Bunlar, duvarlari
kaplama veya isi ve ses yalitimi igin kullanilir.,

7019.64 Altpozisyonu

ipliklerden kapali dokuma mensucat, diiz dokumalar (silikon, PTFE, aliminyum ile kaplanmis veya lamine
edilmis), cesitli endUstriyel veya bina uygulamalari iin kullanilir, drnegin:

- mimari kullanim,

- duman ve yangindan korunma
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(kaplanmis)

(lamine edilmis)

7019.65 Altpozisyonu

Bu alt pozisyonda yer alan agik dokuma mensucat, érnegin daire, oval, dikdortgen (kareler dahil), eskenar
ucgenler veya mekanik olarak birlestirimis duzgun digbiikey cokgenler seklinde dlizenli bir "agik" yapiya sahip
dar aclk ag kumaslar igerebilir. Genellikle cephe kdse takviyesinde veya duvarlarda derz bandi olarak
kullanilirlar.

7019.66 Altpozisyonu

Daireler, ovaller, dikdértgenler (kareler dahil), eskenar tggenler veya dizenli digbiikey cokgenler seklinde
dlzenli bir "agik" yapiya sahip aglk dokuma mensucat. Bu dokuma kumaslar, 30 cm'den daha genis olup,
genellikle dis cephe 1sI yalitim kompozit sistemlerinde, mermer ve mozaiklerde, algipan, duvar ve zeminlerde
cephe takviyesi olarak kullanilir.

Hucre acikliklari 1.8 mm'nin altinda olan hafif 6rgli kumaslar genellikle sineklik veya glineslik olarak
kullanilir.

Agir acik ag kumaslara genellikle jeotekstil kumaglar denir ve takviye veya egim stabilizasyonu gibi toprak
amaglari igin kullanilir.

Ozel direncli veya silika cam kaplamali acik a§ kumaslar genellikle yiiksek sicaklikta filtrasyon veya taglama
tasi takviyesi igin kullanilir.

7019.71 Altpozisyonu

ince levhalar (cam tiilii), gelisi giizel bir sirada dagitilmis olan tek cam liflerinden (filamentlerden) yapiimig
dokunmamig Urunlerdir. Bu lifler baglayici vasitasiyla veya pres yapilarak bir araya getirilirler ve levha boyunca
¢ogunlukla uzunlamasina gerilmis takviye edici ipliklerle miicehhez olabilirler veya olmayabilirler.

Takviye tabakalarinin aksine, bu Urinlerin her bir filamenti levhaya zarar vermeksizin el ile ayristirlamazlar.

ince levhalar (cam tiilleri), aglardan, cibinliklerden ve diger izolasyon Criinlerinden 10 mm.yi gegmeyen
dlzenli kalinliklari ile ayirt edilebilirler.

7019.72 Altpoizsyonu

Diger kimyasal olarak baglanmis kapali mensucat, toz ve termal baglama ile bir araya getirilen gok katmanli
kumaslar olan ¢ok uglu fitilin kiyilmig lifleri ile dokuma fitil komplekslerini igerebilir.

7019.73 Altpozisyonu

Diger kimyasal olarak bagli agik mensucat, ipliklerden (dlzenli agik yapi) yapilmis serilmis ince kumaglar
icerebilir.

70.20- CAMDAN DIGER ESYA.
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Bu pozisyon, gerek bu Fasilin diger pozisyonlarinda ve gerek tarifenin diger Fasillarinda belirtiimeyen veya
yer almayan camdan mamul esyayi (camdan esya aksami dahil) icine alir.

Bu pozisyonda yer alan esya meyaninda asagida yazili olanlar belirtilebilir (bunlarin cam haricindeki
maddelerle kombine halde olanlari da, camdan mamul esya karakterini tagimasi sartiyla, bu pozisyonda yer alir):

(1)  Sanayiide kullanilan cam esya; deri ve koselelerin perdahlanmasina mahsus kaplar, ¢anaklar, silindirler ve
diskler; emniyet veya diger aygitlar icin koruyucular; yagdanliklar; iplik kilavuzlari; seviye gostergeleri igin
camdan tlip ve rogarlar; (S) seklinde camdan borular; bobinler; agindirici maddeler igin camdan oluk ve
kanallar (cogunlukla eritilmis kuartzdan veya diger eritilmis silisten); hidroklorik asit i¢in emme tamburlari
ve akitma sutunlari gibi.

(2) Ziraatta kullanilan cam egsya (tekne, yalak, vb.) ile bahgecilige mahsus cam esya (fideleri havadan koruyan
camdan fanuslar, vb.).

(3) Harfler, rakamlar, isaret levhalari, magaza tabelalarina ve vitrinlerine mahsus diger motifler (baskili resim
veya metinler tasisin tagimasin)(70.06, 70.09, 70.14 veya sayet 1siklandirimis iseler 94.05 pozisyonunda,
yer alanlar harig,)

(4) Vakumlu siseler veya diger herhangi bir tpteki vakumlu kaplar i¢cin camdan i¢ gévdeler (kaplama veya diger
tirlerdeki koruyucu zarflarla (famamen veya kismen) 96.17 pozisyonunda yer alan vakumlu siseler veya
diger vakumlu kaplara déntsturiilen i¢ gdvdeler harig). Bu pozisyonda yer alan i¢ gévdeler, normal olarak
adi camdan veya genlesme katsayisi dustk olan camlardan imal olunur. Bunlar genellikle az ¢ok silindir
seklinde olup, cift duvarlidir. I duvarlar altin veya giimis yaldizidir. iki duvarin arasindaki hava
bosaltiimistir ve daha sonar bu duvarlar kapatiimistir. Bu pozisyon, sadece camdan i¢ govdeleri igine
almaktadir. Bunlar, bitirilmis veya bitirilmemis halde olabilirler ve agizlari tipa veya diger kapama
tertibatiyla (tutturullmus olsun olmasin) birlikte de olabilir.

(6) Camdan diger esya; balik aglarina mahsus yuzduriciler; kapi, mobilya, rezervuar zincirleri, vb. igin
camdan topuzlar ve benzeri tutamaklar; boya icin ganaklar; kus kafesleri icin camdan teferruat (yem
kaplari, su ganaklari, vb.); magazalar i¢in mal teghirine mahsus siseler; damlaliklar, ispirto brilérleri (70.17
pozisyonundakiler harig), piyano ve mobilya ayaklarina konulan camdan kaideler; mozaik kiplerden
mamul panolar ve diger dekoratif motifler (gergeveli olsun olmasin); can kurtaran simitleri ve can kurtaran
yelekleri.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

Semsiye ve bastonlar igin camdan tutamak yerleri, topuzlar, vb. (66.03 pozisyonu).

O

85.46 veya 85.47 Pozisyonlarinda yer alan izolatorler ve diger izole edici parcalar.

)
)
c) 90.Fasilda yer alan aletler, cihazlar ve diger esya.
) 91. Fasila dahil esya (6rnegin camdan saat kilflari, sadece koruyucu camlar harig).
)

92. Fasildaki musiki aletleri ile bunlarin aksam ve teferruati (Orn; eritilmis silisten diyapazonlar).

>

Camdan mobilyalar ve bunlara ait oldugu acikca anlasilabilen aksam (Fasil 94).

o~ o~ o~ o~ o~ o~ —

g)  Oyuncaklar, oyun aletleri, Noel agaglari igin susler, avcilija ve olta ile balik avciligina mahsus esya
ve 95.Fasilda yer alan camdan diger esya.

(h)  96. Fasilda yer alan camdan esya (Om; diigmeler, yazi kalemi saplari, kursun kalemi saplari, yazi kalemi
uglari, cakmaklar, koku spreyleri, termoslar ve diger vakumlu kaplar, tamamlanmis halde.

(i) Eskiligi 100 yil agan antika esya (97.06 pozisyonu).
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