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BOLUM XV

ADi METALLER VE ADi METALLERDEN ESYA

Boliim Notlari.
1.- Asagida yazil olanlar bu Bolime dahil degildir:

(@)  EsasI metalik toz veya pul olan mistahzar boyalar, mirekkepler ile diger drtinler (32.07 ila 32.10,
32.12, 32.13 veya 32.15 pozisyonlar);

(b)  Ferro-seryum ve diger piroforik alasimlar (36.06 pozisyonu);

(c) 65.06 veya 65.07 pozisyonunda yer alan bagliklar veya bunlarin aksam ve pargalari

(d)  66.03 Pozisyonundaki semsiye iskeletleri veya diger esya;

(e) 71.Fasila giren esya (kiymetli metal alasimlari, kiymetli metallerle kaplama adi metaller, taklit

micevherci esyasi gibi);
() XVI. Béliime giren esya (makinalar, mekanik cihazlar ve elektrikli aletler);

(9) Birlestirilmis demiryolu veya tramvay hatlari (86.08 pozisyonu) veya XVII. Bollime giren diger esya
(tasitlar, gemiler ve botlar, hava tasitlari);

(h)  XVIII. Béllime giren alet ve cihazlar, saat zemberekleri dahil;

(ij) Mihimmat olarak hazirlanmis kursun sagma (93.06 pozisyonu) ve XIX. Bolime giren diger esya (silah
ve muhimmat);

(k)  94.Fasila giren egya (mobilyalar, somyalar, lambalar ve aydinlatma teghizati, 1sikli levhalar,
prefabrik yapilar gibi);

()  95.Faslla giren esya (oyuncaklar, oyun ve spor malzemeleri gibi);

(m) 96.Fasila giren el elekleri, diigmeler, kalemler, kalem saplari, kalem uglari, monopod, bipod, tripodlar
ve benzeri Urlinler veya diger esya (muhtelif mamul esya); veya

(n)  97.Fasila giren esya (sanat eserleri gibi).

2.- Tarifenin neresinde gegerse gegsin "genel kullanima mahsus aksam ve par¢a" deyiminden asagida yazili
olanlar anlagilir:

(@) 73.07, 73.12, 73.15, 73.17 veya 73.18 pozisyonlarina giren esya ile diger adi metallerden benzeri
esya; [implantlarda kullaniimak Gzere ézel olarak dizayn edilmis tibbi, cerrahi, discilik veya veteriner
bilimleri i¢in Urunler harig (90.21 pozisyonu)]

(b)  Adi metallerden yaylar ve yay yapraklari, saat zemberekleri hari¢ (91.14 pozisyonu);

() 83.01, 83.02, 83.08, 83.10 Pozisyonlarina giren esya ile 83.06 pozisyonuna giren adi metalden
gerceve ve aynalar.

Yukarida tanimlanan genel kullanima mahsus aksam ve parga deyimi 73 ila 76 ve 78 ila 82.
Fasillarda (73.15 pozisyonu harig) yer alan esyanin aksam ve pargalarini kapsamaz.

Yukaridaki paragraf ve 83.Faslin 1 nolu not hikmu sakli kalmak kaydiyla, 82 veya 83.Fasillara giren
esya, 72 ila 76 ve 78 ila 81.Fasillara verilmez.

3.- Tarifenin neresinde gegerse gegsin ‘adi metaller’ tabirinden: demir ve gelik, bakir, nikel, aliminyum, kursun,
ginko, kalay, tungsten (wolfram), molibden, tantalyum, magnezyum, kobalt bizmut, kadmiyum, titan,
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zirkonyum, antimuan, manganez, berilyum, krom, germanyum, vanadyum, galyum, hafniyum, indiyum,
niyobyum (kolombiyum), renyum ve telyum anlagilir.

4 - Tarifenin neresinde gegerse gegsin ‘sermetler tabirinden: bir metal terkibinin ve seramik terkibinin mikroskopik
heterojen bir bilesimini ihtiva eden Urtn anlagilir. Bu tabir, ayni zamanda metal ile sinterlenmis metal
karburlerden olan (bir metalle sinterlenmis metal karbirler) sert metalleri de kapsar. Bu tabir, katilasmis
metal karburlerini de igerir.(metalle sinterlenmis metal karburleri)

5.- Alagimlarin tasnifine iliskin kurallar (72 ve 74. Fasillarda tanimlanan ferro alyajlar ve 6n alagimlar haric):

(@)  Adi metallerin alagimlari, agirlik itibariyle diger metallere Ustun gelen metalin alagimi olarak tasnif
edilir;

(b)  Bu Boliime giren adi metaller ile bu Bélimin disinda kalan elemanlardan meydana gelen
alagimlar, binyesindeki adi metallerin toplam agirli§i diger elemanlarin toplam agirligina esit veya
daha fazla oldugu takdirde, bu Bolime giren adi metallerin alagimlari olarak tasnif edilir;

()  Metal tozlarinin sinterlenmesi suretiyle elde edilen karisimlarla, ergitme suretiyle elde edilen
heterojen karisimlar (sermetler harig) ve metallerin birbirleriyle olan bilesimleri de alasim
kapsamina girer.

6.- Aksine bir hikim bulunmadikga, tarifenin herhangi bir yerinde bir adi metale yapilan atif, bu Bélimiin 5 nolu
not hilkmii geregince o metalin alagimi olarak tasnif edilecek olan alagimlara da yapilmis sayilir.

7.- Karma esyanin tasnifine iliskin kurallar:

Pozisyon metinlerinde aksine bir hiikiim bulunmadikga iki veya daha fazla adi metal igeren adi metallerden
esya (Genel Yorum Kurallar gercevesinde adi metalden esya gibi islem goren karistirilmis maddelerden
esya dahil) agirlik itibariyle diger metallerin her birinden istlin olan metalden mamul esya sayilir.

Bu kuralin uygulanmasinda asagidaki hususlar g6z 6nlinde bulundurulur:
(@)  Demir ve gelik ile demir ve geligin degisik turleri tek ve ayni metal sayilir.

(b)  Alagimlar, toplam agirliklari itibariyle 5 nolu not hiikmii geregince alagimi olarak siniflandirildiklari
metalden mutesekkil sayilirlar;

(c)  81.13 Pozisyonunda yer alan bir sermet tek bir adi metal sayilir.
8.- Bu Bélimde gegen tabirler asagida tarif edilmistir:
(a) Dokiintii ve hurdalar
(i) Tamamen metal dékiintl ve hurdalar;
(i) Kirllma, kesilme, eskime veya diger nedenlerle kesinlikle kullaniimaz halde olan metal esya
(b) Tozlar

G6z agikiigi 1 mm. olan elekten, agirlik itibariyle % 90 veya daha fazlasi gegen trinlerdir.

9.- 74 ila 76 ve 78 ila 81. fasillarin uygulanmasindaki tabirler agsagida tanimlanmistir:

(a) Gubuklar:

Bunlar; enine kesitleri butiin uzunluklar boyunca daire, oval, dikdértgen (kare dahil), ikizkenar tggen veya
duzgun konveks gokgen seklinde ve ayni olan (karsilikli iki kenari konveks egriler, diger iki kenari diz, esit
uzunlukta ve paralel olan " yassilastiriimis daireler " ve " sekli degistiriimis dikdortgenler " dahil) haddeleme,
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ekstriizyon, cekme veya dévme suretiyle elde edilmis rulo halinde olmayan i¢i dolu Grlnlerdir. Enine kesiti
dikdortgen (kare dahil), tcgen veya gokgen seklinde olan Urlnlerin koseleri butlin uzunluklari boyunca
yuvarlatilmis olabilir. Enine kesiti dikdortgen seklinde (" sekli degistirilmis dikdortgen " dahil) olan Crlinlerin
kalinhgi, genisliginin onda birini gecer. Bu tanima ayni boyut ve sekillerde olup, imalattan sonra basit bir ylzey
temizleme ve kenar diizeltme isleminin disinda bir isleme tabi tutulmus, dékim veya sinterleme ile imal edilmis
urtinler de danhildir. Ancak, bu islem sonucunda elde edilen Urunler, diger pozisyonlara giren esya veya Urln
niteligini kazanmamis olmalidir.

Filmasin, ince boru vs. haline getirmeye mahsus, sadece makinalara girislerini kolaylastirmak icin uglari sivriltilmis
veya bagska sekilde islenmis 74. fasla ait tel gubuklar (wire -bars) ve kitikler, 74.03 pozisyonuna dahil islenmemis
bakir sayilir. Bu hiikiim 81. fasildaki urtinlere gerekli degisiklikler yapilarak uygulanir

(b) Profiller:

Bunlar; gubuk, tel, sac, serit, levha,yaprak, ince ve kalin boru tanimlarindan herhangi birine uymayan, enine
kesitleri bltlin uzunluklari boyunca ayni olan, haddeleme, ekstriizyon, ¢cekme, ddvme veya sekil verme suretiyle
elde edilmis rulo halinde veya rulo halinde olmayan Urtnlerdir. Bu tanima ayni sekillerde olup, imalattan sonra
basit bir yizey temizleme veya kenar duzeltme igleminin disinda bir isleme tabi tutulmus dokium veya sinterleme
ile imal edilmis Grlnler de dahildir. Ancak, bu islem sonucunda elde edilen drinler, diger pozisyonlara giren esya
veya Urdn niteligini kazanmamis olmalidir.

(c) Teller:

Enine kesitleri; butln uzunluklari boyunca daire, oval, dikdortgen (karedahil), ikizkenar tggen veya diizgiin
konveks gokgen seklinde ve ayni olan (karsilikli iki kenari konveks edri, diger iki kenari diiz, esit uzunlukta ve
paralel olan " yassilastiriimis daireler " ve " sekli degistirilmis dikddrtgenler " dahil), haddeleme, ekstriizyon veya
cekme suretiyle elde edilmis rulo halinde ici dolu Urtnlerdir. Enine kesitleri; dikdértgen (kare dahil), iiggen veya
cokgen seklinde olan Grlnlerin kdseleri bitin uzunluklari boyunca yuvarlatiimis olabilir. Enine kesiti dikdortgen
seklinde (" sekli degistirilmis dikddrtgenler " dahil) olan drdinlerin kalinligi genisliginin onda birini geger.

(d) Levhalar, saclar, seritler ve yapraklar:

Bunlar; enine kesitleri dikdortgen (kare harig), koseleri yuvarlatiimis olsun olmasin (karsilikli iki kenari egri ve
diger iki kenari dliz, esit uzunlukta ve paralel olan " sekli degistirilmis dikddrtgenler " dahil) her yeri ayni kalinlikta,
rulo halinde olan veya rulo halinde olmayan yass! drtinlerdir (islenmemis trlnler haric)

Bu drdnler:
- Kalinliklari genisliklerinin onda birini gegmeyen, dikddrtgen (kare dahil) seklinde;

- Ebatlar ne olursa olsun; diger pozisyonlara giren esya veya Urln niteligini kazanmamig olmalari
sartiyla, kare veya dikdértgenden bagka sekilde, bulunurlar.

Sac, levha, serit, yaprak igin olan pozisyonlar, digerleri meyaninda, tzerlerinde motifler bulunan (yiv, gentik, kare,
damla, digme ve baklava gibi) ve delinmig, oluklanmig, parlatiimis veya kaplanmis sac, levha, serit ve
yapraklara, tarifenin bagka pozisyonlarina giren egya ve urtn niteligini kazanmamig olmalari sartiyla uygulanir.
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() ince ve kalin borular:

Bunlar; bitin uzunluklari boyunca sadece bir adet kapali boslugu olan, enine kesitleri daire, oval, dikdértgen
(kare dahil), ikizkenar tiggen, dlizgiin konveks gokgen seklinde, et kalinliklari ve enine kesitleri bitlin uzunluklari
boyunca ayni olan, rulo halinde olan veya olmayan igi bos Urinlerdir. Enine kesitleri dikddrtgen (kare dahil),
ikizkenar tggen veya diizglin konveks ¢okgen seklinde olup, btin uzunluklar boyunca yuvarlatimis kdseleri
bulunabilen Urinler, i¢ ve dis enine kesitleri es merkezli, ayni sekilde olmalari ve ayni kullanima mahsus olmalari
sartiyla ince ve kalin boru sayilirlar. Enine kesitleri yukarida belirtilen sekillerde olan ince ve kalin borular;
parlatilimis, blkilmis, kaplanmis, dis agiimis, delinmis, cekicle ddvilerek sekil verilmis, genigletilmis, konik
sekilde olabilecegi gibi, flans, bilezik veya halka ile donatiimis olabilir.

GENEL ACIKLAMALAR

Bu Boliim, adi metalleri (kimyasal olarak saf durumda olanlar da dahil) ve adi metallerden mamul esyayi
kapsar. Bu bdlime dahil olmayan adi metalden esya listesi Agiklama Notunun sonunda yer almaktadir. Bu bélim
ayrica ekonomik olarak degerli minerallerden ayriimis tabii metalleri ve bakir, nikel veya kobalt matlarini da
kapsar. Metalik cevherler ve icinde hala ekonomik olarak degerli mineraller bulunan tabii metaller bu
bolimin haricindedir. (26.01 ila 26.17 pozisyonlari).

Bu bélimiin 3. Notuna gore, tarifenin neresinde gecerse gegsin “adi metaller” tabirinden: demir ve gelik, bakr,
nikel, aliminyum, kursun, ¢inko, kalay, tungsten (wolfram), molibden, tantal, magnezyum, kobalt, bizmut,
kadmiyum, titanyum, zirkonyum, antimon, manganez, berilyum, krom, germanyum, vanadyum, galyum,
hafniyum, indiyum, niobyum (columbium), renyum ve talyum metalleri anlagilir.

72 ila 76. Fasillar ve 78 ila 81. Fasillar, mamul bulundugu metale bakiimaksizin 82. veya 83. Fasilda (bu
fasillar dzellik arz eden esyalarla siniridir) yer alan bazi ézellik arz eden adi metalden esyalar harig, belli
islenmemis adi metalleri ve bunlardan mamul egyalarin yani sira bu metallerin gubuk, tel veya levha gibi
Urlnlerini kapsar.

(A) ADi METALLERIN ALASIMLARI

Bu Boéluimin 6 Nolu notuna gére, metinde aksi belirtiimedikge (celik alagimlarinda oldugu gibi) 72 ila 76.
Faslllar ve 78 ila 81. Fasillarda veya Tarifenin herhangi bir yerinde yer alan bir adi metale yapilan herhangi bir
atif, o metalin alagimlarina da kapsar. Ayni sekilde, 82 veya 83. Fasilda veya herhangi bir yerde “adi metal’
tabirine yapilan herhangi bir atif, adi metallerin alagimlari olarak siniflandirilan alagimlari da kapsar.

71.fasilin 5 numarali notu ve bu Bdlimin 5 numarali not hikmine gére adi metal alagimlari asagida yazili
sekilde siniflandirilir:

(1)  Adi metallerin kiymetli metallerle alagimlari.

Alagim agirliina gore %2'den az kiymetli metal (altin, gimUs ve platin) bulunan alagimlar adi metal
alagimi olarak siniflandirilirlar. Adi metallerin kiymetli metallerle olan diger alagimlari 71.Fasilda yer alir.

(2)  Adi metallerin alagimlari.
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Bu alagimlar adi metallerden agirlik itibariyle hangisi fazla ise onun rejimine tabi tutulurlar. Ancak ferro
alyajlar (72.02 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz) ve bakirin on alagimlari (kupro alyajlar) (74.05
pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz) bu hikmun digindadir.

(3) Bu boliimde yer alan adi metallerin metal olmayan unsurlarla veya 28.05 pozisyonunda yer alan
metallerle olan alagimlari.

Bu bélimdeki adi metallerin toplam agirhigi diger elementlerin toplam agirligina esit veya fazlaysa bunlar
bu bolimin adi metal alagimlari olarak siniflandirilir. Aksi takdirde, bu alagimlar genellikle 38.24
pozisyonunda yer alirlar.

(4)  Sinterlenmis karigimlar, eritme islemiyle elde edilen heterojen nitelikli karigimlar (sermetler harig)
ve intermetalik bilegimler.

Sinterlenmis metal tozlarinin karigimlari ve eritme suretiyle elde edilmis heterojen nitelikli karigimlar da
alasim olarak islem gorirler (sermetler harig). Metal hurdalarinin eritimesi suretiyle elde edilen gesitli
kompozisyonlardaki kiilceler de eritme suretiyle elde edilen heterojen karigimlara dahildir.

Sinterlenmemis metal tozlarin karigimlarinin Tarifedeki yerleri bu Bélumun 7 numarali Not hikmine gére
tayin edilir (karma egyalar icin asagidaki (B) kismina bakiniz).

_ iki veya daha fazla adi metalden olusan intermetalik bilesimler de alasim olarak islem gérirler.
Intermetalik bilesimler ile alagimlar arasindaki esas farklilik, farkli atomlarin kristal kafes icinde
yerlesimlerinin intermetalik bilesimlerde diizgln, alagimlarda ise diizgin olmayan bir sekilde olmasidir.

(B) ADi METALDEN MAMUL ESYALAR

Bu Bollimin 7 nolu Not hiikmiine gore iki veya daha fazla adi metalden mamul esya, agirlik itibariyle diger
metallerin her birinden listiin olan metalden mamul esya sayilir, ancak bu hikmin tatbikinde pozisyon
metinlerinde aksine bir hiikim bulunmamalidir (6rn; bakir baslikli gévdeleri demir veya gelik olan givilerin bakir
kismi agirlik itibariyle fazla olmasa dahi 74.15 pozisyonunda yer alir). Ayni kural, kismen metal olmayan
maddelerden yapilan esyalara da uygulanir, ancak Genel Yorum Kurallarina gore esyaya asil niteligini adi metal
vermelidir.

Metallerin oranlarini bu kurala gére hesaplarken sunlar dikkate alinmaldir:
(1) Demir ve geligin tim gesitleri ayni metal olarak kabul edilir.

(2)  Alagimin siniflandirildigi metalin alagimi tamamiyle o metalden olusuyor kabul edilir. (6rn; bu itibarla
piringten yapilan bir parca tamamiyle bakirdanmis gibi kabul edilir.)

(3)  81.13 pozisyonunda yer alan sermet tek bir adi metal olarak kabul edilir.
(C) AKSAM VE PARGALAR

Genelde, mamul esyanin aksam ve pargalari oldugu agikga anlasilanlar, bu aksam ve pargalara uygun
pozisyonlarda siniflandirilir.

Bununla beraber, mistakil olarak sunulan genel kullanima (bu bélimin 2 nolu notunda tanimlandigi Uzere)
mahsus aksam ve pargalar, ait olduklari egyanin aksam ve pargalar sayllmayip, bu Bélimde kendilerine uygun
pozisyonlara tabi tutulurlar. Bu kural drnegin, merkezi isitma radyatorleri igin 6zel civatalar veya motorlu tasitlar
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icin yaylara uygulanir. Bu civatalar 73.22 pozisyonunda merkezi 1sitma radyatérleri i¢in parca olarak degil, 73.18
pozisyonunda civata olarak siniflandirilirlar. Bu yaylar ise, 87.08 pozisyonunda motorlu tasit aksam ve pargasi
olarak degil, 73.20 pozisyonunda yay olarak siniflandirilirliar.

Kol ve duvar saati yaylari, bu Bélimin 2 (b) Not hikmne gére bu Bélimden hari¢ tutulmustur ve 91.14
pozisyonunda yer alir.

Bu Bolimin 1 numarali Not hikminde belirtilenlerden baska, asadida yazili olanlar da bu
B6IimUn haricindedir:

a

b

) Adi metallerin amalgamlar (28.53 pozisyonu)
)

c) Disci ¢imentolari ve dis doldurmaya mahsus diger dolgular (30.06 pozisyonu)
)
)

Adi metallerin kolloidal haldeki siispansiyonlari (genellikle 30.03 veya 30.04 pozisyonu).

d

e

(

(

(

(d) Ornegin fotograviirde kullanilan hassas hale getirilmis fotografik metal levhalar (37.01 pozisyonu).

( 37.07 pozisyonunda yer alan fotografcilikta kullanilan flas 1s1§1 igin maddeler).

()  Metalize iplikler (56.05 pozisyonu); bu tlr ipliklerden veya metal tellerden dokunmus, giyim, désemecilik
ve benzeri islerde kullanilan mensucat (58.09 pozisyonu).

(9) Metal tellerden islemeler ve XI. Bollimde belirtilen diger esya.

(h)  Ayakkabi aksami, 64. Faslin 2 nolu Not hikmiinde belirtilenler harig (6zellikle ayakkabi koruyuculari,
bag deligi kapsiilleri, ayakkabi tokalari ve kopgalari) (64.06 pozisyonu).

() Metal paralar (71.18 pozisyonu).

(k) Primer pilleri, primer bataryalari ve elektrik akimlatérlerinin dokinti ve hurdalari; kullanilmis primer
pilleri, bataryalari ve elektrik akimilatorleri (85.48 pozisyonu).

() Metal telden firgalar (96.03 pozisyonu).

FASIL 72
DEMIR VE GELIK
Fasil Notlari.
1.- Bu fasilda gecgen tabirler ((d),(e) ve (f) fikralar butln tarifede gegerli olmak Uzere) asadida tarif
edilmigtir:
(a) D6kme demir (pik demir):

Agirlik itibariyle % 2'den fazla karbon igeren ve agirlik itibariyle diger elementlerin birini veya daha
fazlasini asagida belirtilen miktarlarda iceren ve dovilmeye elverigli olmayan demir-karbon
alagimlarndir:

- % 10 veya daha az krom

- % 6 veya daha az manganez
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- % 3 veya daha az fosfor

- % 8 veya daha az silisyum

- % 10 veya daha az diger elementlerin toplami.
(b) Aynali demirler:

Agirlik itibariyle % 6'dan fazla fakat % 30'u gegmeyen oranda manganez igeren ve diger 6zellikleri
bakimindan yukaridaki (a) bendindeki tarife uyan demir karbon alasimlaridir.

(c) Ferro-alyajlar:

Bunlar, kulge, blok, kitle veya benzeri ilk sekillerde, sirekli dokim sonucu elde edilen ve aglomere
edilmis olsun olmasin graniil veya toz halinde bulunan genel olarak diger alasimlarin imalinde katki
maddesi olarak kullanilan deoksidan, desdlfiran ajanlari olarak veya demir metallirjisinde benzer
islerde kullanilan ve genellikle ddvmeye elverisli olmayip agirlik itibariyle % 4 veya daha fazla demir
elementi ve asagidaki oranlarda bir veya daha fazla element iceren alagimlardir:

- % 10'dan fazla krom

- % 30'dan fazla manganez
- % 3'den fazla fosfor

- % 8'den fazla silisyum

- % 10'dan fazla diger elementlerin toplami (karbon harig, bakir oldugu takdirde en fazla % 10
olmasi sartiyla)

(d) Celik:

72.03 pozisyonundaki genellikle dovilerek islenebilen (dokim olarak elde edilmis belli tlirler harig)
ve agirlik itibariyle %2 veya daha az karbon igeren demirden olugsan maddeler. Bununla beraber,
kromlu gelikler daha yUksek oranda karbon igerebilirler.

(e) Paslanmaz celik:

Diger elementlerle birlikte olsun olmasin agirlik itibariyle % 1,2 veya daha az karbon ve % 10,5
veya daha fazla krom iceren ¢elik alagimlaridir.

(f) Diger alagimh gelikler:

Bunlar, paslanmaz celik tarifine uymayan ve agirlik itibariyle asagidaki elementlerin bir veya daha
fazlasini belirtilen oranlarda igeren geliklerdir:

- % 0,3 veya daha fazla aluminyum
- % 0,0008 veya daha fazla bor

- % 0,3 veya daha fazla krom

- % 0,3 veya daha fazla kobalt

- % 0,4 veya daha fazla bakir

- % 0,4 veya daha fazla kursun

- % 1,65 veya daha fazla manganez

- % 0,08 veya daha fazla molibden
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- % 0,3 veya daha fazla nikel

- % 0,06 veya daha fazla niobyum

- % 0,6 veya daha fazla silisyum

- % 0,05 veya daha fazla titanyum

- % 0,3 veya daha fazla tungsten (wolfram)

- % 0,1 veya daha fazla vanadyum

- % 0,05 veya daha fazla zirkonyum

- % 0,1 veya daha fazla ayri ayri diger elementler (kiikrt, fosfor, karbon ve azot harig)
(9) Demir veya celik dokiintiilerinin yeniden eritilmesi suretiyle elde edilen kiilgeler:

Kabaca doklims, kiilce basi (besleme basi) veya yikseltileri olmayan kiige halinde veya agik¢a
ylizey hatalari olan ham-pik-dokme demir halindeki ve dékme demirin (pik), aynali demirin veya
ferro-alyajlarin kimyasal bilesimlerine uymayan Urinlerdir.

(h) Graniiller:

Bunlar, géz agikhgr 1 mm. olan elekten agirlik itibariyle % 90'dan azi, g6z agikigi 5 mm. olan
elekten agirlik itibariyle % 90 veya daha fazlasi gegen uriinlerdir.

(ij)) Yart mamuller:

Bunlar, strekli dokim suretiyle elde edilen ici dolu drtnler (ilk sicak hadde islemine tabi tutulmus
olsun olmasin); ve ileri islemeye tabi tutulmadan Sadece ilk sicak haddeleme veya dévme suretiyle
kabaca sekil verilmis kdseler, bigimler veya bollmler igin bosluklar iceren igi dolu diger Urinlerdir.

Bu Urunler, rulo halinde bulunmazlar.
(k) Yassi hadde mamulleri:

Bunlar, yukarida (ij) bendindeki tanima uymayan asagida belirtilen sekillerde bulunan igi dolu
(masif), enine kesiti dikdortgen olan (kare seklinde olanlar harig) hadde mamulleridir:

- Ust liste konmus tabakalardan meydana gelmis rulo halinde olanlar, veya

- Rulo halinde olmayanlar, bunlarin kalinliklari 4,75 mm.den az ise geniglikleri kalinliklarinin en az
10 misli veya kalinliklari 4.75 mm. veya daha fazla ise genislikleri 150 mm.yi gegen ve
geniglikleri kalinliklarinin en az iki kati olan mamullerdir.

Yass! hadde drinleri, hadde islemi sonucu dogrudan ortaya gikan kabartma sekiller icerecegi
gibi (yivler, gentikler, kareler, damlalar, dugmeler ve baklava sekilleri gibi), dider pozisyonlardaki
Uriin ve egya karakterini kazanmamalari sartiyla delinmis, oluklanmis veya parlatiimig olabilirler.

Ebadi ne olursa olsun, kare veya dikdértgenden baska sekillerdeki yassi hadde mamulleri, diger
pozisyonlara giren esya veya Urunlerin niteliklerini kazanmamig olmalari sartiyla geniglikleri 600
mm. veya daha fazla olan Urtinler olarak tasnif edilirler.

() Filmasin (Sicak haddelenmis, diizensiz sariimig ¢ubuklar):

Bunlar, enine kesiti daire, daire pargasi, oval, dikdértgen (kare dahil), iggen veya diger disbikey
cokgenler (karsilikli iki yuzi digblikey yay, diger iki yuzi esit uzunlukta ve paralel diz olan
‘yassilastiriimis daireler” ve “sekli degistirimis dikdortgenler” dahil) seklinde igi dolu (masif) gayri
muntazam sarilmig rulolar halinde (kangal) sicak hadde (rinleridir. Bu drtnlerin Uzerinde
haddeleme islemi sirasinda ortaya ¢ikan centikler, yivler, oluklar veya diger sekil bozukluklari
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bulunabilir (takviye gubuklar).
(m) Diger Gubuklar:

Bunlar, yukarida (ij), (k) veya (I) bendlerinde belirtilen tanimlarla, tel tanimina uymayan muntazam
li¢ boyutlu enine kesitleri biitin uzunlugu boyunca daire, daire pargasi, oval, dikdértgen (kare
dahil), iggen veya diger dis blkey gokgenler seklinde (karsilikli iki yizi digbikey yay, diger iki
yizli esit uzunlukta ve paralel diiz olan ‘“yassilastiriimis daireler” ve “sekli degistirimis
dikdortgenler” dahil) ici dolu Grtinlerdir.

Bu mamuller;

Uzerinde haddeleme iglemi sirasinda ortaya gikan centikler, yivler, oluklar veya diger sekil
bozukluklari icerebilir (dayaniklihgi artirici gubuklar);

Haddeleme isleminden sonra bikiilebilir.
(n) Dirsekler, profiller, béliimler:

Bunlar, muntazam (¢ boyutlu enine kesitleri bltln uzunlugu boyunca yukaridaki (i), (k), (I) veya
(m) bendlerinde belirtilen tanimlar veya tel tanimina uymayan igi dolu mamullerdir.

73.01 veya 73.02 pozisyonlarina giren drtinler 72.Fasila dahil degildir.
(0) Teller:

Bunlar, yassi hadde mamulleri tanimina uymayan enine kesiti bittin uzunlugu boyunca sabit, cesitli
sekillerde olan rulo halinde soguk usulle elde edilmis ici dolu Grinler.

(p) Sondaj isleminde kullanilan i¢i bos ¢ubuklar:

Bunlar, enine kesitleri herhangi bir sekilde ve dis kesitlerinin en genis boyutu 15 mm.yi gegen, 52
mm.yi gegmeyen ve en blylk dis boyutu, en biyik i¢ boyutunun en az 1,5 katini gegmeyen sondaj
icin elverigli ici bos cubuklardir. Bu tanima uymayan demir veya celikten igi bos gubuklar 73.04
pozisyonunda siniflandirilir.

2.- Farkli nitelikteki demirli bir metalle kaplamali demirli metaller agirlik itibariyle stiin olan demirli metal Grinleri
olarak tasnif edilirler.

3.- Elektrolitik depozisyon, basingli dokim veya sinterleme suretiyle elde edilen demir veya celik Grinleri,
sekillerine, bilesimlerine ve gorinumlerine gére bu Fasilin benzeri sicak hadde drlnlerine uygun
pozisyonlarinda siniflandirilir.

Alt pozisyon notlar:
1.- Bu Fasilda gegen deyimler asagida tarif edilmistir:
(a) Alagimli dokme (pik) demir:

Doékme demir, agirlik itibariyle, asagidaki elementlerin bir veya daha fazlasini, asagida belirtilen
oranlarda igerir:

- % 0,2'den fazla krom
- % 0,3'den fazla bakir
- % 0,3'den fazla nikel

- % 0,1'den fazla asagidaki elementlerden herhangi birini: Alliminyum, molibden, titan, tungsten (
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volfram), vanadyum.
(b) Alagimsiz otomat ¢elikleri:

Alasimsiz gelikler, agirlik itibariyle agagidaki elementlerin bir veya daha fazlasini, agagida belirtilen
oranlarda igerirler:

- % 0,08 veya daha fazla kikurt
- % 0,1 veya daha fazla kursun
- % 0,05'den fazla selenyum
- % 0,01'den fazla tellur
- % 0,05'den fazla bizmut

(c) Manyetik (silisyumlu) celikler:

Agirlik itibariyle en az % 0,6 fakat en fazla % 6 silisyum ve en fazla % 0,08 karbon igeren celik
alagimlaridir. Bunlar ayni zamanda agirlik itibariyle en fazla % 1 aluminyum da igerebilirler. Fakat
celige baska bir celik alagimi niteligini kazandiracak oranda bagka element icermezler.

(d) Yuksek hiz geligi:

Diger elementlerle birlikte olsun olmasin, agirlik itibariyle % 7 veya daha fazla molibden, tungsten ve
vanadyum elementlerinden en az ikisini ve % 0,6 veya daha fazla karbon ve % 3 ila % 6 krom igeren
celik alagimidir.

(e) Siliko-manganli gelikler:
Agirlik itibariyle,
- % 0,7'den fazla olmamak sartiyla karbon
-% 0,5ila % 1,9 manganez

-% 0,6 ila % 2,3 silisyum elementleri igerirler, fakat gelige baska bir gelik alagimi niteligini kazandiracak
oranda bagka element icermezler.

2.- 72.02 pozisyonunun altpozisyonlarina giren ferro-alyajlarin tasnifinde asagidaki kural gézéniinde
bulundurulur:

Alagim elementlerinin herhangi biri bu Faslin 1 (c) notunda belirtilen asgari oranlari gegtigi takdirde,
bir ferro-alyaj ikili alagim sayilir ve (varsa) ilgili alt pozisyona verilir; ayni sekilde alagim elementlerinin iki
veya ¢l asgari orani gectigi takdirde sirasiyla tiglii ya da dortlii alasim kabul edilir.

Bu kuralin tatbikinde, bu Faslin 1 (c) notunda deginilen ve ne olduklari belirtimeyen "diger
elementlerin” her biri agirlik itibariyle % 10'u gegmelidir.

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasil, dokme (pik) demir, aynali demir "spiegeleisen”, ferro-alyajlar ve diger ilk maddeleri (tali Fasil I)
kapsadigi gibi, demir veya alasimsiz geligin (tali Fasil Il), paslanmaz celigin (tali Fasil lll) ve diger alagimli
celiklerin (tali Fasil V) kullanildi§i demir veya gelik sanayiinin bazi Urtinlerini (kiilgeler ve diger ilk sekiller, yari
mamul trlnler ve bunlardan tliretilmis temel Grlinler) kapsar.
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Dokum, tavlama gibi daha ileri isgilik gormis egsyalar ve levha bloklari, kaynakla birlestiriimis profiller,
demiryolu ve tramvay hatti malzemesi ve borular 73. Fasilda, bazi durumlarda ise diger Fasillarda yer alir.

Demir ve gelik sanayiinde hammadde olarak; 26.01 pozisyonunun Agiklama Notundaki listede belirtilen tabii
demir cevherleri (oksitler, hidroksitler, karbonatlar), pirit curufu (pirit, markazit ve pirotit icindeki stlftirin yanmasi
sonucunda elde edinilen sinterize edilmis demir oksitler) ve demir veya celigin dokintl ve hurdalari kullanilir.

(1) Demir cevherinin doniigiimii (indirgenmesi)

Demir cevheri yiksek firinlarda veya elektrik firinlarinda indirgeme iglemiyle dokme demire veya cesitli
dogrudan indirgeme metotlari uygulanarak slingerimsi bicime (siinger gorinuslli demir) veya yigina
donustdralir; ancak demir 6zel kullanimlar igin (6rn; kimya sanayiinde) ¢ok saf duruma getirmek amaciyla
elektroliz islemine veya diger kimyasal islemlere tabii tutulur.

(A) Demir cevherinin yiiksek firinlama iglemiyle dontigtimu

Demir cevherinden elde edilen birgok demir hala ylksek firinlama islemiyle tretilmektedir. Bu islem
esas itibariyle hammadde olarak cevheri kullanir, fakat metal dokinti ve hurdalari, on indirgenmis
demir cevherleri ve diger ferro (demir esasli) dokunttler de kullanilabilir.

Yiksek firinlarda kullanilan indirgeyiciler esas itibariyle, bazen az miktarda kdmir, gaz veya sivi
hidrokarbonlarla birlestirilmis sert kok kdmarina igerir.

Bu sekilde elde edilen demir erimis dokme (pik) demir seklindedir, yan driinleri ise curuf, yiksek
firn gazi ve tozudur.

Boyle Uretilmis birgok erimis dokme demir dogrudan dogruya gelikhanede celige dontstlrulr.

Bazilari, ddkimhanelerde (demir isleri), kiilce kaliplarinin, ddkme demirden mamul ince ve kalin
borularin vb. Uretimi i¢in kullanilabilir.

Geri kalanlar, dokiim makinalarinda veya kum yataklarinda pik veya blok bigiminde dokiilebilirler
veya bazen "levha demiri* olarak da bilinen diizensiz sekilli parga bigiminde uretilebilir veya suyun igine
dokulerek grandl haline getirilebilir.

Kati pik demiri, gelikhanelerde demir hurdalarla birlikte celik tretmek icin yeniden eritilir veya kati
dékme (pik) demir, demir dokiimhanelerinde, kupola ocaklari veya elektrik ocaklarinda yine demir
hurdalarla eritilir ve par¢a dékiime donGstirdlir.

(B) Dogrudan indirgeme tesislerinde demir cevherinin doniigimui

Yukarida agiklanan iglemin tersine buradaki indirgeyiciler genellikle gaz veya sivi hidrokarbonlar ya
da komurdur, boylece sert kok komurune olan ihtiyag ortadan kalkar.

Bu islemlerde son drtinlerin (genellikle stingerimsi demir olarak bilinirler) erimis halden
gegcirilmeden stinger formunda 6nceden indirgenmis pelletler veya pargaciklar olarak elde edilmesi igin
indirgeme sicakligi dlstktur. Bu sebepten dolayi, bunlarin karbon muhteviyati genellikle yiksek firin
usuli ile elde edilen pik demirlerinden daha disguktir (burada erimis metal karbonla yakin temas
halindedir). Bu islenmemis riinlerin birgogu celikhanelerde eritilir ve gelige dontstardlir.
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(1) Celik iiretimi

Dogrudan indirgeme metoduyla elde edilen kati veya erimis haldeki pik demiri veya dékme demir ve
ferro (demirli) drlnler, artiklari ve hurdalariyla birlikte celik yapimina ait ilk maddeleri olustururlar. Bu
maddelere sonmemis kireg, fluorspar, de-oksidanlar (6rn;ferro manganez, ferro silikon, aluminyum) ve gesitli
alasimli elementler gibi bazi curuf olugturan maddeler eklenir.

Celik yapim islemleri iki ana kategoride toplanir; birincisi erimis pik demirin konverterde veya piskirtme
hava ile rafine edildigi "pnomatik" yontem, digeri ise Siemens-Martin veya elektrik firini gibi firmlama
yontemidir.

Pnomatik yontemde disardan isi kaynagina gerek yoktur. Bu yontemler, islenecek metalin esasen sivi
dékme (pik) demir oldugunda kullaniir. Ddkme demirin ihtiva etti§i bazi elementlerin oksidasyonlari
(6rn;karbon, fosfor, silikon ve manganez gibi) ¢eligi sivi halde tutmak ve hatta eklenen hurdalari yeniden
eritmek icin yeterli 1styr verirler. Bu yontemler saf haldeki oksijenin erimis metalin igine plskurtlildigu (Linz-
Donawitz yontemleri: LD veya LDAC, OBM, OLP, Kaldo ve digerleri) ve bazen oksijenle zenginlestirilmis
havanin kullanildigi ancak bugun kullaniimayan yontemleri de (Thomas ve Bessemer yontemleri) kapsar.

Bununla birlikte, Siemens-Martin firiniyla aritma yontemlerinde disardan bir isi kaynagina gerek vardir.
Bu yontemler ham maddenin kati oldugu durumlarda (6rn; demir artiklari ve hurdalari, stingerimsi demir, kati
pik demir) kullanilir.

Bu kategorideki iki ana yontemden; Martin firinlama yonteminde 1s1 gaz veya agir yagdan saglanir, ark
veya indlksiyon firinlari yénteminde ise isi elektrikten saglanir.

Bazi celiklerin Gretimi icin iki farkli yontem sirayla uygulanabilir(gift islem). Omegin; saflastirma islemi
Martin firninda baglayip elektrik firminda sona erer veya elektrikli firinda eritilmis gelik oksijen ve argon
gazlarinin yik Ustine plskirtiimesi ile dekarblrasyon isleminin tamamlandigi 6zel bir konvertere
aktarilabilir (6rnegdin paslanmaz celigin Uretiminde kullanilan yontem).

Ozel alasimli celiklerin veya ozellikli geliklerin yapiminda kullaniimak {zere birgok yeni ydntem
gelistirimistir. Bu yontemler; vakumda elektrik ark eritmesini, elektronik bombardimani suretiyle eritme ve
elektro curuf yontemiyle eritmedir. Bitin bu islemlerde, celik, eritilitken suyla sogutulmus kiice kaliba
dokulen ve kendi kendine tikenen elektrottan dretilir. Kalip, tek bir pargadan veya katilasmis dokimin alttan
cekilebilmesi icin alt kismi hareket edebilir sekilde olabilir.

Daha fazla aritma islemi olsun olmasin, yukarda anlatilan yontemlerle elde edilen sivi gelik genellikle bir
alici potaya konur. Bu safhada sivi veya kati haldeki alasim elementleri veya de-oksidan maddeleri
eklenebilir. Bu islem, gazlarin olusturdugu kirlilikten (safsizliktan) kurtulmak igin vakumda yapilabilir.

Bitln bu islemle elde edilen celikler, ihtiva ettikleri alagim elementlerine gbre "alasimsiz celik" ve
"alasimli gelik" (paslanmaz gelik veya digerleri) olarak ikiye ayrilir. Daha ileri bir asamada ise, 6zelliklerine
gore otomat geligi, silisyumlu-elektrik celigi, yuksek hiz celigi veya siliko-manganezli celik gibi gruplara
ayrilir.

(1) Kiilgelerin, diger ilk sekillerin ve yari mamul iiriinlerin tretimi

Erimis celik dokiimhanelerde son seklinin kalibina dokilebilmesine ragmen, ¢odu erimis celik kiige
kaliplarina kalip olarak dokulr.

Kaliplama veya aktarma safhasinda ve katilastirma safhasinda gelik ¢ ana gruba ayrilir; kaynar (veya
kabaran) gelik, doymus (6l0) gelik (veya kabarik olmayan) ve yari doymus (veya dengelenmis) celik. Kaynar
halde akitiimis veya dokilmis celik, kaynar (kabarik) celik seklinde adlandirilir. Ciinkii aktarma iglemi
boyunca ve islemden sonra gelik icinde ¢dziilmiis haldeki karbon ve demir oksit arasinda reaksiyon
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olugmasi sebebiyle kabarik bir yapi olusur. Sogutma safhasi boyunca kirler (safsizliklar) kilgenin ortasinda
ve Ust yarilarinda toplanir. Bu kirlilikten (safsizliktan) etkilenmeyen dis ylizey, bu kilcelerden elde edilen
hadde mamull Uriinlere daha iyi bir ylzey goriinisi verir. Daha ekonomik olan bu celik gesidi ayni
zamanda soguk kivirma islemi icin kullanilir.

Bircok durumda kabarcikli gelik ile tatmin edici dokim yapilamaz. Bu durum o6zellikle yiksek karbonlu
celikler ve alasimli gelikler i¢in de dogrudur. Bu durumlarda gelik doyurulmalidir (6rn; de-okside edilerek).
De-oksidasyon vakumlama iglemiyle kismen yapilabilir, fakat genellikle silikon, aluminyum, kalsiyum veya
manganez gibi elementlerin eklenmesiyle yapilan doyurma islemi daha fazla kullanilan bir yéntemdir. Bu
yolla kilgenin her tarafina dagitilmig kirlilik (safsizlik) bazi kullanimlar igin daha iyi emniyet saglayarak
celigin 6zelliklerinin bitlin kitle icinde ayni olmasini saglar.

Kismen de-oksidasyon islemine tabi tutulan bazi gelikler yari doymus (veya dengelenmis) celikler olarak
bilinir.
Katilastirma isleminden ve sicakligin denklestirimesinden sonra kiilgeler kaba hadde (blooming, levha

yapma,) veya blok haddesinde haddelenerek yari mamul driinlere (blum, ktlik, yuvarlak, levha bloklari,
levha gubuklari) veya dévme presi iizerinde veya sahmerdan ile yari mamul dévme Urlnlerine donisttirtllr.

Artan miktarlarda celik stirekli dokiim makinalarinda dogrudan dogruya yari mamul Grlnler bigiminde
dokilmektedir. Bazi 6zel durumlarda kesit sekilleri mamdil Uriinlerin kesit sekillerine yaklagir. Stirekli dokim
yontemi ile elde edilen yari mamil Grlnlerin yiizey gorinimleri oldukga dizenli araliklarla yer alan farkli
renklerdeki enine halkalar gdsteren bir dis ylzey gorinimuyle karakterize edilir. Ayni sekilde bu yari
mamullerin yatay kesitleri hizli soguma nedeniyle radyal billurlasma sonucu ayni gériinimdedir. Strekli
doékim celikleri her zaman doymus geliklerdir.

(IV) Mamul mallarin iiretimi
Yari mamul Urunler ve bazi durumlarda kilgeler sonradan mamul trlnler sekline donustdrlir.

Bu Urunler genellikle yassi triinler (genis yassi levhalar, tniversal levhalar, genis rulolar, plakalar ve
seritler) ve uzun urtinlerdir (Gubuklar, sicak haddelenmis, dlizensiz durumdaki kangallar, diger cubuklar,
dirsekler, profiller, bolimler ve teller).

Bu drinler, dogrudan kiilgelerden veya yari mamul Urlnlerden sicak olarak (sicak haddeleme, dévme
veya sicak gekme ydntemleri) veya dolayli yoldan sicak bitirilmis mamullerden soguk olarak (soguk
haddeleme, tel cekme, parlak cekme, ekstriizyon) plastik deformasyonu yoluyla elde edilirler, bazi
durumlarda bu iglemleri bitirme islemleri takip eder. (6rn; merkezsiz taglama veya hassas tornalama yoluyla
elde edilen soguk bitirilmis gubuklar ).

Bu faslin 3 numarali not hiikmUne gére elektroliz, basingl dokiim veya sinterleme suretiyle elde edilen
demir ve celik trtinleri g6rinlslerine, bilesimlerine, sekillerine gore bu Fasilda yer alan benzeri sicak hadde
urtinlerine uygun pozisyonlarda siniflandirilir.

Bu Notun tatbikinde asagidaki ifadeler, kargisinda bulunduklari terimleri agiklarlar;
(1) Basingh dokiim (kalip dokim)

Bu yontem az veya gok yiksek basing altinda alagimin erimis veya hamur kivaminda kaliba enjekte
edilmesinden ibarettir.

Bu tlir yontem blyiik miktarlarda tretimi kolaylastirir ve hassas boyutsal degerlerin elde edilmesini
saglar.

(2) Sinterleme

Bu ydntem kaliplama yoluyla elde edilen sikistirilmis toz (Grlnln, bu Urin genellikle basing
uygulanarak birlegtirilmistir, akabinde 6zel firinlarda isitiimasini kapsayan bir toz metaliirjisi yontemidir.
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Sinterlenmis maddelere en son niteliklerini veren bu islem, 6zel sicaklik, zamanlama ve atmosfer
kosullarr altinda gerceklestirilir. Bu durumda kati halde bir yigin tretilmis olur. Sinterleme ayni zamanda
vakum altinda da gerceklestirilebilir.

(A) Sicak plastik deformasyonu

(1) Sicak haddeleme, hizli yeniden kristallesme ve flizyonun bagslangic noktalar arasindaki
sicaklikta haddeleme anlamina gelir. Uygulanan sicaklik aralidi, érnegin, celigin bilesimi gibi
degisik fakt6rlere baglidir. Kural olarak, sicak haddelemede son galisma sicakligi yaklasik 900 °C
drr.

(2) Doévme, dévme metalin herhangi bicimdeki pargalarini elde etmek amaciyla kiitle halindeki
metalin sahmerdan veya dévme presleri kullanarak sicak deformasyona ugratiimasi anlamina
gelr.

(3) Sicak cekmede, celik isitilir ve gubuklar, borular veya degisik sekillerdeki kesitler tretmek lizere
kaliptan gegirilir.

(4) Sicak kalipta dovme ve kalipta istampalama, 6zel aletler kullanarak metallerden kesilmis
taslaklarin kaliplarda (kapali veya burr eklemli) sicak olarak sekillendirilmesi ve bu yolla bigim
veya kesit elde edilmesi (genellikle tasiyici hat (izerinde) anlamina gelir. Sikistirma ve basincla
yapilan bu islem genellikle haddeleme, dévme, tavlanmis geliklere elle doverek sekil verme,
kivirma hazirlik iglemlerini takip eden ardigik fazlardan etkilenir.

(B) Soguk plastik deformasyonu

(1) Soguk haddeleme, cevre isisinda gergeklestirilir (6rn; yeniden kristallesme noktasindaki 1si
derecesinin altinda).

(2) Soguk kalipta dévme ve kalipta istampalama, yontemi de yukarida (A) kisminin 4. sikkinda
tanimlandigi gibi soguk yontemle metalden kesit veya sekiller elde edilmesi demekiir.

(3) Ekstriizyon, genellikle soguk, baski aleti ve kalip arasinda yiksek basing altinda kitlesel ¢elik
deformasyonu igin sadece ylkiin gegecedi kenar diginda butlin kenarlari kapali bir yerde
istenilen seklin elde edildigi bir yontemdir.

(4) Tel cekme, daha kiglk capta kangal tel elde etmek icin, diizensiz blkilmis kangallar
halindeki gubuklarin bir veya birden fazla kaliptan yuksek hizda ¢ekildigi soguk bir islemdir.

(5) Parlak ¢ekme, diizensiz bikilmis kangallar halinde olan veya olmayan gubuklarin (nisbeten
distik hizda) daha kigik ve farkl kesitli Grlinler elde etmek igin bir ya da daha fazla kaliptan
gegcirilmesini iceren bir soguk islemdir.

Soguk islenmis drtinler, sicak gekim ve sicak haddeleme Urinlerinden asagida belirtilen ézellikler ile
ayirt edilebilir;

- Soguk islenmis Uriinlerin sicak islemle elde edilen riinlere nazaran daha diizgiin bir gorinim vardir
ve soguk caligiimig Urdnlerin ylizeyinde pullanma yoktur.

- Soguk islenmis (rlinlerde boyutsal toleranslar daha kigktr.

- Ince yassi Uriinler (ince genis saclar, levhalar, plakalar ve seritler) genellikle soguk indirgeme
ydntemiyle Uretilirler.

- Soguk islenmis Uriinlerin mikroskopik incelenmesinde isleme ydniine paralel olarak tane dizilis durumu
ve tanelerin deformasyonlari gbze garpar, bunun aksine sicak haddelenmis Uriinlerde tane dizeni
yeniden kristallesme sebebiyle oldukga diizgiin gériinimdedir.
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Ek olarak, soguk islenmis Urunlerin, bazi sicak haddelenmis urlinlerle veya sicak gekme Urunlerle
paylasabilecegi asagida belirtilen dzellikler vardir;

(a) Ugramis olduklari sikma ya da sert islemden dolayr soguk isleme tabi tutulmus Uriinler, gok
serttir ve yUksek gerilim glicline sahiptir, fakat is islemiyle bu ézelliklerin azaldidi géralir;

(b)  Soduk isleme tabi tutulmus Urlinlerde catlaklardaki uzama ¢ok dlstktlr, uygun 1si isleminden
gecmis Urlnlerde ise bu oran daha yliksektir.

Bazi sicak hadde mahsulli Grinlere énemli bir kalinlik azalmasi olmadan uygulanan c¢ok hafif soguk
haddeleme yontemi (skin pass veya pinch pass olarak da bilinir), sicak hadde mamul Urinlerin
karakterinde degisime yol agmaz. Algak basing altindaki bu soguk gecis esas olarak, yalnizca Urin
ylzeyine etki yapar, bununla birlikte, esas anlamda soguk haddeleme islemi (soguk indirgeme olarak da
bilinir) islenen parganin kristal yapisini énemli bir di¢lide kesit azalmasina sebep olarak degistirir.

(C) Ardarda gelen imal ve bitirme iglemleri

Mamul drlnler ileri bitirme islemlerine tabi tutulur veya asagida belirtilen seri islemlerle bagka
urtinlere dondsturaldr:

(1) Mekanik iglemler, drnegin; tornalama, frezeleme, 6gutme, delme veya zimbalama, katlama
(bikme), boyutlandirma, soyma vb. islemlerdir, bununla birlikte, su hususa dikkat edilmelidir ki,
sadece oksidasyon pullarini ve kabuklarini temizlemek igin kaba tornalama ve kaba kesimler gibi
bitirme islemleri siniflandirmada degisiklige sebep olacak bitirme islemleri olarak kabul edilemez.

(2) Yuzey islemleri veya diger islemler (kaplama islemi dahil). Bu islemler metalin 6zelliklerini ve
metalin gorintlsind gelistirir, onu paslanma ve korrozyona karsi korurlar. Bazi pozisyon
metinlerinde belirtilenler haricindeki bu islemler egyanin yer aldigi pozisyonu degistirmezler.
Y(izeysel islemler sunlari kapsarlar:

(@)  Tavlama, temperleme, ylizey sertlestirmesi, nitrirleme ve benzeri 1si islemleri. Bu islemler
metalin 6zelliklerini gelistirirler.

(b)  Metalin 1sitilmasi sirasinda olusan pas kabuklarinin ve oksidasyon pullarinin ayrilmasi igin
dekalaminaj, dekopaj, raspalama ve diger islemlerle temizlenmesi.

(c)  Kaba kaplamanin ana amaci Uriinii oksitlemeden ve paslanmadan korumak, taginmasi
sirasinda kaymayi 6nlemek, kullanimi kolaylastirmaktir. Kaba kaplamalar 6rnegin; aktif pas
onleyici pigmentler igeren boyalarla boyamak (kirmizi kursun, ginko tozu, ginko oksit, ginko
kromat, demir oksit, demir vermilyon, kuyumcu tozu gibi)ve yag, gres, parafin mumu,
balmumu, grafit, katran veya bitumenli pigmentsiz kaplamalardir.

(d)  Yuzeye yapilan bitirme islemleri asagidakileri kapsar:
(i) Parlatma, cilalama veya benzeri islemler.

(if)Yapay oksidasyon (gesitli kimyasal islemler yoluyla drnegin; oksitli ¢dzeltiye daldirmak
gibi), yesil kifleme ya da mavilestirme (mavi tavlama), kahverengilestirme ya da
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bronzlagtirma(cesitli tekniklerle) gibi iglemler Grlinin ylizeyinde bir oksidasyon zari
olusturur ve Urtinin goéruntusini gelistirirler. Bu iglemler paslanmaya karsi dayanikliligi
artirir.

(iii) Kimyasal yiizey islemleri, 6rnegin;

Fosfatlama; Grinin fosfat metalik asiti ¢Ozeltinin igine daldirimasi iglemidir
(6zellikle demir, cinko ve manganez igeren sollsyonlar). Bu yéntem islemin
sliresine ve banyo sicaklik derecesine gére parkerising veya bonderising olarak
bilinir.

Oksalatlama borlama vb. gibi islemler; uygun asitler ve tuzlarla birlikte
fosfatlama islemine benzer metodlarla yapilan iglemlerdir.

Kromlama; riniin ana igerigi kromik acid veya kromatlardan olusan ¢ozeltinin
icine daldirimasi islemidir. Bu ydntem, o6rnegin cinko ile kaplanmis gelik
levhalarin ylzey islemi igindir.

Bltin bu kimyasal ylzey islemler metal ylzeyinin korunmasl, islenmis Grdnlerin
herhangi bir sekilde sonradan soguk deformasyonunu kolaylastirmasi, boya veya diger
metalik olmayan koruyucu kaplamalarin uygulanmasi bakimindan avantaj saglar.

(iv) Metalle kaplamada (metalizasyon) olusan ana islemler;

Erimis metal veya metal alagimina daldirma islemi, 6rnegin; sicak galvanizleme,
kursunla sicak kaplama, aluminyum kaplama, kalaylama.

Elektro-kaplama (metal tuzlarin uygun ¢ozeltisinin elekrolizi ile kaplama metalin
katot biriktirmesiyle Urlin yuzeyinin kaplanmasidir), ornegin; ginko, kadmiyum,
kalay, kursun, krom, krom/kromat, bakir, nikel, altin ve giimis ile kaplama.

Toz halindeki gerekli kaplama metali ile kaplanacak driinin isitilarak agilama
veya difizyon islemleri; drnegin; dolapta galvanizleme (sherandising) (ginko ile
sementasyon) calorising (aluminyum ile sementasyon) ve kromlama (kromun
nifuz ettirilmesi sureti ile).

Piskirtme (erimis haldeki kaplama metalin dogrudan kaplanilacak driinin
ustline puskirtmek suretiyle yapilan kaplamadir), drnegin; Schoop y6ntemi, gaz
tabancasi, ark, plazma ve elektrostatik plskurtme yontemleri gibi.

Kaplama metalin vakum ortaminda buharlastiriimasiyla yapilan metalizasyon.

Kaplanacak metalin akkor 1slk sagan iyonlarla bombardiman edilerek
metalizasyonu.

Katot buharlagtirmasiyla kaplama (sagilma).

(v) Metal olmayan maddelerle kaplama, &rnegdin; emayeleme, parlatma, vernikleme,
boyama, ylizey baskisi, seramik veya plastik kaplama, akkor isik sagma gibi dzel
yontemler dahil, elektroforez, elektrostatik projeksiyon ve radyasyon ateslemesinden
once elektrostatik siviya batirilarak banyo edilmesi gibi 6zel igslemleri kapsar.

(e)  Plakaj islemi, farkli 6zellikte ve renklerdeki metal tabakalarini birbirine degdigi ylzey
molekllerinin iyice nifuz ederek birlesmesidir. Bu sinirfli niifuz etme plakaj Urinlerin
ozelligidir ve onlari dnceki paragraflarda (6rn; normal elektrolizle kaplama ile) agiklanan
sekildeki metalle kaplanmig Uriinlerden ayirir.

Cesitli plakaj islemleri plakaj yapilacak ana adi metalin (zerine erimis haldeki kaplama
metalin bosaltiimasini igerir ve bu islemi haddeden gecirilme islemi izler. Plakaj metalinin
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basit sicak haddelenmesi kaplama metalin temel metale verimli bir sekilde kaynak olmasini
saglar. Diger bir yontem plakaj metalinin esas metal Uzerine depo ediimesinden sonra
mekanik veya isitma islemine (6rn; elektro plakaj) tabi tutularak yapilan yontemdir. Elektro
kaplama bu yontemlerden biri olup, bu yontemde plakaj metali (nikel, krom gibi) elektroliz
yoluyla esas metalin Ustiine depo edilerek her iki maddenin birbirine iyice niifuz etmesi igin
ISI islemi uygulanir ve daha sonra soguk haddeden gegirilir.

Demir igermeyen metallerle kaplanmig demir esasli drlinler demir veya geligin agirlik
itibariyle listiin olmasi sartiyla 72. Fasildaki uygun pozisyonlarinda yer alirlar (XV.
Bolimin 7 numarali Not hikmine bakiniz). Demir veya gelik mamulleri bir baska demir
esasli metalle kaplanmig olduklari takdirde orjinal mamulun birlesimine veya plakaj metalinin
birlesimine gore iki tali Fasilda (Il, lll veya IV) yer alirlar ve agirlik itibariyle Gstin olan
metalin rejimine tabi olurlar (bu Faslin 2 nolu Not hiikmine bakiniz), 6rnegin; paslanmaz
celikle kaplanmis olan siradan, alasimsiz bir ¢elik cubuk sayet asil metal (alasimsiz gelik
cubuk) agirlik itibariyle Ustlin durumda ise tali Fasil II'de siniflandirilir, adirlik itibariyle Gstlin
degilse tali Fasil 1ll'de siniflandirilir.

Test igin metalden kigUk orneklerin alinmasi.

Laminasyon. Or: metal bir tabakanin viskoelastik malzemeden ara bir tabakanin Ustiine
yerlestiriimesi. (Ara tabaka ses vb. amaglar igin yalici vazife gor(r.)

Ferro metal alagimlarinin ve karma esyanin siniflandiriimasi XV. Bolimiin Genel Agiklayici notunda yer

almistir.

TALI FASIL |
iLK MADDELER; GRANUL VEYA TOZ HALINDEKi URUNLER
GENEL AGIKLAMALAR

Bu tali Fasil asagidakileri kapsar:

(1) Demir ve gelik sanayiinin ilk Urinleri dokme demir, “spiegeleisen’-aynali demir, demir alagimlari, demir
cevherinin dogrudan indirgenmesiyle elde edilen demirli Uriinler ve diger singerimsi demirli drdnler,
dékiinti ve hurdalar ve erimis hurda kiiigeler) ve agirlik itibariyle en az % 99,94 oraninda saflik ihtiva eden
demir (72.01 ila 72.04 pozisyonlari).

(2) Dokme demirin, aynali demirin, demir veya ¢eligin toz ve granti1 halde olanlari (72.05 pozisyonu).
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72.01- DOKME DEMIR (PiK DEMIR) VE AYNALI DEMIR (KUTLE,

KULGE, BLOK VEYA DIGER iLK SEKILLERDE).

7201.10 - Agirlik itibariyle % 0,5 veya daha az fosfor igeren alagimsiz

dokme demir

7201.20 - Agirlik itibariyle % 0,5 den fazla fosfor iceren alagimsiz

dokme demir

7201.50 - Alagimli dokme demir; aynali demir

(A) DOKME (PiK) DEMIR

Dokme (pik) demir, bu Faslin 1 (a) notunda tarif edilmistir. Bununla birlikte % 2 den fazla karbon ihtiva eden
krom celikleri (bu Faslin 1 (d) not hilkkmiine gére) diger alagimh geliklerle birlikte tali Fasil IV de siniflandirilir.

Dékme (pik) demir, demir ve celik endustrisinin esas Urlinidir. Bunlar kupalo ocaklarinda veya elektrikli
finnlarda ferro dokuntd ve hurdalarin eritimesiyle veya demir cevherinin izabe firinlarda eritilmesi ve indirgenmesi
y6ntemi ile Uretilir. Demir-karbon alasimi olan bu demir, ayni zamanda eriticilerden, yakitlardan, dékintllerden,
cevherden ve bazen de 6zel nitelik vermek icin eklenmis krom ve nikel gibi diger elementlerden kalan silikon,
manganez, stlfir ve fosfor gibi diger elementleri de igerir.

Bu pozisyon ham dékme demiri ve kolaylik igin ve belli derecede aritma, karistirma ve alagimlama icin tekrar
eritimis dokme demiri kapsar.(1 (a) nolu Not hikminde belirtiimis metal oranlarinin sinirlari iginde
kalmak sartiyla). Dokme demirler kiilce, kalip, kutle, kirlmig, kirlmamis veya erimis durumda olabilirler. Ancak
bu pozisyonda sekil verilmis veya islenmis esyalar yer almaz (6rn; kaba veya bitirilmis dékimler veya borular).

Dokme (pik) demir kolay kirilir ve Uzerinde calisiimaya elverigli degildir. Bu 6zelligi, bu Urine bazi gelik
oOzellikleri gorlinlst veren taviama yoluyla bir dereceye kadar ortadan kaldirilabilir. Bu sekilde isleme tabi tutulan
dokme demirler "dovilerek veya haddelenerek kolayca sekil verilebilen doékme demirler" (igi siyah(Amerikan
fontu) veya ici beyaz (Avrupa fontu)) olarak bilinir. Pratikte bu islem (tavlama) Tarifenin her hangi bir yerinde yer
alan dokim egyalarina uygulanir, fakat dokme, blok gibi ilk sekillerdeki maddeler agirlik itibariyle % 2' den fazla
karbon icermeleri kosuluyla bu pozisyonda yer alirlar.

Alagimli dokme demir agirlik itibariyle alt pozisyonun 1 (a) nolu Notunda belirtilen elementlerin bir veya daha
fazlasini yine bu Notta belirtilen oranlarda iceren dékme (pik) demirdir.

(B) AYNALI DEMIR (SPIEGELEISEN)

Aynali demir, bu Faslin 1 (b) Notunda tarif edilmistir. Bu demir bazen ticarette ferro-alyaj olarak digtnllirse
de, genellikle dogrudan metal cevherinden elde edilmesinden dolayr dokme demir ile ayni pozisyonda yer alir.

Aynali demirler baslica celik Uretiminde demirin deokside veya rekarblre edilmesinde ve ayni zamanda
alasimlarin elde edilmesinde kullanilir. Yiksek oranda manganez igermesi nedeniyle parlak kesit yuzeyi gosterir
ve dokme demir gibi ayni bigimlerde bulunur.
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72.02- FERRO-ALYAJLAR

- Ferro-manganez

7202.11 - AQirlik itibariyle % 2'den fazla karbon igerenler

7202.19 -- Digerleri

- Ferro-silisyum

7202.21 - AQirlik itibariyle % 55'den fazla silisyum icerenler

7202.29 -- Digerleri

7202.30 - Ferro-siliko-manganez

- Ferro-krom

7202.41 -- AQirlik itibariyle % 4'den fazla karbon igerenler

7202.49 -- Digerleri

7202.50 - Ferro-siliko-krom

7202.60 - Ferro-nikel

7202.70 - Ferro-molibden

7202.80 - Ferro-tungsten ve ferro-siliko-tungsten

- Digerleri
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7202.91 - Ferro-titanyum ve ferro-siliko-titanyum

7202.92 -- Ferro-vanadyum
7202.93 -- Ferro-niobyum
7202.99 -- Digerleri

Ferro-alyajlar bu Faslin 1 (c) nolu Notunda tarif edilmistir.

Ferro-alyajlar blylk orandaki alagim elementleri igin (manganez, krom, tungsten (volfram), silikon, bor veya
nikel gibi) sadece ¢ozlcl gdrevi goren daha kuglk oranda demir igermesi ve % 2 veya daha az karbon
icerebilmesi bakimindan dékme (pik) demirden farklidir.

Ferro-alyajlar, bazilari dovdlebilir olmalarina ragmen, en azindan endistriyel amaglar disinda normal olarak
haddelenmeye, ddvilmeye ve dider islemlere elverisli degildir. Bunlar, esas olarak gelik ve demir sanayiinde
celige veya dokme demire ozellikler kazandiran elementlerin belirli oranlarda eklenmesinde (genellikle bu
sartlarda saf elementlerin tek baslarina kullanimi pratik ve ekonomik degildir) kullanilir. Bazi ferro-alyajlar
deoksidan, desdlfiirler veya denitrating maddeler veya celik doyurucular olarak, diger bir kismi ise kaynak
yapmada veya metal depolama igin kullanilir.

Bazi ferro-alyajlar dogrudan dokim igin kullanilabilirler. Bu pozisyonda yer alan ferro-alyajlar; dékme, blok,
parca veya benzeri ilk bicimlerde veya granule veya toz halinde veya devamli dokim yontemiyle elde edilen
bicimlerde (6rn; cubuk) bulunmalidir.

Ferro-silikon, yizeyleri 6zel yontemlerle sertlestiriimis yuvarlak-granile tozlar seklinde metal cevherlerinin
gravimetrik ayriminda (segici ayiricilar) yogun ortam olarak (pulp) da kullanilir. Bununla beraber, ferro-silikon bu
pozisyonda yer alir.

Bu pozisyon, ayni zamanda, dnceden toz veya granule haline getirilmis ve gimento veya diger yapistiricilarla
briket, silindir, ince levha seklinde aglomere edilmis ve belli durumlarda ekzotermik katkilar igeren bu tir Grinleri
kapsar.

Bazi ferro-alyajlar (6rn; ferro-manganez veya ferro-silikon) izabe firinlarda Uretililersede, bunlar daha gok
elektrik firnlarinda yada "termit" yontemiyle maden eritme kaplarinda hazirlanir.

Baslica cesitleri sunlardir;
(1) Ferro-manganez
(2) Ferro-silikon
(3) Ferro-siliko-manganez
(4) Ferro-krom
(5) Ferro-siliko-krom
(6) Ferro-nikel
(7)

7) Ferro-molibden
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Ferro-tungsten (ferro-volfram) ve ferro-siliko-tungsten

8

(
(9

— =

Ferro-titanyum ve ferro-siliko-titanyum
(10) Ferro-vanadyum
(11) Ferro-niobyum

(12) Ferro-siliko-magnezyum ve ferro-siliko-kalsiyum

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir;

(a) Ferro-alyajlar gibi ayni amaglar ve ayni tarzda kullanilan molibden oksit, kalsiyum molibdat, silikon karbur gibi
kimyasal Urinler (ayni zamanda, agirlik itibariyle % 4 den daha az demir, kalsiyum silisit ve manganez silisit
iceriyorlarsa) (28. Fasil).

(b) Ferro-uranyum (28.44 pozisyonu).
(c) Ferro-seryum ve biitiin bigimlerdeki diger piroforik ferro alyajlar (36.06
pozisyonu).

(d) Bazi Ulkelerde ferro-nikel veya ferro-nikel-kromlari olarak bilinen, ddvilebilir nitelikte olan ve normal olarak
demir ve gelik metalurjisinde "katki maddeleri" olarak kullaniimayan Grtnler (72.18 ila 72.29 pozisyonlari
veya 75. Fasil).

72.03- DEMIR CEVHERININ DOGRUDAN iNDIRGENMESI ILE ELDE EDILEN DEMiRLi URUNLER VE
DIGER SUNGER GORUNUSLU DEMIRLi URUNLER (PARGA, PELLET VEYA BENZERI
SEKILLERDE); MINUMUM SAFLIGI AGIRLIK ITIBARIYLE % 99.94 OLAN DEMIR (PARGA,
PELLET VEYA BENZERI SEKILLERDE).

7203.10 - Demir cevherinin dogrudan indirgenmesi suretiyle elde edilen Urlinler

7203.90 - Digerleri

Bu pozisyon, maden cevherinin erimeden indirgenmesi ile elde edilen ferro Grlnleri kapsar (bu Faslin Genel
Aciklama Notlarinin (I) - (B) kismina bakiniz). Bu Uriinler parga veya granile cevherden veya biriket veya pellet
halinde konsantre edilmis metal cevherinden elde edilir. Bunlar, adirlik itibariyle % 80 den fazla metalik demir
icerirler ve stingerimsi yapiya sahiptirler (stingerimsi demir) ve gelik yapiminda kullanilirlar. Bu pozisyonda yer
alan drinler biriket veya pellet seklinde olup, 26.01 pozisyonunda yer alan konsantre edilmis cevherlerle
karigtirmamak gerekir. Bu pozisyonda yer alan drtnler kesilmig yuzey gorUnuslerinin parlakligi ile 26.01
pozisyonunda yer alan Urtnlerden farklidir.

Dogrudan indirgeme ile elde edilen ferro Grlnler diger stingerimsi ferro Grlnlerden (atomizasyon teknigi ile
erimis dokme demirden elde edilenler) kolayca ayrilabilir. Dogrudan indirgeme metoduyla elde edilen ferro Grlnler
purizli ve gbzenekli yizey gériinimine sahiptir, bununla birlikte stingerimsi ferro drlinlerin erime safhasindan
gegtigini acikca gosteren yuvarlanmig ytzeyleri vardir.

Bu pozisyon, ayni zamanda gok saf demiri de kapsar (yabanci madde igerigi % 0.06 ‘y1 gegmeyen demir gibi).
Bu demir laboratuar arastirmalarinda ve demir igleri sanayiinin (6rn; toz metalUrjisinde) belli dallarinda kullanilir.
Saf demir, metaller igin iyi bir seyrelticidir.

Bazen "gelik stinger" olarak da bilinen gelik yinler vb. bu pozisyon haricindedir (73.23 pozisyonu).
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72.04- DOKME DEMIRIN, DEMIRIN VEYA GELIGIN DOKUNTU VE HURDALARI; DEMIR VEYA GELIK
DOKUNTU VE HURDALARININ YENIDEN ERGITILMESi SURETIYLE ELDE EDILEN KULGELER.

7204.10 - Dokme demir dokiintl ve hurdalar

- Alagimli gelik dokiintl ve hurdalar

7204.21 -- Paslanmaz gelikten olanlar

7204.29 -- Digerleri

7204.30 - Kalayl demir veya gelik dokintu ve hurdalari

- Diger dokunti ve hurdalar

7204.41 -- Torna talas ve dokuntileri, freze talas ve dokuntileri, kiymiklar, 6gttme artiklari, testere
talaslari, ege talaglari, plrlz giderme ve preslemede meydana gelen ¢apaklar (paket
halinde olsun olmasin)

7204.49 -- Digerleri

7204.50 - Dokintl ve hurdalarin yeniden ergitilmesi suretiyle elde edilen

kllgeler

(A) DOKUNTU VE HURDALAR

Bu pozisyon, XV. B6limin 8 (a) Not hikmunde tarif edilen demir ve geligin dokuntu ve hurdalarini kapsar.

Cesitli kalite ve oOzelliklere sahip demir veya celigin dokintl ve hurdalari genellikle asagidaki bigimlerde
bulunurlar;

(1) Demir veya celigin mekanik olarak islenmesinden veya imalinden meydana gelen dékintu ve hurdalar
(6rn; demir veya celigin kesilmesinden meydana gelen kirpintilar, torna dokiinttleri, talaglar vb.).

(2)  Demir ve gelik drtinlerinin kirlma, pargalanma, asinma ve diger sebeplerden dolay! kesinlikle kullanilamaz
hale gelmis olanlari ve bu tlr esyalarin atik ve hurdalari; kullanicilar tarafindan istenilen kalite ve ebatlara
getirilebilmesi i¢in asagida belirtilen islemler vasitasiyla bu tir demir veya gelik dokintli ve hurdalari
hazirlanir;
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(@  Agir ve uzun pargalarin kirpilmasi veya atesle kesilmesi,
(b)  Ozellikle hafif dokiintii seklinde olanlari hidrolik pres kullanarak balyalar halinde sikistirma,

(c) Motorlu tasit gbvdelerinin ve diger hafif hurdalarin pargalanmasini miteakip temiz, yiksek
yogunluktaki drtinlerin elde edilmesi amaciyla ayriimasi (manyetik ayirma olabilir).

(d)  Celik ve demirin testere talaslarinin ve torna talaglarinin biriket halinde ezilmesi ve aglomeresi,
(e)  Eski demir Grlnlerinin parcalanmasi.

Dokuntd ve hurdalar genellikle tekrar eritme yoluyla metallerin geri kazanilmasi igin ve kimyasal imalatlar igin
kullanilir.

Bulunduklari halde veya tamir edilmek yahut yenilenmek suretiyle ilk amaglarinda kullanilabilen veya diger
amagclarda kullanilabilecek sekle sokulmaya elverigli durumda olan dékme demir, demir veya gelikten mamdal esya
hurdalari bu pozisyon haricindedir. Ayni zamanda, metal olarak ilk durumunda olmaksizin diger Urtnler halinde
yeniden duzenlenebilen esyalarda bu pozisyon haricindedir. Bdylece, drnegdin eskimis olan kisimlari yenilenerek
tekrar kullanilabilen neviden olan ingaat geligi, maden ocaklarinda destek olarak kullanilabilen veya yeniden
haddeden gegirilerek diger esya haline konulabilen neviden olan eskimis demiryolu raylari, temizlenmek veya
tekrar bilenmek suretiyle kullaniimaya elverigli hale gelebilen ede ve torpuler bu pozisyon haricindedir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir;

(a) Curuf, yliksek firn curufu, demir veya celigin imalinden elde edilen diger dokiintiiler ve pullar (bunlar
metallerin geri kazaniimasi igin uygun durumda olsalar bile) (26.19 pozisyonu).

(b)  Radyoaktif olduklari icin demir ve gelik sanayiinde dogrudan kullanilamayan dékinti ve hurdalar (28.44
pozisyonu).

() Dokme demir ve aynali demirin kirilmis pargalari (72.01 pozisyonu).

(B) DOKUNTU VE HURDALARIN YENIDEN ERITILMESI
SURETIYLE ELDE EDILEN KULGELER

Bu driinler bu Faslin 1 (g) Not hikminde tarif edilmistir. Bunlar, yliksek alagimli gelik piklerini veya kiilgelerini
icerirler ve dlzgin sekilli hurda ve dokintilerin (6rn; torna talaglari ve bileme talaglari) yeniden eritilmesi ve
duzgun sekilde dokulmesi suretiyle elde edilir. Bunlar haddelenmis degillerdir ve gelik yapiminda katki urtin olarak
kullanilirlar. Déktmin kullaniimig soguk dokum kaliplari kullanilarak yapildigi icin kabarcikli, catlakli, yarik,
gozenek ve deliklerle dolu, pirizli ve sekilsiz ylizeyleri vardir. Kilge bigimindeki dokim belli bir agizdan
gecirilmeden yapilir. Sonug olarak bunlarin ylzeyinde kiilgebagsi (besleme basi) veya yiikseltiler yoktur, fakat
bazen Ust ugta bir oluk seklinde dizenli olmayan ylzeye sahiptirler. Bu yizey ¢ogunlukla iginden gdézenekli
curuflarin miktarinin gortlebilecegi krater seklinde yariklari igerir.
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72.05- DOKME DEMIR, AYNALI DEMIR, DEMIR VEYA GELIKTEN

GRANUL VE TOZLAR

7205.10 - Granuller

- Tozlar

7205.21 - Alasimli gelikten olanlar

7205.29 -- Digerleri

(A) GRANULLER

Graniiller bu Faslin 1 (h) Not hiikm(inde tarif edilmistir.
Bu pozisyon, grandlleri yani; az veya ¢ok yuvarlak taneleri ve kdseli tanecikleri kapsar.

Az gok yuvarlak taneler, sivi demir veya celigin soguk suya dokilmesi veya su buharinin igine figkirtiimasi
suretiyle Uretilir. Kogeli tanecikler yuvarlak taneciklerin kirlimasi ile veya sertlestirimis metal levhalarin soguk
olarak pargalanmasi yoluyla elde edilir.

Bu drtinler ebatlarina gére tasnif edilmis olsun olmasin bu pozisyonda yer alirlar.

Bu taneler; tas islenmesinde, cam veya metal (izerine oyma yapiimasinda veya bunlarin parlatiimasinda, oksit
pullarinin temizlenme isleminde veya ylzey sertlestirme islerinde kullanilirlar. Bunlar ayrica X veya gama
Isinlarina karsi betonun gegirmezlik dzelligini artirmak icin veya saglamlastirici olarak betona eklenirler.

Bu pozisyon, ayni zamanda demir veya celik telin kesilmesiyle Uretilen ve yukarida agiklanan amaglar igin
kullanilan "tel pelletleri" de kapsar.

(B) TOZLAR

Tozlar XV. Bélimiin 8 (b) nolu Not hilkkmiinde tarif edilmigtir.

Dokme demirin, aynali demirin, demir ve geligin tozlari sikistirma veya aglomerizasyon igin uygundur ve
bunlar erimis demir ve geligin atomizasyonu ile, demir oksitlerinin indirgenmesiyle (kuru ydntem), dokme demirin,
stingerimsi demirin ve celik tellerin eziimesiyle, cokeltme yoluyla (islak ydntem), ferro karbolinin ayristiriimasiyla,
demir tuzlarinin sulu ¢dzeltilerinin elektrolizi ile veya demir veya geligin puskurtiimesiyle (toz haline gelmis
pargalari dahil) dretilir.

Bu tozlar (stingerimsi demir tozu dahil) manyetolarda, telefonlardaki elektromanyetik bobinin ici (6zi) dahil,
cesitli esyalar biciminde sinterize edilebilirler. Bu tozlar, ayni zamanda kaynak elektrotlari ve kaynak tozlari
imalinde, kimya sanayiinde (6zellikle indirgeme maddeleri olarak) ve bazen de, eczacilikla ilgili Urinlerin
hazirlanmasinda (demir taginin toz haline getiriimesiyle elde edilen toz) kullanilir.
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Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(a)
(b)
(c)
(d)
(e)

e

Radyoaktif demir tozlari (izotoplar) (28.44 pozisyonu).

30.03 veya 30.04 pozisyonu anlaminda ilag olarak hazirlanmis demir tozlar!.
Ferro- alyajlarin toz ve granile halinde olanlari (72.02 pozisyonu).

Demir ve geligin torna talaslari ve artiklari (72.04 pozisyonu).

“Shot” olarak ifade edilen kumlama bilyalari ile ayni amaglar igin kullaniimalarina ragmen, kugtik (farkl
biy(kliklerde) asindirici bilyalar 84.Faslin 6 nolu Not. hilkmline gére 73.26 pozisyonunda yer alirlar.
Bu tlirden asindirici bilyalar daha dizenli ve tamamlanmis gériinimleri ve daha iyi kalitedeki gelikten
yapllmis olmalari ile kumlama bilyalarindan ayrilirlar.

TALI FASIL II
DEMIR VE ALASIMSIZ GELIKLER
GENEL AGIKLAMALAR

Asagida yazili olanlar demir veya alasimsiz gelikten olmak sartiyla bu tali Fasilda yer alirlar;

Erimis halde gelik iceren kulgeler veya tavlanmig gubuklar, lokmalar, yuvarlaklar, bloklar gibi diger ik

sekiller (72.06 pozisyonu).

Blumlar, kltikler, daireler, kalin levhalar, levha gubuklari dovilerek kabaca sekil verilmis olan pargalar,

profil taslaklari gibi yar mamul Grlnler (72.07 pozisyonu).

Yass! haddelenmis rtinler (72.08 ila 72.12 pozisyonlar).
Sicak haddelenmis diizensiz kangal bigimindeki gubuklar (72.13 pozisyonu) ve diger ¢ubuklar (72.14 veya

72.15 pozisyonu).

Profiller (72.16 pozisyonu).
Tel (72.17 pozisyonu).

72.06 - KULGE VEYA DIGER ILK SEKILLERDE DEMIR VE ALASIMSIZ GELIK (72.03 POZISYONUNA GIREN

DEMIR HARIG).

7206.10 - Kulgeler

7206.90 - Digerleri
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() KULGELER

Kilgeler, bu faslin Genel Agiklama Notunda belirtilen yontemlerden birisi ile Gretiminden sonra ferro metalin
kaliba doklerek elde edilen ilk bigimleridir. Bunlar genellikle kare, dikddrtgen veya ¢ok kenarli kesitler halinde
olup, dokim kaliplarindan kolaylikla gikarilabilmesi igin bir tarafi diger tarafindan daha kalin olan Urinlerdir. Bu
urtinler muntazam ve esas olarak hatasiz yuzeylere sahiptirler.

Kiilgeler, genel olarak yari mamul Grlnler halinde, fakat bazen dogrudan dogruya cubuklar, levhalar veya
diger mamul Grlnler halinde haddelenir veya dévllr.

(Il) DIGER ILK SEKILLER

Bu pozisyon, erimis durumda olan geligin yaninda, bloklari, lokmalari, tavianmig demir cubuklarini ve
yiginlarini da kapsar.

Blok ve lokmalar, esas olarak demir cevherinin ¢ogunlukla dogrudan indirgenmesi veya elektroliz yolu ile
uretilen "aglomere" veya "birikinti" Grlinlerinden elde edilir. Macun kivamindayken curufun ana kismi yiginlardan
ve lokmalardan ayrildiktan sonra pres kullanilarak veya “shingling” ile veya dévme islemi ile tavlanmig demir
¢ubuklan ve yiginlar elde edilir, bunlar haddelendikten sonra curuf icermesinden dolay karakteristik lifli bir yapi
kazanirlar. Bu Urlinler gapa zinciri ve agir yuk asansori kancasi yapimi gibi 6zel uygulamalar icin faydalidir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(a) Dokntdlerin yeniden eritilmesiyle elde edilen kilgeler (72.04 pozisyonu).
(b) Surekli dokumle elde edilen Grlnler (72.07 pozisyonu).
72.07- DEMIR VE ALASIMSIZ GELIKTEN YARI MAMULLER.

- Agirlik itibariyle % 0,25'den az karbon ierenler

7207.11 -- Enine kesitleri dikdortgen (kare dahil) seklinde olup genisligi

kalinh@inin iki katindan az olanlar

7207.12 -- Digerleri (enine kesitleri dikdortgen (kare harig) seklinde

olanlar)

7207.19 -- Digerleri

7207.20 - AQirlik itibariyle % 0,25 veya daha fazla karbon icerenler
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Yari mamiil drtinler bu Faslin 1 (ij) nolu Notunda tarif edilmistir. Bu Notun tatbikinde "ilk sicak haddeleme
islemine tabii tutulmus" ifadesi bu driinlere kaba bir ylizey gériniimU veren haddeleme islemine tabi tutulmus olan
urtinlere uygulanir.

Bu Pozisyon, blum, kutiik, yuvarlaklar, kalin levhalar, levha gubuklari, dovme ile kabaca sekil verilmis olanlari,
profil taslaklarini ve surekli dokiim suretiyle elde edilen bitiin driinleri kapsar.

(A) BLUMLAR, KUTUKLER, YUVARLAKLAR, KALIN
LEVHALAR VE LEVHA CUBUKLARI

Bltin bu Urdnler 72.06 pozisyonunda yer alan tavlanmis demir, gubuk ve yiginlardan veya kilge demirlerden
sicak haddeleme veya dévme suretiyle elde edilmektedir. Bunlar yari mamdil Grlnler olup, tekrar sicak haddeleme
veya dovme iglemlerine tabi tutulurlar. Bu itibarla ebatlari tam istenilen gibi degildir; kenarlari sabit bir keskinlik
arz etmemekte ve ylzeyleri genellikle konkav veya konveks olup, izerinde imal sirasinda meydana gelen izler
(hadde silindirleri izleri) bulunmaktadir.

Blumlar esas olarak kare kesitli olup, kuttiklerden daha genistir. Ktikler ise kare veya dikdortgen kesitlidir.
Blumlar ve kutukler, tekrar haddeden gegirilerek cubuklar ve profil demirler imalinde veya dovilerek mamil esya
veya taslaklar imalinde kullanilir.

Yuvarlaklar, ¢ok kenarli (dortten fazla) veya dairesel kesitte olup, baslica dikissiz ¢elik borularin yapiminda
on Urln olarak kullanilir. Bunlar, ¢ubuklardan yari maml driin olma 6zelligiyle ve ayni zamanda 1 ila 2 metre
uzunlugunda olmalari ve ug kisimlarinin ¢ogunlukla oksijen kaynakla kesilmis olmasiyla ayrilabilirler, gubuk
demirleri igin bu durum gecerli degildir ¢lnk0 bunlar normal olarak daha diizgun kesilirler.

Kalin levhalar ve levha gubuklari da kesit bigiminde dikddrtgen (kare harig) seklindedir. Fakat bunlar
kalinliklarindan gok daha fazla genislige sahiptir, kalin levhalar, levha gubuklarindan daha kalindir. Dolayisiyla,
kalin levhalar tekrar haddeden gegirilmek suretiyle levha imalinde, levha gubuklari ise, esas olarak ince levhalar
(saclar) veya seritlerin imalinde kullanilirlar. Teneke gubuklari, teneke levha imalinde kullanilan bir nevi levha
cubuklaridir. Kalin levhalar ve levha gubuklari ve bazi plakalar arasindaki fark igin 72.08 pozisyonunu Agiklama
Notuna bakiniz.

(B) DOVME YOLUYLA KABACA SEKIL VERILMi$ PARGALAR

Bunlar, bloklarin veya kiigelerin déviilerek kabaca sekil veriimesinden elde edilen yari mamdller olup,
gorinisgleri dlzgln olmayip, ebatlari genis toleranslidir. Bunlar, killge veya Kkiitle halindeki demirlerin
sahmerdanda dovilerek veya dévme preslerinin tazyikiyle elde edilir. Bunlar, esasen esya imalinde fazla zayiat
vermemek maksadiyla esas esyanin kabataslaklar halinde de olabilir. Fakat bu pozisyonda yer alabilecek
taslaklar, sonradan dovme, pres veya tornadan gegirme suretiyle veya diger suretle oldukga 6nemli bir sekil
verme islemine tabi tutuimasi gereken kaba taslaklardir. Boylece, 6rnedin gemilere mahsus krank mili imali igin
onceden kabaca dévilerek zikzak seklinde yassilastiriimis pargalar bu pozisyonda yer alir, fakat sonradan bir
iscilige tabi tutularak krank mili halini almis ve sadece bitirme islemi (finisaj) yapiimamis halde olanlar bu
pozisyon diginda kalir. Ayni sekilde, bir kalip arasinda dévdlerek Uretilen dévme ve presleme taslaklarl da bu
pozisyon haricindedir, ¢linkli esyalar bu islemlerle nihai mekanik islemeye hazir hale getirilmistir.
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(C) PROFIL TASLAKLARI

Profil taslaklarinin mamul Grlne ve haddeleme iglemine uygun kompleks bigimde kesitleri olabilir. Bu

pozisyon, ornegin taslak halindeki genis kenarli kirig ve hatillari kapsar.

(D) SUREKLI DOKUM SURETIYLE ELDE EDILEN YARI MAMUL URUNLER

Bu grup, surekli dokum suretiyle elde edilen herhangi bir bigimdeki demir veya alagimsiz celikten tim yari

mamdil drinleri kapsar.

Bu islemde celik, farkli dokiim tasiyici kanallarini besleyen bir dagitici igindeki kepgeden aktarilir. Bu aktarma

kanallar agagidakileri icine alir:

a
b
c

)
)
)
d)

(
(
(
(

Sogutma cihazli, dipsiz bir kalip;
Kalibin disinda, dokiim metalini sogutmak igin suyu atomize eden bir sistem;
Katilasmis metalin dizenli olarak gikariimasini saglayan tastyici bir grup;

Bosaltma makinalarini takip eden kesme makinasi sistemi.

Devamli dokim suretiyle elde edilen Urinler ile diger Urunler arasindaki farki ayirt etmek icin bu Faslin Genel

Aciklama Notlarinin lll. Pragrafina bakiniz.

72.08 - DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN SICAK HADDELENMIS, KAPLANMAMIS GENISLIKLERI 600

mm. VEYA DAHA FAZLA OLAN YASSI HADDELENMi$ URUNLER (+).

7208.10 - Rulo halinde, sicak haddelemeden daha ileri bir islem

gérmemis, lizerinde kabartmali sekiller bulunanlar

- Digerleri (rulo halinde, sicak haddelemeden daha ileri bir

islem gérmemis, dekopaj islemine tabi tutulmus.)

7208.25 -- Kalinliklari 4.75 mm. veya daha fazla olanlar

7208.26 - Kalinliklari 3 mm. veya daha fazla fakat 4.75 mm.'den az

olanlar

7208.27 -- Kalinliklari 3 mm.'den az olanlar
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7208.36 -

7208.37 --

7208.38 --

7208.39 -

7208.40 -

7208.51 -

7208.52

7208.53

7208.54 --

7208.90 -

- Digerleri (rulo halinde, sicak haddelemeden daha ileri bir

islem gérmemis)

Kalinliklart 10 mm.'yi gegenler

Kalinliklari 4.75 mm. veya daha fazla fakat 10 mm.'yi

gegmeyenler

Kalinliklari 3 mm. veya daha fazla fakat 4.75 mm.'den az

olanlar

Kalinliklari 3 mm.'den az olanlar

Rulo halinde olmayanlar, sicak haddelemeden daha ileri bir islem gérmemis, lzerinde
kabartmali sekil bulunanlar

- Digerleri (sicak haddelemeden daha ileri bir islem gérmemis,

rulo halinde olmayanlar)

Kalinliklart 10 mm.'yi gegenler

-- Kalinliklari 4,75 mm. veya daha fazla fakat 10 mm.'yi gegmeyenler

-- Kalinliklari 3 mm. veya daha fazla fakat 4,75 mm.'den az olanlar

Kalinliklari 3 mm.'den az olanlar

Digerleri

Yassi haddelenmis iiriinler bu Faslin 1 (k) Notunda tarif edilmistir.

Bu pozisyonda yer alan Urtnlere agadida belirtilen yuzey islemleri uygulanabilir;

(1) Metalin i1sitiimasi sirasinda olusan pas kabuklarinin ve oksidasyon pullarinin ayrilmasi i¢in dekalaminaj,
dekopaj, raspalama ve benzeri iglemler.

(2)  Uriinii sadece oksitlenmeden ve paslanmadan korumak, tasima sirasinda kaymayi énlemek, kullanim
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kolaylastirmak amaciyla yapilan kaba kaplama. Bu kaplamalar érnegin; aktif pas dnleyici pigmentler igeren
boyalarla boyamak (kirmizi kursun, ginko tozu, ginko oksit, ginko kromat, demir oksit, kuyumcu tozu gibi) ve
yag, parafin mumu, balmumu, grafit, katran veya bitimen esasli pigmentsiz kaplamalar gibi.

—_
wW
-

Parlatma, cilalama veya benzeri islemler.

—_
~
=

Yapay oksidasyon (gesitli kimyasal islemler yoluyla drnegin oksitli gozeltiye daldirmak gibi), yesil kifleme
veya mavilestirme (mavi tavlama), kahverengilestirme veya bronzlastirma gibi islemler (cesitli tekniklerle)
Uriniin ylizeyinde bir oksidasyon zari olusturur ve Uriiniin gérintlstni gelistirirler. Bu islemler paslanmaya
karsi dayaniklihgr artirir.

(5)  Kimyasal ylzey islemleri, 6rnegin;

- Fosfatlama; Grlinin fosfat metalik asidi soliisyonunun igine daldiriimasi islemidir (6zellikle demir,
¢inko ve manganez igeren solusyonlar).Bu yontem "parkerising" veya "bonderising" olarak da bilinirler
ve bu yontem islemin stiresine ve banyo derecesine bagldir.

- Oksatlama, borlama ve buna benzer islemler uygun asitlerle ve tuzlarla birlikte fosfatlama islemine
benzer metotlarla yapilan islemlerdir.

- Kromlama; Urtinin ana igerigi kromik acid veya kromatlardan olugan ¢ozeltinin igine daldiriimasi
islemidir.

Bu kimyasal ylzey islemleri metalin ylzeyini koruma, islenmis Grliniin sonraki sojuk deformasyonunu
kolaylastirma gibi avantajlara, ve boyama terdibati veya diger metalik olmayan koruyucu kaplamalara
sahiptir.

Bu pozisyonda yer alan yassi hadde urinlerinde gentikler, oluklar, dalgalar, yirtiklar, digmeler, iskarmozlar
gibi dogrudan haddeleme isleminden kalan kabartili motifler olabilir veya Tarifenin diger pozisyonlarinda yer alan
urinlerin karakterini kazanmamig olmak sartiyla bu pozisyonda yer alan drinler haddeleme isleminden sonra
islem gormUs (6rn; oluklu hale getirilmis, kenarlari egimli hale getirilmis, kenarlari yuvarlatiimis, delinmis) olabilir.

Bununla beraber, bu pozisyon, boyalar, emayeler veya plastikler gibi metal olmayan maddelerle veya metal ile
kaplanmis yassi hadde drtinlerini kapsamaz (72.10 pozisyonu).

Kiymetli metallerle kaplanmis yassi hadde Urinleri de bu pozisyon haricindedir. (71. Fasil).

"Oluklu hale getirilmis yassi-hadde drtinleri", egri cizgiler bigiminde (6rn; sinlizoidal) dizenli dalga motifine
sahip olan Urlnler anlamindadir. Siniflama tatbikinde, oluklu bigimlerin efektif genisligi olarak oluklu haldeki
kenarin genisligi alinir. Bununla beraber, kdseli profile (6rn; kare, dikdortgen veya ikizkenar yamuk) sahip kenarli
urtinler olarak adlandirilanlar pozisyon haricindedir (genellikle 72.16 pozisyonu).

Bu pozisyon, ayni zamanda, Tarifenin diger pozisyonlarinda yer alan Urlnler veya esyalar
karakterini kazanmamis olmak sartiyla, kare veya dikdortgenden bagka sekildeki her boyutta yassi hadde
Urtnlerini de igine alir.

Bu pozisyon, digerleri meyaninda "genis rulolari®, "levhalar”, "tabakalar" kapsar.

Bu pozisyon, ayni zamanda "genis yass! Urlnler" olarak isimlendirilen (bazi ilkelerde "Universal levhalar"
olarak isimlendirilir) bazi Grtinleri de kapsar.

Bu pozisyonun tatbikinde "genis yassi Grtnler", genisligi 600 mm. veya daha fazla olan, fakat 1.250 mm.'yi
gecmeyen, kalinlig 4 mm.'den az olmayan, dort
ylzeyi kapal usulle veya Universal milde sicak haddelenmis, rulo halinde olmayan, dikdértgen (kare harig)
kesitli Urtnlerdir.

Bu ylzden "genis yassi drinlerin”, "genis rulolar", "levhalar" ve "tabakalardan" daha muntazam ve dogru
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bitirilmis kenarlari ve daha keskin koseleri vardir. Bunlar tekrar haddelenmezler, fakat kenarlarina daha fazla
makina islemi uygulamaksizin yapisal gelik islerinde kullanilirlar.

"Genis rulolar", "tabakalar" ve "levhalar" levha cubuklarinin, kalin
levhalarin ve kulgelerin sicak haddelenmesi islemiyle Uretilirler, bazen bu iglemi enine veya uzunlamasina
kesimler takip eder.

"Genis rulolar", "tabakalar" ve "levhalar" dan ayirt edilebilir. Cinki "tabakalar" ve "levhalar" diiz olarak
bulunurken "genis rulolar" diz kenarli ve dikkatli bir sekilde sariimis tabakalarin rulolari olarak bulunurlar.

Sicak haddelenmis genis rulolar, levhalar ve tabakalarla ayni amaglar igin kullanilirlar veya bunlar levhalar,
tabakalar, kaynak dikisli borular, profiller gibi diger trinlere donGsturdllrler.

Tabakalar ve levhalar, blyuk dayaniklilik isteyen gemilerin, demiryolu cer malzemesinin, tanklarin, buhar
kazanlarinin, koprilerin ingasinda ve diger yapi islerinde kullanilirlar. Bazi levhalarin ve tabakalarin kalin
levhalara ve levha gubuklarina benzer boyutlari olabilir. Yine de tabakalar ve levhalar, bu kalin levhalardan ve
levha gubuklardan ayirt edilebilir, ¢link;

(1) Bunlar godunlukla gift yonli haddelenmis (uzunlamasina ve enine) ve bazen egik-haddelenmis iken kalin
levhalar ve levha cubuklar yalnizca uzunlamasina kabaca haddelenmiglerdir(levha yapma veya kaba
isleme atélyesinde)

(2)  Bunlarin kenarlari makaslarla ve alevli kesimlerle olusur ve kenarlarinda makas veya kesim izleri
gorllrken kalin levhalarin ve levha gubuklarin yuvarlak kenarlari vardir.

(3)  Bunlar kalinlik ve yiizey kusurlar agisindan pek fazla bozuk degildirler, oysa kalin levhalar ve levha
cubuklari kalinlik agisindan bir batlnlik gostermez, ¢esitli ylzey kusurlari gosterirler.

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:
(a) Demir veya celikten metal depluvayye (genlesmis metal) (73.14 pozisyonu).

(b) 82.Fasilda yer alan esyalarin taslaklari

Alt pozisyon Agiklama Notu.

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52, 7208.53
ve 7208.54 alt pozisyonlari.

Bu alt pozisyonlarda yer alan driinler sicak haddeleme islemine ek olarak asagida belirtilen yizey islemlerine
tabi tutulabilirler;

(1)  Sicak yassilama,

(2)  Tavlama, sertlestirme, temperleme, satihtan-yizey sertlestirme (semantasyon), nitratlama ve benzeri sicak
islemler. Bu islemler metalin 6zelliklerini gelistirir.

(3)  Aksi belirtiimedikge, 72.08 pozisyonunun Agiklama Notunun ikinci paragrafinin (1) ve (2) sikkinda tarif
edilen yizey islemler;

Pullardan temizleme islemi agagida belirtilen sekillerde uygulanabilir;

(@)  Asitle dekopaj veya indirgeme islemleri (kimyasal veya isil islemler), (kiregleme(kireg sutu), islemiyle
birlikte yapilmis olsun olmasin).

(b)  Mekanik olarak pullardan temizlenme (tesviyeleme, kaba perdahlama, kaba kumlama, kum
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puskurterek temizleme gibi)
Mekanik olarak pullardan temizlenmis urlinler asagida belirtilen karakterlerle tanimlanirlar;

(i) Tesviyelenmis celik elle dokunuldugunda hissedilen ve ¢iplak gozle de agikca
gorulebilen strekli piruzlu paralel izler tagiyan parlak bir yiizeye sahiptir.

(i) Kabaca taglanmis veya kabaca kumlanmis yiizeyler genellikle diiz olmayan ve donuk
haldedirler. Perdahlama aletinden kalan izler agikca gortlur. Diger taraftan, iyi bir
asindirma ile yansitici olabilen parlak cilali diiz bir ylzey elde edilir. Bazen, aletin
biraktigi izler neredeyse gorinmezdir.

(4)  Bu Faslin Genel Agiklama Notunun (IV) (B) Boliminun son paragrafinda tarif edildigi gibi "skin veya pinch
passing " islemleri.

(6) Istampalama, zimbalama, baskilama vb. (6rn; alameti farika gibi basit kayitlarla).
(6)  Dikdortgen seklindeki kesimler (kare dahil).
(7)  Metaldeki kusurlari gidermek igin yapilan 6zel amagli islemler.
72.09- DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN YASSI HADDE

MAMULLERI (GENiSLIGi 600 mm. VEYA DAHA FAZLA, SOGUK

HADDELENMiS, KAPLANMAMIS)(+).

- Rulo halinde olup, sadece soduk haddelenmis
7209.15 - Kalinliklari 3 mm. veya daha fazla olanlar

7209.16 -- Kalinliklari 1 mm.’yi gegen fakat 3 mm’den az olanlar

7209.17 - Kalinliklari 0,5 mm. veya daha fazla fakat 1 mm.'yi

gegmeyenler

7209.18 -- Kalinliklari 0,5 mm.'den az olanlar

- Digerleri, (Rulo halinde olmayan, sadece soguk

haddelenmis)

7209.25 -- Kalinliklar 3 mm. veya daha fazla olanlar
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7209.26 -- Kalinliklari 1 mm.'yi gegen fakat 3 mm.'den az olanlar

7209.27 -- Kalinliklari 0,5 mm. veya daha fazla fakat 1 mm.'yi

gegcmeyenler

7209.28 -- Kalinliklari 0,5 mm.'den az olanlar

7209.90 - Digerleri

72.08 Pozisyonunu Aglklama Notu hikumleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan Urunler
icin de uygulanir.

Bu pozisyonda yer alan soguk haddelenmis Grlnler ile 72.08 pozisyonunda yer alan sicak haddelenmis
urdnler arasindaki ayirim kriterleri bu Faslin Genel Agiklama Notlarinda agiklanmistir ((IV) (B) kismina bakiniz).

Belirli dzellikleri nedeniyle (daha iyi bitirilmis yiizey, soguk sekillendirmeye daha kolay egilim, daha az hatalar,
genellikle azaltilmis kalinlik, daha yuksek mekanik dayaniklilik gibi) bu pozisyonda yer alan Grlnler bunlarin sicak
haddelenmis benzerlerinden farkli amaglar icin kullanilirlar ve giderek sicak haddelenmis benzerlerinin yerini
almaktadirlar. Bunlar dzellikle otomobil kaportasi, metal mobilya, ev aletleri, merkezi isitma radyatorleri
yapiminda ve soguk yontemlerle profillerin yapiminda kullanilirlar. Bunlar kolaylikla kaplanir (kalaylama, elektro
kaplama, cilalama, emayeleme, vernikleme, boyama ve plastikle kaplama vb. gibi).

Bunlar, tavlama, tabiilestirme ve diger 1s1 islemlerinden sonra ¢ogunlukla islem gorirler. Eger ¢ok ince iseler
(genellikle 0,5 mm. den daha az) ve ylizeyleri baskilama, cilalama ve kalayla kaplama igin uygun hale gelmesi
icin temizlenmis ise "siyah tabaka" olarak da tanimlanabilir (rulo halinde olsa bile).

Alt pozisyon Agiklama Notu.
7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 Alt pozisyonlari.

Bu alt pozisyonlarda yer alan drinler soguk haddeleme islemine ek olarak asagida belirtilen isleme veya
yuzey islemlerine tabi tutulabilirler;

(1) Yassilama.

(2)  Metalin 6zelliklerini gelistirmek igin yapilan tavlama, sertlestirme, satihtan-ylzey sertlestirme, nitratlama ve
benzeri isil islemler.

(3)  Metal yuzeyinin pul ve benzeri seylerden arindiriimasi (Dekopaj).

(4)  72.08 pozisyonunun Agiklama Notunun ikinci paragrafinin (2). sikkinda belirtilen ylzey islemleri.
(5)  Istampalama, zimbalama, baskilama, vb. (alametin farika gibi basit kayitlarla).

(6)  Dikdortgen seklinde kesimler (kare dahil)

(7)  Metaldeki kusurlari gidermek igin yapilan 6zel amagli islemler.
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7210-  DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN YASSI HADDE

MAMULLERI, GENiSLiGI 600 mm. VEYA DAHA FAZLA
OLANLAR (KAPLANMIS OLANLAR) (+).

- Kalayla kaplanmis olanlar
7210.11 - Kalinliklari 0,5 mm. veya daha fazla olanlar

7210.12 -- Kalinliklari 0,5 mm.'den az olanlar

7210.20 - Kursunla kaplanmis olanlar (kursun ve kalay alagimi ile kapli

olanlar dahil)

7210.30 -  Elektrolitik olarak cinko ile kaplanmig olanlar

- Baska bir usulle ginko kaplanmis olanlar

7210.41 -- Oluklu olanlar

7210.49 -- Digerleri

7210.50 -  Krom oksitlerle veya krom ve krom oksitlerle

kaplanmis olanlar

- Alliminyumla kaplanmis olanlar

7210.61 -~ Aliminyum-cinko alagimlariyla kaplanmis olanlar

7210.69 -- Digerleri

7210.70 - Boyanmus, verniklenmis veya plastik maddelerle

kaplanmis olanlar

7210.90 - Digerleri
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Bu pozisyon, 72.08 veya 72.09 pozisyonlarinda tarif edilen ayni gesit drinleri kapsar, fakat bu pozisyonda yer
almalari icin bu Urlinlerin, kaplanmis olmalari gerekir.

Bu pozisyonun tatbikinde "kaplama yapilmis" ifadesi bu Faslin Genel Agiklama Notlarinin (C) (2) kisminda (d)
(iv), (d) (v) ve (e) siklarinda tanimlanan islemlere tabi tutulan driinlere uygulanir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:
(a) Kiymetli metallerle kaplanmis yassi riinler (71. Fasil).

(b) 83.10 Pozisyonunda yer alan Grlnler.

Alt pozisyon Agiklama Notlari.

72.10 pozisyonun alt pozisyonlarinin tatbikinde, birden fazla kaplama islemine tabi tutulan Griinler son
gordukleri isleme gore siniflandirilirlar. Bununla birlikte, kromatlama gibi kimyasal yiizey islemleri son islem olarak
kabul edilmezler.

7210.30, 7210.41 ve 7210.49 alt pozisyonlari

7210.30 alt pozisyonunda yer alan Urinler, 72. Faslin Genel Agiklama Notlarinin ikinci ayrimindaki (IV) (C) (2)
(d) (iv)'de tarif edilen isleme tabi tutulmuslardir. 7210.41 ve 7210.49 alt pozisyonlarinda yer alan Uriinler bu
Agiklama Notlarinin (IV) (C) (2) (d) (iv) siklarda tarif edilen diger islemlerden herhangi birine tabi tutulmuslardir.

Elektrolitik yolla ginko ile kaplanmig Urtnler veya diger yontemlerle ginko ile kaplanmig drlinler arasindaki
ayrimda asagida belirtilen prosedurler uygulanir;

- Uriinlerin ilk olarak gorsel veya mikroskopik gézlemle pullanmanin olup olmadiginin incelenmesidir.

- Eger pullanma oldugu tesbit edilirse, bu drtinler sicak-daldirma yontemiyle ginko kaplanmig Urinlerdir. Eger
pullanma tespit edilmezse (trlnin 50 kez biyutilmus halinde) kaplamanin kimyasal analizi yapilacaktir.

- Eger % 0,5'den fazla aliminyum veya kursun bulunursa bu Urlnler sicak daldirma yoluyla ginko kaplanmig
urtnlerdir. Eger yukarida belirtilen durum mevcut degilse, Urlnler elektrolitik usulle cinko kaplanmig
uranlerdir.

7211- DEMIR VE ALASIMSIZ GELIKTEN YASSI HADDE MAMULLERI (GENISLIKLERI 600
mm.'DEN AZ VE KAPLANMAMIS OLANLAR)(+).

- Sadece sicak haddelenmis

7211.13 -- Dort yuzeyi acik veya kapali usul ile haddelenmig, genisligi
150 mm.'yi gegen ve kalinligi 4 mm.'den az olmayan (rulo
halinde olmayan) ve Uzerlerinde kabartmali motifler

bulunmayanlar
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7211.14 -- Digerleri (kalinliklari 4,75 mm. veya daha fazla olanlar)

7211.19 -- Digerleri

- Sadece soguk haddelenmis

7211.23 - Agirlik itibariyle % 0,25 den az karbon igerenler

7211.29 - Digerleri

721190 - Digerleri

Bu pozisyon, 72.08 veya 72.09 pozisyonlarinda tarif edilen ayni ¢esit Uriinleri kapsar, ancak bu pozisyonda
yer alan drdnlerin genisliginin 600 mm.'den az olmasi sarttir.

72.08 ve 72.09 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinin hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak bu pozisyonda
yer alan GrUnler igin de uygulanir (genislik dzellikleri harig) (ayrica bu Faslin Genel Agiklama Notuna da bakiniz).

Bu pozisyonda yer alan Grlnler genisligi 150 mm'yi gegen ancak 600 mm'den az olan “genis yassi Urlinler’i
(Universal levhalar) ve serit ve gemberleri igerir.

Cemberler ve seritler; genellikle, 72.07 pozisyonunda yer alan yari mamdillerin sicak olarak tekrar haddeden
gecirilmesi suretiyle dretiimektedir. Bu Uriinler, daha ince ve daha iyi kalitede seritler elde etmek i¢in daha sonra
soguk hadde isleminden gegirilebilir. Seritler, ayni zamanda, 72.08 veya 72.09 pozisyonlarinda yer alan "genis
rulolarin®, "levhalarin”, "tabakalarin" uzunluguna kesilmesiyle de elde edilirler.

Bu pozisyonda yer alan drtinler Tarifenin diger pozisyonlarina dahil esya ozelligini almamis olmak sartiyla,
isleme (0rn; kivrilmig, kabartmali, Uzeri damalanmig kdselerinin keskinligi gideriimek amaciyla yuvarlatiimis veya
sevlenmis vb.) tabi tutulmus olabilir.

Bu Urlnler ok cesitli amaglar igin kullanilir, érnegin; sandik figi ve diger kaplarin gemberlenmesinde; kalay-
kaplama icin mesnet olarak; kaynak dikisli borularin, aletlerin (testere agizlari, gibi), konveyér ve makina
kolonlari, soguk sekillendirilmis profillerin imalinde; otomobil sanayiinde ve diger bir¢ok Grinin Gretiminde (6rn;
Istampalama, katlama yontemleri ile ) kullanilirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(@)  Parmaklik yapiminda kullanilan demir ve gelikten burulmus ¢gember (73.13 pozisyonu).

(b)  Agactan aksami birlestirmede kullanilan uzun oluklu giviler olan, bir kdsesi sevlendirimis veya testere digli
oluklu seritler (73.17 pozisyonu).

(c)  82.Fasilda yer alan esyalarin taslaklari (serit halinde tras bigagi taslaklar dahil)
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Alt Pozisyon Agiklama Notlari.
7211.13, 7211.14 ve 7211.19 Alt pozisyonlari

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52,
7208.53 ve 7208.54 alt pozisyonlarinin Agiklama Notuna bakiniz.

7211.23 ve 7211.29 Alt pozisyonlari

7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 Alt pozisyonlarinin Agiklama
Notuna bakiniz.

7212- DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN YASSI HADDE

URUNLERI (GENISLIKLERI 600 mm.'DEN AZ VE
KAPLANMIS OLANLAR) (+).

7212.10 - Kalayla kaplanmis olanlar

7212.20 - Elektrolitik olarak ginko ile kaplanmis olanlar

7212.30 - Ginko ile bagka bir usulle kaplanmis olanlar

7212.40 - Boyanmis, cilalanmig veya plastik maddelerle

kaplanmis olanlar

7212.50 - Bagska bir usulle kaplanmig olanlar

7212.60 - Plakaj yapiimis olanlar

Bu pozisyon, 72.10 pozisyonunda tanimlanan ayni gesit Grlinleri kapsar, fakat, bu pozisyonda yer alan
urdnlerin genisligi 600 mm'den daha az olmalidir.

Bu pozisyon, izole edilmis elektrik seritlerini kapsamaz (85.44 pozisyonu).

Alt pozisyon Agiklama Notlari.

Birden fazla tipte kaplama iglemine tabi tutulmus ilgili Grinlerde 72.10 pozisyonunun alt pozisyonlarinin
Aciklama Notuna bakiniz.
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7212.20 ve 7212.30 Alt pozisyonlari.
7210.30, 7210.41 ve 7210.49 Alt pozisyonlarinin Agiklama Notuna bakiniz.

72.13 - DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN FILMASIN ( SICAK HADDELENMIS, KANGAL HALINDE).

7213.10 - Haddeleme islemi sirasinda (izerinde gentikler, yivler, oluklar veya diger sekil bozukluklari
bulunanlar

7213.20 - Digerleri, otomat ¢eliginden olanlar

- Digerleri

7213.91 - Enine kesiti daire seklinde olup, ¢api 14 mm.'den az olanlar

7213.99 -- Digerleri

Sicak haddelenmis, kangal halinde bulunan filmagin bu Faslin 1(1) nolu notunda tanimlanmistir.

Bu drinler (ayni zamanda tel gubuk olarak da bilinir) esas olarak ¢ekilerek tel (72.17 pozisyonu) yapiminda
kullanilirlar. Bunlar ayrica diger amaglar igin, 6zellikle insaat islerinde (6rn; kaynakli demir agi), somun ve civata
sanayiinde, soguk ¢ekim sanayiinde ve kaynak gubuklarinin yapiminda vb. kullanilir.

Bu pozisyon, ayni zamanda, betonun mukavemetinin artirimasi amaciyla Uzerinde hadde mahsull olarak
cikinti ve kertikler (6rn; disli, yivler, flanjli) meydana getirilmis filmasinleri de kapsar (Faslin 1 (1) Not hikmiinde
tarif edilen geometrik bigimlerden birine uygun kesit sekilleri olmasi sartiyla). Bu cikinti ve kertikler sadece
betonla daha iyi kaynagsmasini saglamak i¢in dizayn edilmelidir.

Bu pozisyon, dogrultulmus ve boyuna kesilmis gubuklari kapsamaz (72.14 pozisyonu).

72.14- DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN CUBUKLAR (SADECE DOVULMUS, SICAK HADDELENMi$
VEYA SICAK GEKILMi$, HADDELEME iSLEMINDEN SONRA BURULMUS OLANLAR DAHIL).

7214.10 - Dévllmis olanlar
7214.20 - Haddeleme islemi sirasinda lizerlerinde gentikler, yivler,

oluklar veya diger sekilde bozukluklari bulunanlar veya

haddeleme isleminden sonra burulmus olanlar
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7214.30 - Digerleri (Otomat geliginden olanlar)

- Digerleri

7214.91 -- Enine kesitleri dikdortgen olanlar (kare harig)

7214.99 -- Digerleri

Diger ¢ubuklar bu Fasilin 1 (m) Notunda tarif edilmistir.

Bu pozisyonda yer alan gubuklar genellikle blum ve kitliklerden veya pulda demirin gubuk ve lokmalarindan
sicak haddeleme veya ddvme suretiyle, bazen de sicak ¢ekme veya sicak ektruksiyon ile elde ediimektedir.
Genellikle, bu pozisyonda yer alan gubuklar, haddeleme, dovme veya gekme drlinlerinden asagida belirtilen
sekillerde ayirt edilebilir.

(1) Bu gubuklarin gérinusleri pudla demiri gubuklarindan (72.06 pozisyonu) ve blum, kittk, kalin levhalar ve
levha gubuklarindan (72.07 pozisyonu) daha sihhatlidir. Bunlarin kesitleri yeknesaktir, kare ve dikdortgen
kesit sekline sahip olduklari zaman keskin kenarlari vardir.

(2)  Bu gubuklarin kalinliklari genisliklerine nazaran 72.08 veya 72.11 pozisyonunda yer alan Urlinlerden daha
fazladir.

Bu pozisyonda yer alan qubuklar esas olarak uzunluguna burulmus veya kivriimig demetler halinde
bulunurlar.

Bu pozisyonda yer alan Urlnler asagida belirtilen yizey islemlerine tabi tutulmus olabilirler;

(1) Metalin 1si islemlerine tabi tutuldugunda meydana gelen pas kabuklarinin ve oksidasyon pullarinin
dekalaminaj, dekopaj, raspalama gibi benzeri islemlerle temizlenmesi.

(2) Esas olarak Urini oksitenmeden ve paslanmadan korumak, tasinmasi sirasinda kaymasini
onlemek, kullanimi  kolaylastirmak amaciyla yapilan kaba kaplamalar, &érnegin; aktif pas Onleyici
pigmentler iceren boyalarla boyama (kirmizi kursun, ¢inko tozu, ginko oksit, ginko kromat, demir oksit
kuyumcu tozlari) ve yag, parafin mumu, balmumu, grafit, katran veya bitlimen esasli pigmentsiz kaplamalar
gibi.

(3)  Testicin metalden kiclik drnekler alinmasi.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyona dahildir:

(1) Kesitleri, bu Faslin 1 (m) Not hikmUnde tarif edilen geometrik bigimlerden biri olmak sartiyla, Uzerlerinde
hadde islemi sirasinda ortaya gikan cikintilar ve kertikler (6rn; disli, yivier, flanjli) bulunan cubuklar; bu
cikintilar ve kertikler betonla olan baglantiyr artirmak icin yapilmistir.

(2) Haddelemeden sonra teker teker kivrilmis olan gubuklar &érn; iki veya daha fazla uzunlamasina halkayla
haddelenmis, bikilerek spiral bigim verilmis gubuklar (¢elik "ourmali" gubuklar).
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(3)  Kolay tasima icin tek bir delige havi gubuklar.

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:

(a) iki veya daha fazla haddeleme islemine tabi tutulmus gubuklarin birlikte burgulanmasiyla olusan Uriinler
(73.08 pozisyonu).

(b) Uzunlugu en biyuk kesitinin boyutunu gegmeyen, cubuklardan kesilmis pargalar (73.26 pozisyonu).

72.15- DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN DIGER
CUBUKLAR(+).

7215.10 - Otomat celiginden olanlar (sadece soguk olarak sekil

verilmis veya islenmis)

721550 - Digerleri (sadece soguk olarak sekil verilmis veya

islenmis)

7215.90 - Digerleri

Bu pozisyon, 72.13 veya 72.14 pozisyonunda yer alanlarin digindaki cubuklari kapsar.
Bu pozisyonda yer alan gubuklar:

(1) Soguk-sekillendirme ve soguk-isleme yontemleriyle elde edilebilirler, 6rnegin; iki veya daha fazla kalip
arasindan soguk gegirme yontemi (soguk cekilmis gubuklar) gibi veya taglama ya da tornadan geciriime
islemine tabi tutularak elde edilenler (taglanmis veya boyutlandiriimis gubuklar).

(2)  Diger pozisyonlarda yer alan egyalarin karakterini kazanmamis olmak sartiyla isleme tabi tutulabilirler (6rn;
delme veya sekillendirme veya 72.14 pozisyonunda yer alan drinlere uygulananlardan daha ileri yizey
islemlerine (kaplama gibi) tabi tutulabilirler (bu Faslin Genel Agiklama Notlarinin (V) (C) kismina bakiniz).

Soguk sekillendirilmis veya soduk islenmis olup uzunluguna diiz olarak satisa sunulan gubuklar, 72.17
pozisyonunda yer alan ve daima kangallar halinde bulunan telden ayirt edilebilir.

Asagidakileri bu pozisyon haricindedir:

(@)  Sicak haddeleme isleminden sonra burgulanmis alasimsiz gelikten veya demirden diger gubuklar (72.14
pozisyonu)

(b) Ici bos Sondaj gubuklari (72.28 pozisyonu).
(c)  Haddelenmis iki veya daha fazla gubuklarin birlikte burgulanmasiyla olugan Uriinler (73.08 pozisyonu).

(d)  Demir veya gelikten konik hale getiriimis gubuklar (73.26 pozisyonu).
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Alt pozisyon Agiklama Notu.
7215.10 ve 7215.50 Alt pozisyonlari

Bu alt pozisyonlarda yer alan Urlinler soguk-sekillendirme veya soguk-isleme islemlerine ek olarak, asagida
belirtilen isgilik veya yizey islemlerine tabi tutulabilirler:

1. Duzlestirme

2. 72.08 pozisyonunun Agiklama Notunun ikinci paragrafinin (2). Sikkinda belirtilen yiizey islemleri.
3. Istampalama, zimbalama, baski vb. gibi islemler (6rn; alameti farika gibi basit sekillerin islenmesi).
4. Ozellikle metaldeki kusurlar belilemek igin yapilan islemler.

7216 - DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN PROFILLER (+).

7216.10 - U, | veya H seklinde profiller (sicak haddeleme, sicak gekme isleminden daha ileri bir
islem gérmemis, ylikseklikleri 80 mm.'den az olanlar)

- L veya T seklinde profiller (sicak haddeleme, sicak ¢ekme isleminden daha ileri bir
islem gérmemis, ylkseklikleri 80 mm.'den az olanlar):

7216.21 - L seklinde profiller
7216.22 -- T seklinde profiller

- U, | veya H seklinde profiller (sicak haddeleme, sicak gekme isleminden daha ileri bir
islem gérmemis, yikseklikleri 80 mm. veya daha fazla olanlar):

7216.31 -- U seklinde profiller
7216.32 -- | seklinde profiller
7216.33 - H Seklinde profiller

7216.40 - L veya T seklinde profiller (sicak haddeleme, sicak gekme isleminden daha ileri bir islem
gérmemis, ylkseklikleri 80 mm. veya daha fazla olanlar)

7216.50 - Diger profiller (sicak haddeleme, sicak gekme isleminden daha ileri bir islem gérmemis)

- Profiller (soguk olarak sekil verme veya soguk-islemeden
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daha ileri bir islem gérmemis):

7216.61-- Yassl hadde mamullerinden elde edilenler

7216.69 - Digerleri

- Digerleri:

7216.91 -- YassI hadde drinlerinden soguk olarak sekil verilmis veya soguk islenmis olanlar

7216.99 --  Digerleri

Profiller bu Faslin 1(n) nolu Notunda tarif edilmistir.

Bu pozisyonda yer alan profiller H, I, T, blytk harf omega, Z, U seklindeki (kanallar dahil) profiler ile dar agil,
genis acil profillerle, dik agili (L) profillerdir. Koseleri kare veya yuvarlak olabilir. Profil kanatlari birbirine esit veya
esit olmayabilir, kenarlari ise bombeli veya bombesizdir (bombeli profiller veya gemi yapim kirigleri).

Profiller, genellikle blum veya kutlklerin, sicak haddeleme, sicak cekme, sicak ekstriksiyon, sicak dévme
veya dovme suretiyle elde edilir.

Bu pozisyon soguk sekillendirilmis veya soguk islenmis (soguk cekme vb. islemiyle) Uriinleri ve ayni zamanda
hadde makinasi Uzerinde sekillendiriimis veya levha, plaka veya seritlerin pres Uzerinde sekillendirilerek imal
edilen profilleri de kapsar. "Kenarli levhalar ve plakalar" olarak isimlendirilen, kdseli profile sahip olanlar da bu
pozisyonda siniflandirilirlar.

Bu pozisyonda yer alan Grlnler delme, zimbalama ve kivirma gibi islemelere veya plakaj, kaplama gibi yiizey
islemlerine (bu Faslin Genel Agiklama Notunun (IV) (C) kismina bakiniz) tabi tutulmus olabilirler. Ancak bu
sekilde islem gérmus olan profillerin diger pozisyonlarda yer alan esyalar veya Urlnlerin karakterini kazanmamis
olmalari garttir.

Daha agir profiller (6rn; kirigler, gemi kirisleri, direkler ve déseme kirigleri gibi) kdprd, bina ve gemi yapiminda,
vb. kullanilirlar. Daha hafif (rlnler ise, tarimsal araglar, makina, otomobil, ¢it, mobilya, siirme kapi veya perde
raylari, semsiye telleri ve pek gok esyalarin yapiminda kullanilir.

Bu pozisyona asagidakileri kapsamaz:

(@)  Kaynakli profiller, palplanglar (73.01 pozisyonu) ve demiryolu ve tramvay hatti malzemesi (73.02
pozisyonu).

(b) ingaat iglerinde kullanilmak iizere hazirlanmis esyalar (73.08 pozisyonu).

Alt pozisyon Agiklama Notlari.
7216.10, 7216.21, 7216.22, 7216.31, 7216.32, 7216.33, ve 7216.40 alt pozisyonlari
iflandirabilmek igin, yikseklik asagida belirtilen sekilde
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tespit edilmelidir;

- U, I veya H profillerde: birbirine paralel iki dizlemin dis yiizeyleri arasindaki uzaklik.
- L profilde: En genis dis kenarin yiiksekligi.

- T profil: Profilin toplam yiiksekligi

| Profil (dar ya da orta flanj ), bu profil genisligi ylksekliginin 0,66'sini gegmeyen ve 300 mm.'den az olan
flanjh bir Grindir.

7216.10, 7216.21, 7216.22, 7216.31, 7216.32, 7216.33, 7216.40 ve 7216.50 alt pozisyonlari

72.14 pozisyonunun Agiklama Notunda belirtilen ylzey islemleri ile ilgili kosullar bu alt pozisyonda yer alan
uranler icinde uygulanir.

7216.61 ve 7216.69 Alt pozisyonlari
7215.10 ve 7215.50 Alt pozisyonlarin Agiklama Notuna bakiniz.

7247- DEMIR VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN TELLER (+).

721710 - Kaplanmamis (cilalanmis olsun olmasin)

7217.20 - Ginko ile kaplanmis olanlar

7217.30 - Diger adi metallerle kaplanmig olanlar

7217.90 - Digerleri

Bu pozisyonda yer alan tel, bu Faslin 1 (0) nolu Notunda tarif edilmistir.

Tel daha gok 72.13 pozisyonunda yer alan sicak haddelenmis filmasinlerin bir kaliptan gekilmesi suretiyle
uretilir. Tel ayrica herhangi bir soguk sekillendirme yontemi de (6rn; soguk haddeleme) uygulanarak Uretilebilir.
Teller kangallar halinde bulunurlar (diizgin siralanmig spiraller veya duiizguin olmayan spiraller seklinde, destekli
veya desteksiz ).

islenmis tel (6rn; presleme-sikistirma), diger pozisyonlarda yer alan iriin veya esya karakterini
kazanmamis olmak sartiyla, bu pozisyonda kalr.

Uzeri dokumaya elverisli maddelerle kaplanmis teller tel kismi esyanin esas unsuru olmak ve diger malzeme
kaplama maddesi mahiyetinde kalmak sartiyla bu pozisyonda yer alir (6rn; sapka iskeleti imali igin kullanilan
demir veya celik teller (sapkaci telleri), yapma gigekler igin saplar, bugudi icin kullanilan teller).

Tel birgok alanda kullanilir, 6rnegin; bahge veya diger yerlerin etrafini cevirmekte kullanilan tel parmakliklar,
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demir ve celik telden mensucat, orguler, kafeslikler, ¢ivi, kablo, dikis ignesi, diger igneler, aletler, yaylar, vb.
imalinde kullanilir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(@)  Metal tellerle mirettep dokumaya elverisli iplikler (56.05 pozisyonu), metalle takviye edilmis sicim ve ipler
(56.07 pozisyonu).

(b)  73.12 Pozisyonunda yer alan demetlenmis teller, halatlar kablolar ve benzerleri

(c)  Dikenli teller; ¢it yapmada kullanilan tiirden yalin kat burulmus yassi teller (dikenli olsun olmasin) (73.13
pozisyonu)

(d)  Dokuma tezgahlarina mahsus tellerin imalinde kullanilan ve ¢ekme isleminden sonra iki telin birlikte
kivriimasi ile meydana gelen “dubleks” teller (tel deligin etrafindaki metal bilezik iginde kivrilir veya
baglamak igin bir veya iki kosesinden ilmek atilir) (73.26 pozisyonu)

(e)  Uzeri kaplanmis kaynak elektrotlari (83.11 pozisyonu)

()  Kard garnitirleri olarak kullanima mahsus testere digli teller (bitin gelik kard garnitirleri) (84.48
pozisyonu)

(9) izole edilmis elektrik telleri (emaye edilmis tel dahil) (85.44 pozisyonu)
(h)  Muzik aleti telleri (92.09 pozisyonu)

Alt Pozisyon Agiklama Notu.

Bir tUrden fazla kaplama islemine tabi tutulmus Grtnler i¢in 72.10 alt pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz.

TALI FASIL Il
PASLANMAZ GELIK
GENEL AGIKLAMALAR

Istya dayanikli gelik, bitilmeye dayanikli celik ve bu Faslin 1 (e) nolu Notunda belirtilen ézelliklere sahip diger
celik, paslanmaz celik olarak siniflandirilir.

Paslanmaya karsi olan yiksek dayanikliigindan 6tirt paslanmaz geligin ¢ok genis kullanim alani vardir,
ornegin; susturucularin yapiminda, katalitik konverterler ve tagiyici tanklarin yapiminda kullanilir.

Bu tali Fasil 72.18 ila 72.23 pozisyonlarinda belirtilen sekillerdeki paslanmaz celigi kapsar.

72.18- KULGE VEYA DIGER ILK SEKILLERDE PASLANMAZ GELIK, PASLANMAZ GELIKTEN YARI
MAMULLER.

7218.10 - Kilge veya diger ilk sekillerde

- Digerleri:
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7218.91 - Enine kesiti dikdértgen (kare hari¢) seklinde olanlar

7218.99 - Digerleri

72.06 ve 72.07 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda belirtilen hikimler, gerekli degisiklikler yapilarak, bu
pozisyonda yer alan Urlnler icin de uygulanir.

7219- PASLANMAZ GELIKTEN YASSI HADDE MAMULLERI
(GENISLIGI 600 mm. VEYA DAHA FAZLA OLANLAR) (+).

- Sadece sicak haddelenmis (rulo halinde):

7219.11 - Kalinliklart 10 mm.yi gecenler

7219.12 - Kalinliklari 4,75 mm veya daha fazla fakat 10 mm.yi

gegmeyenler

7219.13 -- Kalinliklari 3 mm veya daha fazla fakat 4,75 mm.den az

olanlar

7219.14 -- Kalinlklari 3 mm.den az olanlar

- Sadece sicak haddelenmis (rulo halinde olmayanlar):

7219.21 - Kalinliklari 10 mm.yi gegenler

7219.22 -- Kalinliklari 4,75 mm veya daha fazla fakat 10 mm.yi

gegmeyenler

7219.23 -- Kalinliklari 3 mm veya daha fazla fakat 4,75 mm.den az

olanlar

7219.24 -- Kalinligi 3 mm.den az olanlar
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- Sadece soguk haddelenmis:

7219.31 - Kalinligi 4,75 mm veya daha fazla olanlar

7219.32 - Kalinligi 3 mm veya daha fazla fakat 4,75 mm.den az olanlar

7219.33 -- Kalinhigi 1 mm.yi gegen fakat 3 mm.den az olanlar

7219.34 -- Kalinhi§i 0,5 mm veya daha fazla fakat 1 mm.yi gegmeyenler

7219.35 - Kalinigi 0,5 mm.den az olanlar

7219.90 - Digerleri

72.08 ila 72.10 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinin hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda
yer alan Urlnler igin de uygulanir.

Alt pozisyon Agiklama Notlari.
7219.11,7219.12, 7219.13, 7219.14, 7219.21, 7219.22, 7219.23 ve 7219.24 Alt pozisyonlari.

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52,
7208.53 ve 7208.54 alt pozisyonlarinin Agiklama Notlarina bakiniz.

7219.31, 7219.32, 7219.33, 7219.34 ve 7219.35 Alt pozisyonlar.

7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 alt pozisyonlarinin Agiklama
Notlarina bakiniz.

7220-  PASLANMAZ GELIKTEN YASSI HADDE MAMULLERI
(GENISLIGi 600 mm. DEN AZ OLANLAR) (+).

- Sadece sicak haddelenmis

7220.11 -- Kalinlig1 4,75 mm veya daha fazla olanlar
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7220.12 - Kalinhdi 4,75 mm.den az olanlar

7220.20 - Sadece soguk haddelenmis

7220.90 - Digerleri

72.11 veya 72.12 pozisyonunun Agiklama Notu hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer
alan Urdnler icin de uygulanir.

Alt pozisyon Agiklama Notlari.
7220.11 ve 7220.12 Alt pozisyonlari

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52,
7208.53 ve 7208.54 alt pozisyonlarinin Agiklama Notlarina bakiniz.

7220.20 Alt pozisyonu.

7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 alt pozisyonlarinin Agiklama
Notlarina bakiniz.

72.21- PASLANMAZ GELIKTEN FILMASIN (SICAK
HADDELENMiS, KANGAL HALINDE).

72.13 pozisyonunun Agiklama Not hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan Grlnler
icin de uygulanir.

72.22- PASLANMAZ GELIKTEN GUBUK VE PROFILLER (+)

Sadece sicak haddelenmis ve gekilmis gubuklar

7222.11 - Enine kesitli daire seklinde olanlar

7222.19 -- Digerleri

7222.20 - Sadece soguk olarak sekil verilmis veya islenmis
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cubuklar

7222.30 - Diger gubuklar

7222.40 - Profiller

72.14 ila 72.16 pozisyonlarinin Agiklama Not hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan
urdnler igin de uygulanir.

Alt pozisyon Agiklama Notu.
7222.20 Alt pozisyonu
7215.10 ve 7215.50 alt pozisyonlarinin Agiklama Notlarina bakiniz.

72.23- PASLANMAZ GELIKTEN TELLER.

7217 pozisyonunun Agciklama Not hikUmleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan Urlnler
icin de uygulanir.

Bu pozisyon, cerrahi dikisler icin kullanilan sterilize edilmis paslanmaz celik telleri kapsamaz (30.06
pozisyonu).

TALI FASIL IV
DIGER ALASIMLI GELIKLER;
ALASIMLI VEYA ALASIMSIZ GELIKLERDEN
SONDAJ iSLERINDE KULLANILAN iGi BOS GUBUKLAR

GENEL AGIKLAMALAR

Diger alagimh gelikler bu faslin 1 (f) notunda tarif edilmistir. igi bos gubuklar bu faslin 1 (p) notunda tarif
edilmigtir.

Bu tali Fasil paslanmaz celigin disindaki alasimli celiklerin kllge veya diger ilk bigimlerini, yari mamul
urdnlerini (6rn; bulumlar, kitikler, yuvarlak sekiller, levha bloklari, levha gubuklari, dévilerek kabaca sekil
verilmis parcalar gibi), yassi hadde rinlerini, rulo halinde olsun olmasin) (genis yassi Urunler, genis rulolar,
levhalar, plakalar veya seritler olarak bilinen), gubuklari, profilleri veya telleri kapsar.

Diger pozisyonlarda yer alan Urlinler veya esyalar karakterini kazanmamis olmak sartiyla bitin bu Grlnler
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islem gérmus olabilirler (72.06 ila 72.17 pozisyonlarinin Agiklama Notlarina bakiniz).

Diger alagimli geliklerde en fazla bulunan metaller manganez, nikel, krom, tungsten (volfran), molibden,
vanadyum ve kobalttir. Metal olmayan unsurlardan en fazla bulunani ise silikondur. Bu alasim unsurlari gelige
bazi Ozel ozellikler kazandirir, 6rnegdin; darbeye ve asinmaya karsi dayanikliik (6rn; manganez gelikler);
gelistirimis elektriksel ozellikler (silikonlu gelikler), gelismis taviama ozellikleri (6rn; vanadyumlu gelikler) veya
artinilmig cabuk kesilme Ozellikleri (6rn; krom-tungstenli gelikler)gibi.

Diger alagimli gelikler 6zel nitelik (sertlik, dayaniklilik, esneklik, gerilim gticti gibi 6zellikler) gerektiren amaglar
icin, drnegin; makina, bigakgi esyasi, aletler ve silah yapiminda kullanilir.

Bu tali Fasilda yer alan alagimli gelikler sunlardir:

(1)

(14)

Genellikle krom, manganez, molibden, nikel, silikon ve vanadyum elementlerini iceren alagimli mihendislik
ve ingaat gelikleri.

Cok az miktarda bor (agirlik itibariyle % 0.0008 veya daha fazla) ve niobyum (agirlik itibariyle % 0.06 veya
daha fazla) ihtiva eden gelistirimis gerilme giicli ve kaynak yapma 6zelligi bulunan alasimh gelikler.

Havaya dayanikli, bakir veya krom i¢eren alasimli gelikler.

%3 ila % 4 oraninda silikon ve bazen de aliminyum iceren "manyetik" levhalar olarak bilinen (manyetik
o0zelligi kaybi dustk olan) alagim gelikler.

1 (f) nolu notta belirtilen sartlarin yani sira kursun, stilfiir, selenyum, telllir veya bizmut gibi elementlerde en
az birini ihtiva eden otomat alagimli gelikler.

Alagimli mil yatadi celikleri (genellikle krom igeren).

Alagimli manganez silikon yay celikleri (manganez, silikon ve bazen krom veya molibden igeren) ve yay
yapiminda kullanilan diger alagimli gelikler.

Manyetik olmayan, ylksek oranda manganez iceren, asinmaya ve darbeye kargi dayanikli alagimli gelikler.

Yuksek hiz celikleri: diger alasimli elementlerle birlikte ya da bunlar olmadan, agirlik itibariyle % 7 veya
daha fazla molibden, tungsten ve vanadyum elementlerinden en az ikisini, % 0.6 veya daha fazla karbon,
% 3 ila 6 arasinda krom igeren alagimh gelikler.

Tahrif olmayan alet gelikleri; agirlik itibariyle % 12 veya daha fazla krom ve % 2 veya daha fazla agirlikta
karbon icerenler.

Diger alagimli alet gelikleri.
Aliminyum, nikel ve kobalt igeren surekli miknatis 6zelligi gosteren celikler.

Tali Fasil lll'de yer alanlarin disinda manganez ve nikel ihtivasi ile 6zellik kazanan miknatis 6zelligi
olmayan alagimli gelikler.

Nukleer reaktorlerdeki kontrol cubuklari igin celikler (yiksek oranda bor igeren).

Bu tali Fasil, ayni zamanda alagimli veya alasimsiz ¢elikten sondaj gubuklarini da kapsar (72.28 pozisyonu).
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72.24- KULGE VEYA DIGER LK SEKILLERDE DIGER ALASIMLI GELIKLER; DIGER ALASIMLI
GELIKTEN YARI MAMULLER.

7224 10 - Kilge veya diger ilk sekillerde
7224.90 - Digerleri

72.06 ve 72.07 pozisyonlarinin Agiklama Not hiikiimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan
urdnler icin de uygulanir.

72.25- DIGER ALASIMLI GELIKTEN YASSI HADDE MAMULLERI (GENISLIGi 600 mm. VEYA DAHA
FAZLA) (+).

Silisyumlu manyetik celiklerden
7225.11 -- Taneleri yonlendirilmis
722519 -- Digerleri

7225.30 - Digerleri (Sicak haddelemeden daha ileri bir islem

gdérmemis, rulo halinde)

7225.40 - Digerleri (Sicak haddelemeden daha ileri bir iglem

goérmemis, rulo halinde olmayan)

7225.50 -  Digerleri (Soguk haddelemeden daha ileri bir islem

goérmemis)
Digerleri

7225.91 - Elektrolitik olarak ¢inko ile kaplanmis olanlar
7225.92 -- Bagka bir usulle cinko ile kaplanmis olanlar
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7225.99 -- Digerleri

72.08 ila 72.10 pozisyonlarinin Agiklama Not hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan
urdnler icin de uygulanir.

Alt pozisyon Agiklama Notlari.

7225.30 ve 7225.40 Alt pozisyonlari

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52,
7208.53 ve 7208.54 alt pozisyonlarin Agiklama Notuna bakiniz.

7225.50 Alt pozisyonu

7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 alt pozisyonlarinin Agiklama
Notuna bakiniz.

7225.91 ve 7225.92 Alt pozisyonlari

7210.30, 7210.41 ve 7210.49 alt pozisyonlarinin Agiklama Notuna bakiniz.

72.26 - DIGER ALASIMLI GELIKTEN YASSI HADDE MAMULLERI (GENISLIGi 600 mm.DEN AZ OLANLAR)
(+).

Silisyumlu manyetik celikler

7226.11 -- Taneleri yonlendirilmis

7226.19 -- Digerleri

7226.20 - Yuksek hiz geliginden

Digerleri

7226.91 -- Sicak haddelemeden daha ileri bir islem gérmemis
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7226.92 - Soguk haddelemeden daha ileri bir islem gérmemis

7226.99 -- Digerleri

72.11 ve 72.12 pozisyonlarinin Agiklama Not hiikiimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan
urtnler igin de uygulanir.

Alt pozisyon Agiklama Notlari.

7226.91 Alt pozisyonu

7208.10, 7208.25, 7208.26, 7208.27, 7208.36, 7208.37, 7208.38, 7208.39, 7208.40, 7208.51, 7208.52,
7208.53 ve 7208.54 alt pozisyonlarin Agiklama Notuna bakiniz.

7226.92 Alt pozisyonu

7209.15, 7209.16, 7209.17, 7209.18, 7209.25, 7209.26, 7209.27 ve 7209.28 alt pozisyonlarin Agiklama
Notuna bakiniz.

72.27- DIGER ALASIMLI CELIKTEN FILMASIN (SICAK HADDELENMIiS, KANGAL HALINDE).

722710 - Yiksek hiz geliginden

7227.20 - Siliko manganez geliginden

7227.90 - Digerleri

72.13 pozisyonunun Agiklama Not hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan Grinler
icin de uygulanir.

72.28- DIGER ALASIMLI GELIKTEN GUBUK VE PROFILLER; ALASIMLI VEYA ALASIMSIZ GELIKTEN
SONDAJ iSLERINDE KULLANILAN iGi BOS GUBUKLAR(+).

7228.10 - Y(ksek hiz geliginden gubuklar

7228.20 - Siliko-manganez celiginden gubuklar

7228.30 - Diger gubuklar (sicak haddelemeden veya ¢ekmeden daha ileri bir islem gérmemis)
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7228.40 - Diger gubuklar (dévme isleminden daha ileri bir islem

goérmemis)

7228.50 - Diger gubuklar (soguk olarak sekil verme veya soguk-

islemeden daha ileri bir islem gormemis)

7228.60 - Diger gubuklar

7228.70 - Profiller

7228.80 - Sondaj islerinde kullanilan i¢i bos gubuklar
(A) DIGER GUBUKLAR; PROFILLER

72.14 ila 72.16 Pozisyonlarinin Agiklama Not hikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan
uranler i¢in de uygulanr.

(B) SONDAJ iSLEMINDE KULLANILAN iGi BOS GUBUKLAR

Sondaj isleminde kullanilan igi bos ¢ubuklar bu Faslin 1 (p) Notunda tarif edilmistir. Bunlar ayrica sondaj
celigi olarak da bilinir.

Sondaj ¢eligi, yeniden haddelenmis alasimli veya alasimsiz celik kutuklerin igi oyulmak ve sonra yeniden
haddelenmek suretiyle Gretilir. Enine kesitleri genel olarak yuvarlak, altigen, sekizgen veya ceyrek sekizgen
(kbseleri kesilmis kare) seklindedir. Bunlar, 82.07 pozisyonunda yer alan sondaj matkabi ucu imalinde kullaniimak
amactyla kiguk boylarda kesilmis olabilecegi gibi fazla derinliklerde yapilan maden aramalarinda (sondaj) motor
kuvvetinin matkap ucuna intikalini temin amaciyla bes veya alti metre uzunlukta olabilir. Cubuklarin icindeki
bosluk matkap ucunu yaglamay! saglamak ve ayni zamanda delme sirasinda gikan tozlarin savrulmasini
onlemek icin sivi akisini temin eder.

Alt pozisyon Agiklama Notu.
7228.50 Alt pozisyonu
7215.10 ve 7215.50 Alt pozisyonlarinin Agiklama Notuna bakiniz.
72.29- DIGER ALASIMLI GELIKTEN TELLER
7229.20 - Siliko-manganez ¢eliginden

7229.90 - Digerleri

72.17 Pozisyonundaki Aciklama Not hiikiimleri gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyonda yer alan Urinler
icin de uygulanir.
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