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FASIL 74

BAKIR VE BAKIRDAN ESYA

Fasil Notlari.
1.-  Bufasilda gegen tabirler asagida tanimlanmigtir:
(a) Rafine bakir.
Agirlik itibariyle en az % 99,85 bakir iceren metal; veya

Agirlik itibariyle, diger herhangi bir elementin miktari agagidaki tabloda gosterilen oranlari asmamak
kaydiyla en az % 97,5 bakir iceren metal:

TABLO - Diger Elementler

Element Agirlik itibariyle oranlar (%)

Ag Gumus 0.25
As Arsenik 0.5
Cd Kadmiyum 1.3
Cr Krom 1.4
Mg  Magnezyum 0.8
Pb Kursun 1.5
S Kukdrt 0.7
Sn Kalay 0.8
Te Tellir 0.8
Zn Ginko 1

Zr Zirkonyum 0.3
Diger elementlerin her biri(*) 0.3

(*) Diger elementler, 6rnegin Al, Be, Co, Fe, Mn, Ni, Si.

(b) Bakir alagimiari.

Bakirin agirlik itibariyle diger elementlerin her birinden fazla oldudu, rafine olmayan bakir digindaki
metalik maddelerdir. Ancak:

(i) Diger elementlerin en az biri agirlik itibariyle yukaridaki tabloda belirtilen oranlardan
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fazladir; veya
(i) Agirlik itibariyle diger elementlerin toplam orani % 2,5'i geger.

(c) Bakirin 6n alagimlan (kuproalyajlar).

icinde diger elementlerle birlikte agirlik itibariyle % 10'dan fazla bakir bulunan ve islenmeye elverigli
olmayip diger alasimlarin hazirlanmasinda katki maddesi olarak veya demir disi metallerin
metalurjisinde  deoksidan, desdlfuran maddeleri olarak veya benzeri amaglarla kullanilan
alasimlardir. Bununla beraber, agirlik itibariyle %15 den fazla fosfor iceren bakir fosfor, 28.53
pozisyonuna girer.

Altpozisyon Notu.
1.- Bu fasilda adi gegen tabirler agagida tanimlanmigtir:
(a) Bakir, ginko esash alagimlar (pring)

Bunlar diger elementlerle birlikte olsun olmasin bakir ve ¢inko alasimlaridir. Diger elementler, bulundugu
takdirde:

- Cinko, agirlik itibariyle bu elementlerin her birinden fazladir;

- Nikel orani agirlik itibariyle % 5'den azdir. ((bakir-nikel-ginko (nikel glimUsleri) esasl alagimlara
bakiniz));

- Kalay orani agirlik itibariyle % 3'den azdir. (bakir-kalay esasli alagimlara (bronz) bakiniz)).
(b) Bakir-kalay esash alagimlar (bronz)

Bunlar, diger elementlerle birlikte olsun olmasin, bakir ve kalay alagimlaridir. Diger elementlerin
bulunmasi halinde kalay orani agirlik itibariyle diger elementlerin her birinden fazladir. Bununla birlikte,
kalay orani % 3 veya daha fazla oldugu takdirde ¢inko orani agirlik itibariyle kalaydan fazla olabilir,
fakat % 10'dan az olmalidir.

(c) Bakir-nikel-ginko esasli alagimlar (nikel giimusler)

Bunlar; diger elementlerle birlikte olsun olmasin bakir, nikel ve ginko alagimlaridir. Nikel orani agirlik
itibariyle % 5 veya daha fazladir. ((bakir-ginko esasli alagimlara (piring) bakiniz).

(d) Bakir-nikel esash alagimlar

Bunlar, diger elementlerle birlikte olsun olmasin fakat her hallikarda agirlik itibariyle % 1'den fazla
olmayan ¢inko igeren bakir ve nikel alagimlaridir. Diger elementler bulundugu takdirde nikel agirligi
itibariyle diger elementlerin her birinden fazladir.

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasll, bakir ve alagimlari ile bakirdan mamul bazi esyay! igine almaktadir.

Bakir, gesitli bakir cevherlerinden (26.03 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz) elde edilebildigi gibi, tabii
haldeki madenlerden islenerek veya dokinti ve hurdalarin geri kazanilmasiyla da elde edilir.

Bakir, toz haline getirilmis ve konsantre edilmis cevherin, gerektiginde fazla sulfuri geriye atmasi igin
kavruldugu ve bakir matlar veya regulus dretmek icin bir firinda eritildigi bir “kuru ¢ikarma” islemiyle kendi sulfur
cevherlerinden geri kazanilir

Bazi hallerde konsantre olmus cevher, 6n bir kavruimaya tabi tutulmaksizin, bir hava ya da oksijen firininda
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eritilir,
Elde edilen bakir matlari, binyesindeki demir ve stlfirtin giderilmesi ve "bilister bakirinin" elde edilmesi igin
(kabarcikli ve piriizli bir yizeyi oldudu icin bilister bakiri diye anilir), bir gevirici icinde isleme tabi tutulur. Bilister

bakiri, donistmll (uzun alevli) firinlarda aritilarak ateste aritilmig bakir elde edilir. Gerekli oldugu hallerde ise
elektroliz yontemiyle yapilan ikinci bir aritma islemine tabi tutulabilir.

Oksit cevherleri ile diger belirli cevherler ve ayni zamanda bazi kalintilar i¢in yas isleme ydntemi (filtre etme)
kullanilir (74.01 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

Bakir, ¢ok kolay dovilebilen ve sekil verilebilen bir metaldir; gimusten sonra en iyi isi ve elekirik iletkenidir.
Genellikle saf halde, ozellikle tel halinde elektrikte, tabaka veya levhalar halinde so§utucu eleman olarak kullanilir
fakat esas olarak genel amaglarla alagim halinde kullanilir.

XV. Bolimin 5 No.lu not hiikiimleri geregince (bu bolumin Genel Agiklama Notuna bakiniz), bakir ile birlikte
tarifelendirilecek olan bakir esasl metal alagimlar sunlardir:

(1) Bakir-ginko esasli alagimlar (piring) (1 (a) pozisyon notuna bakiniz). Bunlar, degisik oranlarda
bakir ile ginkodan olusan alagimlar olup, 6rnegin; piring birgok islemlerde ve tombak (altin kaplama
metal) denilen tlrd ise taklit micevherci esyasi ve fantazi (sus) esyasi yapiminda kullanilir.

Az miktarda diger elementler iceren bakir-ginko alagimlari kendine has 6zelliklere sahip 6zel piringleri
olustururlar. Demir, aliminyum, silikon ve kursunlu piringlerin yani sira, gemi ingasinda kullanilan yiksek
direngli piringler (bunlar genellikle manganez bronzu olarak bilinir) de 6zel piringlere dahildir.

(2) Bakir-kalay esasli alagimlar (bronz) (1 (b) alt pozisyon notuna bakiniz). Bunlar, bazen kendilerine
ozel nitelikler kazandiran elementleri de ihtiva ederler. Bozuk para yapiminda kullanilan bronzlar;
digli, mil yatagi ve diger mekanik pargalar icin kullanilan sert bronz; ¢an bronzu, blst bronzu; mil
yataklari igin kullanilan kursunlu bronz; filtrelerin, ekranlar icin érgu tul ve yay yapiminda kullanilan
fosforlu bronz (veya deokside bronz), bu tir bronzlara dahildir.

3) Bakir-nikel-ginko esasli alagimlar (nikel giimiigler) (1 (c) alt pozisyon notuna bakiniz). Bunlarin
paslanmaya karsi direnci ylksek ve gerilim gucli fazladir. Esas olarak telekomlnikasyon
donanimlarinda kullanihirlar (6zellikle telefon sanayisinde).
Enstriman parcalarl igin malzeme yapimi, musluklar, yiksek kaliteli boru tesisati hirdavati,
film  tutucu  aletleri mengeneler, vyaylar, kollektérler, kaplar, vb. gibi elektrik
sanayisinde degisik yerlerde, slis ve mimari metal islerinde, kimyasal araglarla, gida isleme
araclarinda, vb. diger kullanim yerlerine dahildir. Bu alagimlarin bazi dereceleri sofra esyasi vb.
uretiminde de kullanilr.

(4) Bakir-nikel esasli alagimlar (kupro-nikel) (1 (d) alt pozisyon notuna bakiniz). Bunlar, gogunlukla
az miktarlarda aliminyum veya demir ihtiva etmektedir. Deniz suyunun paslandirma etkisine karsi
dayanikli olan bir alagim gurubunu teskil ederler ve bu yizden gemi ingasinda ve denizcilikte,
oOzellikle kondansatorler veya boru igleri igin, ve madeni paralar ya da elektrik rezistdrlerinin
uretiminde kullaniimaktadir.
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(9) Alliminyum-bronz. Esasen alliminyum ile bakirdan olusmakta ve ylksek dayaniklilik 6zellikleri,
korozyona kars! direng ve sertligin dnemli faktdrler oldugu mihendislik alanlarinda kullaniimaktadir.

(6) Berilyum-bakir (bazen berilyum bronzu olarak da bilinir). Esasen berilyum ile bakirdan olusmakta
ve sertligi, korozyona yiksek dayanikiii§i ve direnci sebebiyle degisik yay cesitlerinde,
plastikler igin kalip olarak, diren¢ kaynak elektrotlari olarak ve kivilcimlayici 6zelligi olmayan
aletler iin kullanilir.

(7) Bakir-silikon. Esasen bakir ve silikondan meydana gelmekte olup, yiksek dayanikliiga ve
korozyona kars! dirence sahiptir. Bunlar, 6rnegin; depolama tanklarinin, civatalarin ve civata gibi iki
nesneyi birbirine baglamak icin kullanilan aletlerin Gretiminde kullanilir.

(8) Krom-bakir. Esas olarak direng kaynak elektrotlarinda kullanilmaktadir.

Bu Fasil asagidakileri kapsar:

(A) Bakir matlar ve bakir metalUrjisinin diger ara urtinleri ve iglenmemis bakir ile bakir dokintl ve hurdalari
(74.01 ila 74.05 pozisyonlari).

(B)  Bakirdan ince tozlar ve pullar (74.06 pozisyonu).

(C)  74.03 pozisyonunda yer alan bakirin haddelenmesi, kaliplanmasi, gekilmesi ve dévilmesi islemleriyle elde
edilen drtnler (74.07 ila 74.10 pozisyonlari).

(D) 7411 ila 74.18 pozisyonlarinda yer alan gesitli esya ile 74.19 pozisyonunda yer alan bakirdan diger esya.
74.19 pozisyonu, 82 veya 83 iincii Fasilda yer alanlar ile XV. Bélimin 1 numarali notu kapsaminda
kalanlar veya tarifenin bagka bir yerinde daha belirli sekilde yer almis bulunanlar hari¢ olmak Uzere
bakirdan mamul bilimum diger esyay! igine alir.

Bakirdan Grunler ve bakirdan esya, metalin goriiniginu veya 6zelliklerini iyilestirmek amaciyla, sik sik cesitli
islemlere tabi tutulur. Bu islemler, genellikle 72'inci Faslin Genel Agiklama notunda belirtilen ttrden olup, esyanin
tarifelendirilmesini etkilemez.

Karma esyanin, ¢zellikle hazir egyanin siniflandiriimasina iliskin esaslar XV. Bélumin Genel Agiklama
notunda belirtilmigtir.

74.01-  BAKIR MATLARI; COKTURULMUS BAKIR (TERSIP
BAKIR).
(A) Bakir matlari.

Bakir matlari, 6nceden kavrulmus bakir stlfir cevherlerinin eritilmesi suretiyle elde edilir. Bu iglem, bakir
sUlflirin mat ylizeyinde bir curuf olugturan diger metaller ile gangtan ayrismasini saglar. Matlar, esasen
bakir stlfiriin demir silfirle karisimindan olusur ve genellikle siyah veya esmer graniiller (eritiimis matin
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suya dokilmesiyle elde edilir) veya donuk, metalik bir gériiniime sahip ham kitleler halinde bulunur.

(B) Coktiiriilmiis bakir (tersip bakir).

Goktlrlimis bakir (tersip bakir), tersip (semantasyon) yontemiyle, yani kavrulmus bazi cevher ve bakir
iceren atiklarin Ozitlenmesi ile olusan sulu ¢ozeltiye demir ilavesiyle elde edilen bir Griindir. Bu islem
sonucunda oksitler ile suda ¢ozlinmeyen saflik bozucu maddeler ihtiva eden siyah toz olusur. Bu toz, bazen
kokmayan boya ve tarimsal mantar ilaglarinda kullanilir ancak, daha ¢ok bakir mati tGretmek icin firinlara
siriilen malzemeye ilave edilir.

COoktlrlimis bakir, 74.06 pozisyonunda yer alan ve saflik bozucu maddeler ihtiva etmeyen bakir tozu
ile karistirimamaldir.

74.02- RAFINE EDILMEMiS BAKIR; ELEKTROLITIK RAFINE iGIN BAKIR ANOTLARI.

Bu pozisyon asagida belirtilenleri kapsar:

(1)  Siyah bakir. Okside bakir cevherlerinin veya saf olmayan bakir hurdalarinin genellikle maden eritme
ocaklarinda eritilmesi ile elde edilen saf olmayan bakirdan olusur. Bakir orani blyik oranda degisiklik
gostermekte olup, genellikle agirlik itibariyla yaklasik olarak % 60 ile %85 araligindadir.

(2)  Blister bakir. Erimis bakir matinin i¢inden hava gegiriimesiyle Uretilen saf olmayan bakirdan olusur.
Donustim islemi sirasinda slfiir, demir ve diger saflik bozucu maddeler okside edilir. Bakir muhtevasi
normal olarak agirlik itibariyle % 98 dolayindadir.

(3)  Elektrolitik rafine i¢in bakir anotlar. Tam eritmeyle kismen aritilmig bakir, elektroliz yontemiyle daha
fazla aritma igin anot olarak dokim yapilir. Bu anotlar elektrolitik aritim tanklarina asmak igin genellikle
iki uzantisi bulunan kalin dilimler halindedir. Bunlari elektro bakir kaplamada kullanilan anotlarla
karistirmamak gerekir (74.19 pozisyonu).

74.03- RAFINE EDILMIi$ BAKIR VE BAKIR ALASIMLARI (HAM).

- Rafine edilmis bakir

7403.11 -- Katotlar ve katot pargalari

7403.12 -- Tel gubuklari (wire bars)

7403.13 -- Kutdkler

7403.19 -- Digerleri
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- Bakir alagimlari

7403.21 -- Bakir-ginko esasli alagimlar (piring)

7403.22 -- Bakir-kalay esasli alagimlar (bronz)

7403.29 -- Diger bakir alagimlari (74.05 pozisyonundaki on alagimlar
(kupro alyajlar) haric)

Bu pozisyon, sirasiyla fasil notu 1 (a) ve 1 (b)'de tanimlandigi gibi islenmemis rafine edilmis bakir ile bakir
alagimlarini kapsar.

Agirlik Gzerinden en az % 99.85 bakir ihtiva eden rafine edilmis bakir, elektrolitik aritma, elektrolitik
ekstrasyon, kimyasal aritma ya da atesle aritma yontemleriyle elde edilir. Rafine edilmis diger bakirlar (agirlik
itibariyle en az % 97.5 bakir ihtiva edenler) normal olarak, yukarida belirtilen rafine edilmis bakirin fasil notu 1
(a)'da yer alan tabloda gosterilen maksimum limitler dahilinde diger bir ya da daha cok elementle alagim
yapilmasiyla Uretilir.

Rafine edilmis bakir yeniden eritimeye mahsus (alasim icin) ke, kiilge cubuklara veya tel gubuklara ya da
haddelemeye mahsus kalin dilimlere, cubuklara (dairesel kesite sahip olanlar da dahil);
haddeleme, germe, dévmeye mahsus plakalar, tabakalar, seritler, teller, tiipler ve diger Grlnler halinde dékim

yapllir.

Elektrolitik yontemle rafine edilmis bakir, bazen, elektrolitk aritma tankinin iginde bulunan baslatma
levhalarina tutturulmasini, tamamen kesilmesini ya da bélimlere ayrilimasini saglayan iki tane gengeli bulunan
katot bigiminde sunulur.

Rafine edilmis bakir, esasen alagim igin kullanilacak olan ve bazen de toz halinde 6guttilmeye mahsus kuigiik
giille halinde de bulunabilir. Bakir tozlar ile pullar ise 74.06 pozisyonunda yer alir.

Bu pozisyon, ayrica kalip ve sinterize edilmis dilimleri, cubuklari, siriklari, kulgeleri, vb. igine alir. Su sartla ki
bunlarin Uretildikten sonra daha ileri iglemler gdrmemis olmasi gerekir. Bununla birlikte, basit dizeltme ya da
derecelendirme (blyiik oranda bakir oksitten olusan yizeyi temizlemek igin) veya traslama, yontma, 6gttme, vb.
dokim hatalarini gidermek ya da bir ylizden makine ile iglemek (kalite kontrolli igin) gibi islemler bu sartin
haricinde kalir.

Sinterlenmis Urinler, bakir tozlarindan, bakir alagimlari tozlarindan, diger metal tozlariyla karigim halinde olan
bakir tozlarindan presleme (yogunlastirma), sinterleme (metalin erime isisindan daha dusik uygun bir dereceye
kadar isitma) yontemleriyle elde edilir. Sinterleme asamasindaki trlinler delikli ve az dayaniklidir ve normalde
uygun yogunluga ulagsmak uzere haddeleme, germe, dovme v.b. islemlerine tabi tutulur. Bu halde
haddelenmis, vb. Uriinler bu pozisyon haricindedir (6rnegin; 74.07, 74.09 pozisyonlari).

Makinaya giriglerini (6rnegin; tel cubuk veya borular haline ¢evirmek igin) kolaylastirmak Uzere uglari
inceltilmis ya da basitge islenmis halde olan tel cubuklar da bu pozisyona dahildir.

Uretildikten sonra daha ileri islemler hakkindaki yukarida belirtilen sartlar sakli kalmak kaydiyla, bu
pozisyonda yer alan dokim cubuklari 6zellikle agsagidakileri igerebilir:

(1)  Boyu genellikle 1 m.yi gegmeyen ve yuvarlak, kare ya da gokgenli kesite sahip olan, 6zel kaliplara
hatasizca dokilmdis Grlnler (bunlar bazen "jets" olarak bilinir).
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(2)  Eritilmis metalin hizla katilastinldigi yer olan su ile sogutulan kaliba bu metalin strekli dokulmesi islemiyle
elde edilen daha uzun drdnlerdir.

"Jetsler" ile surekli dokiimle elde edilen dékiim gubuklarinin her ikisi de genellikle haddelenmis, gerilmis ya da
kaliplanmis gubuklar gibi ayni amagclar igin kullanilir.

74.04 - BAKIR DOKUNTU VE HURDALARI

72.04 pozisyonunun Aciklama Notundaki dokuntli ve hurdalara iliskin hiikimler, gerekli degisiklik
yaplilarak, 26.20 pozisyonundaki bakirli ciruf, kil ve kalintilar harig bu pozisyon igin de gegerlidir. Bakirin
cekilmesi sirasinda olusan ve genellikle ¢ekme islemi sirasinda kullanilan yaglayici maddelerle karisik bakir
tozlarindan olusan bakir dékintileri, bu pozisyonda yer alan bakir dékintllerine dahildir.

Yeniden eritilmis bakir dokintl ve hurdalarindan elde edilen kiilgeler veya benzeri islenmemis dokim formlari
bu pozisyon haricindedir (74.03 pozisyonu).

74.05 - BAKIRIN ON ALASIMLARI (KUPRO ALYAJLAR).

Bakirin 6n alagimlari, bu Faslin 1 (c) notunda tarif edilmistir.

Bu fasilda yer alan bakirin 6n alagimlari i¢inde agirlik itibariyle diger elementlerle birlikte % 10'dan fazla bakir
iceren alasimlardir. Bunlar, kompozisyonlari nedeniyle normal metal iglemleri icin ¢ok kirilgandir. Bunlar, bu
nedenle, ya piring, bronz, aliminyum-bronz veya bunlardan daha yliksek erime noktasina sahip elementler
(6rnegin; alliminyum, kadmiyum, arsenik, magnezyum) ya da flizyon sicakliginda stiblime olan elementlerin
hazirlanmasinda dezoksidan, desdulfiran olarak veya benzeri amaglar igin kullanilan alagimlardir (6rnegin
kalsiyum).

Bakir, diger elementler icin ¢oziici ya da seyreltici olarak etki eder ve On alagimlarin erime noktalarini
dustirmek veya oksitlenme ya da sublimlestirme etkilerini azaltmak i¢in uygun miktarda bulunmalidir. Bununla
beraber, bakir orani ¢ok fazla olmasi durumunda, bu metal eklendigi alasimin icindeki diger elementleri uygun
olmayan sekilde seyreltir. Bu Uriinler igindeki bakir miktari genellikle % 30 ile 90 arasinda degismekte olup, 6zel
durumlarda bu limitleri asabilmektedir.

Herhangi bir oranda bakir ve nikelden olusan alagimlar kupro-alyaj olarak kullaniimak maksadiyla imal edilmis
bulunsalar dahi bu pozisyon haricinde kalir. ClnkU bakir ve nikelden alagimlari istenilen tiim oranlarda kolaylikla
dovalebilir niteliktedir. Diger alagimlar, 6rnedin bakir-manganez ve bakir-silisyum alagimlari, icerdikleri unsurlarin
oranlarina gore dovilmeye elverigli olabilir veya olmayabilir. Bu gibi durumlarda bu pozisyon sadece dovilmeye
elverigli olmayan alagimlar kapsar.

Bu sartlara gbre bu pozisyonda yer alabilecek tirden olan 6n alasimlar sunlari kapsar: Bakir-aliiminyum,
bakir-berilyum, bakir-bor, bakir-kadmiyum, bakir-krom, bakir-demir, bakir-magnezyum, bakir-manganez, bakir-
molibden, bakir-silikon, bakir-titenyum veya bakir-vanadyum.

Bu pozisyonda yer alan 6n alagimlar genelde kolay kirilan kigtk kilgeler, dilimler, gevrek gubuk ve levhalar
veya kiglk taneler halinde olup, kaba dokiim rdnlerinin gérintstndedir.

Agirlik itibariyle % 15'den fazla fosfor igeren bakir fosforit (bakir fosfor) 28.53 pozisyonunda yer alir.
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74.06- BAKIR TOZLARI VE BAKIRDAN iNCE PULLAR.

7406.10 - Pul bunyeli olmayan tozlar

7406.20 - Pul bunyeli tozlar; ince pullar

Bu pozisyon, 74.01 pozisyonunda yer alan siyah toz olan ¢oktiriimis bakir (tersip bakir) harig, XV.
Bolimin 8 (b) notunda tarif edilen bakir tozlarini ve bakirdan pullari igine alir. XV. Balimin 7 numarali not
hikimleri sakl kalmak kaydiyla, diger adi metallerin tozlari ile karisim halinde bulunan bakir tozlari da bu
pozisyona dahildir (6rnegin; bakir ile kalay tozlarinin basit bir karigimi olan "bronz toz").

Bakir tozlari, esas olarak elektrodepoziisyonla (yani erimis haldeki metalin basingli su, su buhari, hava veya
diger gazlarin igine puskurtilmesi suretiyle) veya atomizasyon yoluyla elde edilir.

Yukarida belirtilen iki ana isleme ek olarak bakir tozlarl iyice ayrismis oksitlerin gazlarla indirgenmesi
y6ntemiyle, ¢dzeltilerden ¢okelti elde edilmesi ya da kati puskirtme metoduyla da daha kiglk bir dlgekte elde
edilebilir. Pul blnyeli tozlar ve pullar genellikle yapraklarin 6gutuimesiyle Uretilir. Pullu yapi ¢iplak gozle gorlebilir
ya da bakirdan pullarin gérilmesi igin blyuteg, bakirdan gergek tozlar igin ise mikroskop kullanilir.

Tanecik blyUkIGgu ve sekilleri Gretim metoduna gére degisir (az veya ¢ok dlizensiz, kiresel, yuvarlak veya
pullu olabilir). Pul blinyeli tozlar genellikle cilalanir ve lizerlerinde cilalama sirasinda kullanilan yagl veya mumlu
maddelerin (6rnegin; stearik asit veya parafin mumu) izlerini tasiyabilir.

Tozlar yodunlastirilarak ve sinterlenerek mil yatadi ve diger teknik parcalara donlstirmek icin kullanilir.
Ayrica, bunlar, 6zel gimentolarin (yapistiricilarin) imalinde kimyasal ve metalurjik unsurlar olarak lehim ve kalay
isleri icin, elektro kaplama temelinde metalik olmayan yiizeylerin kaplanmasinda vb. kullanilirflar. Pullar ise
esasen boya ve murekkep imalinde metalik, pigment olarak kullanilirlar. Pullar, érnegin; yapisacaklari vernikli bir
ylzeye uftrilmek suretiyle direkt olarak metalik renk verici madde olarak kullanilirlar.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:

(@)  Boyalarin hazirlanmasinda kullanilan ve bazen "altin" veya "bronzlar" diye bilinen fakat gergekte kimyasal
bilesiklerden (bazi antimon tuzlari veya kalay stilfir, vb.) olan bazi tozlar (Fasil 28 veya mustahzar boya
durumunda ise Fasil 32).

(b)  Boya, renk verici madde olarak ya da benzeri sekilde hazirlanmis tozlar ve pullar (drnegin; diger renk verici
maddelerle birlikte hazirlanmis veya bir ¢oziicu veya birlestirici ile birlikte stspansiyon, dispersiyon veya
hamur halinde hazirlanmig (Fasil 32)).

(c)  74.03 pozisyonunda yer alan bakir taneleri.
(d)  Bakir yapraktan kesilmis pullar (spangle) (83.08 pozisyonu).

74.07- BAKIR GUBUKLAR VE PROFILLER.

7407.10 - Rafine edilmis bakirdan olanlar
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- Bakir alagimlarindan olanlar

7407.21 - Bakir-ginko esasli alagimlardan (piring)

7407.29 --  Digerleri

Cubuklar XV. bélimin 9 (a) notunda ve profiller 9 (b) notunda tanimlanmistir.

Bu pozisyonda yer alan rlinler, genellikle haddeleme, ekstriizyon veya ¢ekme ve ayni zamanda dévme ile de
(pres veya cekicle) elde edilebilir. Bunlar sonradan soguk ¢ekme (taviamadan sonra gerekliyse ), uzatma veya
diger islemler ile soguk olarak finisaj islemine tabi tutulabilmekte ve bu islemler kalibreli ve daha diizgiin bir Grln
elde edilmesini saglamaktadir. Bu Urlnler ayrica delme, bilkkme, burma, ondlile etme, vb. gibi bir is¢ilik gdrmis de
olabilir. Su kadar ki, bu gibi iscilik gérmiis olanlarin diger pozisyonlarda yer alan esya niteligini almamis olmasi
gerekir. Ekstrizyon yontemiyle elde edilen kanatli ince ve kalin borular dahil olmak tzere ici bos profiller de yine
bu pozisyonda yer alir. Bununla beraber, kaynak yapilarak, vb. yontemlerle kanatlari eklenmis bulunan tlpler ile
borular bu pozisyonda yer almaz (genellikle 74.19 pozisyonu).

Dokum yoluyla elde edilen gubuklar ("jets" diye adlandirilanlar ve strekli dokim borulari dahil) ile sinterleme
yoluyla elde edilen gubuklar 74.03 pozisyonunda yer alir. Su kadar ki, bunlarin iretildikten sonra basit diizeltme
ve derecelendirme gibi islemler diginda daha ileri derecede islem gérmemis olmasi sarttir.

Makinaya giriglerini (6rnegin; tel cubuk veya borular haline getirmek igin) kolaylastirmak Uzere uglari
inceltiimis veya basitce islenmis tel cubuklar 74.03 pozisyonunda siniflandiriimigtir.

74.08 - BAKIR TELLER

- Rafine edilmis bakirdan olanlar

7408.11 -~ Enine kesitinin en genis yeri 6 mm.yi gegenler

7408.19 -- Digerleri

- Bakir alagimlarindan olanlar

7408.21 -- Bakir-ginko esasli alagimlardan olanlar (piring)

7408.22 -- Bakir-nikel esasli alagimlardan (kupro-nikel) veya bakir-nikel-

cinko esasli alagimlardan (nikel giimusleri)
7408.29 -- Digerleri
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9 (c) nolu bélim notu teli tanimlamaktadir.

Teller, haddeleme, ekstrizyon veya ¢ekme yoluyla elde edilmekte olup rulo halinde bulunurlar 74.07
pozisyonunun agiklama notunun ikinci paragrafi, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyon igin de gecerlidir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
Cerrahi dikislerde kullanilan steril bronz tel (30.06 pozisyonu)

56.05 pozisyonunda yer alan metal tellerden murettep iplik.

)
)
c) Metal tellerle mirettep sicim ve kordonlar (56.07 pozisyonu).
) Tel halatlar, kablo ve 74.13 pozisyonundaki diger esya.
)

Yalnizca (zerleri kaplanmis kaynak elektrotlari, vb. (83.11 pozisyonu).
f)  Izole edilmis elektrik tel ve kablolari (emaye kaplanmis teller dahil) (85.44 pozisyonu).

g)  Mizik aletlerine mahsus teller (92.09 pozisyonu).

7409- BAKIR SACLAR, LEVHALAR, YAPRAKLAR VE SERITLER (KALINLIKLARI 0,15 mm.yi
GEGENLER)

- Rafine edilmis bakirdan olanlar
7409.11 - Rulo halinde olanlar
7409.19 --  Digerleri
- Bakir-ginko esasli alagimlardan olanlar (piring)
7409.21 - Rulo halinde olanlar
7409.29 --  Digerleri
- Bakir-kalay esasli alagimlardan olanlar (bronz)

7409.31 --  Rulo halinde olanlar
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7409.39 -- Digerleri

7409.40 - Bakir-nikel esasli alagimlardan (kupro-nikel) ve bakir-nikel-ginko esasli alagimlardan
olanlar (nikel gimusleri)

7409.90 - Diger bakir alagimlarindan olanlar

Bu pozisyon 9 (d) nolu Bélim notunda tanimlanan ve kalinhdi 0,15 mm.yi asan (rlinleri kapsar.

Levha ve plakalar, genellikle, 74.03 pozisyonundaki bazi Urlinlerden sicak veya soguk haddeleme yoluyla
elde edilir. Bakir seritler haddelenmek suretiyle veya levhalarin uzunluguna kesiimesiyle elde edilebilirler.

Bu tdr butn drtnler eger islenmislerse (6rnegin; bigim verilerek kesilmis, delinmis, katlanmis, egelenmis,
kanal agilmis, parlatiimis, kaplanmis, kabartiimis veya kenarlari yuvarlatilmis) bu pozisyonda kalir. Su kadar ki,
bu islemler dolayisiyla tarifenin baska pozisyonlarina dahil esya niteligini kazanmamis olmalidirlar (9 (d) nolu
bolim notuna bakiniz).

0,15 mm. olan kalinlik limitine kaplama maddesi (vernik, vb.) dahil bulunmaktadir.
Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:
(a) Kalinligi 0,15 mm.yi agsmayan yapraklar (74.10 pozisyonu).

(b) Bakirdan metal depluvayye (74.19 pozisyonu).

(c) izole edilmis elektrik seritleri (85.44 pozisyonu).

7410- BAKIRDAN INCE YAPRAK VE SERITLER (BASKILI VEYA BASKISIZ VE KAGITTAN,
KARTONDAN, PLASTIK MADDELERDEN VEYA BENZERI MADDELERDEN MESNETLER
UZERINE TESBIT EDILMiS OLSUN OLMASIN) KALINLIKLARI (MESNETLERI HARIG) 0,15
mm.yi GEGMEYENLER

- Mesnetsiz olanlar
7410.11 - Rafine edilmis bakirdan olanlar
7410.12 --  Bakir alagimlarindan olanlar

- Mesnetli olanlar
7410.21 -- Rafine edilmis bakirdan olanlar

7410.22 -- Bakir alagimlarindan olanlar
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Bu pozisyon 9 (d) nolu Bélim notunda tanimlanan riinlerden kalinliklari 0,15 mm.yi gegmeyenleri icine alir.

Bu pozisyonda yer alan bakirdan yaprak ve seritler, haddeleme, ddvme veya elektrolizle elde edilen ve
kalinligi 0,15 mm.yi gegmeyen yaprak ve seritlerdir. Bunlarin altin yaldiz taklidinde, vb. kullanilanlari ¢ok ince ve
dayaniksiz yapraklar halinde olup, genellikle kagit aralarina vyerlestiriimis kuguk defterler seklinde
hazirlanir. Digerleri ve 6rnegin siis esyas! yapiminda kullanilanlar, tasima veya nakil giivenligi bakimindan veya
mteakip iscilik ve islemleri kolaylastirmak amaciyla genellikle kagittan, kartondan, suni plastik maddelerden veya
benzeri maddelerden bir mesnet Uzerine tespit edilmis halde olur. Bu pozisyonda yer alan ince yaprak ve seritler
kabartmali, sekle gore kesilmis (dikddrtgen veya diger sekillerde), delinmis, kaplanmis (altin yaldizli, glimis
yaldizli, vernikli vs.) veya baskili olabilir.

0,15 mm. olan kalinlik limitine kaplama maddesi (vernik, vb.) dahil bulunmakta ve fakat mesnetler (kadt,
karton, vb.) hari¢ kalmaktadir.

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:

(@) Istampacilik varaklari (bloke edilmis yapraklar olarak da bilinir). Bunlar, bakir tozunun jelatin, tutkal veya
diger yapistirici maddelerle aglomore edilmesinden veya bakir tozunun kagittan, plastikten veya diger
maddelerden bir mesnet Uzerine tespit edilmesinden meydana gelmekte olup, kitap ciltleri, sapka astarlari
gibi esya lizerine yazi ve isaretler basmakta kullanilir. (32.12 pozisyonu).

(b)  Baskili bakirdan ince yaprak ve serit etiketleri. Bunlar basiimalari halinde minferit egyanin aksamlarini
olustururlar.(49.11 pozisyonu)

(c) 56.05 pozisyonunda yer alan metal tellerle miirettep iplik.
(d)  Kalinhigi 0,15 mm.yi asan plakalar, levhalar ve serit (74.09 pozisyonu).

(e)  Noel agaci sUsleri seklinde hazirlanmis bakir yapraklar (95.05 pozisyonu).

74.11- BAKIRDAN INCE VE KALIN BORULAR.

7411.10 - Rafine edilmis bakirdan olanlar

- Bakir alagimlarindan olanlar

7411.21 -- Bakir-ginko esasli alagimlardan olanlar (piring)

7411.22 -- Bakir-nikel esasli alagimlardan (kupro-nikel) veya bakir-

nikel-ginko esasli alagimlardan olanlar (nikel gimusleri)

7411.29 -- Digerleri
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ince ve kalin borular, 9 (e) nolu Blim notunda tanimlanmaktadir.

73.04 ila 73.06 pozisyonunun Agiklama Notlarinda verilen bilgi, gerekli degisiklikler yapilarak bu pozisyona
giren esyanin uretim tarzlari ve pozisyonun kapsami hakkinda da gegerli bulunmaktadir.

Bakirdan ince ve kalin borularin ¢ogu dikissizdir, fakat bazen seritlerin kdselerinin piring kaynagiyla veya
kaynakla ya da diger islemlerle tutturulmasiyla yapilmis olabilir. Dikissiz kalin ve ince borular genellikle, sicak
haddelenmis veya bir kanaldan gegirilerek en son bigimini almis bir boru taslaginin iginin oyulmasiyla ve metal
cubugun kaliptan cekilmesiyle dretilir. Bazi kullanimlar icin tlip ve borular ¢ekme islemine tabi tutulmaksizin
kaliptan gekme ile son bigimleri verilmis olabilir.

Bakirdan ince ve kalin borular sanayide birgok islerde (yani pisirmeye, Isitmaya, sogutmaya, damitmaya,
rafine etmeye veya buharlastirmaya, vb. mahsus cihazlarin imalinde) ve bina i¢inde ya da genel olarak su ve gaz
ileten borular olarak kullanilir. Bakir alagimindan mamul yogunlastirma tlpleri, buylk oranda gemilerde,
trafolarda kullanilir. Gtinki bunlar korozyona (6zellikle tuzlu suya) kargi dayaniklidir.

Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsamaz:

Ekstriizyon yontemiyle elde edilen kanatli ince ve kalin borular ile igi bos profiller (74.07 pozisyonu).

O

Bakirdan boru teferruati (74.12 pozisyonu).

o

(a)
(b)
(c)  Kanatlar kaynakla, vb. ile tutturuimus bulunan ince ve kalin borular (genellikle 74.19 pozisyonu).
(d)  Bakirdan egilip bikiilebilen borular (83.07 pozisyonu).

(e)

Diger fasillara dahil esyanin aksami halini almig ince ve kalin borular, érnegin, makina ve cihazlarin
aksamini tegkil edenler (Boliim XVI).

7412-  BAKIRDAN iNCI_E VE KALIN BORU BAGLANTI PARGALARI (RAKORLAR, DIRSEKLER,
MANSONLAR GIBI).

741210 - Rafine edilmis bakirdan olanlar

7412.20 - Bakir alagimlarindan olanlar

73.07 pozisyonunun Agiklama Notunda verilen bilgi, gerekli degisiklik yapilarak, bu pozisyon igin de gegerlidir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:

(a) Borularin birlestirimesinde veya bir yere monte edilmesinde kullanilan civata ve somunlar (74.15
pozisyonu).

(b) Musluk, valf ve diger muslukcu esyasi vs. ile birlikte bulunan boru teferruati (84.81 pozisyonu).

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

7413-  BAKIRDAN DEMETLENMiS TELLER, KABLOLAR, ORME HALATLAR VE BENZERLERI
(ELEKTRIK iGIN iZOLE EDILMi$ OLANLAR HARIC).

73.12 pozisyonunun Agiklama Notu, gerekli degisiklik yapilarak, bu pozisyon igin de gegerlidir.

Bunlar, elektrigi ¢ok iyi iletmeleri nedeniyle, elektrik kablolarinin ve tellerinin imalinde kullanilir. Gobek
kisimlari celik veya dier maddelerden olan kablolar, bakir kismi agirlik itibariyle fazla olmak sartiyla, bu
pozisyonda kalir (XV. Béliman 7 numarali notuna bakiniz).

Bununla beraber, bu pozisyon izole edilmis elektrik tel ve kablolarini kapsamaz (85.44 pozisyonu).
[74.14]

7415- BAKIRDAN VEYA BASLARI BAKIRDAN VE GOVDELERI DEMIR VE GELIKTEN KUGUK VE
BUYUK GIVILER, PUNEZLER, YiVLi GIVILER VE BENZERLERi (83.05 POZISYONUNA
GIRENLER HARIG); BAKIRDAN CIVATA VE SOMUNLAR, GENGELLI VIDALAR, PERGIN
GIVILERI, PIMLER, KAMALAR, RONDELALAR (YAYLANMAYI SAGLAYICI RONDELA DAHIL)
VE BENZERI ESYA. (+)

741510 - BuyUk ve kigUk civiler, plinezler, yivli giviler ve benzeri esya
- Diger esya (dis agiimamis)
7415.21 - Rondelalar (yaylanmayi sagdlayici olanlar dahil)
7415.29 -- Digerleri
- Diger esya (dis agiimis)
7415.33 --  Vidalar; civata ve somunlar
7415.39 -- Digerleri

73.17 ve 73.18 pozisyonunun Aciklama Notlari, gerekli degisiklik yapilarak, bu pozisyon igin de gegerlidir.
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Ancak, baglan bakirdan ve goévdeleri ise demir veya celikten olan (esasen s(s givileri olarak ve dosemecilikte
kullanilir) giviler de bu pozisyonda yer alir.

Ayakkabi altina cakilan koruyucular (gakmaya mahsus uglari olsun olmasin) harigtir (74.19 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notu.
7415.31 Altpozisyonu

"Vida" terimi vida kopgalarini ve halkalarini kapsamaz; Bunlar 7415.39 alt pozisyonunda tarifelendirilir.

[74.16]

[74.17]

7418- BAKIRDAN SOFRA, MUTFAK VE DIGER EV ISLERINDE KULLANILAN ESYA iLE SAGLIGI
KORUYUCU ESYA VE BUNLARIN AKSAMI; BAKIRDAN SUNGERLER, TEMIZLIK VE
PARLATMA iSLERINDE KULLANILAN ESYA, ELDIVENLER VE BENZERLERI.

- Sofra, mutfak ve diger ev islerinde kullanilan esya ve bunlarin
aksami; bakirdan singerler, temizlik ve parlatma islerinde

kullanilan esya, eldivenler ve benzerleri

741810 - Sofra, mutfak ve diger ev islerinde kullanilan esya ve bunlarin aksami; bakirdan
stingerler, temizlik ve parlatma islerinde kullanilan egya, eldivenler ve benzerleri

7418.20 -  Saghgi koruyucu esya ve bunlarin aksami

73.21, 73.23 ile 73.24 pozisyonu Aciklama Notlari, gerekli degisiklik yapilarak, bu pozisyon igin de gegerlidir.

Bu pozisyon, digerleri meyaninda, ev islerinde kullanilan tlirden pisirme veya isitma cihazlarini (6rnegin;
normalde seyahat etme, kamp yapma v.s. ve belli ev isleri igin kullanilan petrol, parafin, ispirtolu sobalar gibi

klclik cihazlar) kapsar. Bu pozisyon ayrica 73.22 pozisyonu agiklama notunda tanimlanan ev islerinde kullanilan
tlrden cihazlarl da kapsar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Alet niteliginde olan ev esyasi (Fasil 82) (73.23 pozisyonunun Agiklama Notuna
bakiniz).
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b) Kaynak lambalari ( 82.05 pozisyonu )
c
d

Bicakgi esyasi, kasiklar, catallar, kepgeler, vb. (82.11 ila 82.15 pozisyonu).

(b)
(c)
(d) 83.06 pozisyonunda yer alan siis esyasi.
(e) 84.19 pozisyonundaki isitma, pisirme, kavurma, damitma v.s. makinalar veya tesis veya bunlara benzer
laboratuar cihazlari, 6rnegin:

(1) Elektrikli olmayan aninda veya depolu su isiticilari (ev isleri igin olsun ya da olmasin)

(2)  Evislerinde kullaniimayan tezgéh tipi kahve perkolatorleri ve diger belirli 6zel 1sitma, pigirme,
v.s. cihazlar

() 85inci Fasilda yer alan ev islerine mahsus cihazlar (6zellikle 85.09 veya 85.16 pozisyonlarinda yer alan alet

ve cihazlar).
g) 94iinci Fasilda yer alan esya.

(¢)
(h) Elelek ve kalburlari (96.04 pozisyonu).

(ij) Cakmaklar ve diger atesleyiciler (96.13 pozisyonu).

(k) Parfiim spreyleri ve benzeri spreyler (96.16 pozisyonu).
7419 - BAKIRDAN DIGER ESYA (+).

7419.20 - Dokim, kaliba dokulmis, presle sekillendirilmis veya

dovulmus, fakat daha ileri bir isleme tabi tutulmamig

7419.80 - Digerleri

Bu pozisyon, bu faslin 6nceki pozisyonlariyla 82nci veya 83iinci Fasillara dahil bulunmayan veya XV.
Bollimin 1 No.lu notu dahilinde olmayan veya tarifenin diger fasillarinda daha belirli bir sekilde yer almamis
bulunan bakirdan mamul bilumum esyayi iginde toplayan bir pozisyondur.

Bu pozisyon 6zellikle asagida yazili olanlari igine alir:

(1)  Tarifenin bagka bir yerinde yer almayan veya belirtimeyen bakirdan toplu igne ve cengelli diger igneler
(sapka igneleri, gizim igneleri ve diger sUs igneleri harig).

(2)  Astarlanmig veya isi yalitimi yapilmis olsun olmasin, fakat mekanik veya termik tertibatla donatiimamig
bulunan her hacimdeki, herhangi bir malzeme igin kullanilan bakirdan depo, tanklar ve figilar ile benzeri
kaplar (73.09 ve 73.10 pozisyonlarinin Agiklama Notuna bakiniz).

(3)  Sikistirimis veya sivilastiriimis gazlar igin kaplar (73.11 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

(4)  Bakir zincirler ve bunlarin aksami (73.15 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz). Taklit mucevherci
esyasi niteligini tasiyan zincirler (6rnegin, saat zincirleri ve biblo zincirleri) bu pozisyon digindadir (71.17
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pozisyonu).

—
(&)

) 73.25 ve 73.26 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda belirtilen tlirde olan bakirdan esya.

(6)  Bakir veya bakir alagimlarindan (6rnegin, piringten) elektro kaplama anotlari (75.08 pozisyonu Agiklama
Notunun (A) kismina bakiniz).

(7)  Tarifenin herhangi bir yerinde yer almayan veya belirtimeyen kanatlari veya kulaklari tutturulmus (6rnegin;
kaynak yapilarak) ince ve kalin borular.

(8)  Bakir tellerden mensucat, 1zgara ve kafesler ve bakirdan genisletiimis metal
(9)  91.14 pozisyonunda belirtilen duvar veya kol saati yaylari digindaki yaylar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(a) Giyim esyasinda, désemecilikte veya benzeri islerde kullanilan metal ipliklerden dokunmus
mensucat (58.09 pozisyonu)
(b) Tel érgiden hazir metal sert lehim levhalari (83.11 pozisyonu)
(c) El kalburlari veya elekleri igine yapilan tel dokuma 96.04 pozisyonu)
Altpozisyon Aciklama Notu.

7419.91 Altpozisyonu

7326.11 ve 7326.19 pozisyonunun Agiklama Notu, gerekli degisiklik yapilarak, bu pozisyonda yer alan esya
icin de gegerlidir. Kaliplanmis veya dokum yapilmig trinlerin dokim delikleri ve ingot basi gikariimig olabilir.
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