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FASIL 75

NIKEL VE NIKELDEN ESYA

Altpozisyon Notlari.
1.-  Bu Fasilda gegen tabirler asagida tanimlanmigtir:
(@)  Alagimsiz nikel

Agirlik itibariyle en az %99 nikel ve kobalt iceren metallerdir, ancak;

(i) Agirlik itibariyle kobalt orani % 1,5'i gegmez ve
(i) Agirlik itibariyle diger herhangi bir elementin orani asagidaki tabloda belirtilen oranlari
gegmez:

TABLO- Diger Elementler

Element Agirlik itibariyle oranlari (%)
Fe Demir 0,5
0 Oksijen 0,4
Diger elementlerin her biri 0,3

(b)  Nikel alagimlar

Bunlar, nikelin agirlik itibariyle diger elementlerin her birinden fazla oldugu metalik maddelerdir, ancak;

(i) Agirlik itibariyle kobalt miktart % 1.5'i geger,
(i) Diger elementlerin en az birinin agirlik itibariyle orani yukaridaki tabloda belirtilen oranlari
geger veya
(iii) Nikel-kobalt harig, diger elementlerin agirlik itibariyle toplam orani % 1'i geger.
2- XV. bélimin 9 (c) notu hikimlerine ragmen, 7508.10 alt pozisyonunun yorumunda, ‘“tel’

ifadesi, sadece, rulo halinde olan veya olmayan, tim enine kesitli sekiller ve ¢apinin en genis yeri 6 mm'yi
gecmeyen urlnler igin uygulanir.

GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasil nikel, nikel alagimlarini ve nikelden esyay kapsar.

Nikel nispeten sert, 1453 °C'de eriyen, grimsi beyaz renkte, dovilebilir, islenebilir, mukavemeti yiksek,
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oksidasyona ve asinmaya kars! direngli olan ve ferro-manyetik bir metaldir.

Nikel esas olarak birgok alagimin, 6zellikle celik alagimlarinin Gretiminde, bir gok kimyasal reaksiyonlarda
katalizor olarak ve diger metallerin kaplanmasinda (genellikle elektrodepozisyonla kaplanmasinda) kullanilir.
Ayrica, saf dovme nikel kimyasal imalat yapan fabrikalarda yaygin olarak kullanilir. Buna ek olarak nikel ve nikel
alagimlari madeni para yapiminda da kullanilirlar.

XV. Boliman 5 no.lu Not hilkmUne gére bu Fasilda yer alabilen baglica nikel alagimlar asagidakileri kapsar.

(1 Demir-nikel alagimlan. Bunlar disuk histerize ve ylksek manyetik gegirgenlik 6zelliklerinden dolay!
denizalti kablolarinda, indliksiyon bobin gévdelerinde, manyetik korumalarda vs. kullanilan materyallerdir.

2) Nikel-krom veya nikel-krom-demir alagimlari. Bu alagimlar birgok asinma etkisine oldugu kadar,
kabuklanmaya ve yliksek isida oksitlenmeye karsi da gok iyi direngli ve iyi gerilim glicline sahip olma gibi
ozellikleri olan cesitli ticari maddeleri igerir. Bu materyaller elektirik direngli i1sitma cihazlarinin isitici
elemani olarak, ayrica celiklerin ve diger maddelerin isil islemlerinde kullanilan karniler ve muffle’larda
bilesen olarak veya ylksek isili kimyasal veya petrokimyasal islemler igin ince ve kalin borularin
yapiminda kullanilirlar. Ayrica bu grupta, 6zellikle ylksek isiya karsi yiksek direnglerinden dolayi ugak
tdrbinlerinin tlrbin ve pervane kanatlari, yanma odasi astarlari, baglanti bolimleri vb. bélimlerinde
kullanilmak Uzere gelistirilen ve “stiper alagimlar” olarak bilinen alagimlar vardir. Bu alagimlar genellikle,
nikel esasli alasimlarin direncini énemli Glglde gelistiren molibden, tungsten, niyobyum, aliminyum,
titanyum vb. elementleri icerirler.

(3) Nikel-bakir alagimlar. Bu alagimlar, korozyona karsi direncinin yaninda iyi gerilim 6zelligine sahiptirler.
Bunlar pervane saftlarinda ve baglayicilarinda, pompalarin, valflerin, borularin imalinde ve ayrica tuz,
alkali, organik asitler veya bazi minerallerin etkisine maruz olan donanimlarin yapiminda kullanilirlar.

Bu Fasila asagidakiler dahildir:

(A)  Nikel matlari, nikel oksit sinterleri ve nikel metallrjisinin diger ara Urlnleri, islenmemis nikel ve nikelin
dokuntd ve hurdalari (75.01 ila 75.03 pozisyonlari).

(B) Nikel tozlari ve ince pullari (75.04 pozisyonu).

(C) 75.02 Pozisyonunda yer alan genellikle islenmemis nikelden, haddeleme, ¢cekme, dévme veya ekstriizyon
suretiyle elde edilen driinler (75.05 ve 75.06 pozisyonlari).

(D)  XV. Boélimin 1 Nolu notu kapsaminda olanlar veya 82 ya da 83. Fasilda yer alanlar veya Tarifenin
herhangi bir yerinde 6zel olarak yer alanlar haricindeki ince ve kalin borular ve boru baglanti pargalari
(75.07 pozisyonu) ve elektrokaplama anotlar ve diger nikelden mamul esya (75.08 pozisyonu).

Nikelden esya ve driinler metalin goriniisii veya Ozelliklerini v.s. gelistirmek igin cesitli islemlere tabi
tutulabilirler. Bu islemler genellikle 72. Faslin Genel Agiklama Notunun sonunda belirtiimistir ve esyanin
siniflandinimasini etkilemezler (Bununla birlikte elektrokaplama anotlarin 6zel durumu igin 75.08 pozisyonuna
bakiniz).

Karma egyalarin siniflandiriimasi XV. Bélimin Genel Agiklama Notunda agiklanmistir.
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75.01 - NIKEL MATLARI, NIKEL OKSIT SINTERLERI VE NIKEL METALURJISININ DIGER ARA URUNLERI

7501.10 - Nikel matlari

7501.20 - Nikel oksit sinterleri ve nikel metalurjisinin diger ara Urunleri

(1) Nikel matlari.

Bu matlar; nikel cevherinin eritme, kavurma gibi islemlerle islenmesiyle elde edilir ve cevherin durumuna
ve uygulanan isleme gore nikel-demir siilfiirler, nikel-demir-bakir siilfurler, nikel stlfirler veya nikel-bakir
stilfurleri kapsarlar.

Matlar genellikle dokim bloklari veya kalin dilimler (paketleme veya tagimaciligi kolaylastirmak igin
cogunlukla kirlmis parcalar halinde), graniile veya toz (6zellikle belli nikel silfit matlar oldugu durumda)
halindedir.

Bu matlar islenmemis nikel Gretiminde kullanilirlar.
(2) Nikel metaliirjisinin diger ara uriinleri.
Bunlar asagidakileri kapsar:

(i) Saf olmayan nikel oksitler. Ornegin; oksitli cevherlerden veya nikel ihtiva eden silfiiriin
islenmesiyle elde edilen, nikel oksit sinterleri, toz halindeki nikel oksit (yesil nikel oksit). Saf
olmayan bu oksitler esas olarak alagimli gelik imalatinda kullanilir.

Nikel oksit sinterleri genellikle toz halinde veya 50 mm.ye kadar kitleler bicimindedirler.

(i) Saf olmayan ferro-nikel, yiksek oranda siilfir (% 0,5 veya daha fazla), fosfor ve diger safligi
bozucu maddeler icermesi nedeniyle, bir 6n aritma olmaksizin ¢elik sanayisinde alagimlama drini
olarak kullanilamazlar. Rafine edilmis ferro-nikel belli 6zel geliklerin Gretiminde gerekli nikeli
saglamak icin celik sanayisinde basli bagina kullanilir. Bu ytuzden 72. Faslin 1 (c) Not hukmine
gore ferro-alyaj olarak 72.02 pozisyonunda siniflandirilir.

(iii) Nikel speissleri, yani, top top karisim halinde arseniyurler olup, ticari bakimdan gintimiizde biyik
bir dnemi yoktur.

75.02- ISLENMEMIS NiKEL
7502.10 - Alagimsiz nikel

7502.20 - Nikel alagimlari

iglenmemi§ nikel genellikle, kiilge, pik, pellet, tabla, kilp, rondela, briket, yuvarlak tane, katod veya diger
elektro-tortulanma sekillerindedir. Bu ilk formlar esas olarak bazi kimyasallarin Gretiminde, demirli olmayan
alasimlarda ve ¢elik alagimlarinin imalinde katki maddesi olarak kullanilirlar. Bazi bigimleri, nikel tozlarinin Gretimi
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veya titanyum sepetlerinde nikel kaplama icin kullanilirlar.

Rafine edilmemis nikel normal olarak elektroliz yoluyla aritma igin anotlar bigiminde dokulur. Bu pozisyonda
yer alan anotlar genellikle elektrolitik aritma tankinda asilmak igin iki ¢engelli dékim kaliplari bigimindedir.
Bunlar 75.08 pozisyonun Agiklama Notunda tarif edilen elektro kaplama anotlari ile karistirimamalidir.

Katotlar rafine edilmis nikelden “baslama levhalari” (izerine elektrolitik depozisyon yontemiyle elde edilen
plakalardir. Bu baslama levhalarina elektrolitik rafinasyon tanklarina asilabilmeleri amaciyla iki nikel ¢engel
takilmistir. Rafine edilmis nikelin toplanmasi bittiginde baslama levhasi katotlarin parcalariyla integral ve ayrilmaz
hale gelir.

Cogunlukla kaynak yerinde depozite olmus nikel birikintisinin bir kaynagini tagiyan dizeltimemis katotlar
genellikle cengelleri ayriimadan nakledilirler ve bazi elektro kaplama anotlarina takilan aski kancalariyla
karistinimamalidir. Dlzeltiimemis katotlar genellikle geniglikleri nadiren 30,5 cm.yi asan levha bigimindeki
elektrokaplama anotlarindan daha genis ebatlara (yaklasik olarak 96x71x1,25 cm) sahiptirler.

Kuguk dikdortgen parcalar halinde veya serit olarak kesilmis ya da sadece dizeltilmis katotlar, kullanilabilecegi
amagclar veya ebatlarina bakilmaksizin bu pozisyonda siniflandirilir. Bunlar, 75.08 pozisyonunda yer alan elektro
kaplama anotlarindan aski kancalari takilmamis olmasi veya kanca i¢in hazirlanmamis (6rn; delik agma veya kol
yapma) olmasiyla ayrilabilirler.

Nikel toz ve ince pullar bu pozisyon haricindedir (75.04 pozisyonu).

75.03- NiKEL DOKUNTU VE HURDALARI

72.04 pozisyonunun Agiklama Notundaki dokintl ve hurdalara ait 6zellikler, gerekli degisiklikler yapilarak bu
pozisyon igin de uygulanir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:
(@  Cdruf, kil ve nikel artiklari (26.20 pozisyonu).

(b)  Kilgeler ve nikelin dokintl ve hurdalarinin yeniden eritiimesiyle elde edilen benzeri islenmemis dokim
formlari (75.02 pozisyonu).

75.04 - NIiKEL TOZU VE NiKELDEN iNCE PULLAR

Bu pozisyon, kullanimlarina bakilmaksizin her tirlli nikel tozlarini ve ince pullarini kapsar. Tozlar XV. B6limin
8 (b) Notunda tanimlanmistir.

Fiziksel karakterlerine bagli olarak, tozlar ve ince pullar nikel-kadmiyum bataryalari i¢in alagimsiz haldeki
levhalarda, nikel sulfat, nikel kloriir ve diger nikel tuzlarinin tretiminde, metal karpitler igin baglayici ajan olarak,
nikel alagimlarinin dretiminde (6rn; alagim celikleri) veya katalizér olarak kullanilirlar.

Tozlar ve ince pullar, ayrica, miknatislar gibi teknik esyalarda sikma ve sinterize islemleri i¢in ve dogrudan
dogruya yaprak, seritler ve levhalar halinde haddeleme igin ya saf halde ya alagim halinde ya da diger metalik
tozlarla (6rn; demir tozlari ile) karigik halde kullanilirlar.

Nikel oksit sinterleri bu pozisyon haricinde kalir (75.01 pozisyonu).
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75.05- NIKELDEN GUBUKLAR, PROFILLER VE TELLER

- Gubuklar ve profiller

7505.11 -- Alasimsiz nikelden olanlar

7505.12 -- Nikel alagimlardan olanlar

- Teller

7505.21 -- Alasimsiz nikelden olanlar

7505.22 -- Nikel alagimindan olanlar

XV. Bolimin 9 (a), 9 (b) ve 9 (c) notlarinda tarif edilen bu drinler bakirdan benzeri esyaya karsilik gelir
(elektro kaplama anotlar icin 6zel hikimler harig) (75.08 Aciklama Notuna bakiniz). Istisnalar sakli kalmak
kaydiyla, 74.07 ve 74.08 pozisyonlarinin Agiklama Notu hukimleri, gerekli degisiklikler yapilarak bu pozisyon
icin uygulanir.

Bu pozisyon asagidakileri kapsamaz:
(@)  Metalize iplikler (56.05 pozisyonu).

(b) Insaatta kullaniimak igin hazirlanmig gubuklar ve profiller (75.08 pozisyonu).

(c)  Elektrik islerinde kullanilmak Uzere izole edilmis gubuklar (genellikle "busbars" olarak bilinir) ve teller
(emayelenmis teller dahil) (85.44 pozisyonu).

75.06 - NIKELDEN SACLAR, LEVHALAR, SERITLER VE YAPRAKLAR:

7506.10 - Alasimsiz nikelden olanlar

7506.20 - Nikel alagimlardan olanlar

Bu pozisyon, XV. B6limln 9 (d) notunda tanimlanan sac, levha, serit ve yapraklari kapsar. Bu rtinler
74.09 ve 74.10 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda tarif edilen bakir Griinlere karsilik gelir.

Saclar ve levhalar kaynaklama, haddeleme vb. islemlerle demir veya celi§i kaplamada ve 6zellikle kimya

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

sanayisinde cihaz yapiminda kullanilirliar.

Genlestirilmis metal bu pozisyon haricindedir (75.08 pozisyonu).

75.07 - Ni}_(ELDEN INCE VE KALIN BORULAR VE BORU BAGLANTI PARGALARI (RAKORLAR,
DIRSEKLER VE MANSONLAR GIBI).

- Ince ve kalin borular

7507.11 -- Alasimsiz nikelden olanlar

7507.12 -- Nikel alagimlardan olanlar

7507.20 -- Boru baglanti parcalari

ince ve kalin borular XV. Béliimiin 9 (e) nolu notunda tarif edilmistir.

73.04 ila 73.07 pozisyonlarinin Agiklama Not hikumleri, gerekli dedisiklikler yapilarak, bu pozisyon icin de
uygulanir.

Nikel veya nikel alagimlarindan ince ve kalin borular ve boru baglanti pargalari aginmaya kars! (asit, su buhari
vb. tarafindan) yiksek direngli olmalari nedeniyle kimya, gida, kagit vb. sanayisine mahsus cihazlarda, buhar
kondansorlerinde, enjektor ignelerinde vb. de kullanilirlar.

Asagidakiler bu pozisyon haricinde kalirlar:

ici bos profiller (75.05 pozisyonu).

O

(@)

(b)  Borulari vb. tutturmada veya baglamada kullanilan nikelden civata ve somunlar (75.08 pozisyonu).
() Musluk, valf vb. ile donatilmis teferruatlar (84.81 pozisyonu).
(d)

Ozel bir esyanin aksami haline gelmis oldugu agikca anlasilan ince ve kalin borular veya boru baglanti
parcalari 6rnegin; makina aksami olanlar (Béliim XVI).

75.08-  NIKELDEN DIGER ESYA.
7508.10 - Nikel tellerden mensucat, 1zgara ag ve kafesler

7508.90 - Digerleri
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(A) ELEKTROKAPLAMA ANOTLARI

(ELEKTROLIZ YOLUYLA ELDE EDILENLER DAHIL)

Bu grup elektrolitik depolama yoluyla elektrokaplama igin rafine edilmis nikel anotlari kapsar. Bunlar dékim
yapilmis, haddelenmis, cekilmis, ekstriizyon islemine tabi tutulmus veya 75.02 pozisyonundaki diger elektro-
depolama sekillerden veya katotlardan yapilmis olabilirler. Bu anotlar ya;

(1)  Esyalarin kaplanmasinda uygun maksimum anot ylzeyini veren 0zel sekillerde (yildiz, halka, 6zel profil) ve
anotlar olarak kullanim igin uygun uzunlukta anot gubuklari halinde (genellikle oval, elips, paralelkenarli
veya baklava seklinde kesiti olanlar ya da;

(2)  Plaka (duz veya kavisli) serit, levha "diskler (yassi veya onddleli), yarimkUre veya toplar bigimindedirler. Bu
Urinler, bu pozisyonlarda siniflandiriimasi igin elektrokaplama anotlari olarak tanimlanan karakteristik
oOzellikte olmalidir, yani anotlar, elektrokaplama tanklarindaki uygun yerlere asilmak igin kancalarla
donatilmis veya kancalar icin hazirlanmis olmalidir (6rn; delme, vidalama veya set ve yiv agma islemleri
ile).

Bu anotlar genellikle yiiksek saflik derecesindedirler. Bununla birlikte belli elementlerin kiiglik miktarlari,
ornegin Uretim isleminden sonra kalmis veya hamur kivamina dondstirilen nikel kaybini énlemek ve batlin ylizey
tstinde anotlarin depolarizesini saglamak icin bilerek ilave edilebilir. Bu ézellikler, yukarda belirtilen ézelliklere
sahip elekirokaplama anotlarini, 75.02 pozisyonun Agiklama Notunun ikinci paragrafinda belirtilen ve bu
pozisyonun diginda kalan elektrolitik aritma icin kalip anotlardan ayiririar.

Nikel kaplama icin bu klasik anotlar, ayrica, gittikce fazlalasan siklikla sepet anotlarinin yani titanyum
sepetlerinde nikel rondelalar gibi islenmemis sekillerin yerini almaktadir.(75.02 pozisyonun Agiklama Notuna
bakiniz).

Elektrokaplama anotlarina doniisim veya nikel kaplama kullanim amacinda olsun olmasin asagidakiler bu
pozisyon haricinde kalirlar:

(a) Basit elektroliz ile elde edilen, dizeltiimis veya diizeltimemis veya seritler halinde kesilmis veya ufak
dikdortgen pargalar halinde kesilmis fakat daha fazla islem gérmemis plakalar (katotlar) (75.02
pozisyonu).

(b) Nikel pelletler (islenmemis) (75.02 pozisyonu).

(c) Basit bir sekilde dékim yapilmis, haddelenmis, ektrlizyon islemine tabi tutulmus fakat yukarda belirtildigi
bicimde sekil, uzunluk veya diger calismalar agisindan yukarida belirtilen sartlara uymayan gubuklar
(75.02 veya 75.05 pozisyonu).

(d) Basitce haddelenmis plakalar (75.06 pozisyonu).

(B) DIGERLERI

Bu pozisyon, tarifenin herhangi bir yerinde dzellikle yer alan, 82 veya 83. Fasillarda yer alan veya siniflandirilan
egyalar veya XV Bélumin 1 nolu Notunda veya bu Faslin daha 6nceki pozisyonlari ve 6nceki gruplari
kapsaminin digindaki bitin nikelden egyalari kapsar.
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Bu pozisyon, digerleri meyaninda sunlari kapsar:

—
—_

) Pencere gergeveleri ve hazir esya halinde ingaat aksamlari.

(2)  Isi ve mekanik ekipmanlar takiimamis, herhangi bir kullanim kapasitesi olan depolar, figilar ve buna benzer
kaplar.

(3)  Nikelden genlestirilmis metal, nikel telden mensucat, érgii ve kafeslikler.

(4)  Nikel giviler, kicuk civiler, kenet givileri, civata ve somunlar ile 73.18 ve 73.17 pozisyonlarinin Agiklama
Notlarinda belirtilen tiirden olan diger esya.

(5)  91.14 pozisyonunda yer alan duvar veya kol saati yaylarinin haricindeki yaylar.

(6)  Evislerinde kullanilan esya ve sihhi tesisat esyasi ve bunlarin aksami.

(7)  Yukseltilmis kenarli nikel disk bigiminde metal para igin taslaklar.

(8) 73.25 ve 72.26 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda belirtilen demir veya celikten esyalara uygun nikel

esyalar.
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