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FASIL 79

CINKO VE CINKODAN ESYA

Altpozisyon Notlari.
1.-  Bu Fasilda gegen tabirler agagida tanimlanmigtir:
(@) Alagimsiz ginko
Agirlik itibariyle en az % 97,5 ginko igeren metaldir.
(b) Cinko alagimlari

Agirlik itibariyle diger elementlerin toplami % 2,5'den fazla olmak sartiyla iginde bulunan ginkonun
agirlik itibariyle diger elementlerin her birinden fazla oldugu metalik maddelerdir.

(c) GCinkodan ince tozlar

Bunlar, ¢inko tozlarindan daha ince yuvarlak parcaciklardan olugan ¢inko buharinin yogunlastiriimasi
suretiyle elde edilen ince tozlardir. Bu pargaciklarin agirlik itibariyle en az % 80' g6z acikiigi 63
mikrometre (mikron) olan bir elekten geger. Adirlik itibariyle en az % 85 metalik inko icermelidir.

GENEL ACIKLAMALAR
Bu Fasil ginko ve ¢inko alasimlarini ve bunlardan mamul bazi esyayi kapsar.

Cinko esas itibariyle stlfurli maden cevherlerinden (ginko blend veya tabii ginko stlfiir) elde edilir. Bununla
beraber, karbonatli ve silikatli maden cevherlerinden (hemimorfit, simitsonit, vb.) de elde olunabilmektedir (26.08
pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

Her iki halde de cevherler 6nce konsantre edilir (zenginlestirilir) ve sonra firinlanarak veya kalsine edilerek
ginko oksit (sUlfirli ve karbonatli maden cevherleri kullanildiginda) veya susuz ginko silikat (silikatl maden
cevherleri kullanildiginda) haline getirilir. Daha sonra bu oksit ve silikatlardan termik indirgeme yontemiyle (silikatli
cevherlerin kullanildigi durumlar harig) veya elektrolizle ginko elde edilir.

(I) Termik indirgeme. Bu islem, ¢inko oksit veya silikatin kok ile birlikte imbikli potalarda (kapali damitma
kabinda) isitilmasi suretiyle yapilir. Isi derecesi ginkoyu buhar haline getirmeyi saglayacak derecede olur
ve meydana gelen cinko buhari kondansore gegerek 6nemli bir kismi ham ¢inko metali "spelter" olarak
toplanir. Saf olmayan bu ¢inko ya dogrudan galvanizleme islerinde kullanilir veya gesitli yontemlerle aritma
islemine tabi tutulabilir.

Saf halde olmayan ginkonun bir kismi damitma kabi igindeki gikintilarda ince toz (mavi toz veya ginko
tozu olarak bilinir) halinde birikmektedir.

Bu islemin daha modernize edilmis sekli, ginko oksitin strekli bir sekilde indirgenmesi ve damitma
kabinda damitiimas| esasina dayanmakta ve bu sekilde basingli dokim isine elverisli alagimlar imalinde
kullanilan gok saf ginko elde edilmektedir.

(1) Elektroliz. Bu yontemde, cinko oksit seyreltilimis sulfurik asit icinde ¢ézdirllur. Bu sekilde elde edilen ¢ginko
stlfat gozeltisi, iginde bulunan safliyi bozan maddeleri (kadmiyum, demir, bakir, vb.) giderildikten sonra
elektroliz islemine tabi tutulur ve boylece gok saf bir ginko elde edilir.

Cinko, ginko dokiintii ve hurdalarinin tekrar eritilmesi yoluyla da elde edilmektedir.
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Cinko, mavimtrak beyaz renkte bir metal olup, uygun i1sida haddelenmeye, cekilmeye, dokim veya diger
sekilde islenmeye elveriglidir. Hava etkisinden ileri gelen korozyona karsi dayanikli oldugundan ingaatta (6rnegin;
catl kaplamalarinda, vb.) ve diger metallerin 6zellikle demir ve geligin (izerinde koruyucu bir tabaka kaplamada
(daldirma suretiyle sicak galvanizleme, elektrolitik galvanizleme, serardizasyon, puskurtme veya boyama
yontemlerinden biriyle) kullaniimaktadir.

Cinko, alagimlarin imalinde de kullanilir. Bu alagimlarin ¢ogunun ve 6rnegin piring alagiminin yapisinda ustiin
madde olarak diger metaller bulunmaktadir, fakat asagidakiler XV. Bolimin 5 nolu Not hikumleri geregince bu
Fasilda yer alan baglica ginko alagimlaridir:

(1) Cinko-alliminyum alasimlari. Bu alagimlar genellikle bakir veya magnezyumu icermekte olup, basingli
dokim islerinde ve ézellikle otomobil aksami (karbiratér gévdeleri, radyator kafesleri, kumanda kablolari
vb.), bisiklet aksami (pedallar, dinamo iskeleti, vb.), radyo ve buzdolabi aksami, vb. imalinde kullanilir. Ayni
metallerin alagimlari, alelade ¢inko levhalardan daha dayanikli levhalar, pres aletleri imalinde ve ayni
zamanda boru ve kazanlarin korozyondan korunmasi igin katodik koruma anotlari (galvanik anot) olarak
kullanilirlar.

(2)  Cinko-bakir alagimlari (metal digme alagimlari). Bu tlr alagimlar, dokim ve pres isi, dugmeler, vb.
imalinde kullanilir. Cinko ile ¢inko alagimlari arasindaki farklara iliskin olarak altpozisyon Notlari 1(a) ve
1(b)'ye bakiniz.

Bu Fasil asagida yazili olanlari kapsamaktadir:
(A)  Ham ve islenmemis cinko ile ¢inko dokiintl ve hurdalari (79.01 ve 79.02 pozisyonlari).
(B)  Cinko tozu ve ginkodan ince pullar (79.03 pozisyonu).

(C)  79.01 Pozisyonunda yer alan islenmemis ginkodan haddeleme, cekme veya kaliptan gekme islemleriyle
elde edilen Grlnler (79.04 ve 79.05 pozisyonlari).

(D)  Cinkodan ince ve kalin borular ve baglanti parcalari (79.07 pozisyonu) ve 79.07 pozisyonunda yer alan
cinkodan diger esya (79.07 pozisyonu, 82 veya 83.Fasillara dahil olan ve tarifenin diger Fasillarinda daha
belirli bir sekilde yer almig bulunanlar ile XV. B6limin 1 nolu Notu kapsamina girenler haricinde kalan
cinkodan mamul tim diger esyay igine alan bir pozisyondur).

Cinkodan mamul esya ile Urinler, metal niteliklerinin veya gortnUglerinin iyilestiriimesi bakimindan gesitli
islemlere tabi tutulabilmektedir. Bu islemler, genellikle 72. Fasilin Genel Agiklama Notunun sonunda belirtilen
islemler olup, esyanin tarifedeki yerinin tayinine etki etmemektedir.

Karma egyanin tarifedeki yerinin belirlenmesine iliskin esaslar, XV. Bélumin Genel Agiklama Notlarinda
belirtilmigtir.
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79.01- ISLENMEMI$ GINKO.

- Alasimsiz ginko

7901.11 -- Agirlik itibariyle % 99,99 veya daha fazla ¢inko igerenler

7901.12 -- Agirlik itibariyle % 99,99'dan az cinko igerenler

7901.20 - Cinko alagimlari

Bu pozisyon, spelter denilen saf olmayan ginkodan (yukarida bahsedilen Genel Agiklama Notlarina bakiniz.)
saf ¢inkoya cesitli saflik derecelerindeki ve blok, levha, kiilge, cubuk, kalin dilim veya benzeri sekillerde ya da
pellet seklinde bulunan ham ginkoyu icine alir. Bu pozisyonda yer alan Urinler normal olarak galvanizleme
islemlerinde (sicak daldirma veya elektrodepozisyon ydntemleriyle) alagimlar imalinde; haddeleme, ¢ekme
ekstriizyon veya dokim suretiyle mamul esya elde edilmesinde kullaniimaya mahsus runlerdir.

Cinkodan ince tozlar, tozlar ve pullar bu pozisyon haricindedir (79.03 pozisyonu).

79.02-  GINKO DOKUNTU VE HURDALARI.

Doékinti ve hurdalar hakkindaki 72.04 Pozisyonunun Agiklama Notu hiikiimleri, gerekli degisiklikler yapilarak,
bu pozisyon igin de uygulanir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:

(@)  Cinko imalinden veya galvanizleme isleminden vb. meydana gelen kiiller ve diger artiklar (elektrolitik
galvanizasyon sonucunda meydana gelen camurlar ile sicak daldirma teknelerinin dibinde meydana gelen
metalik artiklar gibi) (26.20 pozisyonu).

(b)  Ginko dokintl ve hurdalarinin yeniden eritimesiyle elde edilen kiilgeler ile benzeri islenmemis dokim
formlari (79.01 pozisyonu).

79.03-  GINKODAN INCE TOZLAR, TOZLAR VE INCE PULLAR.

7903.10 - ince tozlar

7903.90 - Digerleri
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Bu pozisyon asagida yazili olanlari kapsamaktadir:

(1) Ginkodan ince tozlar. Bu Faslin 1 (c) nolu altpozisyon notunda tarif edilen cinkodan ince tozlar, ginko
buharinin  yogunlastiriimasi suretiyle elde edilmektedir. Cinko buhari ise ¢inko esasli maddelerin
kaynatiimasiyla veya ginko cevherinin indirgenmesi igslemi sirasinda elde edilmektedir. Bu drtinler "ginko

kurumu", "cinko oksit kurumu" veya "filtre arti§i ginko kurumu" diye bilinen ve 26.20 pozisyonunda yer
alan ginko tozlari ile karigtirimamalidir.

(2) XV. Bolumun 8 (b) notunda tarif edilen ginko tozlari ve ginko pullari. 74.06 pozisyonunun Agiklama
Notu hiikimleri, gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyon igin de gecerlidir.

Cinkodan ince tozlar, tozlar ve pullar 6zellikle semantasyon (serardizasyon), yontemiyle diger metallerin (izerine
kaplama yapilmasinda, metalik boyalarin imalinde, kimyasal indirgeyici olarak, vb. kullanilir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(a) Mustahzar boyayici maddeler, boyalar ve benzerleri seklinde hazirlanmis (6rnegin; diger boyayicl
maddelerle birlikte hazirlanmis veya birlestirici bir madde ya da gozelti icinde stspansiyon, dispersiyon
veya pat haline getirilmis) ¢inko tozu ve ¢inkodan ince tozlar ile pullar (Fasil 32).

(b) Cinkodan pelletler (79.01 pozisyonu).

79.04- GINKO GUBUKLAR, PROFILLER VE TELLER.

XV. Bolim, 9(a), 9(b) ve 9(c) notlarinda tanimlanan bu Urlnler, bakirdan yapilmis benzeri (rlinlere karsilk
gelmektedir. 74.07 ve 74.08 pozisyonlarinin Aciklama Notlarindaki hukimler, gerekli degisiklikler yapilarak, bu
pozisyon igin de uygulanir.

Ginkodan cubuk ve profiller, gogunlukla 79.07 pozisyonunda yer alan sekil verilmis ingaat aksami imalinde ve
cinkodan teller ise, o6zellikle asetilen salimosu ile plskirtmek suretiyle ginko kaplamada ilk madde olarak
kullanilir.

Cinko esasli alagimlardan genellikle gekme yontemiyle elde edilen kaynak gubuklari (gesitli boylarda kesilmis
olsun olmasin) da, uzerleri eritici bir madde ile kaplanmis olmamak sartiyla, bu pozisyonda yer alir. Bunlarin
uzerleri eritici bir madde ile kaplanmig bulunanlari bu pozisyon haricindedir (83.11 pozisyonu).

Haddeleme, ¢ekme veya bigim verilmis esya halinde tekrar dékim isine mahsus dékim g¢ubuklar da bu
pozisyon haricindedir (79.01 pozisyonu).

79.05- GINKO SACLAR, LEVHALAR, YAPRAKLAR VE SERITLER.

Bu pozisyon, XV. B6lim 9 (d) Notunda tanimlanmig bulunan saclar, levhalar, yapraklar ve seritleri icine
alir. Bu Urdnler, 74.09 ve 74.10 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda tarif edilen bakirdan driinlere karsilik
gelmektedir.
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Cinko sac ve levhalar gatilarin kaplanmasinda, kuru pillere ait zarflarin imalinde, fotogravir ve litografya
levhalari ile diger baski levhalari olarak, vb. kullaniimaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(@) Metal depluvayye (79.07 pozisyonu).
(b) 84.42 pozisyonunda yer alan hazirlanmis klise levhalari, vb.
[79.06]
79.07- GINKODAN DIiGER ESYA

Bu pozisyon, bu Faslin daha oénceki pozisyonlarl veya XV. Bolimin 1 nolu Notu kapsamina giren ya
da 82inci veya 83iincii Fasila dahil olan veya tarifenin bagka bir yerinde daha belirli bir sekilde yer almig
bulunanlar harig, ginkodan mamul bilumum egyayi igine alir.

Bu pozisyon, digerleri meyaninda, asagidakileri iine alir:

Mekanik veya termik tertibatla donatiimis olmayan depolar, kuvler, bidonlar ve benzeri kaplar.

(1)

2) Eczacilik Grdnleri vb. nin ambalajinda kullanilan tip seklinde kaplar.

(3) Cinko telden mensucat, drgiiler ve kafeslikler ve metal depluvayye.

4) Cinkodan civiler, somunlar, civatalar, vidalar ile 73.17 ve 73.18 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda
tarif edilen tUrden diger esya.

(5) Ev islerinde ve dahili sihhi tesisat malzemesi olarak kullanilan tlirden esya, yani asma yemek dolaplari,
kovalar, gerderler, eviyeler, banyo kivetleri, siizgegli kovalar, duslar, legenler ve gigimler (bununla
beraber, bu tir esyanin cogu galvanizli demir veya celikten imal olunmakta ve dolayisiyla bu
pozisyon haricinde kalmaktadir (73.23 ve 73.24 pozisyonlari)).

(6) Agaclar, bitkiler, vb. icin cinko "etiketler". Bunlarin Uzerinde harf, rakam, vb. bulunmamakta veya

yalnizca daha sonra eklenecek esas bilgi icin arizi olan ozellikler tagimaktadir. Esasli batin bilgi ile
donatiimig olan "etiketler" 83.10 pozisyonunda yer alir.

(7) Ambalaj vs.nin isaretlenmesinde kullanilan delikli markalar.

(8) Kiremitleri tutturmaya mahsus c¢engeller ve 73.25 ve 73.26 pozisyonlarinin Agiklama Notlarinda
belirtilen demir veya celikten mamul esyaya karsi gelen cesitli diger Urinler.

9) Elektro kaplama anotlari (75.08 pozisyonu Agiklama Notunun (A) bendine bakiniz).

(10) Borulari, gemi sarniglarini, vb. korozyona karsi korumak igin kullanilan katodik koruma anotlari (kurban
anotlar).

(11) Oluklar, cati mahyalari, aydinlatma pencereleri igin gerceveler, yagmur suyu basliklari, kapi veya
pencere gerceveleri, merdiven korkuluklari, parmakliklar, serler icin catilar ile 73.08 pozisyonu Agiklama
Notunda belirtilen demir ve gelik esyaya karsilik gelen insaatta kullanilan sekil verilmis diger mamuller.

79.04 pozisyonundaki ici bos profiller diginda kalan ve XV. Bélim 9(e) notunda tanimlanan ginkodan mamul
ince ve kalin borular ve ince veya kalin boru baglanti pargalari (rakorlar, dirsekler, mansonlar gibi), musluklar,
valfler (vanalar)in badlanti parcalari (84.81 pozisyonu) ve makine aksamlari (Boliim XVI) gibi belirli bir sekilde
saptanabilen esyadan olusturulan ince ve kalin borular. Bunlar 73.04 ila 73.07 pozisyonlarinin agiklama
notlarinda belirtilen demir veya celikten mamul esyaya karsilik gelir.
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