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FASIL 81

DIGER ADi METALLER; SERMETLER; BUNLARDAN ESYA
GENEL AGIKLAMALAR

Bu Fasil Tarifenin diger yerlerinde daha &zel bir sekilde yer almamig bulunan asagida yazili adi metallerle,
bunlarin alagimlari ve bunlardan mamul esyayla sinirlandiriimigtir:

(A)  Tungsten (wolfram) (81.01 pozisyonu), molibden (81.02 pozisyonu), tantal (81.03 pozisyonu), magnezyum
(81.04 pozisyonu), kobalt, kobalt matlari ve kobalt metalurjisinin diger ara Urinleri (81.05 pozisyonu),
bizmut (81.06 pozisyonu), kadmiyum (81.07 pozisyonu), titanyum (81.08 pozisyonu), zirkonyum (81.09
pozisyonu), antimon (81.10 pozisyonu) ve manganez (81.11 pozisyonu).

(B)  Berilyum, krom, germanyum, vanadyum, galyum, hafniyum, indiyum, niyobyum (kolombiyum), renyum ve
talyum (81.12 pozisyonu).

Bu Fasil, sermetleri de icine alir (81.13 pozisyonu).

Gerek bu Fasilda ve gerekse XV. Bolimiin daha onceki fasillarinda yer almayan adi metaller 28.
Fasilda tarifelendirilir.

Bu Fasilda yer alan adi metallerin cogu, saf hallerinden daha cok alagimlar veya karbtrler halinde kullanilir.

Bu gibi alagimlarin tarifedeki yerleri XV. Bolimin 5 No.lu notunda yer alan kurallara gére belirlenir. Metal
karburler bu Fasil haricindedir.

Karma esyanin, 6zellikle hazir esyanin tarifelendiriimesi, XV. Bélimiin Genel Agiklama Notunda belirtilmigtir.

XV. Bollimiin 8 No.lu not hiikm( "dokiinti ve hurdalar" ile "tozlan" tanimlar.

81.01- TUNGSTEN (VOLFRAM) VE TUNGSTENDEN ESYA
(DOKUNTU VE HURDALAR DAHIL).
8101.10 - Tozlar

- Digerleri

8101.94 -- islenmemis tungsten (sadece sinterleme yoluyla elde edilen
gubuklar dahil)

8101.96 -- Teller

8101.97 -- Dokuntu ve hurdalar
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8101.99 -- Digerleri

Tungsten (volfram), esas itibariyle volframit (demir-manganez tungstat) ve selit (kalsiyum tungstat)
cevherinden elde edilmektedir. Bu cevherler énce oksit haline getirilir ve sonra bir elektrik firninda hidrojenle
veya yuksek sicakliktaki maden eritme kabinda aliminyum veya karbon ile indirgenir. Bu sekilde elde edilen toz
halindeki metal, bir elektrik firminda, hidrojen atmosferinde sinterlenen blok veya cubuklar haline sikistiriimak
suretiyle sokulur. Daha sonra sinterlenmis kompakt cubuklar mekanik bir sekilde dovulir ve sonra haddeleme
veya gekme islemleriyle levha, daha kiguk kesitli gubuklar veya tel haline getirilir.

Tungsten, celik grisi renginde, yogun biinyeli olup erime noktasi yiksektir. Cabuk kirilir, fakat sert ve
korozyona kars! dayaniklidir.

Tungsten, elektrik ampulleriyle radyo lambalarina ait flamanlarin imalinde; X-igini tiplerinin anti-katotlarinda;
elektrik kontaklarinda; elektrikli 6lgme aletleri veya saatler icin manyetik olmayan yaylarin imalinde; teleskop
mercekleri igin ince gizgilerin imalinde kullanilir. Ayrica, hidrojenli ark kaynaklari igin kaynak elektrotlari olarak, vb.
kullanilir.

Bununla beraber, tungstenin en énemli kullanma yeri (genellikle ferrotungsten olarak, 72'inci fasila bakiniz)
oOzel geliklerin hazirlanmasindadir. Tungsten ayni zamanda tungsten karbUrlerin hazirlanmasinda da kullanilir.

XV. Bolimin 5 No.lu notuna gbre bu fasilda yer alabilecek baglica tungsten alagimlari sinterleme
yéntemiyle hazirlanirlar. Bunlar asagidakileri kapsar:

(1) Tungsten-bakir alagimlari (6rnegin, elektrik kontaklari igin)

(2) Tungsten-nikel-bakir alagimlari. Bunlar X-iginlar ekranlarinda, bazi ugak aksam ve pargalarinin
imalinde, vb. kullanilir.

Bu pozisyonda yer alan tungsten (volfram) asagidaki sekillerde olabilir:
(A) Toz halinde;

(B) Islenmemis metal halinde (ham), yani blok, kiile, sinterlenmis gubuklar veya dokiintii ve hurdalar halinde
(sonuncular i¢in 72.04 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz);

(C) Islenmis metal halinde, yani haddelenmis veya gekilmis qubuklar; profiller, levhalar, seritler veya tel;

(D) Mamul esya halinde. Bunlarin, 82 veya 83'lincii Fasillara veya XV. Bolimin 1 No.lu notu kapsamina
dahil olmamas! veya tarifenin diger yerlerinde daha belirli bir sekilde yer almis bulunmamasi gerekir.
Tungstenden mamul esyanin blyuk bir cogunlugu (yaylar harig) XVI. ve XVII. Boliimlerde yer almaktadir;
Omegin, komple elektrik kontaklari 85 inci Fasilda yer almakta, fakat bunlarin imalinde kullanilan
tungstenden levhalar bu pozisyonda kalmaktadir.

Delici uglarin veya kesici aletlerin agizlarinda ya da zimbalarin Uretiminde kullanilan tungsten karbtrler bu
pozisyon haricindedir. Bu karbirlerin tarifedeki yerleri su sekilde belirlenmektedir:

(@) Toz halinde saf tungsten karbirler (28.49 pozisyonu).

(b) Mistahzar halde olan ve fakat sinterleme islemine tabi tutulmamig bulunan karburler (6rnegin, birlestirici bir
maddeyi igersin veya igermesin, molibden veya tantal karbiirleri ile karigim halinde bulunanlar gibi) (38.24
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pozisyonu).

(c) Sinterleme islemine tabi tutulmus ve fakat ait olduklari alet ve cihazlara monte ediimemis halde bulunan
tungsten karbiirden mamul uglar, levhalar, gubuklar ve benzeri esya (82.09 pozisyonu) (ilgili agiklama
notuna bakiniz).

81.02- MOLIBDEN VE MOLIBDENDEN ESYA (DOKUNTU YE
HURDALAR DAHIL).

8102.10 - Tozlar

- Digerleri

8102.94 -- islenmemis molibden (sadece sinterleme yoluyla elde edilen gubuklar dahil)

8102.95 -- Cubuklar (sadece sinterleme yoluyla elde edilen haric), profiller, saclar, seritler ve
yapraklar

8102.96 -- Teller

8102.97 -- Dokintl ve hurdalar

8102.99 -- Digerleri

Molibden, baslica molibdenit (molibden stilfiir) ile vilfenit (kursun molibdat) cevherlerinden elde edilir. Bu
cevherler flotasyon iglemiyle zenginlestirilir ve sonra okside edilerek metal haline indirgenir.

Metal ya haddelemeye, cekilmeye elverisli kompakt bir kitle halinde ya da tungsten de oldugu gibi
sinterlenebilen toz halinde elde edilir. (81.01 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

Molibden, kitle halinde iken gorinim olarak kursunu hatirlatir, fakat ¢ok serttir ve yiksek sicaklikta erir.
Haddelenmeye ve dévillmeye elveriglidir ve normal 1sida korozyona dayaniklidir.

Molibden (ya metal veya ferro-molibden olarak, 72'inci Fasilda), celik alagimlarinin imalinde kullanilir.
Molibden metali ayrica elektrik lambalari igin flaman mesnetlerinde, elektronik valflerin kafeslerinde, elektrik
finnlarinin rezistanslarinda, elektrik kontaklarinda ve redresérlerde kullanilir. Ayrica parlakliina kaybetmemesi
ve renginin atmamasi nedeniyle disgilikte, kuyumculukta platin yerine kullanilir.

Genel kullanima mahsus molibden alagimlarindaki molibden miktari esas maddeyi teskil etmediginden, bu
alagimlar XV. Bolimin 5 No.lu notu geregince bu pozisyon haricindedir.

Molibden metallirjisi tungsten metalirjisine benzediginden 81.01 pozisyonunun Agiklama Notunun ikinci
kismindaki aciklamalar (metalin piyasaya arzedilis sekilleri ve karbUrlerin tarifedeki yerlerinin tayini
hakkinda), gerekli degisiklikler yapilarak, bu pozisyon igin de gegerlidir.
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81.03- TANTAL VE TANTALDAN ESYA (DOKUNTU VE HURDALAR

DAHIL).

8103.20 - islenmemis tantal (sadece sinterleme yoluyla elde edilen ubuklar dahil); tozlar

8103.30 - Dokiintu ve hurdalar

- Digerleri

8103.91 - - Potalar

8103.99 - - Digerleri

Tantal, esas olarak tantalit ve niyobit (kolombit) (26.15 pozisyonu) isimli cevherlerden, oksitlerin indirgenmesi
islemiyle veya erimis tantal-potasyum floritin elektroliz ediimesiyle elde edilir.

Tantal, kati bir kitle halinde veya tungsten ve molibdende oldugu gibi sinterleme islemi igin toz olarak elde
edilir.

Tantal tozlari siyah renktedir. Diger sekillerde olanlari ise cilalandiginda beyaz, cilasiz halde ise ¢elik mavisi
rengindedir. Saf haldeyken kolaylikla haddelenebilir ve dévilebilir. Codu asitlerin etkisine ve korozyona karsi
direnci ¢ok fazladir.

Tantal, karbUrlerin Uretiminde ve (ferrotantal olarak 72'inci Fasila bakiniz) gelik alagimlarinin hazirlanmasinda
kullanilir. Bundan baska elektronik valflerin, anotlarin ve kafeslerin imalinde; redresérler, potalar, 1si degistiriciler
ve diger kimyasal alet ve cihazlarda, sentetik ve suni liflerin plskirtme memelerinde, discilik ve cerrahi aletlerinin
imalinde kullanilir. Tantal ayrica cerrahide (kirik kemiklerin birbirine baglanmasinda vb.) ve gaz gidericilerin
imalinde (radyo valfleri imalinde hava boslugunun tam olarak saglanmasi amaciyla) kullanilir.

XV. Bolimin 5 No.lu notu geregince burada siniflandirilabilecek tantal alagimlari, 6rnegin elektronik valflerin
imalinde kullanilan yiksek tantal igerikli tantal-tungsten alagimlarini kapsar.

Bu pozisyon her sekildeki tantali i¢ine alir. Yani; toz, blok, dokintl ve hurda; gubuklar, tel, flaman; levha, serit,
yaprak; profil; tarifenin diger bir yerinde daha belirli bir sekilde yer almayan tlpler ve diger mamuller (yaylar ve
telden mensucat gibi).

Tantal karbdrler tungsten karbtirler gibi tarifelendirilir (81.01 pozisyonunun Agiklama Notuna bakiniz).

81.04- MAGNEZYUM VE MAGNEZYUMDAN ESYA ( DOKUNTU VE HURDALAR DAHIL) (+).

- islenmemig magnezyum

8104.11 - Agirlik itibariyle en az % 99,8 magnezyum igerenler
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8104.19 -- Digerleri

8104.20 - Dokuntl ve hurdalar

8104.30 - Kalibrelenmis torna dokuntuleri ve grandller; tozlar

8104.90 - Digerleri

Magnezyum, biylk bir gogunlugu 26'inci Fasilda (cevherler) degil 25'inci Fasilda veya 31'inci Fasilda yer
alan ham maddelerden elde edilir. Ornegin; dolomit (25.18 pozisyonu), magnezit (veya giobertit) (25.19
pozisyonu) ve karnalit (31.04 pozisyonu) gibi. Magnezyum ayrica deniz suyundan veya tabii tuzlu sudan (25.01
pozisyonu) ve magnezyum klorir ihtiva eden kil suyundan (lye)elde ediimektedir.

Magnezyumun sanayii igin hazirlanmasinin ilk asamasinda, magnezyum klorlr veya magnezyum oksit
(magnezya), kullanilan magnezyum kaynagina bagli olarak gesitli metotlarla retilir. Metalin elde edilmesi,
genellikle asagida belirtilen iki reaksiyon tlrtinden biri esas alinarak gergeklestirilir.

(A) Alkali metal klortirleri veya florirleri gibi eritkenlerle karistiriimis erimis magnezyum kloriiriin elektrolizi.
Ayrisan magnezyum, katotlarin ¢evresindeki banyo kivinin ylzeyinde toplanir ve klorir ise anotlara dogru
cekilir.

(B) Magnezyanin, karbon, ferro-silikon, silikon karbir, kalsiyum karbir, aliminyum, vb. ile birlikte termik
indirgenmesi. Reaksiyonun yiksek sicakligiyla buhar haline gelmis metal hizli bir sogutma isleminden
sonra ¢ok saf bir sekilde yogunlagir.

Elektroliz yoluyla elde edilen magnezyum, normal olarak daha fazla bir arinmayi gerektirir. Termik indirgeme
yéntemiyle elde edilen magnezyum ise normal olarak ¢ok saf bir durumdadir. Dolayisiyla daha fazla aritma
islemine tabi tutulmaksizin eritilebilir ve kilgelestirilebilir.

Magnezyum aliminyum gibi gimusi-beyaz renkte bir metaldir, fakat aliminyumdan daha parlaktir.
Magnezyum ¢ok parlak olabilir, fakat metalin korozyona karsl koruyan oksit tabakasi formasyonundan dolay
havayla temasi halinde oldukga hizli bir sekilde bu gérinimunu kaybeder. Magnezyum tel, serit, yaprak ve tozu
cok parlak bir i1sikla siddetli bir sekilde yanar ve tagimada dikkatli olunmalidir. Saf magnezyum tozu havayla
karisti§i zaman patlama riski vardir.

_Alagimsiz magnezyum, birgok kimyasal bilesigin hazirlanmasinda, metallrjide oksitienmeyi ve siilflrlesmeyi
Onleyici madde olarak (6rnegin, demir, bakir, nikel ve bunlarin alagimlarinin imalinde), proteknide, vb. kullanilir.

Saf magnezyum koéti mekanik ozelliklere sahiptir, fakat diger elementlerle haddelenebilen, doéviilebilen,
kaliptan gekilebilen ve dékim yapilabilen kuvvetli alagimlar olusturur. Bu nedenle hafif metal sanayiinde bir gok
amaglarla kullanilr.

XV. Bélimin 5 No.u not hikumleri uyarinca bu fasilda yer alabilecek magnezyum alagimlarinin
baslicalari (bu béllimin Genel Agiklama Notuna bakiniz) sunlardir:
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(1) Magnezyum-aliminyum veya magnezyum-aliminyum-ginko alagimlari. Bunlar ¢cogunlukla manganez
ihtiva etmekte olup "elektron" veya "dow" metal tipindeki magnezyum esasli alagimlardir.

(2) Magnezyum-zirkonyum alagimlari. Bunlar gogunlukla ilave ginko icerirler.

(3) Magnezyum-manganez veya magnezyum-seryum alagimlari.

Bu alagimlar, hafif oluglari, dayanikliliklari ve korozyon direngleri nedeniyle ugak sanayiinde (6rnegin, motor
karterleri, tekerlekler, karbUratorler, manyeto tablasi, petrol veya yag depolari iin), otomobil sanayiinde; insaatta;
oOzellikle tekstil makinalari (cile saricilar, bobinler, igler, vb.), takim tezgahlari, daktilo, dikis makinalari, zincirli
testere, ¢im bigme makinasi, merdivenler veya ellecleme makinelari basta olmak Uzere makine aksam ve
parcalarinin imalinde veya tas baski plakalari olarak, vb. kullanilirlar.

Metalin g6rinustnd, ozelliklerini iyilestirmek icin uygulanan, 72'inci Faslin Genel Agiklama Notunda belirtilen
islemler magnezyumdan mamul Grlnlerin siniflandiriimalarini etkilemez.

Bu pozisyon asagidakileri kapsar:

W) islenmemis magnezyum (kiilgeler, kertikli cubuklar, kalin levhalar, ince gubuklar, topaklar, kiipler ve
kGtiikler ve benzeri bigimlerde). Bu drinler genellikle haddeleme, ¢ekme, kaliptan ¢ekme veya dévme ya
da sekil verilmis esya olarak dékim i¢in kullaniimaktadir.

(2) Magnezyum dokuntii ve hurdalari. 72.04 pozisyonunun Agiklama Notu, gerekli dedisiklikler yapilarak,
bu pozisyon i¢in de gegerlidir.

Tane boyutuna gore siniflandiriimamis veya ayrilmamis rende talasi, torna talasi ve grandilleri bu
gruba dahildir. Tane boyutuna gére siniflandirimis ve ayrilmis olan rende talasi, torna talasi ve grantller
asagida (3) No.lu bentte tanimlanmistir.

(3) GCubuklar, profiller, levhalar ve serit, yaprak, tel, ince ve kalin borular, i¢i bos profiller, tozlar ve
pullar, ayni tane boyutunda olan torna talasi, rende talasi ve graniiller.

Bu grup asagida belirtildigi sekilde magnezyumun ticari tirlerini kapsar:

(@)  Uriinler (6megin, islenmis qubuklar, profiller, tel, levhalar, serit ve yapraklar). Bunlar, yukarida (1)
No.lu gruptaki Grlnlerden haddeleme, cekme, kaliptan cekme, dévme, vb. islemlerle elde edilir; ince
ve kalin borular ve ici bog profiller (diger adi metallerden mamul benzeri Urlinlerin yer aldigi
pozisyonlardaki ilgili Aciklama Notlarina bakiniz).

Hem hafif hem de dayanikli bir metal gerekli oldugunda bu esyalar kullaniimaktadir (yukariya
bakiniz).

(b)  Ayni tane boyutunda olan rende talaglari, torna talaglari ve grantiller ile her gesit toz ve pullar. Bu
urtinler proteknide (donanma figekleri, sinyaller, vb.) kimyasal veya metallirjik islemlerde indirgeyici
olarak, vb. kullanilirlar. Rende talaglari, torna talaslari ve graniller dzellikle bu amaglar icin
kullaniimak tizere hazirlanir ve 1slah edilirler.
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(4)  Diger esyalar.

Bu grup, daha onceki gruplarda yer almayan veya XV. Bolimin 1 No.u notu kapsamina
girmeyen, 82 veya 83'lincii Fasillarda yer almayan ya da tarifenin baska bir yerinde daha belirli bir
sekilde bulunmayan magnezyumdan mamul bitiin esyalari kapsar.

Magnezyum esas olarak ugak, ara¢ ve makina aksam ve pargalarinin dretiminde kullanilir (yukariya
bakiniz), magnezyumdan mamul ¢odu esyalar tarifenin diger yerlerinde (6zellikle XVI. ve XVIl'inci
Boluimlerinde) tarifelendirilir.

Burada yer alan esya sunlardir;

(a) Insaatta kullaniimaya mahsus olanlar ve bunlarin aksami

—
O
-

Depolar, sarniglar ve benzeri kaplar (mekanik veya termik tertibatli olmayanlar) ve variller, figilar ve
kutular.

—

c) Tel mensucat.

(d)  Civatalar, somunlar, vidalar, vb.

Magnezyumun imali sirasinda olusan curuf, kil ve artiklar bu pozisyon haricindedir (26.20 pozisyonu).

Alt pozisyon Agiklama Notu.
8104.11 ve 8104.19 alt pozisyonlari

Bu alt pozisyonlar, magnezyumun dokintl ve hurdalarinin yeniden eritiimesiyle elde edilen kilgeler ile
benzeri islenmemis dékimleri de kapsar.

81.05- KOBALT MATLARI VE KOBALT METALURJISININ DIGER ARA URUNLERI; KOBALT VE
KOBALTTAN ESYA (DOKUNTU VE HURDALAR DAHIL).

8105.20 - Kobalt matlari ve kobalt metalirjisinin diger ara trtinleri;
islenmemis kobalt; tozlar

8105.30 - Dokntt ve hurdalar

8105.90 - Digerleri

Kobalt, esas itibariyle heterojenit (hidrate kobalt oksit), lineit (kobalt ve nikel stilfiir) ve smaltit (kobalt arsentir)
isimli metal cevherlerinden elde edilir. Bu cevherlerden lineit ve smaltitin énce eritiimek (izabe edilmek) suretiyle
mat veya diger ara Uriin haline getirilir ve miteakip islemlerle yapilarindaki diger metaller bertaraf edildikten sonra
kobalt oksit elde edilir.Kobalt oksit de komdr, aliminyum, vs. ile birlikte rediiksiyona tabi tutulmak suretiyle kobalt
haline getirilir. Kobalt, ayni zamanda elektroliz yontemiyle veya bakir, nikel, gimis ve sair metallerin
aritilmasindan olusan artiklarin islenmesi suretiyle de elde edilmektedir.

Kobalt, guimusi renkte, nikelden daha sert ve havadan ¢ok az etkilenen bir metal olup, demirli olmayan
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metaller icinde en ylksek manyetik olanidir.

Saf kobalt, dider metallerin Uzerine kaplama vyapilmasinda (elektrolitk yontemle), 6zel celiklerin
hazirlanmasinda, kesici aletlerin imaline mahsus madeni karbirlerin hazirlanmasinda birlestirici unsur olarak,
katalizor olarak, vb. kullanilr.

Kobaltin bir gok alagimlart mevcuttur. Bunlarin, XV. Balimin 5 No.lu notu geregince, bu pozisyonda yer alan
tlrleri arasinda agagidakiler belirtilebilir:

(1) Kobalt-krom-tungsten alagimlari ("stellit") grubu (genellikle az miktarda diger elementler de ihtiva ederler).
Bu gruba dahil alagimlar ylksek isida oksidasyona ve sUrtinmeden kaynaklanan asinmaya karsl olan
direngleri dolayisiyle valfler, vanalar, valf yataklari, aletler imalinde, vb. kullanilir.

(2)  Kobalt-demir-krom alasimlari. Bu gruba dahil alagimlar, algak i1sida genlesen ve manyetik ozellikleri
kuvvetli olan alagimlardir.

(3)  Kobalt-krom-molibden alagimlari. Bunlar jet motorlarinda kullaniimaktadir.

Bu pozisyon, kobalt matlarini ve kobalt metalurjisinin diger ara drtinlerini, her bigimdeki kobalti; (yani kilge,
katotlar, grandiller, tozlar, dékntli ve hurdalar) ve tarifenin baska bir yerinde yer almayan kobalttan mamul esyay!
icine alir.

81.06 -  BiZMUT VE BiZMUTTAN ESYA (DOKUNTU VE HURDALAR
DAHIL).

8106.10 - Agirlikga %99,99' dan fazla bizmut icerenler

8106.90 - Digerleri

Bizmut, tabiatta serbest halde (natif) bulunmakla beraber, esas itibariyle ya diger metallerin (kursun, bakir,
vb.) artiklarinin rafine edilmesinden veya sulfirli veya karbonatli metal cevherlerinden (bizmutinit ve bizmutit)
elde edilir.

Bizmut, kirmizimtrak beyaz renkte son derece kolay kirilan ve islenmesi glg¢ bir maden olup, 1sI ve elektrigi
nakletme 6zelligi iyi degildir.

Ezcacilik drtinleri igin kimyasal bilesik hazirlanmasinda ve bazi teknik cihaz ve aletlerde kullanilir.

XV. Bolimin 5 numaral notu geredince bu pozisyonda yer alan erime noktasi dislk (bazen 100°C'den
asagl) bizmut alagimlari arasinda sunlar sayilabilir;

(1)  Bizmut-kursun-kalay alagimlari. Yapilarina bazen kadmiyum, vb. de katilan bu tir alasimlar (Darcet,
Lipowitz, Newton, Wood, vb. alagimlari), kaynak islerinde, dokiim alagimlarinin hazirlanmasinda ve ayni
zamanda yangin sondurme cihazlariyle buhar kazanlarinda, vs. de belli 1sida eriyerek bu cihazlarin emniyet
subaplarini harekete getiren madde olarak kullanilimaktadir.

(2)  Bizmut-indiyum-kursun-kalay-kadmiyum alagimlari. Bu tir alagimlar cerrahide kalip alma islerinde
kullanilir.
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[81.07]- KADMiYUM VE KADMIYUMDAN ESYA (DOKUNTU VE

HURDALAR DAHIL).

8107.20 - islenmemis kadmiyum:; tozlar

8107.30 - Dokiintl ve hurdalar
8107.90 - Digerleri

Kadmiyum, uygulamada daha ¢ok cinko, bakir ve kursun metalurjisindeki artiklardan genellikle damitma veya
elektroliz islemiyle elde edilir.

Kadmiyum, ¢inko goriinistinde fakat ondan daha yumusak bir metaldir.

Saf halde iken diger metallerin (zerine kaplama yapiimasinda (puskirtme veya elektrolitik yontemlerle)
kullanildigr gibi, bakir, giimus, nikel ve diger metallerin imalinde dezoksidan madde olarak da kullaniimaktadir.

Yavag notronlari hizli emme glcu sebebiyle, akiskan kontrollerin imalinde, nikleer reaktérler icin monitor
cubuklart imalinde kullanilir.

XV. Bolimin 5 Numaral notu geregince bu pozisyonda yer alabilen baslica kadmiyum alagimlari, sicak
daldirma yontemiyle elde edilen ve korozyona karsi dayanikli olan kaplamalarda, lehim ve kaynaklarda kullanilan
kadmiyum-ginko alagimlaridir.

Bununla beraber, ayni unsurlari ihtiva eden diger birgok alagimlar (6rnegin, bazi yatak alagimlari gibi), bu
pozisyon haricindedir.

81.08- TITANYUM VE TITANYUMDAN ESYA (DOKUNTU VE

HURDALAR DAHIL).

8108.20 - islenmemis titanyum; tozlar

8108.30 - Dokunti ve hurdalar

8108.90 - Digerleri

Titanyum, rutil ve brokit denilen oksitli metal cevherlerinden ve ilmenitten (demir titanatli demir cevheri)
indirgeme ydntemiyle elde edilir. Titan metali dretim sirasinda tabi tutuldugu islemin tlirline gére kati kitleler veya
sinterleme islemine mahsus tozlar (tungsten madeninin Gretiminde oldugu gibi.) halinde olabilecegi gibi, ferro-
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titanyum (Fasil 72) veya titan karbiir halinde de olabilir.

Titanyum kati kutleler halinde iken parlak beyaz ve toz halinde iken de koyu gri renkte sert bir madendir.
Korozyona karsi dayaniklidir. Cok saf olmayani kolayca kirilir.

Ferro-titanyum ve ferro-siliko-titanyum (Fasil 72) celik imalinde kullanilir. Titanyum ayrica bakir, alliminyum,
nikel, vb. ile alasim yapilr.

Titanyum, prensip olarak ucak sanayiinde, gemi yapiminda, kimya sanayiinde érnegin, figi, karistiricilar, 1si
degigtiriciler, valfler ve pompa yapiminda, deniz suyunun tuzunu gidermede, niikleer gii¢ istasyonlarinin
ingaasinda kullanilir.

Bu pozisyon, tarifenin diger fasillarinda yer alan (genellikle XVI. veya XVII. Bdliim), ornegin; helikopter
rotorlari, pervane kanatlari, pompalar veya valfler gibi esya diginda titanyumdan mamul Urlnler ile 6zellikle

stinger, kllgeler, toz, anotlar, gubuklar, levhalar, dokiintii ve hurdalar seklinde olan her bigimdeki titanyumu igine
alrr.

Karbrlerinin sinflandiriimasi tungsten karburlerinde oldugu gibidir (81.01 pozisyonu Agiklama Notuna
bakiniz).

81.09- ZIRKONYUM VE ZIRKONYUMDAN ESYA (DOKUNTU VE
HURDALAR DAHIL).

- islenmemis zirkonyum:; tozlar

8109.21 - - Agirlikga 1 parga hafniyuma 500 parca zirkonyumdan az igerige sahip olanlar
8109.29 - - Digerleri

- Dokinti ve hurdalar :
8109.31 - - Agirlikga 1 parga hafniyuma 500 parca zirkonyumdan az igerige sahip olanlar
8109.39 - - Digerleri

- Digerleri
8109.91 - - Agirlikga 1 parga hafniyuma 500 parga zirkonyumdan az igerige sahip olanlar

8109.99 - - Digerleri
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Zirkonyum, zirkon (zirkonyum silikat) cevherinin oksit ve klortrlerinin indirgenmesi ile veya elektrolizle elde
edilmektedir.

Zirkonyum, glimUs grisi renginde bir metal olup, doviimeye ve haddelenmeye elveriglidir.

Zirkonyum, foto-flas ampullerinde, radyo lambalarinin imalinde kullanilan emici veya gaz giderici terkiplerin
uretiminde, vb. kullanilir. Ferro-zirkonyum (Fasil 72), celik Uretiminde kullanilir ve bu metal nikel, vb. alagimlarinin
biinyesine de dahil olmaktadir.

Zirkonyum, yalniz bagina veya kalayla alagim halinde ("zircalloy"), nikleer yakit kartuslarinin muhafazalarinda
ve nlkleer tesislerin metal yapilarinda kullanilir. Zirkonyum-plutonyum alagimlari ve zirkonyum-uranyum
alasimlari nikleer yakit olarak kullanilir. Nikleer kullanimlar igin bltlin kalintilar fakat oncelikle hafniyum
kalintilari giderilmelidir.

81.10- ANTIMON VE ANTIMONDAN ESYA (DOKUNTU VE
HURDALAR DAHIL).

8110.10 - Islenmemis antimon; tozlar

8110.20 - Dokuntl ve hurdalar

8110.90 - Digerleri

Antimon esas itibariyle stibnit veya antimonit (antimon sulfir) denilen metal cevherinden asagidaki
yéntemlerle elde edilmektedir:

(1) Maden cevherinin zenginlestirimesi (konsantre edilmesi) ve bu suretle ham antimon denilen ve fakat 26.17
pozisyonuna dahil bulunan ham silfiriin elde edilmesi.

(2)  Ham antimonun ergitilmesi suretiyle "regulus” denilen saf olmayan antimonun elde edilmesi.

(3) Saf olmayan antimonun tekrar izabesi suretiyle "star bowls" denilen Urlnin ve bunun da aritiimasi
sonucunda "yildiz antimon" veya "Fransiz Metali" denilen esas antimonun elde edilmesi.

Antimon, mavimtrak fonlu parlak beyaz renkte, kolayca kirilabilen ve toz haline gelebilen bir metaldir.

Saf halde antimonun kullanim yeri ¢ok azdir. Ancak, alagim haline (6zellikle kursun ve kalay ile) getirilerek
yatak alagimlari, bask harfleri ve diger dokim islerine ait alagimlar ve kap kacak tiriinden sofra esyasi imalinde
kullanilir (bu alagimlarda esas maddeyi normal olarak kursun veya kalay olusturdugundan 78 ve 80'inci
Fasillarda yer alirlar).
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81.11- MANGANEZ VE MANGANEZDEN ESYA (DOKUNTU VE

HURDALAR DAHIL).

Manganez, 6zellikle pirollsit (manganez bioksit), bronit ve manganit denilen metal cevherlerinin oksitlerinin
indirgenmesi ile elde edildigdi gibi, elektroliz yontemiyle de elde ediimektedir.

Grimtrak pembe renkte, sert ve kolaylikla kirilan tlirden olan bu metal tek bagina yani saf halde nadiren
kullanilir.

Bu itibarla, aynali demirlerin, ferro manganezlerin, siliko-manganezlerin ve bazi alagimli dékme demirlerle
alasimli geliklerin buinyesinde yer almaktadir. Bu alagimlar normal olarak 72'inci Fasila dahil bulunmakta ve fakat
ferro-manganez ve siliko manganezler bazen igindeki demir miktari ¢ok disik oldugunda bu pozisyonda yer
almaktadir (72'inci Fasilin 1 (c) notuna bakiniz). Manganez ayrica bakir, nikel, alliminyum, vb. ile alagim halinde
de bulunur.

81.12- BERILYUM, KROM, HAFNIYUM (SELTIYUM), RENYUM, TALYUM, KADMIYUM, GERMANYUM,
VANADYUM, GALLIYUM, iNDIYUM VE NIOBYUM (KOLOMBIYUM), VE BU METALLERDEN ESYA
(DOKUNTU VE HURDALAR DAHIL):

- Berilyum

8112.12 -- islenmemis; tozlar

8112.13 -- Doklntu ve hurdalar

8112.19 -- Digerleri

- Krom

8112.21 - islenmemis; tozlar

8112.22 -- Dokuntd ve hurdalar

8112.29 -- Digerleri

- Hafniyum

8112.31 - - islenmemis; dokiintii ve hurdalar; tozlar
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8112.39 - - Digerleri

- Renyum

8112.41 -- iglenmemig; dokiintii ve hurdalar; tozlar

8112.49 - - Digerleri

- Talyum

8112.51 - islenmemis; tozlar

8112.52 -- Dokilnti ve hurdalar

8112.59 -- Digerleri

- Kadmiyum

8112.61 - - Dokiintu ve hurdalar

8112.69 - - Digerleri

- Digerleri

8112.92 - islenmemis; dokiintii ve hurdalar; tozlar

8112.99 -- Digerleri

(A) BERILYUM

Berilyum, daha ok yalnizca berilyum ile aliminyumun gifte bir silikati olan berilden elde edilir. Beril 26.17
pozisyonunda yer alir, kiymetli tag (6rnegdin zimr(t) tiriinde olani ise 71 inci Fasildadir.

Berilyumun ticari olarak elde edilme yontemleri sunlardir:
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(1) Yiksek 1sida elektroliz. Maden cevherinden elde edilen berilyum oksiflorir ve baryum veya diger
florlirlerden meydana gelen bir karigim yiksek I1sida elektroliz iglemine tabi tutulur. Grafitten mamul pota
anot gorevi gorur ve berilyum metali su ile sogutulan demirden bir katot Uzerinde toplanir.

(2)  Berilyum floriiriin indirgenmesi. Bu islem yapilirken magnezyum kullaniimaktadir.

Berilyum, celik renginde gri ¢ok hafif ve ¢ok sert, fakat son derece kirilgandir. Cok 6zel sartlar altinda
haddeleme veya ¢ekme islemlerine tabi tutulabilir.

Alagsimsiz saf berilyum, X- isinlari tiiplerine ait pencerelerin imalinde, niikleer reaktorler icin pargalarin
yapiminda, ucak ve uzay sanayiinde, silah sanayiinde, siklotronlar igin hedef olarak, neon isaretleri icin
elektrotlarin hazirlanmasinda, vb.; metalurjide deoksidan olarak kullanilr.

Berilyum, ayrica bircok alagimin hazirlanmasinda, ornegin; celik ile (celik yaylar vb.), bakir ile (6rnegin;
berilyum-bakir olarak bilinen ve yaylarin, saatcilik esyasi aksaminin, vb. imalinde kullanilan alagim) ve nikel ile
olan alagimlarinin elde ediimesinde kullanilir. Bununla beraber, bu alagimlar ¢ok az miktarda berilyum
icerdiginden 72, 74 veya 75'inci Fasillarda siniflandirimaktadir.

Bu pozisyon, her sekildeki berilyumu, yani; ham berilyumu (blok, tane, kip, vb. sekillerde), berilyum
mamullerini (gubuklar, tel, levhalar, vb. sekillerde) ve berilyumdan esyayi igine alir. Bununla

beraber, makina ve cihazlara ait aksam  halinde  olan  berilyum  mamulleri  bu
pozisyon haricindedir (6zellikle 85 ve 90 inci Fasillara bakiniz).

(B) KROM

Krom, esas itibariyle kromit (kromlu demir cevheri) denilen metal cevherinden elde edilmektedir. Kromit
cevheri dnce seskioksit haline getirilmekte ve sonra indirgeme islemine tabi tutularak krom metali Gretilmektedir.

Krom cilalanmamig halde iken celik grisi renginde ve cilalandigi zaman ise beyaz ve parlak olur. Cok serttir.
Ddvilmeye ve haddelenmeye ¢ok elverisli dedgildir.

Saf krom, diger metallerin ve esyalarin Uzerine kaplama yapilmasinda (elektrolitik yontem ile kromaj
yapmada) kullaniimakla beraber, baglica kullanim yeri (genellikle 72'inci Fasila dahil ferro-krom halinde olarak)
paslanmaz celiklerin hazirlanmasindadir. Bununla beraber, krom esasli alagimlarin ¢cogu (érnegin; nikel veya
kobaltla), XV. Bélimiin 5 numarali notuna gére bu pozisyon haricindedir.

Krom esasli alagimlarin bazilari jet motorlarinda, elektrikli 1sitma cihazlarinin koruyucu tiip ve borularinda, vb.
kullanilir.

(C) GERMANYUM

Germanyum, ¢inko imalinden olusan artiklardan, germanit (bakir germano-siilfiir) denilen cevherden veya
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gaz fabrikalarinin bacalarinda toplanan tozlardan elde edilmektedir.

Germanyum, grimtrak beyaz renkte bir metal olup, bazi 6zel elektro-iyonik 6zelliklere sahip bulunmakta ve bu
hal onun elektronik parga (diot, transistor, valf) imalatinda kullaniimasini mimkin kilmaktadir. Bundan baska,
kalay ile aliminyum ve altin ile birleserek alagim imalinde de kullaniimaktadir.

(D) VANADYUM

Vanadyum, esas itibariyle patronit veya karmonit denilen cevherlerin oksitlerinin indirgenmesiyle veya demir,
radyum ya da uranyum metallerinin elde edilmesi sirasinda olusan artiklardan elde edilmektedir. Vanadyumun saf
halde kullanimi ¢ok azdir, genellikle ferro-alyajlardan ferro-vanadyum (Fasil 72) veya kupro-vanadyum (Fasil 74)
halinde hazirlanmakta ve bunlar bakir, aliminyum vb. alagimlarina dahil edilerek kullaniimaktadir.

(E) GALLIYUM

Galliyum, alliminyum, ¢inko, bakir ve germanyum metallerinin metalurjisinde yan Urln olarak veya hava gazi,
vb. gaz fabrikalarinin bacalarinda toplanan tozlardan elde edilmektedir.

Galyum, grimtrak beyaz renkte yumusak bir metal olup, erime noktasi 30°C dolayinda ve buharlagma
derecesi ise yliksektir. Bu sebeple genis I1si aralijinda sivi haide kalan bu metal, termometrelerde ve buharli ark
lambalarda civa yerine kullaniimaktadir. Galyum, ayni zamanda discilikte kullanilan alagimlarin hazilanmasinda
ve bazl dzel aynalarin arkalarinin kaplanmasinda da kullanilmaktadir.

(F) HAFNiYUM

Hafniyum, zirkonyum metalurjisinde kullanilan metal cevherlerinden (zirkon, vb.) elde edilmekte ve 6zellikleri
itibariyle zirkonyuma gok benzemektedir.

Yavas notronlar ylksek emme (absorbe) glcl nedeniyle, 6zellikle niikleer reaktorlerin kontrol ve monitdr
cubuklarinin imalatinda kullanilir.

(G) INDIYUM

indiyum, ¢inko metalurjisinin artiklarindan elde edilir.

Gumdusi renkte yumusak bir maden olup korozyona dayaniklidir.

indiyum, yalniz olarak veya cinko, vb. ile birlikte diger metallerin iizerine kaplama yapilmasinda kullanilrr.
indiyum ayrica bizmut kursun ve kalay ile birleserek cerrahide kalip alma iglerinde kullanilan alagimlari; bakir
veya kursunla birleserek motorlara mahsus yataklarin imalinde kullanilan alagimlari ve altin ile birlesmek suretiyle
de micevhercilikte, discilikte, vb kullanilan alagimlari meydana getirir.
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(H) NiYOBYUM (KOLOMBIYUM)

Niyobyum, niyobit (kolombit) ve tantalit adlarindaki metal cevherlerinden elde edilir. Bu cevherler, gerekli
islemlere tabi tutularak, niyobyum-potasyum floriir elde edilir ve daha sonra elektroliz veya diger, yontemlerle
niyobyum elde edilir.

Niyobyum, glimisi-gri renkte bir metal olup, radyofonik valflerin i¢inde hava boslugu saglanmasi amaciyla
kullanilan gaz halindeki maddeleri emici terkiplerin imalinde kullanilir.

Niyobyum ve ferro-alyajlari (Fasil 72) celik ve diger alagimlarin imalinde de kullanilir.

(1) RENYUN

Renyum, molibden, bakir, vb. metalurjisinde bir yan Grln olarak elde edilmektedir.

Renyum, az kullanilan bir metaldir, fakat kaplama yapilmasi ve katalizor olarak kullaniimasi imkanlari
gelismektedir.

(K) TALYUM

Talyum, pritlerin ve diger cevherlerin islenmesi sirasinda meydana gelen artiklardan elde edilmektedir.
Talyum, grimtrak-beyaz renkte yumusak bir metal olup, kursunu hatirlatmaktadir.

Talyum, kursun ile (erime noktasini artirmak, korozyona ve bozulmaya karsi direncini yukseltmek igin, vb.) ve
gumus ile (gimistn kararmasini dnlemek igin) alagim yapilmaktadir.

81.13- SERMET VE SERMETTEN ESYA (DOKUNTU VE HURDALAR
DAHIL).

Sermetler seramik unsur (1siya dayanikli ve erime noktasi yiksek) ile metalik unsurun her ikisini de igerir. Bu
urtinlerin Uretiminde kullanilan imalat yontemleri ile fiziksel ve kimyasal ozelliklerinin her ikisi de seramik ve
metalik unsurlarla baglantilidir, bu ylizden de sermet olarak adlandirilirlar.

Sermetlerin biinyesindeki seramik unsurlar, genellikle oksitleri, karbirleri boritleri vb. igermektedir.
Metal unsurlar toz halinde metalleri (6rnegin; demir, nikel, aliminyum, krom, kobalt) igerir.
Sermetler sinterleme, dispersiyon veya diger islemlerle elde edilirler.

Sermetlerin en 6nemlileri agsagidakilerden elde edilmektedir:

(1) Bir metal ile bir oksitten. Ornegin; demir-magnezyum oksit; nikel-magnezyum oksit; krom-
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alliminyum oksit; alliminyum-altiminyum oksit.

(2)  Zirkonyum veya krom boritlerden. Bu driinler borolit olarak bilinirler.
(3)  Zirkonyum, krom, tungsten, vb.nin kobalt, nikel veya niyobyum ile olan karbirleri.
(4)  Boron karbr ile aliminyumdan. Bunlar, aliminyum kapli drtinler olup, boral sermetler olarak bilinirler.

Bu pozisyon, islenmemis halde olan sermetleri veya tarifenin baska bir yerinde yer almayan sermetten mamul
esyayl igine alrr.

Sermetler ucak ve nilkleer sanayiinde ve mermi, fiize yapiminda kullanilir. Sermetler ayrica firinlarda ve metal
doékiimhanelerinde (6rnegin kaplar, agizlik, tipler olarak) mil yataklarinin imalinde, fren balatalarinda, vb.
kullanilir.

Asagidakiler bu pozisyon haricindedir:
(@)  Fizil (catlayip yarilabilen) veya radyoaktif maddeler igeren sermetler (28.44 pozisyonu).

(b)  Sinterleme yontemiyle aglomere edilmis metal karbiirlli sermetlerden mamul olan aletler igin levhalar,
seritler, sivri uglar ve benzerleri (82.09 pozisyonu).
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