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BOLUM XVI

MAKINALAR VE MEKANIK CIHAZLAR; ELEKTRIK MALZEMELERI: BUNLARIN AKSAM VE PARGALARI;
SES KAYDEDICILER VE KAYDEDILEN SESi TEKRAR VERMEYE MAHSUS CIHAZLAR, TELEVIZYON
GORUNTU VE SES KAYDEDICILERI

VE KAYDEDILEN GORUNTU VE SESi TEKRAR VERMEYE MAHSUS CIHAZLAR; BUNLARIN AKSAM,
PARGA VE TEFERRUATI

Notlar.
1.- Asagida yazil olanlar bu Bélime dahil degildir:

(@)  39. Fasildaki plastik maddelerden veya vulkanize kauguktan tasiyici veya transmisyon kolanlari
(40.10 pozisyonu); veya vulkanize kauguktan (sertlestirilmis kauguk harig) makina, mekanik veya
elektrikli cihazlarda veya diger teknik islerde kullanilan diger esya (40.16 pozisyonu);

(b)  Makina veya mekanik cihazlarda veya diger teknik islerde kullanilan tabii veya terkip yoluyla elde
edilen deri ve deriden mamul esya (42.05 pozisyonu) veya kirklerden esya (43.03 pozisyonu);

(c)  Herhangi bir maddeden masura, zivana, makara, konik bobin, kablo damari, bobin ve benzeri
mesnetler (Fasil 39, 40, 44, 48 veya bolim XV gibi);

(d)  Jakard (Jacquard) makinalari ve benzeri makinalar icin delikli kartlar(Fasil 39 veya 48 veya bdlim
XV gibi);

(e)  Dokumaya elverisli maddelerden taslyici veya transmisyon kolanlari veya kayislari (59.10 pozisyonu)
veya teknik islerde kullanilan dokumaya elverigli maddelerden diger esya (59.11 pozisyonu);

()  71.02 ila 71.04 pozisyonlarindaki kiymetli veya yari kiymetli taslar (tabii, sentetik veya terkip yoluyla
elde edilmis), 71.16 pozisyonundaki tamamen bu taslardan mamul esya, (85.22 pozisyonundaki
pikap igneleri igin islenmis fakat monte edilmemis safir veya elmaslar harig);

(@)  XV. Bolimin 2 nolu notunda tanimlandigi (izere, adi metallerden (Bélim XV) genel kullanima
elverisli aksam, parga ve teferruat veya plastik maddelerden benzeri esya (Fasil 39);

h)  Sondaj borulari (73.04 pozisyonu);

ij)  Metal tel veya seritlerden sonsuz kayislar (kolanlar) (Bolim XV);
82 veya 83. Faslllardaki esya;

XVII. Bélimdeki esya;

m)  90. Fasildaki esya;

n)  91. Fasildaki saatci esyasi;

o)  82.07 pozisyonundaki degisebilen aletler veya makinalarin aksam ve pargalari olarak kullanilan
firgalar(96.03 pozisyonu); is gbren kisimlarinin yapildigi maddeye gore siniflandirilabilen benzeri
degisebilen aletler(Fasil 40, 42, 43, 45 veya 59 veya 68.04 veya 69.09 pozisyonlar);

(p)  95. Fasildaki esya; veya

(r) Makarali veya kartuslu olsun olmasin daktilo ve benzer makinalar igin seritler (eger mirekkepli veya iz
birakmak Uizere bagska sekilde hazirlanmiglarsa 96.12 pozisyonunda veya mamul olduklari maddeye
gore siniflandirilan), 96.20 pozisyonundaki monopod, bipod, tripod ve benzeri trlinler

2.-  Bu bolimin 1 nolu Not hiikmdi ile 84 ve 85. Fasillarin 1 nolu Not hiikiimleri sakli kalmak kaydiyla makinalara
ait aksam ve parcalarin (84.84, 85.44, 85.45, 85.46 veya 85.47 pozisyonlarindaki esyanin aksam ve
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parcalari harig) siniflandirimasi agagidaki kurallara gore yapilir:
(@) 84 veya 85. Faslllarin herhangi bir pozisyonuna giren aksam ve pargalar (84.09, 84.31, 84.48,
84.66, 84.73, 84.87, 85.03, 85.22, 85.29, 85.38 ve 85.48 pozisyonlari harig) hangi makinaya ait
olursa olsun kendi pozisyonlarinda siniflandirilirlar.

(b)  Sadece ve esas itibariyle belli tipteki bir makinada veya ayni pozisyondaki birden fazla makinada
(84.79 veya 85.43 pozisyonundaki makinalar dahil) kullanilmaya elverigli dier aksam ve parcalar
ait olduklari makinalara uygun pozisyonlarda veya hale gére 84.09, 84.31, 84.48, 84.66, 84.73,
85.03, 85.22, 85.29 veya 85.38 pozisyonlarinda siniflandirilirlar. Bununla beraber, esas itibariyle
85.17 ve 85.25 ila 85.28 pozisyonlarindaki esya ile ayni derecede kullaniimaya elverigli aksam ve
parcalar 85.17 pozisyonuna verilir. Ayrica sadece veya esas itibariyla 85.24 pozisyonundaki esya
ile kullanilmaya uygun aksam-parga 85.29 pozisyonunda siniflandirilir.

(c) Diger tim aksam ve pargalar hale gére 84.09, 84.31, 84.48, 84.66, 84.73, 85.03, 85.22, 85.29 veya
85.38 pozisyonlarinda, bu mimkin olmadi§l takdirde 84.87 veya 85.48 pozisyonlarinda
siniflandirilirlar.

3.- Metinde aksi belirtiimedikge, bir bitlin olusturmak Uzere bir arada monte edilmis iki veya daha fazla
makinadan olugan karma makinalar ve birbirini tamamlayici veya degisik iki veya daha fazla islem yapmak
lizere tertiplenmis diger makinalar, tek makinadan meydana gelen makina olarak veya esas fonksiyonuna
gore siniflandirilirlar.

4.-  Eger makina (kombine makinalar dahil), 84. veya 85. Fasillarin herhangi bir pozisyonunda agikca
belirlenmis bir fonksiyonu ayni anda yapmak izere farkl elemanlardan (ayri ayri veya boru, transmisyon
tertibati, elektrik kablosu ya da diger bir tertibat ile irtibatlandiriimis olsun olmasin ) meydana gelmis ise,
bir bltiin olarak gérdigu isleve uygun pozisyonda siniflandirilir.

5.-  Yukaridaki notlar anlaminda "makina" tabirinden, 84 veya 85. Fasillara giren gesitli makina, cihaz, tertibat,
alet ve malzemeler anlasilir.

6.- (A) Tarifenin neresinde gegerse gegsin "elektrikli ve elektronik hurda ve atik" elektrikli ve elektronik montajlari,
baskili devre kartlarini ve asagidaki elektrikli veya elektronik esyayi ifade eder:

(a) Kirlma, kesilme veya diger islemlerle orijinal amaglari i¢in kullanilamaz hale getirilmis veya orijinal
amaglarinda kullaniimak igin gerekli tamir, yenileme islemleri igin ekonomik olarak uygun olmayan esya; ve

(b) Taginmalari, yiklenmeleri, bosaltimalari sirasinda badimsiz esyalari korumak amagl paketlenmemis
veya sevk edilmemis esya

(B) Karisik sekilde sevk edilen elekirikli ve elektronik hurda ve atk ve diger hurda ve atiklar 85.49
pozisyonunda siniflandirilir.

(C) Bu bélim 38. faslin 4 nolu notunda tanimlanan sehir atiklarini kapsamaz.

GENEL AGIKLAMALAR
(I) BOLUMUN GENEL KAPSAMI

(A)  Bu bdlum, bélum notlaryla 84 ve 85. Fasil notlarinda belirlenen veya tarifenin diger bélumlerinde daha
belirli bir sekilde yer alan istisnalar hari¢ olmak uzere, tim mekanik veya elekirikli makina veya
cihazlarla aksamini ve mekanik veya elektrikli olmayan neviden bazi cihazlari (buhar kazanlari ve
bunlara mahsus yardimci cihazlar, filtre cihazlari vs. gibi) ve bunlarin aksamini igine almaktadir.
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Bu Bolimin baglica istisnalari sunlardir:

(@) Herhangi bir maddeden mamul (imal edildigi maddeye gére siniflandirilan) makara, zivana, bobin,
masura, vb. Bununla birlikte, ¢dzgl silindirleri, bobin, makara veya benzer destekler olarak
addedilemez ve 84.48 pozisyonunda yer alirlar.

(b) XV. Bolimin 2 nolu Notunda tarif edildigi Uzere demir veya celikten teller, zincirler, civatalar, vidalar
ve yaylar gibi genel kullanima elverisli malzeme ve aksam (73.12, 73.15, 73.18 veya 73.20
pozisyonlar) ile diger adi metallerden benzeri esyalar (Fasil 74 ila 76 ve 78 ila 81), 83.01
pozisyonuna dahil kilitler, 83.02 pozisyonunda yer alan kapi, pencere vb. i¢in gamitr, tertibat,
vb. diger esya. Plastik maddeden mamul benzeri esyalar dahi bu bdliim haricinde kalmakta ve 39.
Fasila dahil olmaktadir.

(c) 82.07 Pozisyonundaki degisebilen aletler; diger degisebilir neviden aletler, is goren kisimlarinin
mamul bulunduklari maddelere gore siniflandirilir. (Fasil 40 (kauguk), Fasil 42 (deri), Fasil
43 (kurk), Fasil 45 (mantar), Fasil 59 (dokumaya elverigli maddelerden), 68.04
pozisyonundaki (asindiricic maddelerden) vb. veya 69.09 pozisyonundaki (seramikten) vb.
olanlar gibi).

(d) 82. Fasilda yer alan diger esya (aletler, alet uglari, bigaklar ve diger kesici agizlar, elektrikli olmayan
sa¢ kirkma cihazlari ve evlerde kullanilan neviden bazi mekanik cihazlar vb.) ile 83. Fasilda yer
alan esya.

(e) XVII. Boliimde yer alan esya.
(f) XVIIl. Boliimde yer alan esya.
(9) Silah ve muhimmat (Fasil 93).

(h) Oyuncak, oyun ve spor levazimati mahiyetinde olan makinalar ve bunlarin sadece ve esas itibariyle
oyuncaklarda, oyun ve spor levazimatinda kullaniimaya elverigli ayirt edilebilir aksam, parca ve
aksesuarlari. (84.13 veya 84.21 pozisyonlarina giren su pompasi, su veya gaz filtre edici ve temizleme
makinasi, 85.01, 85.04 veya 85.26 pozisyonlarindaki elektrik motorlari, elektrik transformatérleri ve
radyolari uzaktan kontrol aletleri hari¢ olmak tizere elektrikli olmayan motorlar ve makinalar dahil) (Fasil
95).

(i) Makina aksami olarak kullanilan fircalar (96.03 pozisyonu).

(B)  Bu bolimde yer alan esya, genel olarak, herhangi bir maddeden imal edilmis olabilir. Blyuk bir cogunlugu
adi metallerden olmakla beraber, diger maddelerden mamul bazi makina ve cihazlar (6rnegin tamami
plastik maddelerden mamul pompalar) ile plastikten, agagtan, kiymetli metallerden, vb. mamul aksam da
bu béllime dahil bulunmaktadir.

Bununla beraber, bu B6lim asadida yazil olanlari kapsamaz:

(a) Plastik maddelerden taslyici veya transmisyon kolanlari (Fasil39); sertlestiriimemis vulkanize
kauguktan esya (tastyici veya transmisyon kolanlari vb) (40.10 pozisyonu), kauguk bandajlar, tupler
vb(40.11 ila 40.13 pozisyonlari) ve rondelalar vb (40.16 pozisyonlari)

(b) Deri veya terkip yoluyla elde edilen deriden (6rnegin, dokuma tezgahlari igin toplayicilar) (42.05
pozisyonu) veya kirkten mamul esya (43.03 pozisyonu).

(c) Dokumaya elverigli maddeler, ¢&rnegin, tasiyici veya transmisyon  kolanlari (59.10
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pozisyonu), keceden tamponlar ve perdahlama diskleri (59.11 pozisyonu).

(d) Fasil 69'da yer alan bazi seramik esya (84 ve 85. Fasillara ait Genel Agiklama Notlarina Bakiniz).
(e) Fasil 70'de yer alan bazi cam esya (84 ve 85. Fasilllara ait Genel Agiklama Notlarina Bakiniz).

() Tamamen kiymetli taslardan veya yari kiymetli taslardan (tabii, sentetik ya da terkip yoluyla elde
edilmis) esya (71.02, 71.03, 71.04 veya 71.16 pozisyonlari), pikap igneleri igin islenmis fakat monte
edilmemis safir veya elmaslar hari¢ (85.22 Pozisyonu).

(9) Madeni tellerden veya seritlerden sonsuz kolanlar (Boliim XV).

()  AKSAM VE PARGALAR
(Bslim Notu 2)

Yukarida (I) numarali kisimda yer alan istisnalar harig olmak (zere, genel olarak, sadece veya esas itibariyle
belirli bir makinada veya ayni pozisyona (84.79 veya 85.43 pozisyonundakiler dahil) giren bir veya birden ¢ok
makinalarda kullanilmaya elverisli aksam ve pargalar, ait olduklari makina ve cihazlarin pozisyonlarinda yer alir.
Bununla beraber asagida yazili aksam ve parcalar icin ayri pozisyonlar agiimistir:

(A)  84.07 veya 84.08 pozisyonlarinda yer alan motorlarin aksam ve parcalari (84.09 pozisyonu).
(B)  84.25ila 84.30 pozisyonlarinda yer alan makinalara ait aksam ve pargalar (84.31 pozisyonu).

(C)  84.44 ila 84.47 pozisyonlarinda yer alan dokuma sanayiine ait makinalarin aksam ve parcalari (84.48
pozisyonu),

D) 84.56ila 84.65 pozisyonlarinda yer alan makinalara ait aksam ve pargalar (84.66 pozisyonu).
84.70 ila 84.72 pozisyonlarinda yer alan biiro makinalarina ait aksam ve parcalar (84.73 pozisyonu).
85.01 veya 85.02 pozisyonlarinda yer alan makinalarin aksam ve pargalari (85.03 pozisyonu).
) 85.19 veya 85.21 pozisyonlarinda yer alan cihazlarin aksam ve pargalari (85.22 pozisyonu).
H)  85.25il4 85.28 pozisyonlarinda yer alan cihazlarin aksam ve pargalari (85.29 pozisyonu).
)

85.35, 85.36 veya 85.37 pozisyonlarinda yer alan cihazlarin aksam ve pargalari (85.38 pozisyonu).

Yukaridaki kurallar, kendi baglarina bu béllimin herhangi bir pozisyonunda yer almis bulunan (84.87 ve 85.48
pozisyonlari harig) aksam ve parcalar i¢in uygulanmaz. Bu tlir aksam ve pargalar, belirli bir makinanin aksami
olarak kullaniimak (izere 6zel olarak imal edilmis bulunsalar dahi kendi pozisyonlarinda yer alirlar. Bu ¢esit aksam
ve pargalar olarak agagidakiler sayilabilir:

(1)  Pompalar ve kompresorler (84.13 ve 84.14 pozisyonlari).

(2)  84.21 pozisyonunda yer alan filtre edici makina ve cihazlar.
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(15)
(16)
(17)
(18)
(19)

Kaldirma veya ylkleme islerine mahsus makinalar (84.25, 84.26 84.28 veya 84.86 pozisyonlari).

Musluklar, valfler, vanalar, vb. (84.81 pozisyonu).

Bilyali veya makarali rulmanlar ile en blyik ve en kiglk caplar, itibari capina nisbetle %1'den veya
%0.05 mm.den fazla olmayan (hangisi daha az ise o nazara alinir) parlatiimis celik bilyalar (84.82
pozisyonu).

Transmisyon milleri, kranklar, yatak kovanlari, mil yataklari, disliler, (strtinme diglileri, digli kutulari ve
diger hiz degistiriciler dahil) volanlar, kasnaklar, kasnak bloklari, kaplinler, (84.83 pozisyonu).

Contalar ve 84.84 pozisyonunda yer alan benzer takim halinde contalar.

85.01 pozisyonunda yer alan elektrik motorlari.

Elektrik transformatdrleri ve 85.04 pozisyonunda yer alan diger makina ve cihazlar.
Batarya takimlarina montelenmis elektrik akiimiilatorleri (85.07 pozisyonu).

Elektrikli 1sitici rezistanslar (85.16 pozisyonu).

Elektrik kondansatorleri (85.32 pozisyonu).

Elektrik devresinin kesilmesi, korunmasi icin elektrik techizati, vb., elektrik devreleri (devre anahtarlari,
sigortalar, baglanti kutulari, vb.) (85.35 ve 85.36 pozisyonlari).

Levhalar, paneller, konsollar, masalar, kabinler ve elekirik dagitiminda ya da elektrik kontroliinde
kullanilan diger cihazlar (85.37 pozisyonu).

85.39 pozisyonunda yer alan lambalar.

85.40 pozisyonunda yer alan valfler ve tiipler ile 85.41 pozisyonunda yer alan diodlar, transistorler, vb.
Elektrik kdmdrleri (ark lambasi kdmdrleri, komr elektrodlari ve kdmdr firgalari, vb.) (85.45 pozisyonu)
Yapildi§i madde ne olursa olsun, izolatorler (85.46 pozisyonu).

85.47 pozisyonunda yer alan elektrikli makina, vb. i¢in izole edici pargalar.

Yukaridaki istisnalar hari¢ olmak Uizere, sadece veya esas itibariyle belirli bir makina yahut makina grubunda
kullanilmaya elverigli olmayan aksam ve pargalar (yani cesitli pozisyonlarda yer alan makinalarda msterek
kullanma yeri olan aksam ve parcalar gibi) 84.87 pozisyonunda (elektrik tertibatlari bulunmadigi takdirde) veya
85.48 pozisyonunda (elektrik tertibatlari bulunuyorsa) yer alirlar.

Aksam ve parcalar hakkinda yukarida belirtilen hiikimler 84.84 (contalar, vb), 85.44 (izole edilmis teller),
85.45 (elektrik komdrleri), 85.46 (izolatdrler) veya 85.47 (izole edici borular) pozisyonlarina giren esyanin aksam
ve parcalari igin tatbik edilmez; bu tir aksam ve pargalar genel olarak mamul bulunduklari maddelerin rejimine
tabi tutulurlar.

Bu bolimde yer alan makina ve cihazlarin aksami, imali bitirilmis olsun veya olmasin bu bolimde yer alir.
Bununla beraber, demir veya celikten dovme taslaklari 72.07 pozisyonunda yer almaktadir.
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(Ill) YARDIMCI ALET VE CIHAZLAR
(Tarifenin Yorumuna lligkin Genel Kurallar 2 (a) ve 3 (b)

ile 3. ve 4. B6lUm Notlarina Bakiniz)

Ait olduklari makina ve cihazla birlikte bulunan yardimci alet ve cihazlar (manometreler, termometreler, seviye
Olcerler ve diger 6lcl veya kontrol aletleri, ¢ikti sayaclari, saat tertibatll devre anahtarlari, kontrol panelleri,
otomatik regiilatorler gibi) o makina veya cihaza mahsus olcii, ayar, kontrol ya da dizenlemeye yarayan
cihazlardan iseler (komple tesisat (agsagida VI. kisima bakiniz) veya fonksiyonel bir birim iseler, (asagida VIL.
kisima bakiniz), o0 makinanin veya alet ve cihazlarin ait oldugu pozisyonda siniflandirilir. Makina ve cihazlara
takil bulunduklari veya bunlara takilacak sekilde olduklari takdirde, bu makina ve cihazlarla birlikte

siniflandirilirlar. Bununla beraber, ¢esitli makinalarda (ayni veya ayri tipte) kullanilmaya mahsus 6lgi, ayar,
kontrol yapmaya mahsus neviden olan yardimci alet ve cihazlar kendi pozisyonlarinda yer alir.

(IV) TAMAMLANMAMIS MAKINALAR

(Tarifenin Yorumuna iliskin Genel Kural 2 (a) ya bakiniz)

Bu bdlimde herhangi bir makina veya cihaza yapilan atif, o makina ve cihazin yalniz tamamlanmis halde
olanlarini degil, ayni zamanda henliz tamamlanmamig halde bulunanlarini (ait oldugu makinanin asli niteliklerine
haiz olacak dereceye kadar olan parcalari monte edilmis halde bulunanlari) da igine alir. Boylece, sadece bir
volani, bir kaide tablasi, kalender silindirleri, alet tutacaklari, vb. gibi pargalari noksan olan makina, tamamlanmig
makina ile birlikte ayni pozisyonda yer alir ve aksam icin ayrilmis pozisyonlara tatbik olunmaz. Benzeri sekilde,
normal olarak bir elektrik motoru ile miicehhez bulunan makina ve cihazlar (84.67 pozisyonuna dahil
elektromekanik el aletleri gibi) elektrik motoru takilmamis olarak bulunsalar dahi, motoru takilmis olanlarla birlikte
ayni pozisyonda yer alirlar.

(V) MONTE EDILMEMIS MAKINALAR

(Tarifenin Yorumuna lligkin Genel Kural 2 (a) ya Bakiniz)

Makina ve cihazlarin bir cogu, nakil kolayligi bakimindan demonte veya sokilmis olarak sevk ediimektedir.
Her ne kadar bu sekilde sevk olunan makina ve cihazlar bu halleri ile bir parcalar toplami manzarasi arz etmekte
iseler de, makina olarak tarifelenmekte ve pargalara mahsus tarife pozisyonlarina tatbik edilmemektedir. Bu
hikim tamamlanmis makinanin 6zelligine haiz ancak tamamlanmamis makinalarin (yukarida IV nolu kisima
bakiniz) demonte halde olanlarini da kapsar (bu hususda 84 ve 85. Fasillarin genel agiklamalar notlarina da
bakiniz). Ancak, demonte edilmis parcalar, birlestirildiginde tamamlanmig makina veya tamamlanmis makinanin
ozelliklerine sahip tamamlanmamis makina igin gerekli olan parcalardan fazla ise, kendi uygun pozisyonlarinda
siniflandirilir.
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(V1) GESITLI i$ GOREN MAKINALAR
VE KOMBINE MAKINALAR
(Bdlim Notu 3)

Cesitli is gbren makina ve cihazlar, genel olarak, esas fonksiyonu hangisi ise onun rejimine tabi olur.

Cesitli is gbren makinalar, érmegin, degisebilen aletler kullanarak gesitli is géren makinalarin islemlerinde
(6gutme, delme, tesviye etme gibi) kullanilabilir hale getirilen makinalardir.

Asil fonksiyonun yerine getirilmedigi durumlarda ve 3 nolu béllim notunda yer aldii (izere, aksine bir hiikiim
yoksa, Tarifenin Yorumuna lliskin Genel Kural 3 (c) uygulanir. Yani, gesitli is géren makinalarin 84.25 ila 84.30,
84.58 ila 84.63 veya 84.70 ila 84.72 gibi muhtelif pozisyonlara dahil olmasi durumu gibi. XVI. Bdlimde muhtelif
pozisyonlara dahil, birbirini tamamlayici ve sadece veya esas itibariyla degisik islemler yapmak izere
tertiplenmis olup bir bltiin olusturmak Uzere bir arada monte edilmis iki veya daha fazla makinadan olugan
kombine makina ve cihazlarda esas fonksiyonu hangisi ise onun rejimine tabi olur.

Asagidakiler kombine cihazlara 6rnektir; Kagit katlayan yardimei bir makinanin monte edilmesinden meydana
gelen kombine matbaa makinasi (84.43 pozisyonu); karton kutu imal eden bir makinaya, kutularin Gzerine bir isim
veya basit bir desen basan yardimci bir makinanin monte edilmesinden meydana gelen kombine makinalar
(84.41 pozisyonu); sinai firinlarin, kaldirma, yikleme gibi isleri yapan, makinalarla birlikte monte ediimesinden
meydana gelen kombine makinalar (84.17 veya 85.14 pozisyonlari); yardimci paketleme makinasiyla birlikte
monte edilen sigara imaline mahsus makinalar (84.78 pozisyonu).

Yukaridaki hikumler, makinada bir yuvaya veya bir gergeveye veya bir kaideye monte edilmis ya da
birbirinden ayirip yeniden bir digerine monte edildiklerinde bir butiin olugturmak lzere bir araya getirilmis,
degisik sekilde kullanilan makinalar i¢in s6z konusudur.

Makinalarin birlestirilmeleri, birbirine veya bir yuva, gergeve, kaideye vb. devamli o sekilde kullaniimak (zere
takilmaksizin bir batin olusturmak Uzere bir araya getirilme olarak anlagiimamalidir. Bu istisna, bir kombine
cihaz olarak imal edilmemis veya gegici olarak bir araya getirilmis birlestiriimis makinalari kapsamaz.

Kaideler, gerceveler, yuvalar, kombine makinalarin kullanimlarinda bir ihtiyag olarak tekerlekli bulunmalari
halinde, tarifenin herhangi bir pozisyonunda daha belirli bir sekilde yer aliyorlarsa bu pozisyonda degerlendirilirler
(nakil vasitalari gibi).

Dosemeler, beton kaideler, duvarlar, partisyonlar ve tavanlar vb. birlestirme isinde kullanilsalar da bir bitin
olusturmak tzere bir araya getirilmis makinalarin asli pargalari olarak degerlendirimeyecektir.

Baz tip sogutucular gibi Tarifenin belli bir pozisyonunda yer alan kombine makinalar igin XVI. Blim 3 nolu
not hikmi tatbik edilmez (84.15 pozisyonu).

Cesitli is géren makinalar (metal veya diger maddeleri islemeye yarayan makinalarin is goren kisimlari,
plastik, deri, mensucat, kadit vb. ni delmede miisterek kullanilan delgi makinalari gibi) 84. Fasilin 8 nolu Not
hikmi dikkate alinarak tarifelenir.

(VIl) FONKSIYONEL BIRIMLER
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(Blim Notu 4)

Eger makina (kombine makinalar dahil) 84. ve daha ok 85. Fasillarin herhangi bir pozisyonunda agikga
belirlenmis bir fonksiyonu ayni anda yapmak Uzere farkli elemanlardan meydana gelmis ise bu not hikmii
uygulanir. Yani makina farkli elemanlardan meydana gelmis (uygunluk, kolaylik agisindan veya diger nedenlerle)
veya boru ile (hava taslyici, gaz, petrol basinci verici vb.) gl¢ iletici tertibat, elektrik kablosu ya da diger
tertibatlarla irtibatlandirimig olsun olmasin bir bitun olarak gordigu fonksiyona gore tarifelenir.

Bu not anlaminda "agikga belirlenmis bir fonksiyonu ayni anda yapmak uzere" tabirinden, bir batun olarak
makinanin fonksiyonuna katkida bulunmayan yedek fonksiyonlu makina ve cihazlar harig olmak (izere, sadece bir
bitln olarak fonksiyonel birimin, belirlenmis bir fonksiyonu yerine getirmesinde gerekli olan makina ve kombine
makinalar anlasilir.

Bu bolimiin 4 nolu not hikmune gdre fonksiyonel birimlere asagidaki ornekler verilebilir:

(1)

©)

(10)

Bir hidrolik gii¢ Unitesinden (gerekli bir hidrolik pompa, elektrik motoru, kontrol vanalari ve bir benzin
deposu igeren), hidrolik silindirler ve hidrolik gi¢ Unitesine silindirlerle irtibatlandirmaya yarayan
hortumlar ve borulardan olusan hidrolik sistemler (84.12 pozisyonu).

Sogutucu cihazlarla techiz ediimek (zere bir bitin olusturacak sekilde bir araya, getirimemis
elemanlardan olusan dondurucu techizat (84.18 pozisyonu).

Yer alti ve yer Usti dagitim sebekeleri, filtreler, enjektorler, lcim vanalari vb. bir kontrol istasyonu ile
birlikte sulama sistemleri (84.24 pozisyonu).

Boru veya hortumlarla irtibatlandiriimis ayri pargalardan (vakum pompasi, siit sagma makinasi, kap ve
kovalar) meydana gelmis sit makinalari (84.34 pozisyonu).

Karistirma veya mayalama makinalari, malt ezme makinalari, ezme figilari, sizme figilarindan meydana
gelen biracilikta kullanilan makinalar (84.38 pozisyonu). Yardimci cihazlar (siseleme makinalari, etiket
basma makinalari gibi) birlikte bulunmadiklari takdirde kendi pozisyonlarinda tarifelenir.

Bir otomatik bilgi islem makinasi ile kontrol edilmis vaziyette, kodlama masalari, erken ayirici kanal
sistemleri, orta ve final ayiricilardan meydana gelen harf ayirici sistemler (84.72 pozisyonu).

Tek tek yer alan, besleme hunileri, konveydrler (taslyicilar), kurutucular, sallama bélmeleri, karistiricilar,
depolama kutulari ve kontrol tnitelerinin yer aldigi ayri parcalardan meydana gelen asfaltlama tesisi
(84.74 pozisyonu).

Lamba kontrol Gniteleri, pompalar, camin sicak islenmesine mahsus techizat ve tasiyicilarla
irtibatlandirimis parcalardan meydana gelmis elektrik telli lambalarin montajina mahsus makinalar
(84.75 pozisyonu).

Akim rektifiyeciler veya jeneratorler, transformatorleri ile birlikte kaynak kafalari veya masalarinin
birlesmesinden meydana gelen kaynak yapma techizati (85.15 pozisyonu).

Taginabilir radyotelefon vericileri ve bunlarin yardimei el mikrofonu (85.17 pozisyonu).

(11) Yardimci g istasyonlari ile birlikte radar cihazlari, amplifikatérler vb. (85.26 pozisyonu).

(12)

Bir alici, parabolik telsiz anten reflektor canagi, reflektdr ganag igin kontrol parakete pervanesi, dalga
ayarlari, polarizator, konvertere dayali hafif girdlti blogu (LNB) ve kizil étesi uzaktan kumanda
kapsayan uydu televizyon alici sistemleri (85.28 pozisyonu) .

(13) Bir enfraruj lambasi, foto elektrik zil ve pili ile birlikte hirsiz alarmlari (85.31 pozisyonu).
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Surasi kayda deger ki, XVI. béllimiin 4 nolu not hiikmi anlaminda tamamlayici

mahiyette olmayan pargalar ait olduklari pozisyonda yer alirlar. Ornegin; cesitli sayida televizyon kamerasi ve
video monitoriin koaksiyel kablolar vasitasiyla bir kontrol birimi, anahtar, ses paneli, alici ve istege bagl olarak
otomatik bilgi islem makines! (data kaydetmek igin) ve/ veya video kaydedici cihaza ( resim kaydetmek icin)
baglandigi kapali devre video gdzetleme sistemleri.

(VIIl) MUTEHARRIK MAKINALAR

Kendinden hareketli makina ve cihazlarla diger muteharrik makina ve cihazlar hakkinda, bu bolimin ilgili
tarife pozisyonlari (kaldirma, yikleme, bosaltma vb. gibi isleri yapmaya mahsus makina ve cihazlari kapsayan
84.25 ila 84.28 pozisyonlari ile ekskavatorlere ait 84.29 ve 84.30 pozisyonlari gibi) ile XVII. bdlime dahil Fasil ve
pozisyonlarin Agiklama Notlari dikkate alinmalidir.

(IX) LABORATUVARLARDA KULLANILAN MAKINA VE CIHAZLAR

Bu bélimde yer alan neviden olan makina ve cihazlar, miinhasiran laboratuvarlarda veya fenni veya 6lgi alet
ve cihazlariyla birlikte kullanilacak sekilde imal edilmis olsalar dahi, 90.23 pozisyonunda yer alan sanayide
kullaniimaya elverigli bulunmayan teshir maksadina yonelik cihazlardan veya 90. Fasilda yer alan 0lgu, ayar,
kontrol vb. aletlerden olmamasi sartiyla, bu bolimde kalir. Ormegin, laboratuvarlarda kullanilimaya mahsus
kiclik firinlar, damitma cihazlari, oéguticiler, karistiricilar, elektrik transformatérleri ve kondansatorleri bu
bdlimde kalmaktadir.

(X) ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK HURDA VE ATIKLAR (E-ATIKLAR)
(Bslim Notu 6)

XVI. Bélimiin 6 nolu notunda gecen “orijinal amag” ifadesi islevsel olarak elektrikli veya elektronik esya
kullanimi anlamindadr.

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MevzuQt
FASIL 84

NUKLEER REAKTORLER, KAZANLAR, MAKINALAR, MEKANIK CIHAZLAR VE ALETLER; BUNLARIN
AKSAM VE PARGALARI

Fasil Notlar.
1.- Asagida yazili olanlar bu Fasila dahil degildir:
(@) Degirmen taglari, 6gutlcli taglar ve 68. Fasildaki diger esya;

(b)  Seramikten mamul makinalar, cihazlar ve aletler (pompalar gibi) ve makinalar, cihazlar ve aletlerin
seramikten yapiimis parcalari. (Fasil 69);

(c) Laboratuarlar icin cam esya (70.17 pozisyonu); teknik islerde kullanilan camdan mamul esya (70.19
veya 70.20 pozisyonlar);

(d)  73.21 veya 73.22 pozisyonlarindaki esya ile, diger adi metallerden mamul benzeri esya (Fasil 74 ila 76
veya 78 ila 81);

(e) 85.08 pozisyonundaki vakumlu elektrik stiplrgeleri.

() 85.09 pozisyonundaki ev islerinde kullanilan elektro mekanik cihazlar; 85.25 pozisyonundaki dijital
kameralar;

(g) XVII.Bélimde yer alan araglar i¢in radyatérler, veya

(h) Elile kullanilan motorsuz, mekanik yer suptrgeleri, (96.03 pozisyonu).

2.-  XVI. bolimin 3 nolu not hiikmd, ve bu fasilin 11 nolu not hukmU sakli kalmak kaydiyla, 84.01 ila 84.24
pozisyonlarinin bir yada birkagindaki veya 84.86 pozisyonundaki tanima uyan makine ve cihazlardan ayni
zamanda 84.25 ila 84.80 pozisyonlarindaki birine veya digerine de uyanlar ilk grubun uygun pozisyonlarda
ya da 84.86 pozisyonunda siniflandiriimali, sonraki grup altinda siniflandiriimamalidir.

(A) Bununla beraber, asagida yazil olanlar 84.19 pozisyonuna dahil degildir:

(@) Tavukgulukta kullanilan kulugka ve civciv biyltme makinalari ile ¢imlendirme cihazlar (84.36
pozisyonu);

(b)  Un fabrikalari igin hububati nemlendirme (tavlama) cihazlari (84.37 pozisyonu);
(c)  Seker sanayiine mahsus difiizérler (84.38 pozisyonu);

(d) Dokumaya elverigli ipliklerin, mensucatin veya dokumaya elverisli maddelerden mamul esyanin 1si
islemine mahsus makina ve cihazlar (84.51 pozisyonu); veya

(e) Mekanik islemler icin imal olunan ve isi degisikligi (Iizumlu olsa dahi) tali derecede olan makine, tesis
veya laboratuvar ekipmani.

(B) Asagida yazili olanlar 84.22 pozisyonuna dahil degildir:
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(@) Torba ve benzerlerinin kapatilmasina mahsus dikis makinalari (84.52 pozisyonu); veya

(b) 84.72 Pozisyonundaki biiro makina ve cihazlari.

(C) Asagida yazili olanlar 84.24 pozisyonuna dahil degildir.

(@) Mirekkep plskurtmeli baski makinalarini (84.43 pozisyonu); veya
(b) Su plskurtmeli kesme makinalarini (84.56 pozisyonu)

3.- 84.56 pozisyonundaki tanima ve ayni zamanda 84.57, 84.58, 84.59, 84.60, 84.61, 84.64 veya 84.65
pozisyonlarindaki tanimlara da uyan herhangi bir maddenin islenmesine mahsus makinali aletler, 84.56
pozisyonunda siniflandirilir.

4.- 8457 Pozisyonu, sadece, torna tezgahi disinda herhangi bir maddenin islenmesine mahsus makinall
aletlerden gesitli isleme operasyonlarini yapan makinalara uygulanir.:

(a) Bir isleme programina uygun olarak haznesindeki veya benzeri bir yerdeki aletleri otomatik bir
sekilde degistirme yoluyla (isleme merkezleri);

(b)  Sabit bir is pargasi lzerinde galigan, farkli isleme kafalarinin, ayni anda
veya sira ile, otomatik olarak kullanimi yoluyla (parca imal makinalari,
tek istasyonlu); veya

(c) Bir is pargasinin muhtelif isleme kafalarina otomatik olarak aktariimasi yoluyla (gok istasyonlu transfer
makinalari) degisik tlirde makina islemlerini yapabilen, metallerin islenmesine mahsus tornalar
harig makinali aletler (tornalama merkezleri dahil) girer.

5.- 84.62 pozisyonundaki yassi Urlnler i¢in "dilme hatti" tabirinden bobin agici, bobin dizlestirici, kesici ve geri
saricidan olugan bir isleme hatti anlasilir. Yassi Urlnler icin "uzunlamasina kesme hatt" tabirinden bir bobin
agicl, bir bobin dlizlestirici ve bir makastan olugan bir isleme hatti anlasilir.

6.- (A) 84.71 Pozisyonunun anlagiimasina yonelik olarak "otomatik bilgi islem makinalan" tabirinden asagida
yazili 6zelliklere sahip olan makinelar anlasilir:

(i) Isletim program yada programlarini ve en azindan bir programi galistirmaya yetecek kadar bilgiyi
yuklu bulunduran

(ih)Kullanicr ihtiyaclarini karsilayacak sekilde serbestge programlanabilen
(iii) Kullanici tarafindan belirlenen aritmetiksel hesaplamalari yerine
getirebilen ve

(iv)  Herhangi bir insan midahalesi olmadan, islem sirasinda mantiksal kararlar vererek akis yonGni
degistirebilecek programlar galistirabilen makinalar.

(B) Otomatik bilgi islem makinalari, birbirinden ayri ve degisebilen sayida birimlerden meydana gelmis

-
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sistemler seklinde bulunabilir.

(C) Asagidaki (D) ve (E) paragraflari hilkimleri sakli kalmak sartiyla, asagidaki sartlarin timdine uyan bitlin
uniteler komple sistemin bir pargasi sayilir.

(i) Esasen veya sadece bir otomatik bilgi islem sisteminde kullanilabilen
tirde olmal;

(i) Merkez islem birimine dogrudan dogruya veyahut bir veya daha cok birimler araciligiyla
baglanabilmeli;

(iii)Sistem tarafindan kullanilabilen kod veya isaretler seklindeki datalari alabilmeli veya verebilmelidir.

Ayri halde bulunan otomatik bilgi islem makinasinin birimleri 84.71 pozisyonunda yer alir.

Ancak klavyeler,X-Y koordinatli giris tertibati ve (C) paragrafinin (ii) bendinde ve (iii) bendinde
belirtilen sartlari yerine getiren diskli hafiza birimleri, birim olarak daima 84.71 pozisyonunda
siniflandirilir,

(D) 84.71 pozisyonu, ayri ayri sunulmalari durumunda yukarida 6 (C) bendinde siralanmis olan kosullar
saglansa bile agsagidakileri kapsamaz.

(i) Yazicilar, fotokopi makinelari, faks makinelari (timlesik yapida olup olmadiklarina bakilmaksizin)

(i) Kablolu yada kablosuz aglar icinde(6rnegin LAN veya WAN) iletisim saglamak icin kullanilanlar dahil
olmak Uzere ses, resim yada veri aligverisi sadlayan cihazlar

(iii) Hoperlérler ve mikrofonlar
(iv) TV Kameralari, dijital fotograf makinalari ve video kamera kaydediciler.
(v) Televizyon yayinlarni alici tertibata haiz olmayan monitor ve projektorler.

(E) Bilgi isleme disinda kendien has bir fonksiyonu olan ve otomatik bir bilgi islem makinasi bulunan veya
bdyle bir makina ile baglantili olarak galisan makinalar, fonksiyonlarina uyan pozisyonda, bu mimkin
olmadig! takdirde en son pozisyonda siniflandirilir.

7.- 84.82 Pozisyonu ayni zamanda, en biyik ve en kiiglik caplari, itibari gapina nisbetle %1'den veya 0,05
mm'den fazla farkli olmayan (hangisi daha az ise o nazara alinir) kalibrelenmis veya parlatiimis gelik bilyalara
da tatbik olunur. Bu tarife uymayan celik bilyalar 73.26 pozisyonuna verilir.

8.- Cok amagli makinalar, makinanin esas islemi dikkate alinarak siniflandirilir.

Metinde aksi belirtimedikge, yukaridaki 2 nolu not hikmi ile XVI. bélimin 3 nolu not hiikimleri sakli kalmak
sartiyla, cesitli islerde kullanilan makinalar, bagslica bir islevi yoksa veya baslica islevi herhangi bir
pozisyonda tanimlanmiyorsa, 84.79 pozisyonunda siniflandirilir. Metal telden, dokumaya elverigli ipten veya
diger herhangi bir maddeden veya bunlarin birlesiminden ip veya halat yapmaya mahsus makinalar (ip ve
halat katlarini birlestirici makinalar, blkim makinalari, halat makinalari gibi) 84.79 pozisyonunda yer alir.

9.- 84.70 pozisyonu anlaminda, "cep tipi" tabiri, sadece 6lglleri 170mmx100mmx45mm’yi gegmeyen makinalara
uygulanir.
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10.- 84.85 pozisyonu anlaminda "katmanl Gretim" (3 boyutlu yazim olarak da bilinir) tabirinden malzemenin
(6rnegin metal, plastik veya seramik) art arda eklenmesi ve katmanlanmasi ve konsolidasyonu ve
katilastirimasi yoluyla dijital bir modele dayali fiziksel nesnelerin olusumu anlagilir.

XVI. Bélimin 1 nolu notu ve 84. Faslin 1 nolu notu sakli kalmak (izere, 84.85 pozisyonundaki tanima uyan
makinalar tarifenin baska bir pozisyonunda degil bu pozisyonda siniflandirilacaktir.

11.- (A) 85. Fasila ait 12 (a) ve 12 (b) notlari, bu notta ve 84.86 pozisyonunda kullanildigi gibi, sirasi ile “yari
iletken cihazlar’ ve “elektronik entegre devreler” tanimlamalarina da uygulanir. Ancak, bu fasil notu ve
84.86 tarife pozisyonunun amacina yonelik olarak kullanilan “yari iletken cihazlar” tabiri ayni zamanda
“Isik hassasiyeti olan yari iletken cihazlari” ve “isik yayan diyotlari (LED)” da kapsamaktadir.

(B) Bu not ve 84.86 pozisyonuna gore “diiz ekran gésterge Uretimi” tabiri diiz ekranin tabakalarinin Gretimini
kapsamaktadir. Diz panelin cam, baskill devrelerinin, yada diger elektronik pargalarin retimini
kapsamaz. “Dlz ekran gdsterge” tanimlamasi katod isinl tlp teknolojisi kullananlari kapsamaz.

(C) 84.86 pozisyonu ayni zamanda sadece yada esas itibariyla asagida belirtilen amaglar icin kullanilan
makinelari ve aletleri kapsamaktadir.

(i) Kalplar ve taksimatli objektiflerin Uretim yada tamirati
(ii)Yarr iletken cihazlarin ya da elektronik entegre devrelerin bir araya
getiriimesi
(ii)KUlgeler (boules),waferlar, yari iletken cihazlar, elektonik entegre
devreler ve diz ekran gostergelerin, kaldirimasi, taginmasi yiklenmesi ve

bosaltiimasi

(D)XVI.Bélimiin 1 nolu Notu ve 84. Faslin 1 Nolu notu sakli kalmak kaydiyla, 84.86 pozisyonunda yer alan

tanimlamaya uyan makine ve aletler bu pozisyon altinda siniflandiriimali bagka bir pozisyona dahil
edilmemelidir.

Altpozisyon Notlari.

1.-  8465.20 alt pozisyonu anlaminda, “isleme merkezi” tabiri yalnizca adag, mantar, kemik, sert kauguk, sert
plastik maddeler veya benzeri sert maddeleri, farkli makine islemlerini bir magazinden otomatik alet degdisimi
vasitasiyla yada bir isleme programina uyumlu olarak igleyen takim tezgahlarina uygulanir.

2.- 8471.49 altpozisyonu anlaminda "sistemler" tabirinden 84. Fasilin 6 (C) notunda belirtilen sartlara uyan ve

en azindan bir merkezi islem birimi, girig birimi (bir klavye veya bir okuyucu (scanner)) ve ¢ikis birimi (bir
terminal ve bir yazici gibi) olan bilgi islem makinalari anlasilir.

3.- 8481.20 alt pozisyonu anlaminda, “yaglh hidrolik veya pnématik transmisyon valfleri’ ifadesi, enerji
kaynadinin basingl bir akigskan (sivi yada gaz) seklinde saglandigi hidrolik veya pndmatik bir sistemde
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“akigkan glclinin” transmisyonunda &zel olarak kullanilan valfler manasina gelmektedir. Bu valfler her tipte
olabilir. (6rnegin basing digUriich valf, ek valf). 8481.20 alt pozisyonu 84.81 pozisyonunun diger tim alt
pozisyonlarina gore oncelik alir.

4.- 8482.40 altpozisyonu sadece, ¢ap! 5 mm.yi gegmeyen ve boyu gapinin en az 3 kati olan silindirik makarali
rulmanlari kapsar.

GENEL AGIKLAMALAR

(A)  BOLUMUN GENEL ICERIGI

XVI. Bolime ait Genel Agiklamalar kisminda yer alan hiikimler sakli kalmak kaydiyla, bu Fasil, 85.
Fasilda daha belirli bir sekilde yer almamis bulunan ve asagida yazili olanlar diginda kalan butlin makina ve
mekanik cihazlarla bunlarin aksamlarini icine almaktadir:

(a) Teknik islerde kullanilan dokumaya elverigli maddelerden esya (59.11 pozisyonu).

(b) 68. Fasildaki tas ve benzerlerinden mamul egya.

() 69. Fasildaki seramik mamulleri.

(d) 70.17 pozisyonunda yer alan camdan laboratuvar esyasi; camdan mamul makina ve cihazlar ile
bunlarin aksami (70.19 veya 70.20 pozisyonlari).

(e) 73.21 veya 73.22 pozisyonunda yer alan sobalar, ocaklar, merkezi 1sitma kaloriferleri ve sair esya ile
diger adi metallerden benzeri esya.

4] 85.09 pozisyonundaki ev islerine mahsus elektromekanik cihazlar; 85.25 pozisyonundaki dijital

fotograf makineleri.
(9) XVII.Bollimde yer alan araclar igin radyatérler. (Bolim XVII)

(h) E1 ile kullanilan, motorsuz mekanik yer siptrgeleri (96.03 pozisyonu).

Genellikle 84. Fasil makinalar ile mekanik cihazlar ve 85. Fasil elektrikli mallari kapsamaktadir. Bununla
beraber bazi makinalar 85. Fasilda ismen yer almakta (Ornegin; ev islerine mahsus elektromekanik cihazlar gibi),
diger taraftan, mekanik olmayan bazi cihazlar da 84. Fasilda yer almaktadir (Buhar kazanlari ve bunlarin
yardimcl cihazlari ile filtre edici cihazlar gibi).

84. Faslla dahil edilmis makinalar ve mekanik cihazlar elektrikli olsalar dahi bu Fasilda kalirlar, 6rnegin:

(1 Elektrik motoruyla galigan makinalar.

(2) Elektrikle isitilan makinalar, érnegin, 84.03 pozisyonuna dahil merkezi 1sitma kazanlari, 84.19
pozisyonuna dahil makinalar ve elektrikli i1sitma tertibatl dider makinalar (kalenderler, mensucat
sanayiinde kullanilan yikama, agartma ve benzeri islere mahsus makina ve presler gibi).
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(3) Elektromanyetik fonksiyonlu makinalar (valflar gibi) veya elektromanyetik tertibatli makinalar (otomatik
durdurma tertibati elektromanyetik olan dokuma tezgahlari, elektromanyetik basli vingler ve torna edilecek
esyay! tutacak kismi elektromanyetik olan torna tezgahlari gibi).

4) Elektronik fonksiyonlu makinalar (Elektronik hesap makinalari, otomatik bilgi islem makinalari gibi) ile
fotoelektrik veya elektronik tertibatli makinalar (fotoelektrik kontrol tertibatli hadde makinalar ve elektronik
kontrol tertibatli gesitli aletler gibi).

Ancak, seramikten mamul makina ya da cihazlar (6rnedin pompalar) ile bunlarin aksami (Fasil 69), camdan
labaratuvar esyasi (70.17 pozisyonu) ve camdan mamul makina ve cihazlar ile bunlarin aksami (70.19 veya
70.20 pozisyonlari) bu Fasil haricinde kalir. Bunlar, camdan veya seramik maddelerden bir esya karakterini
tasiyorlarsa, mekanik cihazlar veya makina ile mlcehhez olsalar dahi tanimlari geregi bu Fasil pozisyonlarinda
degerlendirilmezler.

Bu durum, érnegin; tikaglar, eklenti yerleri, tipalar vb. sikistirici veya baglayici bantlar veya halkalardan veya
diger birlestirici ya da giiclendirici tertibatlar gibi (ayaklar, sehpalar vb.) diger maddelerden mamul gerekli
parcalarla irtibatlandirimis, camdan veya seramikten makina ve cihazlar igin de gegerlidir.

Diger taraftan, asagidakiler camdan veya seramik maddelerden makina veya aksam parcalari ya da camdan
labaratuvar esyasi 6zelligini kaybetmis olarak degerlendirilir:

(i) Diger maddelerle cercevelenmis veya benzeri sekilde kaplanmis, yiksek oranda seramik veya cam
katkili esyalar dahil olmak Uzere yiiksek oranda herhangi bir madde katkili (metal gibi) cam veya
seramikten esya.

(ii) Motor, pompa vb. gibi diger maddeler (metal gibi) ihtiva eden pargalarla, seramik veya camin statik
pargalarindan meydana gelen esyalar.

(B)  FASILIN GENEL TASNIFi

(1 84.01 pozisyonu, nikleer reaktorleri, nlkleer reaktdrler icin isinlanmamis yakit elemanlarinin
(kartuslar) izotopik ayirim i¢in makina ve cihazlari kapsar.

(2) 84.02 ila 84.24 pozisyonlari, kullanildiklari sanayii dalina bakilmaksizin asil fonksiyonlarina gére
tarifelenen diger makina ve cihazlari igine alir.

3) 84.25 ila 84.78 pozisyonlari, istisnalar sakli kalmak Uzere, belirli fonksiyonlarina bakilmaksizin,
kullanildiklari sanayii dalina gdre tarifelendirilen makina ve cihazlari ihtiva eder.

(4) 84.79 pozisyonu, bu Fasilin diger pozisyonlarinda yer almayan makinalari ve mekanik cihazlari igine
alr.

(5) 84.80 pozisyonu, metal dékim haneleri igin dokim kasalari, dékim plaka ve modellerini (kilge

kaliplari harig), el veya makinada kullanilan gesitli maddelerden kaliplari igine alir.

(6) 84.81 ila 84.84 pozisyonlari, hem bu Fasilda hem diger Fasillardaki makina ve cihazlarin aksami ve
parcasi olarak kullanilan, genel kullanima mahsus bazi egyalari igine alir.

(7)  84.86 pozisyonu makine ve aletlerden yalnizca veya esas itibariyle yariiletken bolules (kiilge) yada wafers,
yariiletken cihazlar, elektronik entegre devreler yada diiz ekran gdstergelerin Uretiminde kullanilanlar ile,
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bu faslin 11(C) nolu notunda belirtilen makine ve aletleri kapsar.

(8) 84.87 pozisyonu, elektrik tertibatl olmayan ve Tarifenin baska yerlerine dahil bulunmayan aksam ve
parcalari igine alrr.

(C) AKSAM VE PARGALAR

Aksam ve pargalarin Tarifedeki yerlerinin genelde tayini i¢in XVI. B6limin Genel Agiklamalar Notlarina
bakiniz.

Bu Fasila dahil makinalarin ayri olarak sunulan elektrikli aksam ve parcalari genellikle 85. Fasilin herhangi bir
pozisyonunda yer alir. Omegin; elektrik motorlari (85.01 pozisyonu), elektrik transformatorleri (85.04
pozisyonu); elektrikli miknatislar, daimi miknatislar, elektromanyetik ving baslari ve torna makinalarina mahsus
elektromanyetik tertibat (85.05 pozisyonu); icten yanmali motorlar igin elektrikli hareket ettirme tertibati (85.11
pozisyonu); elektrik anahtarlari, kontrol tablolar, fisler, badlanti kutulari vb. (85.35 ila 85.37 pozisyonlari);
elektronik valfler (85.40 pozisyonlari); diotlar, transistérler ve benzeri yari iletken devre elemanlari (85.41
pozisyonu); elektronik entegre devreler (85.42 pozisyonu); elekirik islerinde kullanilan kémuirler (85.45
pozisyonu); izolatorler (85.46 pozisyonu); ve tamamen izole edici maddelerden mamul baglanti pargalari (85.47
pozisyonu). Bu gibi esya, sadece veya esas itibariyle bu Fasila dahil belirli bir makinada kullaniimak Uzere 0zel
olarak imal edilmis olsalar dahi, ait olduklari makinanin aksam ve pargalari ile irtibatlandiriimis olmamak sartiyla
kendi pozisyonlarinda kalir.

Diger elektrikli aksam ve pargalar su sekilde siniflandirilir:

(1 84.09, 84.31, 84.48, 84.66 veya 84.73 pozisyonlarinda yer alan neviden olanlar bu pozisyonlara
uygulanir.
(2) Digerleri ise, sadece veya esas itibariyle belli bir makinada kullaniimak Uzere tasarlanmis, ayni

pozisyona dahil degisikk makinalarda kullanilan neviden olduklar takdirde bu Fasilda, aksi
takdirde, 85.48 pozisyonunda yer alrr.

(D) BU FASILIN iKi VEYA DAHA FAZLA POZISYONUNA
GIREBILECEK NITELIKTE OLAN MAKINALAR
(Fasil Notlari 2, 8 ve 11 (D))

XVI. Bélim Not. 1'e ve 84. Fasil Not.1'e bagli olarak, 84.86 pozisyonunda yer alan tanimi karsilayan
makineler ve cihazlar tarifenin diger bir pozisyonunda degil bu pozisyonda siniflandirilir

84.01 il& 84.24 pozisyonlari, (genellikle fonksiyonlari bakimindan tasnif edilmis bulunan) cesitli sanayii
kollarinda kullanilabilen makina ve cihazlari icine almaktadir. Diger pozisyonlardaki makina ve cihazlar ise daha
cok kullanildiklari sanayii kollari veya diger faaliyet sahalarina gére siniflandirimiglardir. Fasil Notu 2, iki veya
daha fazla pozisyona girebilecek makina ve cihazlari ilk gruba almigtir (84.01 ila 84.24 pozisyonlari gibi). Boylece
bu makina veya cihaz bu pozisyonlardan birinde yer almigsa o cihazin o pozisyona uygulanmasi gerekir. Bu
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nedenle, motorlar, kullanildigi yer dikkate alinmaksizin daima 84.06 il 84.08 ve 84.10 ila 84.12 pozisyonlarinda
yer alir. Ayni kural, belirli bir amagla imal edilmis neviden pompalar (iplik sanayii veya tarimda vb. kullaniimak
uzere gibi), santrifujler, kalenderler, presli filtre cihazlari, firinlar, buhar jeneratérleri, vb. igin de gegerlidir.

84.19, 84.22 ve 84.24 pozisyonlari genel kuralin (Fasil Notu 2 hiikmd) istisnalaridir. Bu nedenle asagida yazili
olanlar, 84.19 pozisyonunda yer almasina ragmen, fillen bu faslin daha sonraki pozisyonlarinda yer almaktadirlar:

—_

Gimlendirme makinalari ile tavukguluga mahsus kulugka ve civciv biyitme makinalari (84.36 pozisyonu).

(1)

(2)  Hububatin nemlendirilmesine mahsus makinalar (84.37 pozisyonu).

(3)  Seker suyu gikarmak icin difiizérler (84.38 pozisyonu).

(4)  Dokumaya elverigli ipliklerin, mensucatin veya dokumaya elverigli maddelerden mamul esyanin

muamelesine mahsus termik cihazlar (84.51 pozisyonu)

(5) Gerekli de olsa, 1si degisikligi asil mekanik fonksiyonuna nazaran tali derecede kalan makine, tesis ya da
laboratuvar ekipmani.

Benzer sekilde asadida yazili esya hernekadar 84.22 pozisyonu niteliginde olsa da, fillen bu Fasilin daha sonraki
pozisyonlarinda yer alir:

(1)  Dikis makinalari (cuvallarin, torbalarin kapatilmasina mahsus vb) (84.52 pozisyonu)

(2)  Evrak ve haberlesme maddelerini sarmaya veya zarflayip kapamaya mahsus makinalarla metal paralari
saymaya veya ambalajlamaya mahsus makinalar (84.72 pozisyonu).

Ayrica; asagdida yazili esya hernekadar 84.24 pozisyonu niteliginde olsa da fillen bu Fasilin daha sonraki
pozisyonlarinda yer alir:

(1) Mirekkep puskUrtmeli baski makinalari (84.43 pozisyonu)

(2) Su puskurtmeli kesme makinalari (84.56 pozisyonu)

84.01 il& 84.24 pozisyonlari igin 6ncelik kurall sadece butiin haldeki makinalar igin uygulanir. Kombine haldeki
veya cesitli isgoren neviden makinalarin tarifedeki yeri XVI. Bélimin 3 nolu not hiikmiine gdre ve fonksiyonel
birimlerin tarifedeki yeri de ayni bolimin 4 no.lu Not hikmine gére tayin olunur. (XVI. B6limin Genel Agiklama
Notlari, Aksam ve Pargalar (V1) ve (VIl) Kisimlara bakiniz).

84.01 ila 84.24 pozisyonlari haricindeki pozisyonlardan iki veya daha fazla pozisyona girebilecek nitelikteki
makinalar, bunlari daha belirli bir gsekilde tanimlayan pozisyonda veya esas kullanim yerine gore
siniflandirlir.Cesitli sanayii kollarinda veya cesitli maksatlarda ayni derecede kullaniimaya elverisli neviden olan
birden fazla fonksiyonlu makinalar 84.79 pozisyonuna verilir (K&git sanayiinde, dokuma sanayiinde, deri ve plastik
sanayiinde veya diger sanayi kollarinda ayni derecede kullanilan bag deligi kapsili gegirmeye mahsus
makinalar gibi).
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(E) OTOMATIK BiLGI iSLEM MAKINASI ILE BIRLIKTE KULLANILAN

YA DA ONLARI IGEREN VE OZEL BiR FONKSIYONU
OLAN MAKINALAR
(Fasil Notu 6 (E))

84. Fasilin 6 (E) hikmiine gore, otomatik bilgi islem makinalari ile birlikte galisan ya da onlari igeren ve belirli
bir fonksiyonu yerine getiren makinalar, asagidaki kurallara gore siniflandirilir;

(1) Otomatik bilgi islem makinasi ile birlikte calisan ya da onlari igeren ve otomatik bilgi islemin diginda belirli
bir fonksiyonu olan bir makina 84.71 pozisyonuna dahil olmayip, yapmis olduklar islere
uygun pozisyonlara, boyle bir pozisyon bulunmadii takdirde en son pozisyonda degerlendirilir.

(2) Otomatik bilgi islem makinalari ile birlikte calisip, bilgi islemin disinda belli bir fonksiyonu olup, bilgi islem
makinasi ile birlikte gelen makinalar asagida gosterilen sekilde tarifelenir.:

Otomatik bilgi islem makinasi ayri olarak 84.71 pozisyonunda siniflandirimali ve diger makinalar da
islevlerine uygun pozisyonlarda siniflandirimalidir, ancak 90. Fasilin 3 Nolu Notu veya XVI. Bélimiin 4
Nolu Notunun uygulanmasi halinde tamami 84, 85 veya 90. Faslllarin bagka bir pozisyonunda
siniflandirilir.

84.01- NUKLEER REAKTORLER; NUKLEER REAKTORLER iGiN ISINLANMAMIS YAKIT ELEMANLARI
(KARTUSLAR); iZOTOPIK AYIRIM iGIN MAKINA VE CIHAZLAR.

8401.10 - Nikleer reaktorler
8401.20 - izotopik ayirim i¢in makina ve cihazlar, bunlarin aksam ve parcalari
8401.30 - Isinlanmamis yakit elemanlari (kartuglar)

8401.40 - Nlkleer reaktorlerin aksam ve pargalari

() NUKLEER REAKTORLER

NUkleer reaktor tabiri, genelde, biyolojik kalkanin yer aldigi, korumaya alinmis i¢ béimelerdeki yardimei alet ve
cihazlarla gerektiginde kalkanin kendisini de icerir. Bu tabir, ayrica koruyucunun iginde, ancak reaktor
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alani diginda kalan fakat reaktérle biitiinliik saglayan tiim diger cihazlari da kapsar.

Bir niikleer reaktor genellikle su pargalari igerir:
(A) Bir reaktor gekirdegi, su parcalardan olusur:

(1) Yakit (treyebilen ya da bélinebilen). Bu yakit ayristiricida (homojen reaktor) ¢ozllebilir veya
ayristirilabilir veya yakit elemanlarinda (kartuslar) (heterojen reaktérler) konsantre edilebilir.

(2) Yavaslatici ve gerekli durumlarda nétron reflektori (6rnegin, berilyum, grafit, su, agir su, difenil ya
da terpenil gibi bazi hidro karbonlar).

(3) Sogutucu. Reaktérden uretilen isiyr da§itmakta kullanilir. (karbondioksit, helyum, su, adir su,
molten sodyum ya da bizmut, sodyum potasyum eriyigi karigimi, tuz eriyikleri, belli hidro karbonlar
vb. bu amagla siklikla kullanilir). Yavaslatici da gogunlukla sogutucu gérevi gordr.

(4) Kontrol cubuklari, yiiksek ndtron absorbe edebilme kapasitesine sahip (boron, kadmiyum,
hafniyum gibi) maddelerden ya da bu gibi madde alasimlarindan meydana gelmislerdir.

(B)  Mekanik yapi, (6rnegin, reaktor teknesi; yakit elemani (kartuslar) giris kanali; sogutucu boru ve tlpleri;
vanalar, galistirma mekanizmasinin kontrol gubuklari vb.).

(C)  Olgme, kontrol ve otomatik kontrol aletleri (6rnegin, notron kaynaklari, iyonizyon béliimleri, isi 8lcerler,
tele kameralar, basing ya da akim olgerler).

(D) Is1 kalkanlar ve biyolojik kalkanlar (gelik, beton, kursundan, vb.).

Belli bazi makina, yardimci alet ve cihazlar nikleer alanda kullanilabilir ve biyolojik kalkanin korudugu alanin
icinde yer alabilirler. Ancak, bunlar bir nikleer reaktor icin gerekli aksam ve parga olarak alinmamali ve kendi ait
olduklari pozisyonlarda tarifelendirilmelidirler (asagida (c) ila (ij) istisnalarina bakiniz).

Ancak bir nikleer reaktori meydana getiren parcalarin karakteristik islem ve hareketleri oldukga farklilik
gosterirler. Reaktorlerin gesitli tipleri genellikle su 6zelliklerine gore ayirt edilirler:

(1) Nétronlarin enerjisinin zincirleme reaksiyonda yayiima hizlari (6rnegin, termal (veya yavas), orta ya da hizli
reaktorler).

(2) Reaktor gekirdeginde gatlayip yarilabilen materyalin dagilimi (homojen reaktdrler ya da heterojen reaktorler
gibi).
(3)  Kullanim amaci (arastirma reaktorleri, izotop Uretme reaktdrleri, materyal deneme reaktdrleri, {reyebilen

materyalleri catlayip yarilabilen materyallere gevirme amagli reaktorler (degistirici veya uretici), sevk
reaktorleri, termal ya da elektrik enerjisi iretme amagli reaktorler gibi).

(4)  Kullanilan materyalin yapisi ve galisma ilkesi (dogal uranyum, zenginlestirilmis uranyum, uranyum-toryum,
sodyum-grafit, gazli-grafit, basingl su, basingli adir su, kaynar su, havuzlu organik yavaslaticili tipte
reaktorler gibi).

Genelde, reaktorun boyutu disaridaki bir notron kaybinin zincirleme
reaksiyonu engellemeyecegi "kritik" yeterlilikte olmalidir. Ancak arastirma amagli, ilave olarak nétron
kaynaklari gerektiren "tali kritik" (subcritical) reaktérler de bazen kullanilabilir. Bu reaktérler de bu pozisyonda
yer alirlar.
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NUkleer reaktdrden ayri olarak bulunan aksam ve pargalari, genelde, XVI. bdlimiin 2 nolu not hilkkmiine gdre
tarifelenirler.

Kontrol gubuklari ve baglanti mekanizmalari, damarlar, yakit elemani (kartus) giris kanallari, reakt6riin
reaksiyon Uretmesi igin gerekli ndtron kaynaklari ve basingli su reaktorleri igin basing araglari nikleer reaktorlerin
aksam ve pargalari olarak bu pozisyonda yer allr.

Ancak, asagidakiler nikleer reaktorlerin aksam ve pargalari olarak kabul edilmezler:

(a) Grafit bloklari (38.01 veya 68.15 pozisyonlar), berilyum (81.12 pozisyonu), veya berilyum oksit (69.14
pozisyonu).

(b) Ozel olarak sekillendirilmis ya da sadece o durumda galisan, aksi halde calismayan metal tiip ve borular
da, nikleer reaktoriin yapisina uygun olduklari anlagilsin anlagiimasin XV. béliimde yer alirlar.

c) Su buhari ya da diger buhar Ureten kazanlar (84.02 pozisyonu).
d) Ist degistiriciler (84.04 veya 84.19 pozisyonu).

e) Su buhar tirbinleri ve diger buhar tlrbinleri (84.06 pozisyonu).

>

Pompalar (84.13 veya 84.14 pozisyonlari).
Q) Havalandirma tertibatlari (84.14 pozisyonu).
h) Sudan mineral ayirici cihazlar (genellikle 84.19 veya 84.21 pozisyonlari).

(
(
(
(
(
(
(

ij) Yakit elemanlarini degistrmeye veya ayristrmaya ve hareket eden vinglere mahsus el aletleri
(genellikle 84.26 pozisyonu).

(k) Radyoaktif Uriinler icin mekanik, uzaktan kumandali kontrol manipulatérleri (84.28 pozisyonu).
()iZOTOPIK AYIRIM iGIN MAKINA VE CIHAZLAR

Bu grup, kimyasal elementleri zenginlestirmede veya o elementin unsurlarini izotoplarina ayirmada veya
timdyle izotopik ayirim isleminde kullanilan tim mekanik, termal veya elektrikli makina ve cihazlari igine alrr.

Bunlardan en o6nemlisi, adir su (deteryum oksit) dretimi icin veya U 235 iginde uranyumun
zenginlestirimesinde kullanilanlardir.

Dogal suyun zenginlestirilmesi suretiyle agir su elde edilmesinde kullanilan alet ve cihazlara asagidakiler
dahildir;

(1)  Agir su ile normal su arasinda fakirlesmeden, zenginlestirmeye dogru damitma islemlerinde, kaynama
noktalari arasindaki belli belirsiz farklari 6lgmede kullanilan, ¢ok sayida tabaka gruplarinda ve
kademelerden mtesekkil 6zel damitma ve rektifiye cihazlari.

(2)  Swvi hidrojeni dusik Isida damitarak, sonradan agir su elde etmek uzere, deteryumlar ayristirmada
kullanilan cihazlar.

(3)  Ornegin, gaz hidrojen safhalari veya degisik sivilarin aracilifi ile "Gifte 151" metodu kullanilarak, kimi zaman
katalizli vasitalarin bulundugu, izotopik degisimlere dayanan, deteryum bilesikleri ya da agir su elde
etmede kullanilan cihazlar.

(4)  Suyun elektrolizi yoluyla agir su elde edilmesine yarayan elektrolitik piller ve dretilen hidrojen ile suyun
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kendisi arasindaki izotopik degisimleri saglayan elektrolizli cihazlar.

U 235 Uranyumun zenginlestirilmesinde ¢ogunlukla asagdidaki cihazlar kullanilir:

(1) "Gaz" (uranyum hekzafloriir) santrifiiji olarak tabir edilen 6zel santrifiijler. Bunlarin, cok hizli sekilde donen,
celikten veya plastik maddeden mamul silindirik rotorlar vardir.

Bu santrifiijler, uranyum hekzaflorGriin asindirici etkisine kars! i¢ tarafta yer almiglardir. Uygulamada, bu
Uniteler, yukari asagi veya kargi akimli olarak gok yaygin sekilde kullanilir.

(2)  Uranyum izotop separatdrleri (gazli dagitma tipi). Bu techizatta uranyum hekzaflorir gazi ikiye ayrigtirilir.
Bunlar uranyum 235'in birbirinden gok az farkli sekilleridir. Ayristirma, dagilma bolimine (borulu olabilir)
gozenekli bir zardan yayma iglemi ile saglanir. Bu islemin bir gok kez tekrarlanmasi ile saf uranyum 235
hekzaflorur elde edilebilir.

(3)  "ibrikli"cihazlar (Becker siireci). Bir gaz dalgasi (uranyum hekzaflériir ve helyum veya hidrojen) oldukca
egimlestirimig, ibriklere yuksek bir hizla sevk edilir. "Aynistirict bir tup®, uranyum hekzafléririn
zenginlestirilmis kurelerini ayirir.

Elektromanyetik ayrim igin kalutronlar da bu pozisyonda yer alir.

Aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hukumler (XVI.Bolimin Genel Agiklamalar
Notlarina bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, bu grupdaki cihazlarin aksam ve pargalarida bu pozisyona dahildir.

() NUKLEER REAKTORLER iGiN ISINLANMAMIS
YAKIT ELEMANLARI(KARTUSLAR)

Niikleer reaktorler icin iginlanmamis yakit elemanlan (kartuslar), elle tutmaya mahsus parcalarla
irtibatlandinimig, genellikle adi metallerden (zirkonyum, alliminyum, magnezyum, paslanmaz celik vb.), bir
muhafaza iginde Ureyebilen ya da gatlayip bélinebilen maddelerden meydana gelmistir.

Bolinup Ureyebilen yakit elemanlari, hem metalik halde hem de karisim olarak (oksit, karpit,nitrit vb.)dogal
uranyum, 23310k ya da 2351k veya plitonyum icinde zenginlestirilmis uranyum, plitonyum icinde
zenginlestirilmis toryum inhtiva edebilirler. Gatlayip yarilabilen yakit elemanlari (6rnegin, toryum ihtiva eden veya
fakirlestirilmis uranyum ihtiva eden) reaktorin dis cevresine nétron reflektori olarak kullanilmak (zere
yerlestirildiginde, nétronlardan bazilarini absorbe eder ve dreyebilen elementler haline gelmeye baslar.

Yakit elemanlarinin degisik tipleri vardir:

(1 Adi metallerle kaplanmig tlip ya da cubuk halinde, kolay tutusabilen madenler veya maden alagimlari
seklinde olanlar. Metalik muhafaza, 1s1 degisimini kolaylastirmak amaciyla tutturulur ve yakit elemanina
reaktore girisin ve reaktorde ¢ikisin uygunlugu igin bir destek veya baslik takilir.

(2) Bollnup, Ureyebilen yakit elemanlarinin, grafit gubuklar halinde yaygin sekilleri, sermetler veya diger
yaygin grafit veya grafit alagimlarindan tabakalar veya kapali kiireler seklinde olanlari. Bunlar yukaridaki
(1) nolu bentte tarif edilen yontemle reaktdre tutturulurlar.
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(3) Diger bir tipi:
(i) Dis ylzi durgun metalle kaplanmis, gatlayip yarilabilen veya bolinup Ureyebilen yakittan
(metal veya seramik bilesenli) meydana gelmis bir seri tabakalar.
(i) Uranyum dioksit ya da karpit pargalari ile dolu durgun metal tlipler; veya
(iii) Durgun metallerden olusan bir muhafazaya alinmis, ¢atlayip yarilabilen eleman yogunluklu
metal tlipler.

Tim bu yakit elemanlari (kartuslar), onlari diger pargalardan ayirmaya yarayan ve yerlerinde sabit durmalarin
sa@layan destek elemanlarla birliktedirler; bir dis muhafazaya sahiptir. Yakit elemanlarini olusturan tim tali
elemanlar ortak bir kaide ve ortak bir bag Uzerine monte edilmislerdir.

Bu tali elemanlar (niikleer yakitla dolduruimus ve muhurlenmis paslanmaz celikten muhafazalar gibi vb.),
nukleer reaktorden ayri olarak bulunduklarinda, yakit elemanlarinin (kartuslar) aksam ve pargalari olarak
tarifelenirler.

Kiresel veya prizmatik yakit elemanlarina giriste kullanilan Karbon alagimlari ya da karpit silikonlari ile
kaplanmis niikleer yakit mikrokureleri ve 1sinlanmis yakit elemanlari (kartuglar) 28.44 pozisyonunda yer alrr.

Asagidakiler de bu pozisyon haricindedir:

(a) Prometalurjik islemlerde 1sinlanmis nikleer yakit ayirimi igin kullanilan firinlar (duruma gére 84.17 veya
85.14 pozisyonlan).

(b) Ugucu sivilarn tedrici hareketle ayristirma islemleri, disari akitma safhalari i¢in veya isinlanmis yakitlar
icin separatérler (agir su elde edilmesinde kullanilanlar harig) (84.19 pozisyonu).

() Ozellikle radyoaktif tozlari bertaraf etmek iizere imal edilmis hava filtreleri (fiziki veya elektrostatik tipler);
radyoaktif iyodun tutulmasi igin aktif kdmir saflastiricilari; radyo aktif elementlerin ayrimi igin iyon
degistirici cihazlar (elektrodiyaliz ile galisan butiin aygitlar dahil); kimyasal olarak ya da iyonize etme
yoluyla galisan, ugucu sivilari islemek igin veya isinlanmis yakitlar igin separatorler (84.21 pozisyonu).

84.02- BUHAR KAZANLARI (AYNI ZAMANDA ALGAK BASINCLI SU BUHARI DA URETEBILEN
MERKEZI ISITMA ICIN SICAK SU KAZANLARI HARIG); KIZGIN SU KAZANLARI.

- Buhar kazanlart;

8402.11 -- Saatte 45 tondan fazla buhar (reten su borulu kazanlar

8402.12 -- Saate 45 tondan az buhar (reten su borulu kazanlar
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8402.19 -- Diger buhar tireten kazanlar (Karma kazanlar dahil)

8402.20 - Kizgin su kazanlari

8402.90 - Aksam ve parcalar

(A) SU BUHARI VEYA BASKA BUHARLAR URETEN KAZANLAR

Bu grup dogrudan kullanimlarinda buhar gereken makinalara (buhar tirbinleri gibi) su buhari veya bagka
buharlar (civa buhari gibi) ireten cihazlar ile buhar kuvveti ile isleyen diger makinalari (buharla calisir gekic,
buharli pompalar gibi) veya merkezi 1sitma sistemi igin buhar Greten kazanlar dahil olmak (zere i1sitma, pisirme,
sterilize etme ve benzeri kullanimlara mahsus su buhari veya baska buhar Ureten cihazlari igine alir.

Belli bir makina, cihaz veya nakil vasitasina yerlestirimek maksadiyla 6zel sekilde imal edilmis bulunan
kazanlar da (lokomotif kazanlari gibi) ayri getirildikleri takdirde bu pozisyonda yar alrr.

Buhar kazanlari kati, sivi veya gaz yakitla ya da elektirikle isitiliyor olabilir.

Buhar kazanlari, 1sitmanin daha etkili olmasini ve dolayisiyla buharlagsmanin hizlandirimasini saglamak
bakimindan genis bir 1sitma ylizeyine sahip olabilecek degisik sekillerde imal edilmektedirler. Bunlardan
baglicalari:

(1) Ates borulu kazanlar (lokomotif kazanlari gibi), bu tip kazanlarda kazanin gdvdesi borularla gazlarin
bulundugu bdllime baglanmistir.

(2)  Su borulu kazanlar, bu tiplerde sistem, gaz borulari ile kaplanmis su borularindan meydana gelmektedir.
Bazilarinda i¢ duvarlar su borularindan tertip edilmistir.

(3) Karma kazanlar, genellikle yukaridaki (1) ve (2) tiplerinin bir bilesimi seklindedir.

Bazi kazanlarda, boru sistemi buhari sudan ayirma isini veya su deposu isini goren bir veya daha ¢ok silindirik
govdeye bir kollektorle irtibatlandiriimistir. Giig devreli kazanlar olarak bilinen digerlerinde, bazen buharlasma
silindiri bulunmamakta ve suyun dolasimi bir pompa tarafindan saglanmaktadir.

Boyutlari bakimindan degisik kazanlar mevcuttur. Kiguk kazanlar genellikle bir arada bulunan misterek bir
kaideye monte edilmis veya bir iskelet (izerine donatilmis gesitli pargalardan olusurlar. Daha genis olanlari ise
genellikle, tugladan orll bir bolme icinde ya da bir iskelet tzerine kuruluda olsa bir gok pargadan meydana
gelmis bulunmaktadir.

(B) KIZGIN SU KAZANLARI

Bunlar, iclerinde bulunan sularin, buharlagsma-kaynasma noktasinin ¢ok tzerinde (genellikle 180°C ya da
daha fazla) isiya tabi tutuldugu oldukga yliksek basingli kazanlardir.

Bu tip kazanlar yukarda kisim (A) basligi altinda anlatilan kazanlara yapisal olarak gok benzerler. Calismalari
icin gerekli basing, 6rnegin, buhar silindirleri ya da bazi hallerde durgun gazlar araciligi ile (genellikle nitrojen gibi)

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

elde edilir. Kazanda Uretilen yliksek isili su strekli basing altinda kalmalidir. Bu nedenle de yiksek isili su kazan
icinde baslayip gene kazan iginde tekrar dénen kapali bir devre icinde dolagimini strdurdr.

Kizgin su kazanlari endUstri tesislerinde (motorlu tasit gévdelerini kuru boyama tiinelleri gibi) ya da genis ¢apli
bdlge ya da bina isitma sebekelerinde 1s1 Uretiminde kullanilirlar. Bu durumda, 1s1 ylksek derecede isitilmis suya
(birincil gaz) 1s1 birimi transferi ile suyu ikincil gaza donustlirmek (izere 1s1 degistiricileri araciligiyla temin edilir.

Bu pozisyondaki buhar kazanlari, verimlerinin arttiriimasi veya diizenlenmeleri i¢in oldukga genis yardimci
cihazlarla donatiimiglardir. Bu gibi yardimci cihazlar olarak, ekonomizorler, hava on isiticilar, sursoforler, sursofor
sogutuculari, buhar akimolatorleri, buhar toplayicilar, kurum temizleme cihazlari, gaz tasarruf cihazlari, su borulu
ocak cidarlari ve 84.04 pozisyonunda yer alan yardimci cihazlarla, buhar kazanlarinda sularin tasfiyesine,
havasinin ve gazinin alinmasina veya sertliginin giderilmesine mahsus 84.21 pozisyonunda yer alan yardimci
cihazlar sayilabilir.

Bu tiir yardimei cihazlar, buhar kazanlari ile birlikte bulunduklari ve kazanlarla bir bitiin teskil ettikleri veya
edecekleri anlasildi§i takdirde, bir biitlin olarak kazanlarla birlikte tarifelenir. Ayri olarak bulunduklari takdirde ise,
her biri kendi pozisyonlarina verilir.

Ayni  sekilde, buhar kazanlari ile birlikte bulunan ocaklar, kazanla birlikte bir butln tegkil
etmek kaydiyla kazanla birlikte siniflandirilir. Bu hususta, buhar kazanlarinin biinyelerine dahil ocaklarla,
tugladan orli bir bolme icine monte edilecek neviden olan buhar kazanlarina ait ocaklar arasinda bir fark
gozetilmez.

Buna  karsilk, normal kaynama noktasinin  altinda sadece su Isitmaya  mahsus
kazanlar ve 84.03 pozisyonundaki merkezi I1sitma kazanlari bu pozisyon haricinde kalir (ayni zamanda
duistk basingli buhar dretmeye elverigli olsalar dahi).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin Tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikumler (XVI. B6lumun
Genel Agiklama Notlarina bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyon, buhar kazanlarinin aksam ve pargalarin
da igine alir. Bunlar arasinda, buhar kazanlarina ait gvdeleri ve tabanlari, boru dosemeleri, su borusu kapaklari
kafalari, kazan silindirleri, buhar hazneleri, mekanik olmayan atesleme kutulari, sigortalar ve eriyebilir figler vb.
sayllabilir.

Buhar kazanlarinin aksami olarak halini almamig bulunan ve monte edilmemis olarak sunulan, egilmis veya
kivrilmis ancak baska sekilde islem gérmemis ince ve kalin metal borular XV. Boliimde sinflandirilir.

84.03- MERKEZI ISITMA KAZANLARI (84.02 POZISYONU
DISINDAKILER).

8403.10 - Kazanlar
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8403.90 - Aksam ve parcalar

Bu pozisyon, herhangi bir hacimde (73.21 pozisyonundaki yedek kazanl ocaklar harig), her tirli yakitla
calisan (odun, kémir, kok, gaz, petrol gibi) ev, kat, fabrika, isyerleri, seralar vb.ni isitmakta kullanilan, suyun
dolagimi ile isleyen merkezi 1sitma kazanlarini i¢ine alir. Bu pozisyon ayrica elektrikli merkezi 1sitma kazanlari
da kapsar.

Bu kazanlar, basing regllatorleri ve kalibreleri, su sayaclari, vanalar, valfler, gaz briilorleri vb. aksam, parga
ve yardimci cihazlarla miicehhez olabilir.

Sicak su kazanlari, distik basingli buhar Uretmeye elverisli olsa dahi bu pozisyonda yer alir.

AKSAM VE PARCALAR

Aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel kurallar (XVI. Bolum Genel Agiklama Notlarina
bakiniz) sakh kalmak kaydiyla, bu pozisyon, merkezi 1sitma kazanlarinin, kazan muhafazasi, duvarlari, kapilari,
bacalari veya sigortalari gibi parcalarini da kapsar.

Asagidakiler aksam ve parca olarak degerlendirilmez:

(@)  Radyatorler ve merkezi 1sitma kazanlariyla irtibatlandiran borular ve bagdlantilar (genellikle 73.03 ila 73.07
pozisyonlan).

(b)  Genlesme depolari ve odalari (73.09, 73.10 veya 84.79).
()  Ocaklar i¢in gaz briilérleri (84.16 pozisyonu).

(d)  Buhar ya da sicak su vana ve valfleri vb. (84.81 pozisyonu).

84.04- 84.02 VEYA 84.03 POZISYONLARINDAKI KAZANLARLA BIRLIKTE KULLANILMAYA MAHSUS
YARDIMCI CIHAZLAR (EKONOMIZORLER, KIZGIN SU HASIL EDENLER, KURUM TEMIZLEME
VE GAZ TASARRUF CIHAZLARI GiBi); SU BUHARI VEYA DIGER BUHAR GUG UNITELERI iGN
KONDANSORLER.

8404.10 - 84.02 veya 84.03 pozisyonlarindaki kazanlarla birlikte kullanilmaya mahsus yardimci
cihazlar

8404.20 - Buhar glg Uniteleri igin kondansorler

8404.90 - Aksam ve parcalar

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

(A) 84.02 VEYA 84.03 POZISYONLARINDAKI KAZANLARLA BIRLIKTE

KULLANILMAYA MAHSUS YARDIMCI CIHAZLAR

Bu gruba agagidakiler dahil bulunmaktadir:

(1)  Ekonomizorler (6n isiticilar), bunlar, ekzosdan ¢ikan gazlardan istifade ederek kazan suyunun 6nceden
Isitiimasina yaramakta ve bazi tipleri ise saliverilen su buharinin fazlasini kullanma esasina
dayanmaktadir. Ekonomizorler genellikle ekzos gazi veya su buharinin igine bosaldigi dékme demir
veya ¢elikten bir serpantin veya bir boru demetinden olusur. Karma ekonomizér tirinde atil su buhari
dogrudan kazani besleyen suyun bulundugu bir depoya dogrudan gegirilir.

(2)  Hava on isiticilar (regoferler); bunlar atil gazlarin kullaniimasi suretiyle is gormektedir. Bunlar, Isi
degisimine mahsus ¢esitli tiplerde tertibatla micehhez bulunan hava depolarindan mtesekkildir. Borulu
tertibati haiz olanlarinda sicak gazlar bu borularin iginden gegmek suretiyle deponun igindeki havayi
Isitmaktadir. Bélme tertibatini haiz olanlarda ise, deponun igindeki boimelerden hava ve atil gazlar ayri
ayri gegmekte ve bu suretle atil gazlari ihtiva eden béimeler, bitisiginde bulunan bdlmelerdeki havayi
1sitmaktadir. Diger bazi tiplerinin iginde ise rotatif bir silindir bulunmaktadir.

(3)  Super isiticilar (siirgoferler); bunlar, yiiksek basinca dayanikli ¢elikten mamul borularin teskil ettigi bir
serpantinden ibaret olup, kazandan ¢ikan doymus buhari beraberinde sirikledigi su zerreleri burada
tekrar 1sinmak suretiyle bertaraf edilir ve bu suretle daha yilksek sicaklikta kuru bir buhar elde edilir.
Sirsoferler, gogunlukla esas buhar kazaninin aksamini teskil edecek sekilde olup bazi hallerde ayri bir
akiskan sisteme sahiptir. Fakat bazi hallerde ayri bir tertibat halinde olup, hususi bir ocakla isitiimaktadir.

(4) Siiper 1sitici sogutuculart; bunlar sursoférler icin de asir derecede sicakligin olusmasina mani olan
cihazlar olup, mutad olarak sursoferin iki bolmesi arasina yerlestirilir. Genellikle dokme demirden mamul
olan bu cihazin iginden gegen buharin sicakligini bir su akimi ile dusirdlmas olur.

(5) Buhar toplayici borular; bunlar, grup halinde bulunan buhar kazanlarindan gelen buharlari bir araya
toplamaya mahsus silindirik cihazlardir.

(6)  Buhar akiimiilatérleri; bunlar, buhar biriktirip saklamaya mahsus cihazlar olup, yiksek basinca dayanikli
celikten mamul ve (zeri iyice izole edilmis silindirik blyUk depolardir.

(7) Bubhar ve 1s1 akiimiilatorleri; bunlar, buhar kazanlarindaki fazla harareti toplayip biriktirmeye mahsus
cihazlardr.

(8)  Borulu ocak cidarlar; bunlar, dikey boru sebekesinden miitesekkil olup, iginden besleme suyu gegmekte
ve buhar kazani ocaklarin i¢ cidarlarinin 6nine monte edilecek sekilde hazirlanmis bulunmaktadir.
Bunlarin iki fonksiyonu vardir; Bir taraftan iginden gecen ve buhar kazanini besleyen suyun dnceden
Isitiimasini temin etmekte ve diger taraftan da ocak cidarlarinin fazla kizmasini 6nlemektedir.

(9)  Kurum temizleme cihazlar (kurum (fleyiciler); (otomatik olsun olmasin) bunlar, buhar hasil eden
jeneratdrlere ait tesislerin borulu kisimlarinda (érnegin, sursoferler, icinden su gegen kazan borulari,
icinden alev veya sicak gazlar gegen borular, ekonomizérler) meydana gelen kurum veya sair tortulari,
buhar veya basingli havayi puskirtmek suretiyle bertaraf eden cihazlardir. Bu nevi cihazlar, sabit veya
geri gelen neviden bir boru ile bu boruya baglanmis bulunan ve bir siibap ve gok sayida fiskiyeden
mutesekkil olup, buhar veya tazyikli hava depolarina baglanmak suretiyle galisir. Diger durumlarda ise
kurum temizleyiciler geri alinabilir tipteki fiskiyeden olusurlar.

(10)  Gaz tasarruf cihazlari; bunlar,ekzostan kagan ve yanmamis halde olan gazlari tekrar ocaga sevk ederek
yanmalarini temine yarayan cihazlardir

(11)  Camur gekici cihazlar.
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(B) SU BUHARI YA DA DIGER BUHAR GUG UNITELERI
iCIN KONDANSORLER

Bunlar, cesitli tipte buhar kondansatorleri olup, baslica gorevleri buhar makinalarinin igindeki geri tepme
basincini ekzosdan gikacakolan buharin sogutulmasi ve kondansasyonu ile azaltmaktan ibaret bulunmakta ve bu
suretle makinanin gliciinii arttirmaktadir. Bunlar arasinda asagidakiler sayilabilir :

(1) Yizey kondansorleri. Bu tip kondansorler, icinde boru sebekesi bulunan silindirik kapali bir kaptan
mutesekkildir. Silindirin igine gelen buhar, i¢inden soguk su gegen boru sebekesinin yiizeyine temas
ederek (veya bazen aksine olarak, boru sebekesinin iginden gegen buhar, silindirin igindeki soguk suyun
etkisiyle) sogumakta ve neticede tekrar sivi haline gelmektedir (kondensasyon).

(2)  Kanstirici kondansorler. Bu tip kondansérlerde, buhar dogrudan dogruya su ile karigtirimakta ve
kondansasyon bu suretle temin edilmektedir. "Ejekto- condenseur" denilen kondansatdrler bu tipten olup,
buhari igeren kondansatérin igine su puskirtme suretiyle (enjektérlli tulumbalarda oldugu gibi)kismi bir
hava boslugu meydana getiriimektedir.

(3)  Hava kondansarleri. Bu tip kondansérler, basingli hava alimi ile sodutulan ve yiizeyleri kanatl olan boru
sebekesinden mitesekkil kondansatérlerdir.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksamin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bolimin Genel
Aciklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, bu pozisyon, yukarida belirtilen cihazlarin aksam ve
pargalarini da igine almaktadir.

Bu pozisyona dahil cihazlarin aksam ve pargalarindan oldugu anlagilamayacak durumda bulunan, monte
edilmemis halde sunulan, bukilmis veya kivriimig fakat baska sekilde islenmemis olan ince ve kalin
borular Béliim XV'de siniflandirilir.

Asagida yazili olanlar da, kazan dairelerinde kullanilsin kullaniimasin, bu pozisyon haricindedir:

(@  Tulumbalar (buhar kazanlarini basingli su ile besleyen enjektorler dahil) vantilatorler ve 84.13 veya 84.14
pozisyonlarina dahil egyalar.

(b) Brilorler, mekanik komur tasiyicilar, mekanik 1zgaralar ve ocaklarin beslenmesi icin benzeri diger
tertibat (84.16 pozisyonu).

(c)  84.19 pozisyonundaki damiticilar ve diger kondansorler

(d)  Su, gaz vb. igin filtre cihazlari (84.21 pozisyonu).
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84.05- GAZ VEYA SU GAZI JENERATORLERI (ARITICILARI iLE BIRLIKTE OLSUN OLMASIN); SU iLE
ISLEYEN ASETILEN JENERATORLERI VE BENZER| GAZ JENERATORLERI (ARITICILARI iLE
BIRLIKTE OLSUN OLMASIN).

8405.10 - Gaz veya su gazi jeneratorleri (ariticilari ile birlikte olsun olmasin); su ile isleyen asetilen
jeneratdrleri ve benzeri gaz jeneratdrleri (ariticilari ile birlikte olsun olmasin)

8405.90 - Aksam ve parcalar

Bu pozisyon kullanim yeri ne olursa olsun, (aydinlatmada, sinai 1sitmada, gazla isleyen motorlarda, kaynak
islerinde, madenlerin kesilmesinde, kimyevi sentezlerde vb.), her nevi gaz (jenerator gazi, su gazi ve bunlarin
karisimi ile asetilen gazi gibi) Gretimine mahsus cihazlari i¢ine almaktadir.

Motorlu kara nakil vasitalarinda kullaniimak Uzere hususi surette imal olunan gaz jeneratorleri de bu
pozisyonda yer almakta fakat bir bek ile techiz edildikten sonra aydinlatma lambasi olarak kullanilacak sekilde
olan asetilen jeneratorleri bu pozisyon diginda kalmaktadir (94.05 pozisyonu).

(A)GAZ JENERATORLERI

Gaz jeneratorleri, esas itibariyle i¢ cidarlari atese dayanikli maddelerle kapl veya su sogutmali ¢ift cidarli
silindirik seklinde kapali bir gévdeden mutesekkil olup, icinde sabit, hareketli veya doner sekilde bir i1zgara ile
emme veya plskurtme suretiyle su veya hava ile su buhari (ifleyen bir tertibat bulunmaktadir. Izgaranin tizerine
konulan kalin bir yakit tabakasinda, (zerinden gegen hava ve su buharinin miktarina gére tamamlanmayan bir
yanma temin edilmekte ve neticede cihazin Ust kisminda fakir gaz olarak isimlendirilen karbonmonoksit, hidrojen
ve azottan meydana gelen bir gaz karisimi toplanmaktadir.

"Tersine yanis" esasina dayanan bazi gaz jeneratér tiplerinde, iceri Uflenen hava, silindirin Gst kismindan ig
cidarlar boyunca asagdiya dogru sevk olunmakta ve hasil olan gazlar 1zgaranin alt kisminda toplanmaktadir. Bu
katran vb. nin daha iyi yanmasini saglar.

(B) SU GAZI JENERATORLERI

Su gazi jeneratrleri, konstriksiyonlari bakimindan gaz jeneratérlerine benzemekle beraber, bunlarin hava
ufleme tertibati ile su veya su buhar plskirtme tertibati sira ile isleyecek sekildedir. Su veya su buhari
puskurtilmesi sirasinda hidrojen ve karbonmonoksitten miitesekkil karisim bir gaz ortaya gikar. Su gazi olarak
isimlendirilen bu karisim gazin i1sitma giicii gazdan daha fazladir. Bu suretle elde edilen su gazi, hava fazinda
elde edilen Uretici gazdan ayri olarak toplanabilir veya iki gaz karistilabilir. ya mustakil halde veya hava tflenmesi
sirasinda ayrica elde edilen gazla karisim halinde toplanir.
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Gerek jenerator gazlan ve gerekse su gazi denilen gazlar hasil eden jeneratorler, cesitli kati yakitlar
(taskomiirti, kok, linyit, odun komiir, odun, bitkisel veya sair dokintiler, vb.) yakmaya elverigli kilinabilecek
durumdadr.

Bazi 6zel amaglar (6zellikle motorlarin beslenmesi) igin kullanilacak olan jenerator gazlari ile su buharinin
bazi zararli bakiyelerinden (toz, katran, kikirtli bilesikler, vb.) temizlenmesi ve bazen de miteakip bir isitma
veya sogutma islemine tabi tutulmasi gerekmekte ve bu nedenle adi gegen gazlari Ureten jeneratorler genellikle
saflastirici (delikli karisimlardan, kok tabakalarindan, su pllvarizatérlerinden miitesekkil) ve ayni zamanda
sogutucu, kurutucu, tekrar isitict vb. gibi tertibatla micehhez bulunmaktadir. Bu gibi cihazlar ve tertibat,
jeneratorlerle birlikte bulunduklar takdirde ve jeneratorlerde kullanilan neviden olduklari agikga anlasiimak
kaydiyla bu pozisyonda yer alir. Ayri olarak bulunanlari ise kendi pozisyonlarina dahil olur.(Omegin; saflastirici
cihazlarin 84.21 pozisyonunda yer almasi gibi)

(C) SU ILE ISLEYEN ASETILEN JENERATORLERI

Bunlar genellikle basit konstriiksiyonlu cihazlar olup su sizdirmayacak sekilde kapall bir gaz toplama
deposundan mitesekkil bulunmaktadir. Bu gaz toplama deposunun asetilen gazi ile dolup bosalmasi, otomatik
bir sekilde jenerator tertibatini harekete gegirmektedir. Bunlarin jenerator tertibati i¢ gesittir:

(1) Kalsiyum karbur kitlesinin suya aralikli olarak daldirimasini temin eden tertibat.
(2) Kalsiyum karburiin tedrici olarak suya katiimasini ayarlayan tertibat.

(3) Kalsiyum karbUr tzerine su puskirttilmesini temin eden tertibat.

(D) DIGER SU GAZI JENERATORLERI

Bu gruba dahil jeneratGrler meyaninda oksijen jeneratorleri (Ornegin; denizalti gemilerinde kullanilanlar gibi)
ve etilen jeneratorleri (Ornegin; suyun bazi kimyevi maddeler Uzerine olan tesiri esasina dayanan jeneratorler
gibi) sayilabilir.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel kurallar (XVI. BAllimun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakh kalmak kaydiyla bu pozisyondaki cihazlarin aksam ve parcalari da
burada yer alir (jeneratdr gévdeleri, 1zgaralari, gaz kollektorleri ve su ile kalsiyum karbiriin birbirleriyle temasini
temin edici tertibat vb.)
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Asagidakiler de bu pozisyona dahil degildir:

(a) Gaz triblinlerine mahsus serbest pistonlu jeneratdrler (84.14 pozisyonu).
(b) Kok kdmdrd firinlari (6rnegin; havagazi jeneratorleri) (84.17 pozisyonu

(c) Elektrikli ve tedavi edici amagla imal edilmemis ozon meydana getiren ve yayan cihazlar (sanayiide
kullanilmak ve konut alanlarinin ozanizasyonu igin) ve 6rnegin nitrojen dioksit, hidrojen sulfir veya prisik asit
uretimi icin elektrolitik gaz jenerator (85.43 pozisyonu) ve ozon terapi cihazlari (90.19 pozisyonu).

84.06 - BUHAR TURBINLERI.

8406.10 - Deniz tasitlarina ait tirbinler

- Diger turbinler

8406.81 -- Gicli 40 MW'1 gegenler

8406.82 -- Giici 40 MW’ gegmeyenler

8406.90 - Aksam ve parcalar

Bu pozisyon, genisleme halindeki buharin kinetik enerjisinin, bir ¢arkin kanatlari veya pervaneleri tizerinde
meydana getirdigi itici bir kuvvetle galisan buhar tiirbinlerini i¢ine alir. Buhar tirbinleri esas olarak asagida yazili
kisimlardan olusmaktadir:

(1) "Rotor" denilen ve Uzerinde bir veya daha fazla ¢ark bulunan saft kismi. Carkin gevresinde birbirine yakin
mesafede kanatlar veya pervaneler bulunur. Bu kanatlarin veya pervanelerin yatay kesitleri genellikle kavisli
olur ve bazen de kepgeli carklar kullanilir.

(2) "Stator" denilen ve saftin zarfini teskil eden sabit kisim. Saft, baglanmis carklar ve zarfin icinde donmektedir.
Zarfin iginde buhari dogruca ¢ark kanatlarina sevke yarayan sabit kanatlar veya meme agizlari bulunur.

"Aksiyonlu" (direkt etkili) tlrbinlerde, saft zarlarinin (stator) ici meme agizlari ile techiz edilmistir. Zarfin igine
giren buhar, bu agizlardan gegerken genleserek, biyik bir hiz kazanarak bunlara ¢ok yakin mesafede bulunan
kepgeli gark kanatlarina garpar. "Reaksiyonlu" tlirbinlerde ¢ark kanatlari, zarfin agiz kisminda bulunan ayni sekle
haiz ve fakat tersine olarak monte edilmis sabit kanatlara paralel bir sekilde déner. Bu tip tlrbinlerde sabit
kanatlar o sekilde yerlestirilmistir ki, bunlarin arasindan gegen buhar karsisina gelen ¢ark kanadina degil, onun
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yanindakine yanlamasina garpar.

Daha yiksek glicte enerji hasil etmek maksadiyla her iki sistem kombine edilmek suretiyle "birlesik tirbinler"
imal edilmekte ve genellikle buharin kademeli genislemesini saglamak icin ortak bir saft izerine birden ¢ok ¢ark
monte edilmektedir (cok fazli tlirbinler gibi).

Tarbinlerin yUksek devirli olugu, onlari bilhassa elektrik jeneratorleri (turbo jeneratorler), kompresorler,
vantilatorler ve santrifiijli tulumbalar gibi makinalari dogrudan dogruya hareket ettirmeye elverisli kilmaktadir.
Tirbinler, bazi ézel maksatlarda (érnegin, gemilerde ve bazi lokomotiflerde) kullaniimalari halinde surat azaltici
veya geri hareketi temin edici tertibatla techiz edilmektedir. Bu tertibat ayr alarak bulundugunda bu
pozisyon haricinde kalmaktadir (84.83 pozisyonu).

Bu pozisyon, ayni zamanda civa buhari ile igleyen tiirbinleri de icine almaktadir. Bunlar gerek ingalari ve
gerekse kullanma yerleri itibari ile su buhari ile isleyen tirbinlere benzemekte ve sadece su buhari yerine civa
buhari kullaniimaktadir.

AKSAM VE PARCALAR

Tarbinlerin dnemli béllimlerinden bir tanesi olan, ve sabit hizin korunmasini tirbine gelen buhar miktarinin
ayarlanmasi ile saglayan ydnlendirici bélim bu pozisyonda yer alir.

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bolimiin
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, tlrbinlere ait dijer aksam ve parcalar (rotor ve stator
denilen kisimlar ile bunlarin segmanlari, garklari ve cark kanatlari, vb.) da bu pozisyonda yer alir.

84.07-  KIVILCIM ILE ATESLEMELI iCTEN YANMALI DOGRUSAL VEYA DONER PiSTONLU MOTORLAR
(PATLAMALI MOTOR) (+).

8407.10 -Hava tasitlari icin olanlar

- Deniz tasitlari igin olanlar

8407.21 -- Distan takmali motorlar

8407.29 -- Digerleri

- 87. Fasildaki kara tasitlarinda kullanilacak tiirde dogrusal pistonlu motorlar:

8407.31 -- Silindir hacmi 50 cm3 gegmeyenler
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8407.32 -- Silindir hacmi 50 cm?3'ii gegen fakat 250 cm®U gegmeyenler

8407.33 -- Silindir hacmi 250 cm?ii gegen fakat 1000 cm?i

gegmeyenler

8407.34 -- Silindir hacmi 1000 cm®u gegenler

8407.90 - Diger motorlar

Bu pozisyon, 95. Fasildakiler haric olmak iizere, kivilcim ateslemeli igten yanmali dogrusal pistonlu
motorlari ve igten yanmali doner pistonlu motorlari (Ugli bir disk "piston” tipinde Wankel motorlari gibi), motorlu
kara tasitlarina ait olanlar da dahil olmak Uzere igine alir.

Bu motorlar genellikle sunlardan meydana gelirler: Silindir, piston, piston kolu, kranksaft, volan, emme ve
ekzos subaplari vb. bunlar, silindir iginde ates alan parlayici gaz veya yakit buharinin genlesmesiyle meydana
gelen kuvvetle islerler.

Bu motorlarin karakteristik dzelligi, silindir basligina tespit olunan buijileri ve yiksek gerilimli elektrik akimi
temini igin motorla senkrone edilmis elektrik tertibatini (manyeto, bobin, kontak kesiciler vb.) ihtiva etmesidir.

Bu motorlarin en ¢ok rastlanilan tiplerinde, yakit maddesi ile hava, pistonun emme kuvveti ile silindire
ge¢meden once (6rnedin, karbirator iginde) birbiriyle karigmaktadir. Diger bazi tiplerinde ise (6rnegdin, hava
tasitlarina ait motorlarda, otomobil, vb. motorlarinda) yakit maddesi silindir bagligina (kafasina) dogrudan dogruya
bir enjektorle sevk olunmaktadir.

Bu motorlarda en ¢ok kullanilan yakit maddesi benzindir. Bununla beraber, gaz yagi, alkol, hidrojen, kdmur
gazl, metan, vb. gibi yakitlar da kullanilmaktadir.

Gazla igleyen motorlar ¢ogunlukla, gazojen (gaz jeneratdrleri) cihaziyla beslenmektedir. Gazojenler bazen
motorun ayrilmaz bir pargasini teskil edecek sekilde tek bir beden halinde olur. Fakat cogunlukla mastakil halde
bulunmakta ve dolayisiyla 84.05 pozisyonunda yer almaktadir.

*

* %

Bu motorlar bir veya daha fazla silindirli olabilir. Birden fazla silindirli olanlarda silindirlerin kollari bir tek saft
koluna baglanmakta ve her biri ayri olarak beslenen silindirler ise muhtelif

tarzda 6rnegin, dlsey bir sira halinde (kafalari agadi veya yukari gelmek suretiyle), yek digerine egilmis vaziyette
simetrik siralar halinde (V-motorlari), saft kolunun iki yaninda biri digerine paralel iki sira halinde veya bazi ugak
motorlarinda oldudu gibi yildiz bigiminde tertiplenmektedir. Doner pistonlu motorlar (Wankel motoru) da yukarida
izah edilen konvansiyonel pistonlu motorlarla ayni ¢alisma dlizenine sahiptir. Bununla beraber, piston ve silindir
kolu araciligi ile saft kolunun dénmesi yerine, déner pistonlu motor, 6zel olarak sekillendirilmis bir yuva iginde GglU
bir disk tipine ("piston") sahip olup, dogrudan déndirme miline ydneliktir."Piston" da her biri birkag béllimden
olusacak olan "yanma odasi"na ayrilir.

Piston yanma bolimund birkag bolmeye ayirir ve her tam donus bir dort zamanl devire karsilik gelir. Bu tdr
motorlarda bir veya daha fazla "piston"lar bulunabilir.
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Bu pozisyonda yer alan motorlar, tarimsal makinelerde, ucaklarda, otomobillerde, motosikletlerde, motorlu
bisikletlerde, traktorlerde, gemilerde, tulumbalarda, kompresoérlerde ve elekirik jeneratorlerinin isletimesi gibi bir
cok yerde kullaniimaktadir.

Bu pozisyona dahil motorlar, enjeksiyon pompalari, ategleme tertibati, yakit veya yag depolari, su radyatérleri,
yad sogutuculari, su, yag ve yakit pompalari, vantilatérler, hava ve yag filtreleri, durdurma tertibati, hareket
manivelalari ve starterler (elektrikli veya diger neviden) ile techiz edilmis olabilecegi gibi, stirat eksiltici, arttirici
veya degistirici tertibat ile yani vites tertibati ile ve esnek bir saft ile donatilmis olabilir.

"Takma motor" denilen ve sandal gibi kiigik deniz vasitalarini yuritmekte kullanilan motorlar da bu pozisyona
dahil bulunmaktadir. Bunlar, bu pozisyonda yer alan bir motor, bir pervane ve bir dimenden mirekkep bir bitiin
teskil etmektedir. Bu tir motorlar tekneye disaridan kolaylikla monte edilip cikartilabilir sekilde yapilir. Ancak,
motorlar, botun disina sabitlestiriimis diimen pervanesiyle birlikte, kombine olarak arkada tekneye monte edilecek
sekilde imal edilmis ve bottan ayriimayacak sekilde monte edilmisse "takma motor" olarak kabul edilmez.

Tekerlekli sasiler veya kizakli ayaklar izerine monte edilmis halde bulunan seyyar motorlar (lizerine monte
edilmis oldugu tekerlekli sasiyi veya kizadi belli bir mesafeye kadar yirlitmeyi temin edici tertibati haiz olanlar
dahi) da bu pozisyonda yer alir. Fakat, bunlarin 87. Fasilda yer alan tasit araglarindan sayilmamasi gerekir.

Motorlarda kullanilan akaryakitlarin oktan, setan vb. derecelerini tayin igin 6zel sekilde imal edilmis bulunan ve
kivilcim ateslemeli icten yanmali pistonlu motorlardan, ateslemeleri degisebilir hava tazyiki esasina dayanan
motorlar bu pozisyon haricinde kalir (Fasil 90).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksamin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bélimin Genel
Aciklamalar Kismina Bakiniz) sakh kalmak kaydiyla, bu pozisyonda yer alan motorlarin aksam ve
parcalari 84.09 pozisyonunda yer alir.

Altpozisyon Agiklama Notlari.
8407.10 Altpozisyonu

"Hava tagitlari icin motorlar" tabirinden, bir pervane veya bir rotoru ihtiva edecek sekilde dizayn edilmis veya
degistirilmis motorlar anlagilir.

8407.31, 8407.32, 8407.33 ve 8407.34 Altpozisyonlari

Bu alt pozisyonlar, dipteki 6lii nokta ile Ustteki 6li nokta arasinda pistonla hareket eden, hacim ve
kapasitesinin esit oldugu katmerli silindirlerden meydana gelen motorlar igindir.
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84.08-  SIKISTIRMA ILE ATESLEMELi iCTEN YANMALI PISTONLU MOTORLAR (DiZEL VEYA YARI

DIZEL).

8408.10 - Deniz tagitlar igin olanlar

8408.20 - 87. Fasildaki tasitlarda kullanilan tiirde olan motorlar

8408.90 - Diger motorlar

Bu pozisyon, sikistirmayla ateslemeli icten yanmali, pistonlu motorlari kapsar (95. Fasildakiler harig) ayrica,
motorlu kara tagitlarina ait olanlar da bu pozisyona dahildir.

Bu motorlarin mekanik yapilari, kivilcim ile ateslemeli igten yanmali pistonlu motorlarin yapilarina benzer ve
ana unsurlari (silindir, piston, piston kolu veya kranksaft, volan, emme ve egzos subaplari vb.) da aynidir. Ancak
farkli olarak bu gruba dahil motorlarda hava (veya bazen parlayici bir gazla karigim halinde olarak) énce silindire
sevk olunmakta ve burada hizla sikistirimaktadir. Bundan sonra atomize haldeki sivi yakit yanma odasina
puskurtilmekte ve havanin sikistirimasindan meydana gelen isinin etkisi ile derhal ates almaktadir. Olusan
basing, kivilcim ile ateslemeli motorlardan oldukga fazladir.

Dizel motorlarin yaninda, yari dizel denilen, sikistirma ile ateslemeli orta seviyede motorlar da bulunmakta ve
bunlar daha dlsik hava basinciyla ates almaktadir. Bu tipteki motorlarin harekete gegirilmeleri igin silindir
kafalarinin onceden bir kaynak lambasiyla kizdirimasi veya elektrik rezistansli bir bujinin kullaniimasi
gerekmektedir.

Sikistirma ile ateslemeli igten yanmali pistonlu motorlarda, petrolden veya tas kdmdirii katranindan elde edilen
agir yadlar, gibi agir akaryakitlar ve linyit yaglari, bitkisel yaglar (yer fistigi yadi, hint yagi, palmiye yaglari vb.) gibi
yaglar kullaniimaktadir.

Bu poizsyondaki motorlar bir veya daha fazla silindirli olabilir. Birden fazla silindirli olanlarda silindirlerin kollari,
bir saft koluna baglanmakta ve her biri ayri olarak beslenen silindirler ise muhtelif tarzda, drnegin, dikey bir sira
halinde (kafalari yukari veya asagi gelmek suretiyle), biri digerine egik vaziyette simetrik siralar halinde (V-
motorlari), saft kolunun iki yaninda biri digerine paralel iki sira halinde tertiplenmektedir.

Bu pozisyonda yer alan motorlar, tarimsal makinalarda, otomobillerde, traktérlerde, lokomotiflerde veya
gemilerde ya da elektrik jeneratdrlerinde vb. bir cok yerlerde kullaniimaktadir.

Bu pozisyona dahil motorlar, enjeksiyon pompalari, atesleme tertibati, yakit ve yag§ depolari, su radyatorleri,
yag sogutuculari, su, yag ve yakit pompalari, vantilatorler, hava ve yag filtreleri, durdurma tertibati, hareket
manivelalari ve starterler (elektrikli veya diger) ile techiz edilmis olabilecegi gibi, stirat eksiltici, arttirici veya
degistirici tertibat ile veya vites tertibati ile miicehhez bulunabilir.

Tekerlekli sasiler veya kizakli ayaklar izerine monte edilmis halde bulunan seyyar motorlar (izerine monte
edilmis oldugu tekerlekli sasiyi veya kizagi belli bir mesafeye kadar yiritmeyi temin edici tertibati haiz olanlar
dahil) da bu pozisyonda yer alir. Fakat bunlarin 87. Fasilda yer alan tasit araclarindan olmamasi gerekir.
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Motorlarda kullanilan akaryakitlarin oktan, setan vb. derecelerini sikistirmayla ateslemeli igten yanmali
pistonlu motorlardan, ateslemeleri degisebilir hava tazyiki esasina dayanan motorlar bu pozisyon haricinde kalir.
(Fasil 90).

AKSAM VE PARGALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hiktmler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) saklh kalmak kaydiyla, bu pozisyonda yer alan motorlara ait aksam ve
parcalar 84.09 pozisyonunda yer alir.

84.09- SADECE VEYA ESAS ITIBARIYLE 84.07 VEYA 84.08 POZISYONLARINDAKI MOTORLARIN
AKSAM VE PARCALARI.

8409.10 - Hava tasitlari igin olanlar

- Digerleri:

8409.91 -- Sadece veya esas itibariyle kivilcim ile ateslemeli icten

yanmali pistonlu motorlar igin olanlar

8409.99 -- Digerleri

Makina ve cihazlara ait aksamin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel Hikumler (XVI. Bolimin Genel
Aciklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, 84.07 veya 84.08 pozisyonlarindaki pistonlu icten yanmali
motorlarin aksam ve pargalari (pistonlar, silindirler ve silindir bloklari, silindir baglar veya kafalari, silindir
gomlekleri, emme ve egzos subaplari, piston segmanlari, hareket kollari, karbtratorler, yakit memeleri vb.) da bu
pozisyona dahil bulunmaktadir.

Ancak asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:

(a) Enjeksiyon pompalari (84.13 pozisyonu)

(b) Motorlara mahsus saft kollari (kranksaftlar), kamsaftlar ve disli kutulari (84.83 pozisyonu); ve vites
kutulari (84.83 pozisyonu).

() icten yanmali motorlari ateslemeye ve hareket ettirmeye mahsus elektrikli tertibat (ategleme ve 1sitma
bujileri dahil) (85.11 pozisyonu).
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84.10- SU TURBINLERI, SU GARKLARI VE BUNLAR IGIN

REGULATORLER.

- Su tlrbinleri ve su garklari:

8410.11 -- Gicii 1.000 kW'I gegmeyenler

8410.12 -- Giicli 1.000 kW'l gegen fakat 10.000 kW'I gegmeyenler

8410.13 -- Giicti 10.000 kW' gegenler

8410.90 - Aksam ve pargalar (regulatorler dahil)

Bu pozisyon, hareket halindeki veya basing altindaki su veya diger sivilarin (akarsular ve su sutleri; su
basincl, ya§ veya 6zel akiskanlarin basinci) haiz bulundugu enerjiyi kendi binyelerinde hareket ettirici mekanik
bir eneriji haline getiren hidrolik turbinleri ve su ¢arklarini igine alir. Boylece bu gesit makina ve motorlar hareket
halindeki sivilarin bir ¢arkin cevresinde bulunan kanatlara, kepgelere, paletlere ve helezoni sekilde pargalar
Uzerine sevk edilmesi suretiyle islemektedir.

(A) HIDROLIK TURBINLER

Hidrolik tirbinler, stator denilen bir kisim ile bunun igine tespit edilmis bulunan ve rotor denilen kisimdan
mutesekkil bulunmakta ve stator denilen kisim, igine giren suyu rotor ¢arkinin kanatlarina vb. sevk etmektedir.

Hidrolik tirbinler esas olarak Ug tiptedir:

(1) Pelton tipi; bunlar, nispeten hacmi az fakat basinci yliksek olan su sitleri veya selaleler igindir. Rotor
kismi, cevresi bir cok kugclk kepgelerle miicehhez bir garktan mltesekkil bulunmakta ve stator kismi ise,
sa@lam yapili bir zarftan ibaret olup, iginden gegen suyun kepgelere degecek sekilde sevkini temine
mahsus bir veya daha ziyade emme agzini ihtiva etmektedir.

(2) Francis tipi; bunlar, hacimleri blylk ve fakat basinglari orta veya az olan su stleri ve selaleler igindir.
Bunlar da bir rotor ile bir statordan mitesekkil olup, uskur bi¢iminde genis ve sabit kanatlari muhtevi olan
rotor kismi, monoblok halde dokme ¢elikten mamul bulunmakta ve stator kismi ise, igine giren suyu rotor
kisminin bitlin kanatlarina muntazam bir sekilde ve huzme halinde sevke yarayan miteharrik tertibatii
genis kanatlarla micehhez helezoni bir borudan terekkip etmekte ve nihayetinde suyun disari ¢ikmasini
saglayan merkezi bir delik bulunmaktadir.
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(3) Kaplan tipi; bunlar, disik ve ¢ok disik basingli sular igin olup, bundan énceki bentte izah olunan

turbinlere benzemekte ve fakat hem statorlari, hem de rotorlari miiteharrik kanatla micehhez
bulunmaktadir

Hidrolik tlrbinlerin esas kullanim yeri hidro-elektrik tesisleridir.

(B) SU GARKLARI

Bunlar, ¢ok basit cihazlar olup, gevreleri agagtan veya madenden mamul kanatlarla (diiz veya oyuk paletler
veya kepcelerle) mlicehhez bulunan biylk bir carktan ve bu carkin bagl bulundugu bir milden mutesekkildir.
Carkin mili genellikle kademeli bir disli tertibatia micehhez bulunmakta ve bu tertibat ¢arkin dénme stratini
ayarlamaktadir. Bu carklarin meydana getirdigi mekanik enerji genellikle dogrudan dogruya klgik sanatlara
mahsus atélyelerde, odun ve kereste bigcmeye mahsus kiiglk dedirmenlerde, un degirmenlerinde vb.
kullaniimaktadir.

Gemilere mahsus kanatl carklar, gériinGsleri itibariyle bunlara benzemekle beraber bu pozisyon haricindedir
(84.87 pozisyonu).

Hidrometrik kanatli ¢arklar da bu pozisyon haricindedir (90.15 pozisyonu).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hiktmler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki hidrolik tlrbinler ve su garklarinin
aksam ve parcalari (6r; rotorlar ve statorlar ile bunlara mahsus kanatlar ve kepgeler, helezoni boru seklindeki
statorlar, yikteki degisimlere dénls hizini sabit tutmak icin suyun akigini ya da rotor veya statorlarin algalma,
yukselme agilarini tipe gére otomatik olarak dlizenleyen regulatérler, regulatorler icin valf igneleri) bu pozisyonda
yer alir.

84.11- TURBOJETLER, TURBO-PROPELLERLER VE DIGER GAZ
TURBINLERI (+).

- Turbojetler

8411.11 - itici glicii 25 kN'u gegmeyenler

8411.12 -- ltici gticti 25 kN'u gegenler

- Turbo-Propellerler
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8411.21 -- Giicti 1100 kW' gegmeyenler

8411.22 -- Giicli 1100 kW'l gegenler

- Diger gaz turbinleri

8411.81 -- Giicli 5.000 kW'I gegmeyenler

8411.82 -- Giicli 5.000 kW' gegenler

- Aksam ve pargalar

8411.91 -- Turbojetlere veya turbo-propellerlere ait olanlar

8411.99 - Digerleri

Bu pozisyon turbojetler, turbo propellerler (iticiler) ve diger gaz tiirbinlerini icine alir.

Bu pozisyondaki tirbinler genellikle, bir buhar turbini gibi, herhangi bir dis 1s1 kaynagi gerektirmeyen icten
yanmall motorlardir.

(A) TURBO-JETLER

Bir turbo-jet, bir kompresor, bir atesleme tertibati, bir tlirbin ve bir meme veya bagliktan mutesekkil olup, ¢ikis
borusunda birbirine yaklasan kanallardan meydana gelen bir sistemden olusmaktadir. Tirbinden ¢ikan sicak
basin¢h gaz, meme aracihgi ile yUksek sUratli gaz akimi olusturur. Bu gaz buharinin reaksiyonu ugakta
kullanilacak gticiin motivasyonunda kullanilir. En basit tirlerinde, kompresor ile tlirbin tek bir mil lizerinde yer alir.
Daha kompleks tlrlerinde kompresor, ¢ift makaralidir. Bu makaralarin her biri ayri ayri kendi tirbinine, mille
irtibatlandiriimistir. Bir bagka turinde ise, kompresére bir vantilatér eklenmistir ve bu vantilator tglncu bir
tlrbin araciligi ile ya da ilk kompresor makarasina baglanarak kompresori galistirir. Bu vantilator, dogal bir
pervane gorevi gorir ve motora ekstra bir gli¢ saglanir. Bu tlirlere bazen "bypass kanatli jet" denir.

"Yanma sonrasi" denilen cihazlar, kisa bir sure igin muharrik kuvveti artirmak maksadiyla bazi turbo-jetlere
seri halinde baglanan yardimci cihazlardir. Bunlar, kendi yakitlarini turbo-jetlerden ¢ikan gazlarin iginde kalan
oksijenden temin etmektedir.

(B) TURBO-PROPELLERLER
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Bu tir motorlar, turbo-jetlere benzerler, ancak ugak motorlarinin pistonunda kullanilanlar gibi konvansiyonel
bir pervane ile techiz edilmis olup, kompresoriin kuvvetini azaltici bagka bir tiirbini ihtiva etmektedirler. Bu tlirbin
bazen, kompresore ve kompresor turbini miline mekanik olarak irtibatll bulunmadigi anlamina gelen "bagimsiz
tlrbin" olarak adlandirilir. Bdylece kompresor turbininden ayrilan sicak basingli gaz, turbo-jetlerde oldugu gibi
bir meme vasitasiyla degil, bagimsiz tirbin vasitasi ile saft kuvveti meydana getirmekte kullanilir. Bazi
durumlarda, bagimsiz turbinden ayrilan gazlar, bir meme veya kafada genlestirilerek, jet kuvvetini artirmada ve
pervanenin hareketinin saglanmasinda yardimci olurlar.

(C) DIGER GAZ TURBINLERI

Bu gruptaki tirbinler, ucaklarin hareket kuvvetini saglamakta kullanilanlar hari¢ olmak (zere, sanayiide
kullanilmak Uzere 6zel olarak imal edilmis olan ve turbo-jetler ya da turbo-propellerin adaptasyonunda kullanilan
tarbinlerdir.

Bunlarin iki tur devirleri vardir;

(1) Basit devir, bir kompresor tarafindan emilen ve basing altinda sikistirilan havanin, yanma islemi ile isitilip
tirbinden gegirilerek, sonunda ¢ikis borusundan atmosfere atildigi sistemdir.

2) Yenileyici devir, havanin emildigi, basing altinda sikistirildigi ve bir jeneratérin hava borularindan
gegcirildigi sistemdir. Bu devirde, hava ¢ikis turbini vasitasiyla 6n isitmaya tabi tutulur ve yakit ilave
edilmesi ile daha da isinacagi yanma sistemine aktarilir. Hava, gaz kangimi, turbinden ve sonra
jeneratoriin sicak gaz bélmesinden gegirilerek sonugta ¢ikis borusundan atmosfere atilir.

Bu turbinler iki tlrde imal edilmiglerdir:

(@  Tek milli (safth) gaz turbinleri, bunlarin igindeki kompresor ve tirbin tek bir mil Gzerine tespit edilmistir.
Kuvvet saglayan tiirbin, kompresori dondrir ve bir tertibatla irtibatlandiriimis bulunan dénen makinayi
harekete gegirir. Bu tlr bir harekete gegirme, elektrik jeneratdrlerinde oldugu gibi, devamli olarak sabit
bir hizin verilmesinde en tesirli yontemdir.

(b)  Cift milli gaz turbinleri, kompresér, yanma bdlmesi ve kompresor tlrbini, genellikle gaz jeneratoru tabir
edilen bir bagka tlrbinle birlestiriimis haldedir. Bu ikinci tirbin, gaz jeneratdriinin ¢ikis kismindan gelen
basingli ve isitilmis gazi alan ayri bir mil (saft) Uzerine tespit edilmistir ve kuvvet tirbini olarak tabir
edilen bu ikinci tirbin bir pompa veya bir kompresor gibi harekete gegirici bir Uniteyle irtibatlandiriimig
bulunmaktadir. iki milli gaz tiirbinleri, doniis hizini ve glic menzilini ihtiyaca gére ayarlayan varyasyonlar
saglar.

Bu tir gaz tlrbinleri, deniz tasitlarinda ve lokomotiflerde, elektrik jeneratdrlerinde, petrokimya endstrilerinde,
boru hatlarinda, gaz ya da sivi yagin mekanik olarak harekete gegirilmesinde kullanilir.

Bu grup, igten yanma bolmelerini ihtiva etmeyen diger gaz turbinlerini de icine alir. Bunlar, bir stator ile bir
rotordan olusur. Basit cihazlardir ve diger makina ve cihazlar (gaz jeneratorleri, dizel motorlar, pistonsuz
jeneratorler vb.) vasitasi ile saglanan gazlarin meydana getirdigi enerjiyi kullanarak ya da sikistiriimis hava veya
diger sikistinlmig gaz ihtiva eden tirbinlerde ¢alismaktadir.

AKSAM VE PARCALAR
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Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bolimin
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyona dahil motorlarin gaz tirbinlerine mahsus
rotorlar, jet motorlarina mahsus yanma boélgeleri ile gaz ¢ikis borulari, turbo-jetlere mahsus aksam ve parcalar
(kanatlariyla miicehhez olsun olmasin stator halkalari, kanatlariyla miicehhez olsun olmasin rotor carklari veya
diskleri), turbojetlere mahsus yakit besleme regiilatorleri, yakit piskiirtme memeleri gibi aksam ve parcalari da bu
pozisyonda yer alir.

Altpozisyon Notu.
8411.11 ve 8411.12 Altpozisyonlari.

itici giig, ¢cikis borusunda her saniyede vuku bulan toplam akisi ve havanin giristeki hizi ile ¢ikis hizi
arasindaki fark ifade eder.

84.12- DIGER MOTORLAR VE KUVVET HASIL EDEN
MAKINALAR.

8412.10 - Tepkili motorlar (turbojetler harig)

- Hidrolik gtic motorlari ve makinalari

8412.21 -- Dogrusal hareketli olanlar (silindirler)

8412.29 -- Digerleri

- Pnématik gi¢ motorlari ve makinalar

8412.31 -- Dogrusal hareketli olanlar (silindirler)

8412.39 -- Digerleri

8412.80 - Digerleri

8412.90 - Aksam ve pargalar
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Bu pozisyon, bundan 6nceki pozisyonlara (84.06 il& 84.08, 84.10 veya 84.11) veya 85.01 ya da 85.02
pozisyonlarina dahil bulunmayan motorlara ve kuvvet hasil eden makinalara ait bulunmaktadir. Bu buhar
tirbinleri, kivilcim ile sikistirma ile ateslemeli i¢ten yanmali pistonlu motorlar, hidrolik tiirbinler, su carklari,
turbojetl.er, turbo-propellerler ve diger gaz tlrbinleri haricinde kalan ve elektrikli olmayan bilumum motorlar ve
kuvvet hasil eden makinalari igine alir.

Bu pozisyona tepkili motorlar (turbo jetler harig), pndmatik glic motorlari ve makinalari, rizgarla isleyen
motorlar (yel degirmenleri), zemberekli motorlar, agirlik esasl motorlar vb ile belli hidrolik gi¢ motorlari ve bazi
buhar gug Uniteleri dahil bulunmaktadir.

(A) TURBO JETLER DISINDAKIi TEPKILi MOTORLAR

W) Ram jetler.

Bu tir motorlar mekanik olarak ¢ok basit motorlar olup, yalnizca gok hizli hareket eden makinalarla
calisabilmektedir. Bunlarin turbo kompresérleri bulunmamakta ve besleyici hava sadece hareket hizinin
etkisiyle bir boru icinden gegerek yanma bélmesine girmekte ve burada sikismaktadir. Bu tir motorlarin
hareket ettirici kuvveti, ¢ikis memesinden gecerken genisleyen gazlarin reaksiyonundan elde
edilmektedir.

2) Pulsojetler.

Bu tiir motorlarin yukaridaki bentte sézi edilen motorlardan farki, gazlarin ¢ikis memesinden gikisi
devamli bir akim halinde olmayip, nabiz atar gibi Fasilali olmasindan ibaret bulunmakta ve bu hal
gazlarin ihtirak bolmesindeki yanma isinin Fasilali olmasindan ileri gelmektedir. Bu tir motorlarda,
gazlarin ¢ikis memesinden Fasilali olarak ¢ikisi besleyici havanin motora girmesini temin ettiginden
yukaridaki bentte bahsedilen motorlarin  aksine olarak, durduklari yerde hemen harekete
gegirilebilmektedir.

Bunlar ucaklarda 6zellikle yardimci havalanma motoru olarak kullaniimaktadir.
(3) Roket Motorlari.

Bunlar, reaksiyonlu motorlar olup yanma isi harigten hava beslenmesi olmadan vuku bulmakta ve
yukin( yakit maddesi ile yakici unsurlar teskil etmektedir.

Bunlarin iki ana tirleri bulunur.

(i) Sivi yakitl motorlar; bu tiir motorlar, yakitlarin depolanmasina mahsus bir veya daha fazla tankli yanma
bdlmesi ve bununla irtibatlandirimig jet borulari, pompalar ve tliplerden meydana gelen bir sistemden
mutesekkildir. Pompalar ayri bir gaz jeneratoru ile beslenen bir turbinle harekete gegirilir. Bu tur roketlerin
onemli bir kismi enjeksiyon sisteminden meydana gelir. Yakit maddesi olarak, etil alkol, hidrazin hidrat vb.
ve yakici madde olarak da hidrojen peroksit, potasyum permanganat, sivi oksijen, nitrik asit vb. kullanilir.

(i) Katr yakith motorlar; bunlar silindirik bir basing odasi ile jet borusundan olusurlar. Yanma bélgesi ile
atesleyici unsur bir bitlin olusturmaktadir. Bu tiir motorlarda patlayici, bir tutusturucu (genellikle amonyak
perklorat) ve yakittan (genellikle poliretanlar) olusur. Bazi tiplerinde 36. Fasilda yer alan patlayici
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maddeler tiirlinden kati yakitlar kullanilmaktadir.

Bu pozisyonda yer alan roketler, sadece gergek anlamda muharrik bir Unite teskil edenlerdir (ugaklar igin

motor veya havalanma motoru olarak kullanilan roketler, gtidiimli mermilere takilmaya mahsus roketler veya
uydu ya da uzay araglarina mahsus roketler gibi).

(a)

(b)
(c)

(1)

(7)

Asagidakiler bu pozisyona dahil degildir:

Senlik fisegi flizeleri, cankurtaran ip ve halatlarini atmaya mahsus fiizeler ve diger benzeri piroteknik

roketleri (36.04 pozisyonu).

Uydu ya da uzay araclari (88.02 pozisyonu).

Fuze ile miicehhez gidimli mermiler (93.06 pozisyonu).

(B) HIDROLIK GUG MOTORLARI VE MAKINALARI

Bu gruba asagidakiler dahil bulunmaktadir;

Bazi motorlar (84.10 pozisyonundaki tiirbinler ve carklar harig). Deniz dalgalarinin enerjisini mekanik
kuvvet haline getiren bazi hidrolik motorlar, (bunlarin Savonius denilen rotor kismi yari Ustlivane seklinde
iki kanatiidir) ile med ve cezir esnasinda su seviyesinin degiskenliginden hasil olan enerjiyi mekanik
kuvvet haline getirenler.

Su siitunlu motorlar adiyla bilinen ve basingli suyun pistonlar izerine yaptigi tesirle ¢alisan motorlar.
Bu tip motorlarda silindirlere gelen basingli su iki veya daha fazla pistonu iterek harekete getirmekte ve
pistonlar da bagli bulunduklari safti (mili) etkilemektedir.

Hidrolik silindirler. Bunlar, ornegin; piringten ya da celikten imal edilmis variller ve pistondan
mutesekkildir. Pistona tek yanl (tek tesirli) veya cift yanli (gift tesirli) olarak uygulanan basingli yag ya da
diger sivilarla ¢alistirilirlar ve basing altinda bulunan bu sivi dogrusal bir harekete déntgsur. Bu silindirler,
imalat aletlerinde, ingaat makinalarinda, dimen mekanizmalarinda vb. kullaniimaktadir.

Hidrolik valfli ¢aligtiricilar. Bunlar, metalle kaplanmig bir pistondan meydana gelirler ve mustakil halde
bulunurlar. Piston koluna dikey haldeki bir mil, basing altinda tutulan sivi ile meydana getirilen dogrusal
hareketi doner harekete (rotatif) dontstirir. Dénis mekanizmasi da musluklu valfi ¢alistirir.

Hidrolik servis motorlari. Bunlarin geri hareketi kontrol sisteminde veya dlizenleyici sistemde nihai veya
ara bir fonksiyonlari bulunur. Bu motorlar, hava tasitlarinda vb. kullaniimaktadir.

Hidrolik sistemler. Bunlar, hidrolik gli¢ Unitesi (temel olarak bir hidrolik pompa, elektrik motoru, kontrol
valfleri ve yakit deposundan mutesekkil), hidrolik silindirler ve silindirler ile hidrolik gu¢ Unitesinin
irtibatlandirimasinda gerekli bulunan borular veya hortumlardan mutesekkil, bir bitin olugturmak Uzere
bir araya getirilmis fonksiyonel bir Unitedir (XVI. Bélimin 4. Not Hikmu Anlaminda) (XVI. BélUimin
Genel Agiklamalar Notlarina Bakiniz). Bu sistemler, ingaat mihendisligi alaninda vb. kullanilir.

Hidrolik jet motorlari (hidrojetler). Motorlu deniz tagitlarina mahsus olan bu motorlar deniz ya da nehir
suyunu kuvvetli bir pompa ile ¢ekerek, botun arkasinda veya altinda bulunan ayarlanabilir tlip (veya
tlplerden) yiksek hizla fiskirarak caligirlar.
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(C) PNOMATIK GUG MOTORLARI VE MAKINALARI

Bu tir motorlar, kaynagdi harigte bulunan basingli hava veya basingli gazlarla islemekte, gerek yapilari ve
gerek fonksiyonlari bakimindan pistonlu buhar makinalarina ve bazi hallerde de buhar tirbinlerine
benzemektedir. Bu motorlar, lizumu halinde, hava basincini ve dolayisiyla genlesme enerjisini arttirmak ve ayni
zamanda silindirlerin ani sicaklik diismesinden ileri gelen buzlanmasini 6nlemek maksadiyla brulér ile veya diger
Isitici cihazlarla miicehhez olabilir.

Bu grupta yer alan motorlar, grizu patlamasina kargi emniyetli olmalari nedeniyle, kdmir madeni ocaklarinda
lokomotiflerin ve bucurgatlarin motoru olarak kullanilir. Bundan bagska, bazi lokomotiflerde, ucaklarda, denizalti
gemilerinde vb. bulunan igten yanmali motorlarin ilk hareketini temin igin yardimci motor olarak ve ayni zamanda
torpillerin hareketinde kullaniimaktadir.

Bu grup ayrica asagidakileri de icine alir:

(1)  Basing altindaki havanin naklinde kullaniimaya mahsus kanatli motorlar, digli motorlari, yayli ve radyal
pistonlu motorlar.

2) Pnomatik silindirler, bunlar, piringten, ¢elikten vb. imal edilmis variller ve bir pistondan mitesekkildir.
Pistona tek yanl (tek tesirli) veya gift yanli (gift tesirli) olarak uygulanan basingli hava ile ¢alistirilirlar ve
basing altindaki bu hava dogrusal bir harekete donusir. Bu silindirler, imalat aletlerinde, ingaat
makinalarinda, dimen mekanizmalarinda vb. kullanilmaktadir.

(3) Pnématik valfli calistiricilar, bunlar, metalle kaplanmis bir pistondan mitesekkil olup, mustakil halde
bulunurlar. Piston koluna dikey haldeki bir mil, basing altinda tutulan hava ile olusturulan dogrusal
hareketi doner harekete donustlrtr. Dondirme mekanizmasi da musluklu valfi veya déner mekanizmali
diger cihazi caligtirir.

(D) RUZGARLA iSLEYEN MOTORLAR (YEL DEGIRMENLERI)

Bu grup bir pervane veya rotorun kanatlari (izerine ¢arpan riizgarin etkisinin dogrudan dogruya mekanik bir
kuvvet haline getiren bilcimle motorlari (rizgarla isleyen motorlar ve turbinler) igine almaktadir. Bunlarin pervane
veya rotor kanatlari ekseriya miteharrik olup, kademeli olarak ayarlanabilecek sekildedir.

Genellikle belli bir ylkseklikte madeni bir pilon tzerine monte edilmis olan pervane veya rotorlar, kaidelerine
dik olarak firildak teskil eden bir kuyrukla veya riizgarin yéniine gdre pervane veya rotoru geviren benzeri diger
bir tertibatla miicehhez bulunmaktadir Elde edilen mekanik kuvvet, genellikle dikey vaziyetteki ana milden (saft)
yerde yatay vaziyette bulunan bir mile disli tertibatla intikal etmektedir. Riizgarla isleyen bazi motorlar
(depresyonlu motorlar) oyuk satihli kanatlari ihtiva etmekte ve oyuklarin iginde pervanenin dénmesinden hasil
olan basingli hava kapali bir boru i¢inde asagida bulunan depresyonlu kgtik bir tirbine sevk olunarak onu
calistirmaktadir.

Rilzgarla calisan motorla genellikle dlsiik kuvvette motorlar olup, gogunlukla arazi sulama tesislerindeki
tulumbalarla drenaj tulumbalarinin ve kiigik elektrik jeneratorlerinin calistirimasinda kullaniimaktadir.

Rizgarla isleyen bir pervane veya motor tertibatiyla miicehhez bulunan ve bdylece bir bitin tegkil eden
neviden elektrik jeneratorleri ile "moulinets" denilen ve ugaklarin gerisindeki hava akimindan faydalanarak tek
veya cift kanatl bir pervane ile galisan neviden kiigik elektrik jeneratérleri bu pozisyon haricinde kalir (85.02
pozisyonu).
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(E) ZEMBEREKLI MOTORLAR VE KARSILIKLI AGIRLIK ESASINA
DAYANAN MOTORLAR VB.

Bu grupta, saatci esyasinda oldugu gibi, kurulu bir zemberegin bosalmasindan hasil olan bir kuvvetle veya
agirhk sistemi ile (Ornegin; karsilikli agirlikla veya benzeri diger tertibatla) isleyen motorlar yer almaktadir.
Bununla beraber, bunlarin bir esapman ile micehhez bulunan veya esapmanla techiz edilecek sekilde imal
edilmis olanlari bu pozisyon haricinde kalir (91.08 veya 91.09 pozisyonlari).

Bu gruba dahil motorlar ve 6zellikle zemberekli olanlar bir cok cihazin (muzikli kutular, kaydedici cihazlar,
dénen vitrin dekorasyonu, oymaci aletleri, doner, kebap sisleri, vb.) isletiimesinde kullanilir.

(F) PISTONLU MOTORLAR (KAZANLARINDAN AYRI OLARAK)

Bu makinalarda mekanik kuvvet, bir silindir igindeki pistonun bir taraftan buhar kazanindan gelen buhar
basincinin ve diger taraftan atmosfer basincinin (kondansérsiiz makinalarda) veya kondansérin meydana
getirdigi algak basincin tesiri altinda bir ileri bir geri gitmesi suretiyle meydana gelmekte ve bu hareket bir baglanti
cubugu, bir saft kolu veya bir volan vasitasiyla doner (rotatif) harekete gevrilmektedir.

Bu tip makinalarin en basit tlrleri tek tesirli olanlaridir. Bunlarda buhar basinci pistonun yalniz bir yizine tesir
eder. Dider tiplerde (gift tesirli) ise buhar basinci pistonun her iki ylziine tesir etmektedir. Daha kuvvetli olan
buhar makinalarinda (bilesik, ¢ift veya triple-genislemeli buhar makinalari vb.) kazandan gelen buhar, caplari
gittikge artan iki veya daha fazla silindirin i¢inden gegmekte ve her silindirin piston kolu bir saft koluna baglanmis
bulunmaktadir. Lokomotiflere ve gemilere ait buhar makinalari bu sonuncu tipte olanlardandir.

(G) SU BUHARI YA DA DIGER GAZ GUCU iLE GALISAN GUG UNITELERI (KAZANLARI ILE BIRLIKTE)

Bu gruptaki makinalar, bir kazan (genellikle ates borulu) ile birlikte tek ya da bilesik halde pistonlu buhar
makinasi techizatindan mutesekkil bulunmaktadir. Bunlar, gerektiginde sik¢a, kuvvet hasil edici olarak da
kullanilan bir ya da iki volanla miicehhez olabilir.

Bu tir motorlar, biraz daha fazla veya az, fakat daimi olarak dlsiik ya da orta derecede kuvvet hasil etmek
maksadiyla kullanilirlar. Ancak, pratiktirler ve yapilar itibariyle kolaylikla taginabilir, yer degistirilebilir ya da
sOkdlebilirler.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyona dahil motorlarin aksam ve pargalari (jet
motorlarina mahsus yanma bélmeleri ile gaz ¢ikis borulari, yakit besleme regilatorleri, yakit plisktrtme memeleri,
rizgarla isleyen motorlara mahsus kanatli havai garklar, silindirler, pistonlar, stirgti valfleri, baglanti gubuklari vb.)
da bu pozisyonda siniflandirilir.
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Genel olarak, buhar ya da diger gaz gucl ile ¢aligan Unitelerin birlesmesinden meydana gelen kazanlarin
aksam ve parcalari olarak (84.02 pozisyonu)veya bu pozisyondaki buhar glici ile ¢alisan Unitelerin aksam ve
parcalari olarak siniflandirilirlar.

Bununla beraber, transmisyon milleri ve krank saftlar bu pozisyona dahil degildir (84.83 pozisyonu).

84.13- SIVILAR ICIN POMPALAR (OLCU TERTIBATI OLSUN OLMASIN); SIVI ELEVATORLERI (+).

- Olgii tertibati olan veya 6lgii tertibati takilmak tizere imal edilmis pompalar

8413.11 - Servis istasyonlari veya garajlarda kullanilan tirde yakit ve yagd dagitim pompalari

8413.19 -  Digerleri

8413.20 - El pompalari (8413.11 veya 8413.19 alt pozisyonundakiler harig)

8413.30 - icten yanmali pistonlu motorlar igin yakit, ya§ veya sogutma pompalari

8413.40 - Beton pompalari

8413.50 - Diger dogrusal deplasmanli (pozitif hareketli) pompalar

8413.60 - Diger doner deplasmanli (pozitif hareketli) pompalar

8413.70 - Diger santrifiij pompalar

- Diger pompalar; sivi elevatorler

8413.81 -- Pompalar

8413.82 -- Sivi elevatorleri

- Aksam ve pargalar

8413.91 -- Pompalara ait olanlar
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8413.92 -- Sivi elevatorlerine ait olanlar

Bu pozisyon, sivilarin bulunduklari seviyeden yukari ¢ikariimasinda veya devamli bir sekilde bir yerden bir
yere sevkinde (erimis metal ya da 1slak beton dahil) kullanilan ve el kuvvetiyle veya diger bir kuvvetle galigan bir
cok makina ve cihazlari igine almaktadir.

Bu tirlii makina ve cihazlardan motorlari biinyelerinde olanlar bu pozisyonda yer alir. Garajlarda veya benzin
istasyonlarinda kullanilan 6lgu tertibatli tevzi tulumbalari (satig bedelini gosteren tertibati bulunsun bulunmasin)
ile, bu makinaya nakil vasitasina, vb. konulmak maksadiyla 6zel sekilde imal edilmis tulumbalar, 6rnegin, icten
yanmali motorlar igin su, ya§ ve benzin pompalari, sentetik ve suni lifleri blikme tezgahlarina mahsus pompalar
vb. de bu pozisyona dahil bulunmaktadir.

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlar ¢alisma tarzlari bakimindan asagidaki bes sekilde siniflandirilir:

(A) DOGRUSAL DEPLASMANLI (POZITiF HAREKETLI) POMPALAR

Bunlar, bir silindir icinde hareket eden bir pistonun emme veya basma tesiri ile isleyen ve sivilari emme ve
sonra basma isi subaplarla tanzim olunan pompalardir. Bunlardan, pistonun yalniz bir yiziindeki emme veya
basma tesiri ile isleyenleri "tek tesirli pompalar" ve iki ylziindeki emme veya basma tesiriyle isleyenlere ise "gift
tesirli pompalar" denilir. Sadece emici olan pompalarla sivilarin ¢ikarilabilecegi irtifa, atmosfer basinci dolayisiyla
mahdut bulunmakta ve daha yliksek irtifaya ¢ikarilabilmesi igin "emme basma pompalar" denilen tlirden pompalar
kullaniimaktadir. Emme basma pompalar, ayni zamanda hem emme ve hem de basma etkisini kullanan
pompalardir. Daha fazla randiman elde edilmesi istenilen hallerde birden fazla silindirli pompalar kullanilir. Bu
silindirler diiz bir sira halinde veya yildiz seklinde olabilirler.

Asagida yazili olanlar, bu sinifa dahil pompalardir:

(1)  Diyaframh pompalar. Bunlar, metalden, deriden veya sair maddelerden mamul bir diyaframa havi
pompalar olup bu diyafram ya mekanik bir tertibatla dogrudan dogruya veya bir sivinin araya girmesi
suretiyle titresim ve alternatif sekilde devam eden bu titresimin etkisiyle bir piston gibi vazife gortr.

(2)  Yag yatakh pompalar. Bu tiir pompalarda, bagka sivilarla karismayan bir ya§ tabakasi diyafram vazifesi
gormektedir. Bu kabil pompalar sulama ve drengj islerinde; kivamli sivilar, asitler, vb. icin kullanilir.,

(3)  Elektromanyetik pompalar. Bu tiir pompalarda, pistonun ileri ve geri hareketi elektromanyetik etki ile
(manyetik bir saha igine tespit edilen bir paletin rakkas gibi hareket etmesi suretiyle) elde edilmektedir.

(4) iki pistonun zorlama hareketi veya emme basma tulumbalan kullanilan makinalar. Bu gibi
pompalar, 1slak beton (beton pompalari) nakli igin kullanilirlar. Ancak, beton pompasiyla sabit bir sekilde
donatiimig olan esas itibariyle dzel bir amagla imal edilmis makinalar bu pozisyon haricinde kalir (87.05
pozisyonu).

(B) DONER DEPLASMANLI (POZITIF HAREKETLI) POMPALAR
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Bu tur pompalarda da sivilarin iceri gekilmesi ve sonra disari veriimesi isi, emme ve basma fonksiyonlariyla
sa@lanmakta ve fakat bu fonksiyonlar bagl bulunduklari mil ile birlikte devamli sekilde donmekte olan kamlarin
veya benzeri tertibatin, i¢inde dondukleri silindirin cidarina bir veya daha fazla noktada temas etmeleri suretiyle
olmaktadir.

Bu gruba dahil pompalar, rotatif mekanizmanin mahiyetine gore asagidaki sekilde siniflandirilir:

W) Digli tertibatina haiz pompalar. Bu tir pompalarda sivilarin igeri gekilmesi ve sonra disari verilmesi isi,
0Ozel sekillerdeki digliler vasitasiyla saglanmaktadir.

(2) Kanath pompalar. Bunlarin rotor kismi, (zerinde hareket halinde iken semsiye gibi serbestge acilan
kanatlar (paletler) bulunan eksantrik donlsli bir silindirden meydana gelir. Bu donis, kanatlarin i¢
ylzeylerle temas etmesini saglayarak sivinin yer degistirmesine yol agar. Bu gruba ayrica, kiigik
ayarlanabilir kanatlari bulunan bir ¢ark veya silindirlere hamil kanatlara yerlestirimis veya pompanin
gbvdesine tespit edilmis ve eksantrik hareketli donen diz bir rotordan mitesekkil kanatlar da dahildir.

(3) Déner kamli pistonlu pompalar. Bir mahfaza iginde, birbiri ile donisumlu olarak yer degistiren
unsurlardan mitesekkildir.

(4) Helezoni sekilde digli mil tertibath pompalar. Bu tlr pompalar, digleri birbirine gegmis vaziyette olarak
ddnen vida tipi disli millerden mutesekkildir (iki ya da daha fazla vidall pompalar, helezoni milli pompalar,
sonsuz vidall pompalar). Bu digli millerin dénmesiyle hasil olan basing, sivilari pompanin igine gegirmekte
ve uzunlamasina olarak disari vermektedir.

(5) Peristeltik pompalar. Bunlar, esnek borulu, iginde sivinin yol alabilecedi her iki ucunda makarali rotor
bulunan pompalardir. Makaralar, esnek boru icinde basing sarf eder ve sivi doner hareket araciligi ile
disariya sevk edilir.

(C) SANTRIFUJLU POMPALAR

Santrifiijlii pompalarda, eksenden igeri alinan sivilar rotor kisminin donen kanatlarinin etkisiyle dénmekte ve
meydana gelen santrifilj etkisi altinda, silindir gbvdesine temas eden sekilde bir menfezi bulunan halka bigimli
bir kollektore sevk olunmaktadir. Kollektorler, bazen icine sevk olunan sivinin haiz oldugu kinetik enerjiyi yiksek
basinca gevirmek amaciyla difiizér denilen ve ters istikamette galisan tertibatla miicehhez bulunmaktadir.

Cok yiksek derecede basma basinci elde etmek icin kademeli santrifiijlii pompalar kullanilir. Bu tir
pompalarin icinde ayni mile bagli kanatli bir gok carklar bulunmakta ve yiksek basing bu suretle elde
edilmektedir.

Santrifiijliic pompalar, elektrik motorlari, icten yanmali motorlar veya bir tlirbin vasitasiyla ¢alistirilir. Bu tir
pompalarin donme hizlarinin fazla olusu, kendilerini galigtiracak olan motor veya tirbinlere dogrudan dogruya
baglanmasini mimkun kilar. Pistonlu ve doner tulumbalarda ise bir vites tertibatina ihtiyac vardir.

Bu gruba ayrica, su alti pompalari, merkezi isitma devridaim pompalari, oluklu pervaneli pompalar, yan oluklu
pompalar, radyal akintili pervaneli pompalar da dahil bulunmaktadir.

(D) DIGER POMPALAR
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(1)

(2)

Asagidaki pompalar bu gruba dahildir;

Elektromanyetik pompalar. Bunlarin hareketli blimleri bulunmaz. Sivi, elektrikli fenomenler araciligi ile
sirklilasyona girer. Bu pompalar, ne pistonun igeri ve disari hareketi elektromanyetik tesirle elde edilen
tirde pompalarla ne de miknatis yoluyla indliksiyon fonksiyonlu olanlarla karistirimamalidir.

Ejektorler. Bu tir pompalarda, hava, buhar ya da su vb. bir borudan figkirtilarak, borunun cevresine
sevk olunan sivilari igeri gekici bir kinetik enerjiyi meydana getirir. Bu tiir pompalar, kapal bir gévde icine
yerlestirilmis ters konik agizli borulardan mutesekkil bulunmakta ve sivilari emmeye ve sonra digari
vermeye mahsus agizlar intiva etmektedir.

Suyun buhar kazanina gegirilmesine mahsus Giffard tipi enjektdrler ve icten yanmali pistonlu
motorlar i¢in enjeksiyon pompalari da ayni esasla calisirlar ve bu pozisyonda yer alirlar.

Emiilsiyon pompalari (Gaz yiikseltici pompalar). Bunlarda, ¢ikis borusundaki sivi, basingli hava ile
karistirlarak emdlsiyon haline getiriimekte ve bu suretle sivinin ézgul agirh§i azaimakta, boylece de
yukseltici bir kuvvet meydana gelmektedir. Basingli hava kullanildiginda, pompa bir hava ylkseltici
pompa halini alr.

Sivilarin (izerine hava veya su buhari ya da diger basingli gazlarin dogrudan dogruya tesiri suretiyle
calisan pompalar. Asagidakiler bu tir cihazlardandir:

(@) Gaz yanmali pompalar, sivilari yikseltmek igin uygun bir yakit ya da gazlarin patlayici glcleri
kullanilir.

(b)  Pulsometreler (buhar pulsatorleri), bunlarda pompalanan sivinin dagitilmasi, pulsator bdlmesine
giren buhardan dolayr olusan yer degistirme ile saglanir. Emme bdlme icindeki buharin
kondansasyonundan dolayi basing azalmasi sonucu olusur.

(c) Basingh hava hiicreli elevatérler (Montejus), bunlarda basingli hava kullanilir.

(d) Hidrolik ramlar veya hidrolik kafalar, cihazin bosalma borusu i¢indeki sivi akiminin periyodik ve
ani tutulmasi ile ortaya ¢ikan enerii ile sivi harekete gegirilir.

(E) SIVI ELEVATORLERI

Bu grupta asagidakiler sayilabilir:

Elevator tipi carklar, kova, kepce vb. ile miicehhez.
Zincirli veya kablolu elevatorler, kova, kepge, kauguk ganak vb. ile micehhez.

Seritli elevatorler, bunlar dokumaya elverisli maddelerde sonsuz seritlerle, yumusak metal sonsuz
seritlerden (ondleli, ¢ok hiicreli veya helezoni sekilde kurulmus) mitesekkil bulunmakta ve bunlarin
dokuma, ondula ve helezon bosluklarina veya hiicrelerine girmis olan su bilahare santrif(ij kuvvetiyle
buralardan ¢ikariimaktadir.

Arsimet cenderesi tipindeki elevatorler.

AKSAM VE PARCALAR
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Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hiktmler (XVI. B6limun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla bu pozisyona dahil esyanin, tulumba gévdeleri, enerii
kaynaklarindan uzakga bir yere monte edilmis olan pompalarin pistonunu enerji kaynagi ile birlestirmek ve
calismasini saglamak maksadiyla 6zel sekilde imal edilmis ince uzun gdvdeler, (emici gubuklar, pompalama
gubuklari vb.) pistonlar, kanatlar (paletler), kamlar, silbaplar, helezoni disli miller, kanatli carklar, difizérler, kovalar
ve kovall zincirler, sivi elevatdrlerine mahsus seritler, basingli hava hiicreleri gibi aksami da bu pozisyonda kalr.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:
(a) Seramik maddelerden mamul pompalar (Omegin; asitler ve diger asindirici sivilar igin seramikten
pompalar) (69.09 pozisyonu).
(b) El ile sikilarak kullanilan tiirden gres tabancalari ve yagdanliklar (82.05 pozisyonu) ve basingli hava ile
calistirilan gres tabancalari (84.67 pozisyonu).
(c) 84.22 pozisyonuna dahil, sise doldurma makinalari vb.
(d) Sivilar puskiirtmeye, dagitmaya veya pllvarize etmeye mahsus cihazlar (84.24 pozisyonu).

(e) Pompa tertibatli motorlu kara tagitiari (87.05 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notu.
8413.11 ve 8413.19 Altpozisyonlari

Bu altpozisyonlar, sekilleri ve kullanim amaglari ne olursa olsun, digariya verilen sivinin miktarina ait hacmini
kontrol eden bir tertibati haiz pompalari icine alir (bu kontrol tertibati pompa ile ayni zamanda bulunsun
bulunmasin).

Bu kontrol tertibati ¢ok basit olabilir (bir kalibreli Unite gibi) veya bosaltiimak (zere toplam bir miktar
verildiginde pompanin durmasini otomatik olarak kontrol eden daha kompleks mekanizmalardan miitesekkil
olabilir (Ornegin; bir kalibreli silindirle (8lgiim silindiri) miicehhez bulunan ve bir taraftan istenilen miktara izin
verirken diger taraftan da gerekli miktar saglandiginda pompayi durduran bir gegis tertibatini haiz dagitim
pompalari  gibi) ya da volumetrik kontrol ile diger doldurma islemleri arasinda irtibati
sadlayici (Omegin; fiyat saptayici, fiyat toplayici pompalar, otomatik dozajli pompalar, otomatik olarak
karisim dlizenleyici pompalar gibi) pompalardan olabilir.

Diger yandan, érnegin; dl¢lim tertibati pompanin boru kismina basitge monte edildiginde, her iki parca (pompa
ve Olgiim tertibati) bir arada bile olsalar kendi pozisyonlarinda tarifelenirler.
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Bu altpozisyonlar, érnegin; yakit ve yag dagitim pompalari, yiyecek maddeleri i¢in miktar gésteren pompalar,
laboratuvarlarda ve gesitli sanayii kollarinda kullanilan pompalari igine alir.

84.14- HAVA VEYA VAKUM POMPALARI, HAVA VEYA DIGER GAZ KOMPRESORLERI, FANLAR
(VANTILATOR VE ASPIRATORLER); BIR ASPIRATORU OLAN HAVALANDIRMAYA MAHSUS
DAVLUMBAZLAR (FILTRELI OLSUN OLMASIN); GAZ GEGIRMEZ BiYOLOJIK GUVENLIK
KABINLERI (FILTRELI OLSUN OLMASIN)

8414.10 - Vakum pompalari

8414.20 - El veya ayakla galistirilan hava pompalari

8414.30 - Sogutma cihazlarinda kullanilan kompresorler

8414.40 - Tekerlekli sasiler tizerine monte edilmis ¢ekilebilen hava

kompresorleri

- Fanlar

8414.51 -- Giicli 125 W't gegmeyen kendinden elektrikli motorlu masa,

yer, duvar, pencere, tavan veya ¢ati fanlari

8414.59 -- Digerleri

8414.60 - En blyik yatay kenari 120 cm.yi gegmeyen daviumbazlar

8414.70 - Gaz gegirmez biyolojik glivenlik kabinleri

8414.80 - Digerleri

8414.90 - Aksam ve pargalar

Bu pozisyon, hava veya diger gazlarl kapall bir yerde sikigtirmaya veya bu yerdeki hava ve baska gazlari
bosaltarak bir bosluk (vakum) temin etmeye mahsus elle veya sair bir kuvvetle galisan makina ve cihazlarla hava
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ve diger gazlari harekete gegirmeye mahsus makina ve cihazlari igine almaktadir.

(A) POMPALAR VE KOMPRESORLER

Bu pozisyonda yer alan hava pompalari, vakum pompalari ve kompresorler genellikle, bundan &nceki
pozisyonda gegen sivi pompalarini (pistonlu, rotatif, santrifljli veya enjektérlii pompalar) ait esaslar dahilinde
calismakta ve yapilari itibariyle de, genis anlamda onlara benzemektedir.

Bununla beraber, bu tiir pompalarin ézellik arz eden ve bilhassa ylksek derecede vakum meydana getiren
bazi tirleri (civa buharli pompalar, sivi yag buharli pompalar), molekiiler pompalar ve tuzak pompalari (yakalayici
pompalar vb). Diflizyon pompalari, bazen camdan imal edilmekte ve dolayisiyla bu pozisyon haricinde
kalmaktadir (70. Fasil).

Hava ve vakum pompalari; Kaynama, damitma veya buharlastirma islerinin algcak basing altinda yapiimasini
kolaylastirmada, elektrik ampdillerinin ve tlplerinin, termoslarin ve diger izotermik kaplarin havasinin
bosaltiimasinda, vb. gibi bir cok maksatlarla kullanilir. Hava pompalari, basingli hava pompalama vazifesi gorir
(6r; pnématik lastiklerin sisirilmesi iin olanlar).

Sivi pompalarinin aksine, hava veya gaz kompresorleri (algak basingl olanlarla fasilal sekilde galistirilanlar
harig) Uretilen hava ve gaz basinci dolayisiyla meydana gelen oldukca kuvvetli derecedeki 1siy gidermek igin
cogunlukla su veya hava ile sogutma tertibatina haiz bulunmaktadir.

Bunlar, bir gok cesitte olabilir. Omegin; pistonlu kompresér, santrifiijlii, eksenel, déner kompresérler gibi.
Egzoz gazi turbo kompresorl glg Uretimini arttirmak igin icten yanmali pistonlu motorlarda kullanilan dzel bir tlr
kompresor gesididir.

Kompresorler, gazlarin basing altinda bunlara mahsus kaplarin doldurulmasinda, kimyevi sentezlerde, soguk
hava tesislerinde, buzdolaplarinda vb., basingli hava motorlarini, pndmatik borulu transportorleri, denizalti balast
tanklar besleyen basincli hava veya gaz depolarinin dolduruimasinda vb. gibi bir gok yerlerde kullaniimaktadir.

Bu pozisyon, ayrica gaz turbinleri i¢in serbest pistonlu jeneratorleri de igine alir. Bu tir kompresorler, icinde
biri digerine paralel ve fakat aksi yonde hareket eden pistonlara havi yatay vaziyette bir motor silindirinden
mutesekkil olup, bas taraflari daha biylk kuturda uzayarak kompresér silindirlerini meydana getirmekte ve
bunlarin i¢inde de motor pistonlariyla irtibati olan bir kompresor pistonu bulunmaktadir. Motor silindirinin i¢indeki
pistonlar, silindire giren sivi yakitin yanmasi ile silindirin iki basina dogru itiimekte ve dolayisiyla kompresor
pistonlarinin da kompresoér silindirlerinin bitimlerine dogru itilmesi saglanmaktadir. Kompresor pistonlarinin bu
suretle itilmesi, silindir baglarinda bulunan kapali havayi sikistirmakta ve meydana gelen basing pistonlarin geri
hareketini temin etmektedir. Bu geri hareket, evvelce motor pistonlarinin hareketi sirasinda motor silindirine
alinmig olan havay| ve yanmadan meydana gelen sicak gazlari sikistirarak ¢ikis stibapindan disari firlatmaktadir.
Sicak gazlarin bu yiiksek basinci, bu tiir kompresorlerin gaz tlrbinlerinde kullaniimasini miimkin kilmakta ve
bdylece bunlar, gaz tiirbinlerinin mutad yanma béimeleri ile mutad kompresérlerin yerini almaktadir.

Bu pozisyonda yer alan pompalar, 84.13 pozisyonundaki pompalarda oldugu gibi, bir bitlin teskil edecek
sekilde motor veya tlrbinle techiz edilmis olabilir. Tdrbinler genellikle yuksek basingli kompresorler icin
kullanilmakta olup, isleme tarzlari cok kademeli gaz turbinlerinin tersinedir.
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(B) FANLAR

Fanlar, binyelerine yerlestiriimis sekilde bir motorla techiz edilmis olsun olmasin, nispeten dlslk basing
altinda ve genis hacimde hava veya gaz vermeye yahut sadece ¢evresindeki havayi harekete gegirerek bir hava
cereyani meydana getirmeye mahsus makine ve cihazlardir.

Birinci tipte olanlar, bir yerin havasini ¢ikarmada veya bir yere hava Uflemede (6rn; riizgar tinellerinde
kullanilan endstriyel (fleyiciler) kullanilimakta olup, bir karter veya kapali bir kanal icinde dénen motorlu bir
pervaneden tesekkill etmekte ve isleyis tarzlari rotatif veya santrifiijli kompresorlerin esasina dayanmaktadir.

ikinci tipte olanlar ise, daha basit yapili olup, sadece agik havada dénen motorlu bir pervaneden ibaret
bulunmaktadir.

Fanlarler, digerleri meyaninda dzellikle maden ocaklarinin, kapali yerlerin, gemilerin, silolarin vb.
havalandiriimasinda; kapali yerlerdeki toz, su buhari, duman, sicak gazlar vb. maddelerin emilerek digari
atiimasinda (aspirasyonunda); bir ¢cok maddelerin (deri, kadit, dokumaya elverigli maddelerden mamuller,
boyalar, vb.) kurutulmasinda; ocak bacalarinin gekisini diizenlemede ve benzerlerinde kullaniimaktadir.

Bu grup, ayrica evlerde odalarin havalandirimasinda kullanilan fanlari da icine alir (egme veya sallama
tertibati olsun olmasin). Ornegin; tavan fanlari, masa fanlari, duvara destekle tutturulmus fanlari, pencere camina,
duvar icine monte edilmek lizere yuvarlak olarak imal edilmis fanlar, vb. gibi.

Motorlarindan ve karterlerinden bagka unsurlarla (toz toplayici koniler), filtreler, 1sitici ve sogutucu unsurlar, 1si
ayarlayici tertibat, vb.) miicehhez bulunan fanlari, icerdikleri bu unsurlar dolayisiyla bagka pozisyonlarda yer alan
daha kompleks makine ve cihazlar karakterini kazanmis olduklari takdirde bu pozisyon haricinde kalir. Ornegin;
hava 1siticilari, elektrikli olmayan 1siticilar (73.22 pozisyonu), klima cihazlari (84.15 pozisyonu) toz filtre
cihazlar (84.21 pozisyonu), i1si degisikligini gerektiren islemleri yapmaya mahsus cihazlardan hava sogutma
cihazlari (84.19 pozisyonu), binalar ve mistemilatinin  havasini  sogutmaya mahsus cihazlar (84.79
pozisyonu), ile biinyesinde fanlar bulunan elektrikli isitici cihazlar (85.16 pozisyonu).

(C) BIR FANI OLAN HAVALANDIRMAYA MAHSUS
DAVLUNBAZLAR (FILTRELi OLSUN OLMASIN)

Bu grup; evler, lokantalar, kantinler, hastanelerdeki ocaklarda kullaniimaya mahsus, bir fani olan davlunbazlar
ile bir fani bulunan labaratuvar ve endustri davlunbazlarini igine alir.

Diger makina ve cihazlarda kullaniimak (izere 6zel olarak imal edilmis bulunan kompresdrler, hava pompalari
ve fanlar, ait olduklari makine ve cihazlarin aksami olarak degerlendirilmeyip, bu pozisyonda yer alirlar.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6limn
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki esyanin aksam ve pargalari (pompa
ve kompresor govdeleri, pistonlar, sibaplar, rotorlar veya kanatli garklar, kanatlar, vb.) da bu pozisyonda yer alir.
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Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
a) Egzoz gaz tiirbinleri (84.11 tarife pozisyonu)
b) Emdlsiyon pompalari (84.13 pozisyonu).

c) (Pnomatik elevatorler ve transportorler (84.28 pozisyonu).

(@)
(b)
(c)
(d) Tohumlarin, hububatin, baklagil kuru sebzelerin temizlenmesine, tasnif edilmesine veya ayiklanmasina

mahsus makina ve cihazlar (84.37 pozisyonu).

84.15- KLIMA CIHAZLARI (MOTORLU BIR VANTILATORU iLE NEM VE ISIYI DEGISTIRMEYE MAHSUS
TERTIBATI OLANLAR) (NEMIN AYRI OLARAK AYARLANAMADIGI CIHAZLAR DAHIL) (+).

8415.10 - Pencere, duvar, tavan veya zemine sabitlenecek tipler (self contained veya split sistem)
8415.20 - Motorlu tagitiarda sahislar igin kullanilan tiirde olanlar
- Digerleri:

8415.81 -- Bir sogutucu Unite ve sogutma-isitma gevrimini tersine

degistiren bir valf icerenler (ters gevrimli 1s1 pompalari)
8415.82 -- Digerleri (Bir sogutucu nite igerenler)
8415.83 -- Bir sogutucu Unite icermeyenler

8415.90 - Aksam ve parcalar

Bu pozisyon, kapall yerlerde arzu edilen isi ve nem sartlarini saglamaya mahsus bazi cihazlari igine
almaktadir. Bu cihazlar, ayni zamanda havanin temizlenmesine iligkin unsurlari da icerebilir.

Bu cihazlar, blrolarin, evlerin, umuma mahsus kapali yerlerin (salon vb.) gemilerin, motorlu tagitlarin, vb.
hava sartlarinin diizenlenmesinde ve ayni zamanda Ozel hava sartlarini gerektiren bazi sanayii kollarinda
(dokuma sanayii ile kagtt, tiitin ve gida maddeleri sanayiinde, vb.) kullaniimaktadir.

Bu pozisyon sadece asagida yazili olan sartlari haiz olanlari igine alir:
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(1) Motorlu bir fani ihtiva etmek, ve

(2)  Hem sicakhigi degistirmek (isitici bir unsuru veya sogutucu bir unsuru veya her ikisini) ve hem de nemi
degistirmek (nem verici bir unsuru veya kurutucu bir unsuru veya her ikisini) Gzere tasarlanmig olmak ve

(3)  Yukarida (1) ve (2) bentlerde yazili unsurlarin her ikisini bir arada ihtiva etmek.

Bu cihazlarda, havayi nemlendirici veya kurutucu unsurlar, 1sitici veya sogutucu unsurlardan ayridir. Ancak,
bir taraftan havanin sicakligini degistirirken ayni anda kondansasyon suretiyle nemini de degistiren baz tipleri
vardir. Bunlar, odanin havasini hem sodutur ve hem de kuruturlar (soguk bir bobin (izerinde su buharinin
kondansasyonu suretiyle). Boylece, odanin havasini dizenlerler ya da digaridaki havanin girecegi bir agiza
sahipseler, odanin havasina taze hava karisimi da verirler. Genellikle, bugulanmayi saglamak iizere, damlayan
sulari toplamaya mahsus kaplarla miicehhezdirler.

Bu cihazlar tek bir gdvde halinde pencere ve duvar tipleri gibi tim gerekli parcalari ana gévde igerisinde
barindiran yapida olabilmektedir. (Bu tip cihazlar duvar igi olarak anilirlar) Alternatif olarak, split sistemler seklinde
de bulunabilirler, bu tlrler birbirlerine bagl olarak ¢alismaktadirlar. Ornek olarak, i¢ mekanda kullanilan bir
evaporator unitesinin badli oldugu, disarida monte edilmis bir kondenserele ¢alisan cihazlar.Bu Split sistemlerde
kanallar bulunmamakta ve ayri alanlarin havalandirimasi igin ayri bir evaporator Unitesine ihtiyag duymaktadirlar.
(Ornek olarak her bir oda igin)

Su halde, bu pozisyonda yer alan cihazlarin yapilari itibariyle havanin cereyanini temin eden motorlu bir
fandan bagska en az agagidaki unsurlari ihtiva etmesi gerekmektedir.

Havay! 1sitici bir tertibat (iginden sicak su, su buhari veya sicak hava gegen boru tertibati ile veya elektrik
rezistansi vb. ile ¢alisan tertibat) ve havaylr nemlendirici (genellikle su plskirtiici tertibattan mitesekkil) veya
havanin nemini giderici tertibat; veya

Sogutucu bir evaporatdr (kondansasyon yoluyla havanin hem isisini hem de nemini degistiren tlirden); veya
Sogutucu elemanin diger bazi tipleri, havanin nemini degistirmeye mahsus ayri bir cihazla beraberdir.
Bazi hallerde, havanin nemini giderici tertibat, emici maddelerin higroskopik 6zelliklerinden faydalanmaktadir.

Bu fasil ayni zamanda, Isitma ve sogutma islemlerini es zamanli gerceklestirmek tizere tek bir sistem olarak
tasarlanmis ve isitma/sogutma donglsiini saglamak icin bir valf (izerine sabitlenmis olarak galisan tersine
galismaya musait 1sI pompalarini da kapsamaktadir. Sogutma islemi sirasinda, ters ¢evrimli valf sicak ve yliksek
basingl havayl yogunlasma sirasinda ortaya ¢ikan isinin digaridaki havaya verildigi dis Uniteye yonlendirir ve
sonra sikistitiimig sogutucu gaz 1slyr emdigi ve buharlastigi ve fan tarafindan gevresindeki havayi sogutan ig
uniteye gelir. Isitma islemi sirasinda valfin 1sitma/sogutma dongusu igerisinde tersine galismasi ile sogutucu
gazin ters akisl saglanarak isinin igeriye verilmesi temin edlilir.

Klima cihazlarinin isitici veya sogutucu unsurlar harici bir kaynaktan beslenecek bir sekilde olabilmektedir. Bu
cihazlar genellikle havayi filtre edici bir tertibatla da miicehhez bulunmaktadir. Bu tertibat, dokumaya elverigli
maddeler, cam yun, gelik veya bakir yunl, metal depliivayye, vb. gibi stiziici maddelerin (gogunlukla sivi yaglar
emdirilmis olarak) bir veya daha fazla tabakasindan mitesekkil olup icinden gegen havada mutlaka (stispansiyon
halinde) bulunan toz vb. gibi maddeleri bertaraf etmektedir. Klima cihazlari ayrica, havanin isi ve nemini
ayarlamaya veya otomatik olarak kontrole mahsus tertibatla da techiz edilebilmektedir.

Bu pozisyon ayrica, havanin nemini ayri olarak diizenlemek Uzere tespit edilmis bir tertibati bulunmamasina
ragmen, kondansasyon suretiyle nemi degistiren cihazlari da igine alir. Bunlara ornek olarak, pencere veya
duvara monte edilmis tek bir gévde halindeki tipleri, motorlu havalandirma tertibati ve sogutucu evaporatérden
mutesekkil bulunan ve soduk hava depolarina mahsus tipler sayilabilir. Ayrica, kapali bir yeri (kamyon, treyler
veya konteyner) 1sitma, sogutmaya mahsus, bir kompresér, bir kondansor ve motordan mutesekkil bulunan
Uniteler de bu pozisyona dahil bulunmakta ve bunlarin motoru, esyalarin bulundugu kompartimanin diginda bir

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

yere monte edilmis halde ve bir vantilatér ile, konteynerde bir evaporatdrde bulunmaktadir.

Bununla beraber, kapall bir bdlmede (kamyon, treyler veya konteyner vb.) O°C'in altindaki bir derecede
sogutma islemi yapan ve disaridaki sicaklik ¢ok diisik oldugunda belli limitler dahilinde bu bélmede, dereceyi
yukseltmek Gzere 1sitici bir sistemle micehhez bulunan sogutucular bu pozisyon haricinde kalir. Cabuk
bozulabilir Urunlerin  nakliyeleri sirasinda soguk tutulmalarina mahsus, 1sitma fonksiyonu cihazin esas
fonksiyonuna gére tali halde olan, sogutucu veya dondurucu bu gibi cihazlar 84.18 pozisyonunda yer alrr.

AKSAM VE PARGALAR

XVI. Bélim Not 2 (b) hikimleri uyarinca, bu pozisyon split-sistem klima cihazlari igin ayri ayri sunulan i¢ ve dis
birimleri kapsar.

Mustakil bir birime yerlestirmek icin tasarlanmig olsun veya olmasin, klimalarin diger parcalari XVI. B6lim Not
2(a) huktmleri uyarinca (84.14, 84.18, 84.19, 84.81, 84.79 vb. pozisyonlar) veya eder Not 2(a) uygulanabilir
degilse, XVI. Bolim, not 2(b) veya 2(c) uyarinca, sadece veya esas itibariyle parcasi oldugu klima cihazi ile
birlikte kullanima uygun olup olmamasina gore siniflandirilir.

Asagidakiler bu pozisyon haricinde kalir:

(@) Hava isiticilar ve sicak hava distriblitorleri (73.22 pozisyonu)(ayni zamanda soguk hava veya kondisyone
hava verebilen distribtitdrler dahil).

(b)  Tesine gevrilemez Isi pompalari (84.18 pozisyonu) ve klima cihazlar igin sogutucular (84.18 pozisypnu)

(c) Motorlu bir fan ihtiva etmesine ragmen havanin ya nem yada isisini degistirmeye mahsus aletler (84.79,
85.16 pozisyonlari v.s.)

Altpozisyon Agiklama Notlari.
8415.10 Altpozisyonu

Tek bir gbvde halinde yada split tip pencere, duvar, tavan veya zemine sabitlenecek tlirde olan klima cihazlari
bu alt pozisyon altinda siniflandirilir.

"Sabitlenecek” terimi, boyut, agirlik, fiziksel yapi (érnegin tekerleklerin veya tutacaklarin varligi veya yoklugu),
ara baglantilar vb. gibi faktorler hesaba katilarak az veya gok daimi bir sekilde yerine yerlestirilmis anlamina gelir.

Tek govdeli klimalarda, gerekli tim pargalar govde igerisinde yer almakta olup, bu cihazlarin govdesi tum
parcalari icinde barindiran tek bir yapi seklindedir.

Split tip klimalarda havalandirilacak alanlar igin ayri ayri evaparatorler kullanilir ve bu tipteki klimalar
borusuzdur. I¢ 1s1 esansdr birimi duvar, pencere, tavan veya zemin gibi farkli yerlere monte edilebilir.

Bu alt pozisyon ayrica sogutulacak cesitli alanlara evaporatérden gelen sogutulmus havayi tagiyan borular
iceren merkezi tip borulu klima cihazlarini igermez.
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8415.20 Altpozisyonu

Bu altpozisyon, esas itibariyle yolcu tagiyan her trlii motorlu araglar i¢in fakat ayni zamanda sofér mahalli ile
yolcularin oturduklari kisimlari havalandirmak icin diger tlirdeki motorlu tasitiara yerlestirilebilen makina ve
techizati kapsar.

8415.90 Altpozisyonu

Bu alt pozisyon, tek basina sunulduklarinda, 8415.10 altpozisyonunda yer alan split-sistem klima cihazlarinin
hem i¢c hem de dis mekan unitelerini kapsar. Bu Uniteler, i¢ ve dig mekan Uniteleri arasinda sogutma gazinin
gectigi elektrik tesisati ve bakir borular ile baglantili olacak sekilde tasarlanmiglardir.

84.16-  AKARYAKIT, TOZLASTIRILMIS KATI YAKIT VEYA GAZ YAKITLI OCAK BRULORLERI: MEKANIK
KOMUR TASIYICILARI (BUNLARIN MEKANIK IZGARALARI, MEKANIK KUL BOSALTICILARI
VE BENZERI CIHAZLARI DAHIL).

8416.10 - Akaryakit brulorleri
8416.20 - Diger yakit brulérleri (kombine brulérler dahil)

8416.30 - Mekanik kémir tasiyicilar (bunlarin, mekanik 1zgaralar, mekanik kil bosalticilar ve
benzeri cihazlari dahil)

8416.90 - Aksam ve pargalar

Bu pozisyon her tlir ocaklarin mekanik bir sekilde veya otomatik olarak yanmasini ve beslenmesini ve ayni
zamanda meydana gelen kil ve curufun bogaltiimasini temine mahsus cihazlar igine almaktadir.

(A) OCAK BRULORLERI

Bunlar, ocagin i¢ine uzun bir alev figkirtan cihazlar olup, ocaklarin 1zgara ve kil bosaltma tertibatina olan
ihtiyacini bertaraf etmektedir. Bunlar agagidaki tipleri icine alir:

(1) Agrryakitlarla igleyen brulérler (atomizerler).

Bu tUr brulGrlerin bazilarinda agir yakitlar, ocaklarin igine basingli hava ile ve digerlerinde ise yluksek
basingli su buhari ile veya mekanik bir tertibatla pliskUrtlilmektedir. Bunlardan, pliskirtme isi mekanik bir
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tertibatla olanlar, genellikle bir motor, bir pompa ve bir plskirticiden mirekkep bir nite teskil
etmektedir.

(2)  Tozlastinlmig komiirle igleyen bruldrler.

Gogunlukla genis ebatta olan bu tir bruldrierde toz halindeki kdmur, ayni zamanda yanma isini de
temin eden kuvvetli bir hava cereyani araciligi ile ocaklarin icine ptiskurtiimektedir. Bunlar, bazen bir
komiir taslyici ve bir de 6gutme tertibati ile miicehhez bulunmaktadir. Diger bazi tiplerinde ise yumusak
tirden kdmdarler, dnce toz haline getirilmekte ve sonra ocagin igine algak ve yliksek basingli buharla
puskurtilmektedir. Bu islemler minavebeli bir sekilde devam edecek tarzda tertiplenmis bulunmaktadir.

(3)  Gaz brulorleri.

Bu tdr brulérler, kuvvetli hava basinci ile kullanilan yuksek basingl tipler ile normal hava cereyani
kullanan dustk basingl tipleri icine alir. Hava ve gaz halindeki yakitlar ya ortak merkezli veya ayni
noktaya sevk edilecek sekilde tertibatli bir meme vasitasiyla plskurtiimektedir.

(4)  Kombine bruldrler.

Bunlar, akaryakitlarla, tozlastirimis kdmur ve gaz halindeki yakitiarla veya bunlardan, herhangi ikisi
ile isleyebilecek tipte olan bruldrlerdir.

(B) MEKANIK KOMUR TASIYICILAR, MEKANIK IZGARALAR
MEKANIK KUL BOSALTICILARI VE BENZERI CIHAZLAR

Bunlar, kati yakitiarla galisan ocaklarin beslenmesini ve yanmakta olan yakitlarin uygun bir sekilde yayiimasini
temin eden cesitli mekanik cihazlardir. Bunlarin iki esas unsurunu teskil eden mekanik kémdir tasiyicilar ile
mekanik 1zgaralar gogunlukla kombine halde olup, ayni zamanda mekanik kil ve clruf bosaltici tertibatla da
mucehhez bulunmakta ve bdylece komple halde otomatik ocaklari teskil etmektedir. Diger bazi tlirlerde, bir
mekanik veya otomatik unsur mekanik olmayan bir unsuru da kapsayacak sekilde kombine halde bulunabilir.

(1) Mekanik komiir tasiyicilar.

Bunlar, birbirinden cok farkli tiplerde olup, genellikle bir kdmdir hunisi ile verilecek kémr miktarini
tanzim ve ocak 1zgarasinin (zerine sevkini temin etmeye mahsus, el ile veya otomatik olarak ¢alisan,
cesitli tertibattan (Arsimed cenderesi, mekanik kirekler, kayarak isleyen tablalar, itici pistonlar, vb.)
mutesekkil bulunmaktadir. Bu cihazlar bazen kémir pargalarini ayni blyuklikte ufalayan tertibatla da
techiz edilmektedir. Merkezi 1sitma tesisatina (evlerde kullanilanlar dahil) mahsus mekanik kémur
taslyicilar da bu pozisyona dahildir.

(2)  Mekanik 1zgaralar.

Bunlar, degisik sekillerde olup, ocagin iginde ileri dogru hareket ederek kdmuri ates tabakasinin
Uzerine misavi bir sekilde yaymakta ve bu suretle iyice yanmasini temin etmektedir. Bunlarin en ¢ok
kullanilan tipleri, sonsuz bant esasl mafsalli ddner izgaralar ile meyilli kademelerden mutesekkil titresimli
sabit 1zgaralardir. Bu cihazlar, cogunlukla kiil ve ciruf bogaltici tertibatla techiz ediimekte ve bu tertibat
bazilarinda mustakil bir mekanik cihaz halinde bulunmaktadir. Béylece ve miistakil halde olan bu gibi
mekanik tertibat da bu pozisyonda yer almaktadir.
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AKSAM VE PARGALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI Bélimun
Genel Agiklamalar Notlarina Bakiniz)sakl kalmak kaydiyla bu pozisyona dahil cihazlarin aksam ve pargalari da
bu pozisyonda yer alir (brulér kafalar veya memeleri, mekanik kémdr tasiyicilara mahsus itici pistonlar ve
tablalar; mekanik izgaralara mahsus sasiler, mafsalli baglantilar ve baglanti pargalari, mekanik 1zgaralara
mahsus makaralar ve yataklari vb.).

Mekanik olmayan izgaralar ile i1zgara gubuklari, sinai maksatlar i¢in olsun olmasin, bu pozisyona dahil
degildir. Bazi tip buhar kazanlarinin ayrilmaz pargasini teskil etmek (zere imal edilmis bulunan metal bir gvde
icine sabit bir sekilde yerlestirilmis vaziyetteki ocaklar da bu pozisyon haricinde kalmakta ve buhar kazanlarinin
aksamindan sayilarak 84.02 pozisyonunda yer almaktadir. Ayni sekilde, belli bazi ve cihazlar igin dzel surette
imal edildigi anlagilabilen ve mekanik olmayan i1zgaralar da ait olduklari makina ve cihazlarin aksami olarak
tarifelenmektedir (6rnegin, 84.05 pozisyonundaki gaz jeneratdrlerine mahsus olanlar gibi). Diger taraftan, tugla
vb. ile inga olunan ocak ve benzerlerine yerlestirilen neviden genel kullanima mahsus demirden ates cubuklari ve
Izgaralar da mahiyetlerine gore 73.21, 73.22 veya 73.26 pozisyonlarindan birine tatbik olunur.

84.17 - SAN_AYi VE LABORATUVARLARA MAHSUS ELEKTRIKLI OLMAYAN FIRINLAR VE OCAKLAR
(COP YAKMA FIRINLARI DAHIL).

8417.10 - Metallerin, metal cevherlerinin, piritlerin kavrulmasi,
ergitimesi veya baska sekillerde isil islem gérmesine mahsus

firinlar ve ocaklar

8417.20 - Ekmekegilik firinlari (biskuvi firinlari dahil)

8417.80 - Digerleri

8417.90 - Aksam ve parcalari

Bu pozisyon sanayiide veya laboratuvarlarda kullanilan elektrikli olmayan firinlari ve ocaklari igine almaktadir.
Bunlar, yakitlarin yanmasiyla (ya dogrudan dogruya icinde veya ayri bir béimede) kapali bir yerde ylksek veya
oldukga yUksek bir sicaklik elde etmek maksadina yonelik cihazlardir. Bu tir firnlar, gesitli mustahsallarin isil
isleme (pisirme, eritme, kalsinasyon, ayristirma vb.) tabi tutulmasinda kullanilir. Bu gibi islemlere tabi tutulacak
mustahsallar firnin dogrudan dogruya tabanina veya pota ve karnilere yahut sehpa vb., tizerine konulmaktadir.
Buharla isitilan firinlar da buraya dahildir.

Bazi tip firnlarda (tlnel bicimi firinlar) isil islemlere tabi tutulacak, esya, 6rnegin, tasiyici bantlar vb. Uzerinde
daimi surette hareket halinde olur.
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Bu pozisyona dahil firinlar arasinda asagidakiler sayilabilir;
1
2
3
4
5

Maden cevherlerinin veya piritlerinin kavrulmasina mahsus firinlar ve ocaklar.
izabe firnlari (dokiimhanelere mahsus tasfiye firinlari danhil).
Metallerin sertlestiriimesine, tavlanmasina veya benzeri isil islemlere tabi tutuimasina mahsus firinlar.

Semantasyon firinlari.

(=2)

Kok firinlari.
7
8
9

10)  Emaye egyaya mahsus pisirme firinlari.

Odunun kémiirlesmesine (karbonizasyonuna) mahsus firinlar.

)

)

)

)

) Ekmek, pasta, biskiivi imaline mahsus firinlar.

)

)

) Cimento imali ile algi imaline mahsus doner firinlar.
)

(
(
(
(
(
(
(
(
( Cam, seramik sanayilerinde kullanilan firin ve ocaklar (tlinel bigimi firinlar dahil).
(
(11)  Radyoaktif elementler iceren cam veya toprak yakmaya mahsus, radyoaktif grafit veya filtrelerin
yakilmasina mahsus, pirometalurjik siregler vasitasiyla isinlanmis nikleer yakitin ayristirimasina
mahsus, catlayip yarilabilen elementlerin 1si islemlerine veya ergitmeye, yarl yariya eritilerek

yapistirimaya tabi tutarak yeniden isleyip kullanish hale getirmeye mahsus, 6zel suretle imal edilmis
finnlar.

(12)  Olii yakma firinlari.

(13)  Artik maddeleri yakmak (izere 6zel suretle imal edilmis benzeri makina ve cihazlar ile yakip kil haline
getirmeye mahsus makinalar.

Esasini atese dayanikli maddeler veya seramik maddeler teskil eden firinlar ile firinlarin insasinda veya i¢
kisminin kaplanmasinda kullanilan atese dayanikli maddelerden veya seramikten bloklar, tuglalar vb. bu
pozisyon haricinde kalmakta (Fasil 69)iken bunlarla birlikte gelen metal parcalar genelde XV.
Boliimde tarifelenmektedir. Diger taraftan, esasi metal olan firinlarin ayrilmaz pargasini tegkil eden veya bu nevi
finnlar iin 6zel sekilde imal edilmis bulunan atese dayanikli maddelerden veya seramikten mamul i¢ kaplamalar
ile diger aksami, ait olduklari metal firinlarla (monte edilmis halde olsun olmasin) birlikte bulunduklari takdirde bu
pozisyonda yer alir.

Sanayide kullanilan firinlarin bir gogu, 6zellikle, termik isleme tabi tutulacak esya ve mustahsallarin firina
konulmasini veya buradan ¢ikariimasini; kapi, kapak, taban ve diger hareketli kisimlarin ¢alistirimasini veya
finnin muhtelif yonde egilmesini temine mahsus tertibati ihtiva etmektedir. Bu tir tertibat, tabi olduklari firinlarin
ayrilmaz bir pargasini teskil eden tirden oldugu taktirde onlarla birlikte tarifelenir. Aksi halde 84.28
pozisyonunda yer alir.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hiikimler (XVI. Bélimiin
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, bu pozisyona dahil esyanin aksam ve pargalarida
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burada yer alir (ocak veya firin kapilari, damperler, yan siperleri, gbzetleme pencereleri, metal eritme firinlarina
mahsus kemerler, borular vb.).

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir:
(@)  Sanayiide ve laboratuvarlarda kullanilan tipler haricinde kalan firinlar (73.21 pozisyonu).

(b)  84.19 pozisyonuna dahil tlrden olan cihazlar (akaryakitlar icin kraking cihazlari, otoklavlar, etivler ve
kurutma firinlari dahil).

(c)  Konvertisorler (84.54 pozisyonu).

84.18-  BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR VE DIGER SOGUTUCU VE DONDURUCU CIHAZLAR
(ELEKTRIKLI OLSUN OLMASIN); ISI POMPALARI (84.15 POZISYONUNDAKi KLIMA
CIHAZLARI HARIG).

8418.10 - Birden fazla dis kapili veya ¢ekmeceli veya bunlarin  kombinasyonu olan kombine haldeki
sogutucu-dondurucular

- Ev tipi sogutucular

8418.21 -- Kompresorli olanlar

8418.29 - Digerleri

8418.30 - Yatay tip dondurucular (hacmi 800 litreyi gegmeyenler)

8418.40 - Dikey tip dondurucular (hacmi 900 litreyi gegmeyenler)

8418.50 - Dondurucu ve sogutucu ekipmanlar ile micehhez depolama ve teshir amagli diger mobilya
(konsol, dolap, teshir tezgahlari, vitrinler ve benzerleri)

- Diger sogutucu veya dondurucu cihazlar; 1s1 pompalari

8418.61 -- Isi pompalari (84.15 pozisyonunda yer alan klima cihazlari

haric)
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8418.69 -- Digerleri

- Aksam ve parcalar

8418.91 -- Sogutucu veya dondurucu cihazlara mahsus mobilyalar

8418.99 -- Digerleri

() BUZDOLAPLARI, DONDURUCULAR VE DIGER SOGUTUCU VEYA
DONDURUCU CiHAZLAR

Bu pozisyon, esas olarak, devri sekilde birbirini takip eden islemlerle 6nceden sivi hale getirilmis bir gazin
(amonyak, kikirt dioksit, veya metil klorlr) veya ugucu bir sivinin ya da 6zellikle gemilerde kullanilan bazi
tiplerde oldugu gibi, suyun buharlasmasi sonucu meydana gelen isinin emilmesi neticesinde aktif sogutma
unsuru olan evaporatdr (zerinde disik derecede bir 1s1 (O°C veya daha asagi) meydana getiren makina ve
cihazlari igine almaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricinde kalir.

(@) Sicaklik dustikligi sogutucu mahlutlarla (buz ile sodyum kloriir veya buz ile kalsiyum klorlr mahlutlar gibi)
temin olunan mekanik kaplar (82.10 veya 84.19 pozisyonlan).

(b)  Soguk su cereyani esasina dayanan basit 1s1 esanjorleri (84.19 pozisyonunun Agiklama Notuna Bakiniz).

(c)  Sogutucu tertibatla techiz edilecek sekilde olmayan tirden yalitimis kabinler, buz saklamaya mahsus
dolaplar vb. (genellikle 94.03 pozisyonu).

Bu pozisyonda yer alan buzdolaplar ve sogutma tertibatl diger makina ve cihazlar baglica iki tipte olur:

(A) KOMPRESORLU OLANLAR

Bunlarin esas unsurlari sunlardir:

(1)  Kompresoér, bunun gorevi evaporatdrden ¢ikan genlesmis haldeki gazi (buhari) emmek ve basing altinda
kondansatore sevk etmekir.

(2)  Kondansér, (sivilastirict) kompresérden basing altinda buraya gelen gaz soguyarak tekrar sivi haline
gelmektedir.

(3) Evaporator, bu cihazin esas sogutucu unsuru olup,bir boru sisteminden meydana gelmistir.
Kondansatdrden ¢ikan sogutucu sivi bir dedantérle ayarlanarak belli bir akim ve belli bir basing altinda
bu boru sisteminin iginden geger ve evaporatériin etrafindaki havanin ve daha blyik sogutma
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tesislerinde ise,boru sisteminin etrafinda dolagan suyun veya kalsiyum klorr sollisyonunun isisini
emerek hizla tekrar gaz haline gelir.

Gemilerde kullanilan baz tiir sogutucu cihazlarda sogutucu sivi olarak su veya deniz suyu kullaniimaktadir.
Bunlarda kompresor ve kondansatdr bulunmamakta ve suyun (veya deniz suyunun) buharlagmasi, buhar
kondansatérii ile birlikte calisan bir enjektorin meydana getirdi§i vakumun etkisiyle olmaktadir. Buhar
kondansatorii, meydana gelen su buharini tekrar sivi haline getirerek devri sisteme dahil etmeyip dogruca disari
atmaktadir.

(B) EMME ESASLI TIPLER

Bu tip sogutucu cihazlarda kompresorin yerini jenerator denilen ve iginde doymus amonyak ¢ozelti bulunan
bir unsur alir. Gaz veya sivi haldeki yakitlarla yahut bir elektrik tertibatiyla 1sitilan amonyak ¢ozeltisi gaz haline
gegerek basing altinda kondansatore sevk olunur. Kondansatorde toplanan gaz, amonyak sivi hale geldikten
sonra cihazin evaporatdr kismina geger ve burada, yukarida bahsedilen basing esasl (kompresérll) tiplerde
oldugu sekilde sogutma fonksiyonu icra eden devrini tamamladiktan sonra tekrar gaz haline geger.
Evaporatérden genlesmis halde ¢ikan gaz, amonyak emici denilen (absorber) ve jeneratorii besleyen kisimda
bulunan fakirlesmis amonyak ¢ozeltide yeniden ¢oziinir. Jeneratdriin emici kisimdan beslenmesi ya erimenin
meydana getirdigi, vakumun tesiri ile veya bir pompa yardimi ile olur. Baz tiplerde, jeneratorler ayni zamanda
emici kismin isini de gorecek sekilde imal edilmis bulunmakta ve bu fonksiyon isitma isine Fasilali olarak ara
verildigi anlarda olmasidir.

Bu grupta yer alan sogutucu cihazlarin bazilari kuru emme esasina dayanmakta olup, bunlarda amonyak gaz
cozelti icinde dedil, bir kati (drnegin; kalsiyum klortr veya silika-jel) tarafindan emilmis haldedir.

Yukarida bahsedilen tiplerdeki makina ve cihazlar ancak asagida yazili sekillerde bulunduklari takdirde bu
pozisyonda yer alir;

(1) Musterek bir kaide Uzerine monte edilmis bir kompresor (motoru olsun olmasin) bir kondansatérden
olusan uniteler (evaporatérle micehhez olsun olmasin) veya tek bir beden igine yerlestiriimis emme
esasli Uniteler. Bunlar, genellikle evlerde kullanilan buzdolaplari ile diger frigorifik mobilyalara
konulmaktadir. Bazi kompresdrli tipte olanlar "sivi sogutucu Uniteler" olarak bilinir. Bunlar, kondansatori
bulunsun bulunmasin temel bir kaide, kompresor ve evaporatoriin devaminda bir isi esanjoru ile siviy
sogutmak (zere taslyan boru sisteminden mutesekkildir. Sivi sogutucu Uniteler “Chiller” denilen ve klima
cihazlarinda kullanilan sogutucu nite igerirler.

(2)  Sodutucu cihazlarla techiz edilmis (dahilen veya haricen) veya techiz ediimek maksadiyla imal edilmis
neviden evlerde kullanilan tiplerdeki buzdolaplari, frigorifik vitrinler ve dlikkén tezgahlari, dondurmalari
ve dondurulmus gida maddelerinin muhafazaya mahsus frigorifik kaplar, su ve mesrubat i¢in musluk
tertibati, frigorifik depolar, sit sogutuculari, bira sogutuculari, dondurma imaline mahsus cihazlar, vb. gibi
buzdolaplari ile diger frigorifik esya ile birlestirilmis mobilyalar.

(3)  Miusterek bir kaide tizerine monte edilmemis veya tek bir beden igine yerlestirilmemis halde bulunan, yani
birbirinden ayri olmakla beraber birlikte ¢alistirimak tizere imal edilmis tirden olan daha buyik tiplerdeki
sogutucu tesisler. Dogrudan sogutucu mahiyette (sogutma techizatli bir evaporatérlli) ya da bazen
icinden soguk tuzlu su gecen boru tertibati ile de micehhez bulunabilen bu tir frigorifik tesisler soguk
hava depolarinda veya bazi sanayi kollarinda (kalip halinde buz imalinde, gida maddelerinin ani olarak
dondurulmasinda, cikolata hamurunun ¢abuk sogutulmasinda, petrol tasfiye hanelerinde, parafinin
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petrolden ayriimasinda, kimya sanayiinde vb.) kullaniimaktadir.

Bu gibi tesislerin meydana getirdigi diigtik sicakliktan istifade edilmesi i¢in zaruri olan bazi yardimcl
tertibat (gabuk donmayi saglayici tiineller ve rafli odalar, cikolata ve sekerleme mamulleri i¢in sogutucu
masalar vb.) da, tesisle birlikte bulunmak sartiyla bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyon, ayrica genellikle, elektrik anahtarlari, bir kontrol kutusu, elektromanyetik valf, bir termostat, bir
veya daha fazla sivi gaz tankindan mitesekkil olup, kapali bir yerdeki sivi gazin buharlastirimasi suretiyle
calisan sogutucu cihazlari da igine alir. Bu parcalar, ancak birlikte bulunmak suretiyle bu pozisyonda yer alirlar.

(1) ISI POMPALARI

Bir 1s1 pompasl, uygun bir i1si kaynagdindan (esas olarak yer alti veya yer (st suyu, hava veya toprak) Isi
cekmeye mahsus bir tertibattan mitesekkildir ve boylece daha kuvvetli bir 1s1 kaynagina inmek (izere bu 1slyi gaz,
elektrik vb. gibi enerji kaynaklari tGretmekte kullanir.

Sivi 1s1 taglyict unsur, genellikle, 1slyl kaynaktan isi pompasina ve isi pompasindan da islemin yapilacagi
ortama nakleder.

Ist pompalari iki gesittir: Kompresorlii pompalar ve emme esasli pompalar.

Kompresorli pompalar asagidaki zaruri pargalardan meydana gelir:
(1) Evaporatér, kaynaktan enerjiyi geker ve onu sivi isiticiya nakleder;

(2) Kompresér, mekanik anlamda evaporatorden, buharlasan siviyi ¢eker ve yiksek basing altinda
kondansatére nakleder;

(3)  Kondansatér, buhari sivilastirip, 1siy1 islemin yapilacadi ortamda kullanilir hale getiren 1s1 degistiricidir.

Emme esasli 1sI pompalarinda kompresor, su ve bir sogutucu igeren ve bir yakicinin da bulundugu bir kazanla
yer degistirmistir.

Isi pompalari genellikle iki faktoriin yardimi vasitasi ile dizenlenmistir. Birinci faktér baglangigtaki isi kaynagi
ve ikinci faktor ise islemin yapilacagi dereceyi ayarlayici faktordir. Bu cihazlar meydana getiren ana unsurlar
sunlardir;

(i) Hava-su ya da hava-hava 1s1 pompalari, atmosferdeki 1siy1 alip ilik su ya da ilik havaya cevirir.

(i) Su-suya da su-hava isi pompalari, yer altindan veya yer ustl su kaynaklarindan isi elde ederler.

(iii)  Toprak-su ya da toprak-hava i1si pompalari, bunlarda 1si toprakta yer alan boru sebekeleri araciligi ile elde
edilir.
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bulunabilir. Bunlar, monoblok durumdadir ve bir gok ayri pargadan mutesekkil bulunmaktadir. Belli bazi 1si
pompalarl, tesisin bir parcasi olacak sekilde imal edilmislerse evaporatdrstz bulunabilirler. Béyle durumlarda, 1si
pompalari butiniin asil karakterine sahip parcalar olarak bu pozisyonda yer alir.

Isi pompalari, evlere sicak su saglanmasinda veya binalarin isitimasinda kullanilir. Tersine cevrilebilir
hareketli olmayan i1s1 pompalari genellikle bu tiir amaglarda kullaniimaktadir.

Ancak, motorlu bir fan ile havanin hem sicakliini, hem de nemini degistirmeye mahsus pargalardan
mutesekkil bulunan tersine cevrilebilir hareketli 1s1 pompalari bu pozisyon haricinde kalir. Bunlar, 84.15
pozisyonundaki klima cihazlari ile birlikte degerlendirilirler.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklama Notlarina bakiniz.) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyona dahil esyanin evlerde kullaniimaya
mahsus ya da sanayiide kullaniimaya mahsus tirden olsun, aksam ve pargalari da bu pozisyonda yer alir.
Ornegin; kondansatérler, emiciler, evaporatorler, jeneratorler, kabinler, raflar ve diger sogutucu cihaz
mobilyalari (Yukarida 2 Nolu Bende bakiniz.) gibi. Bunlar bir evaporator ya da sogutma (initesine henliz monte
edilmemis halde, ancak bu tlir makina ve cihazlarda kullaniimak tzere imal edildikleri agikga anlagilabilen
cihazlar durumundadir.

Kompresorler, buzdolaplarinda kullanilimak tzere 6zel suretle bulunsalar dahi 84.14 pozisyonunda yer alirlar.
Genel kullanima mahsus tlirden aksam ve pargalar (borular, depolar vb.) ise kendi uygun poizsyonlarinda
siniflandirilirlar.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:
(@) Sogutucu tertibatla veya sogutucu tnitenin evaporatoru ile micehhez klima cihazlari (84.15 pozisyonu).

(b) Gazlari sivi hale getiren cihazlar ("Linde" cihazlari gibi) (84.19 pozisyonu).

84.19- ISI DEGISIKLIGI YOLUYLA (OZELLIKLE ISITMA, PiSIRME, KAVURMA, DAMITMA, REKTIFIYE
ETME, STERIL HALE KOYMA, PASTORIZE ETME, ETUVLEME, KURUTMA, BUHARLASTIRMA,
KONDANSE ETME VEYA SOGUTMA GiBi ) MADDELERIN iSLENMESI iGIN MAKINALAR VE
TESIS VEYA LABORATUAR CIHAZLARI (ISITMASI ELEKTRIKLE OLSUN OLMASIN) (85.14
POZISYONUNDAKI OCAKLAR, FIRINLAR VE DIGER CIHAZLAR HARIG)(EV iSLERINDE
KULLANILMAYA MAHSUS MAKINE VE CIHAZLAR HARIG); ELEKTRIKLI OLMAYAN
SOFBENLER VE DIGER SU ISITICILAR.

- Elektrikli olmayan aninda veya depolu su isiticilari

8419.11 -- Gazla galisan aninda su Isiticilar

8419.12 -- Giines enerijili (solar) su isiticilari
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8419.19 -- Digerleri

8419.20 - Tibbi, cerrahi veya laboratuar sterilizatorleri

- Kurutucular

8419.33 -- Liyofilizasyon aletleri, dondurarak kurutma Uniteleri ve sprey kurutucular

8419.34 — Digerleri, tarim Grlnleri igin olanlar

8419.35 - Digerleri, agag, kagit hamuru, k&gt veya kartonlar i¢in olanlar

8419.39 -- Digerleri

8419.40 - Damitma veya rektifiye tesisleri

8419.50 - IsI degigtiriciler (esanjorler)

8419.60 - Hava veya diger gazlari sivilagtirmaya mahsus makinalar

- Diger makina, tesis ve cihazlar

8419.81 - Sicak igecek yapmaya veya yiyecekleri pisirmeye veya

Isitmaya mahsus olanlar

8419.89 -- Digerleri

8419.90 - Aksam ve pargalar

Asagida yazili olanlarin bu pozisyon haricinde kaldigi g6z éniinde bulundurulmalidir;

(a) 73.21 pozisyonundaki ev islerinde kullanilan sobalar, ocaklar, 1zgaralar

(b) 73.22 pozisyonundaki 1sitmasi elektrikli olmayan sicak hava distribitdrleri ve hava isiticilari

(c) 74.18 pozisyonundaki evlerde kullanilan pisirme ve isitma cihazlar!.
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(d) Fraksiyonel damitmaya (adir su dretimi gibi) ve rektifikasyona mahsus, &zellikle izotopik ayirimlar igin
hazirlanmis aritma cihazlari ve "cift 1s1" metodu uygulayan izotopik degisim cihazlari (84.01 pozisyonu).

(e)  Buhar kazanlari, kizgin su kazanlari (84.02 pozisyonu) ve bunlara mahsus yardimci cihazlar (84.04
pozisyonu).

()  84.03 pozisyonundaki merkezi isitma kazanlar.

(9) Sanayiye ve laboratuvarlara mahsus firinlar ve ocaklar (iginlanmig nikleer yakitlarin ayriimasinda
kullanilanlar dahil) (84.17 veya 85.14 pozisyonlan).

h) 84.18 pozisyonundaki sogutucu makinalar ve 1sI pompalari.

ij) Cimlendirme makinalari ile civciv ¢ikarma ve blylitme makina ve cihazlari (84.36 pozisyonu).

(

(

(k)  Hububat tanelerini nemlendirmeye mahsus cihazlar (84.37 pozisyonu).
(I)  Seker pancarinin suyunu gikarmaya mahsus difiizérler (84.38 pozisyonu).
(

m) Dokumaya elverigli ipliklerin, mensucatin ve bunlardan mamul hazir esyanin, isil islemlere tabi tutulmasina
mahsus makina ve cihazlar (iplik taviama ve havlarini yakma makinalari gibi) (84.51 pozisyonu)

(n) Yar iletken cihazlarin Gretiminde kullanilan kimyasal buhar ¢oktlirme alet ve cihazlari. (84.86 pozisyonu)

(0) Enduksiyon ya da dieletrik kaybiyla maddelere 1sisal islem uygulamak igin kullanilan endistriyel ya da
laboratuarlarda kullanilan ekipmanlar, (mikrodalga ekipmanlar da dahil) (85.14 pozisyonu)

(p) Restoran ve benzeri yerlerde kullanilan tirden endistriyel ve ticari  kullanim igin mikrodalga firinlar (85.14
pozisyonu)

(q) Sadece suyla isitiimak tizere dizayn edilmis ve bir kazan yapisinda olan daldirma isiticilar yaninda kati
yakit, yar akici (kati olanlar hari¢) malzemeler veya gazlari 1sitmaya uygun yapida olan daldirma
Isiticilar (85.16 pozisyonu)

(r) 85.16 pozisyonundaki ev islerine mahsus elektro termik cihazlar, elektrikli hava isiticilari, elektrikli toprak
Isiticilari.

Yukarida bahsedilen istisnalar dikkate alinmak kaydiyla, bu pozisyon, kati veya sivi ya da gaz halindeki
maddeleri ¢ok ileri derecede bir isil isleme tabi tutmak veya aksine sogutmak suretiyle onlarin sadece sicaklik
derecelerinde degisiklik meydana getirilmesini ya da sicaklik degisikligine esasli bir sekilde bagli bulunan bir
degisime ugramasini (1sitma, pisirme, kavurma, damitma, rektifiye etme, steril hale koyma, pastérize etme,
etlivieme, buhara tabi tutma, buharlastirma, kurutma, kondense etme, sogutma vb. suretiyle) saglayan makina ve
cihazlari igine almaktadir. Buna karsilik, 1sitma veya sogutma islemi zorunlu olmakla beraber tali derecede énem
arzeden ve esas mekanik fonksiyonun icrasini kolaylastirma maksadina matuf bulunan tirden olan makina ve
cihazlar, érnegin, biskivi, vb.yi cikolata ile kaplamaya mahsus makinalar ve "conches" denilen cihazlar (84.38
pozisyonu), camasir yilkama makinalari (84.50 veya 84.51 pozisyonlar), yol yizeyini asfaltamaya mahsus
makina ve cihazlar (84.79 pozisyonu) bu pozisyon haricinde kalir.

Bu pozisyona dahil olan makina ve cihazlar mekanik tertibatla miicehhez bulunabilir veya bulunmayabilir.

Herhangi bir 1sitma tertibatini da (kémUrle, akaryakitla, gaz halindeki yakitlarla, buharla, elektrikle vb.) ihtiva
edebilir. Ancak, elektrikle isitilan sofbenler ve diger su isiticilari 85.16 pozisyonunda yer alir.

Surasi kayda deger ki bu pozisyon yalnizca ev islerinde kullanilan tipler haricinde kalan makina ve cihazlari
icine almaktadir. (Bu agiklama notunda bahsedilen sofbenler ve diger su isiticilar harig).

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlar agagida yazili olan gruplara ayrilabilir.
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(I) ISITMAYA VEYA SOGUTMAYA MAHSUS CIHAZLAR

Bu grupta bir ok kullanim yeri olan cihazlar yer almakta ve bunlar cesitli sanayii kollarinda maddeleri 1sitma,
kaynatma, pisirme, konsantre etme, buharlastirma, bugulama, sogutma vb. gibi basit islemlere tabi tutmak
maksadiyla kullaniimaktadir. Burada yer alan cihazlar arasinda asagidakiler sayilabilir:

(A) Isitmaya veya sogutmaya mahsus gesitli kaplar, tekneler,vh.:

W) Arasindan su buhari, soduk tuzlu su ve diger isitici veya sogutucu maddeler gecirilmek suretiyle,
Isitma veya sogutma isini dolayli olarak yapan ¢ift cidarli veya cift tabanli kaplar, tekneler, vb..
Buna karsilik, arasindan isitici veya sogutucu maddeler gegirme tertibati bulunmayan tiirden olan
cift cidarl veya cift dipli kaplar XIV. veya XV. béliimlerde yer alir (6rnegin, 73.09 pozisyonu
gibi) veya sogutucu bir cihazin (direk sogutucu) evaporatorini ihtiva ediyorsa 84.18
pozisyonunda yer alir.

2) Vasitasiz 1sitma tertibati ile miicehhez bulunan tek cidarli kaplar, tekneler vb. (delikli su buhari
borulari ile isitilanlar dahil). Mutad olarak ev islerinde kullanilan tiplerde oldugu agikca belli olanlar
bu pozisyon haricinde kalir ve genellikle 73.21 pozisyonunda yer alir. Sinai tipteki kaplar,
tekneler vb. genellikle ebatlarinin blylkligd, yapilarinin daha dayanikli olusu veya filtre tertibatli ya
da kondansasyon igin kubbeli sekilde imal edilmis olmalari veya calkalayici ve egerek bosaltici gibi
tertibatla micehhez bulunmalari ile ayirt edilir.

Bu gruba dahil kaplar (tek veya ¢ift cidarl), cogunlukla yliksek basing altinda (otoklavlarda oldugu gibi)
veya belli maksatlarla ve 6zellikle kimya sanayinde veya buna bagli sanayide gok disik basing altinda
(vakumda) galisabilecek sekilde imal olunmaktadir.

Mekanik tertibatla micehhez bulunmakla beraber vasitall veya vasitasiz sekilde 1sitma tertibatini ihtiva
etmeyen kaplar, diger pozisyonlarda daha 6zel bir sekilde yer alan makinalardan olmadigi takdirde 84.79
pozisyonuna dahil olur.

icerdikleri zararli mikro-organizmalarin yok edilmesi maksadiyla yenilecek ve icilecek Griinlerin (sit,
tereyag, sarap, bira vb.) belli bir sicaklik derecesine kadar isil isleme tabi tutulmasinda kullanilan ve bazen
distrilmis basing altinda galisan pastérizatorler bu gruba dahil isitci cihazlardandir.

(B) Isi degistiriciler (esanjorler). Bu tur cihazlarda, aralari ince bir madeni bdlme ile biri digerinden ayriimig
bulunan iki kanalin birinden sicak ve digerinden ise soguk halde bir madde (sivi, buhar, hava veya diger
gazlar) birbirine paralel sekilde ve fakat ¢ogunlukla aksi yonde cereyan etmekte ve bu suretle sicak
maddenin bir kisim sicakiigi digerine gecerek onu isitmakta ve dolayisi ile kendisi sogumaktadir. Bu tir
cihazlar asagida yazil oldugu gibi Ug tipte bulunmaktadir:

(i) Ayni merkezli boru sistemleri: Bunlarda akici maddelerden biri merkezdeki borunun iginden ve digeri
onun etrafinda bulunan boru sebekesinin iginden gegmektedir.

(i) Kapal bir kap icine tesbit edilmis bir boru sebekesinden mutesekkil olanlar: Bunlarda, akici maddelerden
biri boru sebekesinin i¢inden ve digeri de kapali kabin iginden gegmektedir.

(iiy  Orta yerinden madeni bir b6ime ile iki paralel hiicreye ayriimis olanlar.

Bu agiklama notunun ilk paragrafinda yer aldigi lizere (istisna (e)), buhar kazanlarina mahsus yardimci
cihazlarin bir gogu, 6rnegdin, ekonomizdrler, resoferler, kondansérler vb. i1si esanjérleri gibi ayni prensibe
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dayanarak calismakta olmalarina ragmen bu pozisyon haricinde kalir (84.04 pozisyonu).

Yukarida sayilan istisnalar dikkate alinmak kaydiyla, bu agiklama notunun (). grubu altinda yer alan cihazlar
olarak sunlar sayilabilir:

—_

(1)

—
N

)
(3)

Sodyum klorir ile buz karigimi gibi, sogutucu karisimlarla calisan sogutma kaplari (82.10 pozisyonuna
girenler harig).

Azot veya diger gazlara mahsus kondansatorler.

St pastorize etmeye, konsantre etmeye sogutmaya vb'ye. mahsus cihazlar (sogutma tertibatl kivler
dahil).

Peynir imalinde kullanilan pisirme kazan ve kuvleri.
Meyve sularinin, sarap ve benzerlerinin konsantre edilmesine veya sogutulmasina mahsus cihazlar.

Tarimda kulanilan tiirden olanlar (hayvan gidasi olarak patates ve diger yumrulu miistahzarlari pisirmeye
mahsus otoklavlar ile bal peteklerinin eritilip yeniden dokilmesi icin benmariler ve bunlarin basit pres
tertibatl olanlari).

Un sanayi igin sogutma kolonlari.

Gida sanayinde gida maddelerinin pisirilmesine, hazirlanmasina veya konserve ediimesine mahsus
otoklavlar, bugulama, kaynatma, pisirme,kizartma vb. cihazlari (jambon, ezme, vb. igin pisirme kasalari;
konserve igin balik kizartma cihazlari; meyve ve sebzeler igin pisirme cihazlari ve agartma otoklavlari;
konserve kutularini sterilize etmeye ve sogutmaya mahsus cihazlar ve otoklavlar; regel kaynatmaya
mahsus kazanlar; sekercilige mahsus kazanlar vb.).

Bira fabrikalarina mahsus isitma tertibatli maserasyon kaplari ve kdplrtme tekneleri; serbetci otunun
dekoksiyonuna mahsus kaplar, pastdrizatorler, sogutucular vb..

Seker sanayine mahsus defekatorler, sekerli usareyi koyulastirmaya (konsantre etmeye) mahsus cihazlar,
vakumlu kaynatma kaplari, karbonatlama tekneleri (kivleri), slilfatasyon ve rafinasyon tekneleri, mistakil
halde bulunan kalorizatérler.

Seker pancarinin usaresini ¢gikarmaya mahsus difiizér ve kalorizator ile birlikte bulunan difiizyon aleti
bu pozisyon haricindedir (84.38 pozisyonunun, (V) (B) (3) nolu agiklama notuna bakiniz). Bununla
birlikte; ayr durumda sunulan kalorizatérler bu pozisyonda yer alir.

ic yaglarinin eritimesine ve yagl cisimlerin sabunlagtirimasina mahsus otoklavlar; margarinin
katilagtinimasina mahsus kaplar (bu kaplar, basingli hava ile sogutulan ddner bir silindirle miicehhez
bulunmakta ve margarin bunun tzerinde katilagmaktadir).

Kagit hamurunun kimyevi ustllerle hazirlanmasinda veya odunun hidrolizinde kullanilan tekneler, kuvler,
otoklavlar vb.

Boyama tekneleri, kiivleri vb.
Kaugugun vulkanizasyonuna mahsus otoklavlar.

Metal satihlarin temizlenmesine veya uzerindeki yaglayici maddelerin gikariimasina (degrasajina) mahsus
tekneler vb.

Daldirma bobinleri, birbirine paralel veya 6rgi seklinde yerlestirilimis ve her birinin sonuna bal petegi
yapisinda bir konnektor tespit edilmis plastik tlplerden meydana gelmistir. Bir banyoya batirildiginda, bu
tertibat, tiplerin icinde dolasan buhar veya akiskan araciligi ile isiy1 sabit bir sicaklik veya serinlikte
tutarlar.

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY

T +90 216 680 36 90 Pox F: 490 216 680 36 94
www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQl
(17)  Kahvehanelerde, lokantalarda, kantinlerde vb. yerlerde kullanilan ve normalde evlerde kullanilan tiplerden
olmayan 1sitma ve pisirme cihazlari, érnegin, kahve perkolatérleri; cay, kahve ve sit isitmaya mahsus
musluklu cihazlar; buharla pisirme cihazlari; tabaklari sicak tutmaya mahsus cihazlar; sicak dolaplar; tabak
vb. kurutmaya mahsus dolaplar; yagda kizartma kaplari vb..

(18)  Odeme kabul eden aygiti bulunmayan sicak ve soduk iecek hazirlayan otomatik makineler

Yukarida siralanan ve esas itibariyle sinai maksatlarda kullanilanlardan baska, evlerde kullanilan neviden
olsun olmasin, elektriksiz sofbenler ve diger su isiticilar da bu pozisyonda yer almakta ve bunlarin elektrikle
Isitilan neviden olanlari ise 85.16 pozisyonuna dahil bulunmaktadir.

Surasi kayda degerki, evlerde kullanilan tlirden perkolatorler ve didikli tencere denilen tiirden buhar
basingl pisirme kaplari bu pozisyon haricindedir (B6liim XV).

() DAMITMA VEYA REKTIFIYE ETME CiHAZLARI

Bu grup, kati veya sivi haldeki maddelerin damitiimasinda (taktir edilmesinde) ve rektifikasyonunda kullanilan
cihazlari igine almaktadir. Ancak bunlarin seramikten (69.09 pozisyonu) veya camdan (70.17 veya 70.20
pozisyonlar1) mamul bulunanlari bu pozisyon haricindedir.

(A) Basit damitma cihazlari.

Bu cihaz; esas olarak iginde damitilacak sivilarin buharlastirldigi kapali bir kazan veya imbik g6vdesi ile
kazandan ¢ikan buhari tekrar sivi hale getirmeye (kondanse etmeye) mahsus bir sogutucu tertibattan ve
damitiklarin iginde toplandidi bir kaptan olusmaktadir. Bunlar, ya gerektikce ¢alistirilan tirden olur (6rnegin,
dogrudan dogruya isitilan ya da i¢inden buhar borusu sebekesi gecirilmek suretiyle isitilan imbikler gibi) veya
devamli olarak ¢alistirilan tirden bulunur. Devamli olarak galistirilan damitma cihazlari gogunlukla i¢inde bulunan
bir buhar borusu sebekesi ile isitilmakta ve damitilacak sivi ile devamli surette beslenmektedir. Devamli olarak
calisan damitma cihazlar birbirine seri halinde baglanmis da olabilir. Bu takdirde, birinci cihaz dogrudan dogruya
veya iginden gegen bir buhar borusu sebekesi vasitasiyla isitiimakta ve bundan sonra gelen seriye dahil cihazlar
bir dnceki cihazin damitma mahsull ile beslenmekte ve 1sitma isi de yine bir dnceki cihazin damitma buhari ile
temin edilmektedir.

(B) Fraksiyonlu damitma veya rektifikasyon cihazlari.

Bu tlr damitma cihazlari, devamli olarak caligan daha komplike cihazlar olup, dikine monte edilmis
fraksiyonlu damitma kolonlari ile micehhez bulunmakta ve bu suretle kompleks karigimlar halindeki
sivilari igeren unsurlarin ayni islem sirasinda birbirinden ayrilmasi temin edilmektedir. Oysa bu ayirma isi
yukarida bahsedilen basit damitma cihazlari ile ancak birbirini takip eden ok sayida damitma islemleri ile
yapilabilmektedir. Bu gruba dahil cihazlarin en gok kullanilan modelinde kolonlarin igi yatay vaziyette
yerlestirilmis halka sekilde kaplarla bdlmelere ayriimis bulunmakta ve halkalarin ortalarindaki boslugun
Uzeri kampana seklinde ve tepesi delik bir kapakla techiz edilerek bdlmelerin birbiri ile irtibati
saglanmaktadir. Bu suretle kolonun bir bélmesinden ylkselen buhar kampananin tepesindeki delikten
yukaridaki blmeye gecerken daha dnce bu bdlmeye gecen buharin sivi hale gelen kismi ile temasa
gelmekte ve bu suretle bir kismi sivi hale geldikten sonra kurutularak yukaridaki bolmeye gegmektedir.
Bdylece kolon icindeki buhar, b6lmelerden
gecerek yikseldikce sicaklik derecesi azalmakta ve sonucta terkibinde bulunan gesitli unsurlar kendi
kaynama derecelerine uygun noktaya yikseldikge birbirinden ayriimaktadir.
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Kati haldeki maddelerin (kdmr, linyit, odun vb.) damitiimalarina mahsus makina ve cihazlarda ayni esaslar
dahilinde galismakta ve fakat bu maddelerin isitilmasi isi 84.17 pozisyonunda yer alan firinlarda yapiimaktadir.
Bu itibarla, bu pozisyon yalnizea, bu firinlardan ¢ikan ugucu unsurlarin kondansasyonunu ve rektifikasyonunu
temin eden cihazlari igine almaktadir.

Bu pozisyonda yer alan cihazlarin esas kisimlari genellikle metalden (paslanmaz ¢elik, bakir veya nikel gibi)
imal olunmakta fakat i¢ kisimlari gogunlukla camla veya atese dayanikli maddelerle kaplanabilmektedir. Algak
veya yiksek basing altinda galisan tiirden damitma cihazlari vakum pompalari veya komprasorlerle techiz edilmis
bulunabilir.

Devamli olarak ¢alismayan tlirden damitma cihazlari (imbikler), 6zellikle ugan yaglar, ispirtolu ickiler vb.
imalinde; devamli olarak ¢alisan tirden olanlar (basit veya fraksiyonlu) ise, bir gok sanayide ve 6rnegin, sinai
alkollerin, yag asitlerinin, sivi havanin, sentetik motor yaglarinin ve kimyasal mistahsallarin damitiimalarinda;
ham petroliin tasfiyesinde; odun, kdmidir, linyit, tas kémUrl katrani, sist vb.nin damitilmasinda kullanilir.

Bu gruba ayrica, fraksiyonel damitma islemlerinde, isinlanmis yakitlar veya disari atma sireci igin
seperatorler de dahildir.

(Ill) BUHARLASTIRMA VE KURUTMA CIHAZLARI

Bu grupta yer alan cihazlar, buharlagtirilacak veya kurutulacak maddelerin cinslerine ve isiya karsi olan
hassaslik derecelerine gore cesitli sekillerde (bazen vakumda galisacak sekilde) olup, ya dogrudan dogruya veya
vasitall olarak isitiimaktadir. Bununla beraber, bu pozisyon, yalnizca nisbeten dlistik isilarda buharlagtirma veya
kurutma vazifesi géren cihazlara tatbik edilmekte oldugundan bunlar ¢ok daha ylksek isi hasil eden 84.17
pozisyonunda yer alan sinai firinlarla karigtiriimamalidir.

Bu gruba dahil cihazlardan en ¢ok kullanilanlari arasinda sunlar sayilabilir:

(A)  Evaporatérler. Sivilarin konsantre edilmesinde kullanilan bu tir cihazlar, ya dogrudan dogruya veya
vasitall olarak yani i¢inden buhar gegen ve genis bir 1sitma dlizeyini ihtiva eden bir boru sebekesi ile
isitilan kaplardan ibaret bulunmaktadir. Bu kaplarin agizlari, buharlasma esnasinda meydana gelen
buharlarin digari gikmasini temin maksadi ile genellikle agik veya buhar saliverme tertibati ile micehhez
olur. Bu cihazlar tek veya ¢ok sayida tesirli olabilir, yani seri halinde baglanmak suretiyle tesirleri
arttirilabilir. Bu sonuncu halde olanlar, yapilari ve galisma tarzlari bakimindan seri halinde baglanmis basit
damitma cihazlarina benzemekte ve fakat meydana gelen buharin kondansasyonuna veya
rekliperasyonuna ait tertibati ihtiva etmemektedir.

(B) Laboratuvarlarda kullanilan liyofilizasyon cihazlan ve dondurma suretiyle kurutucu
cihazlar. Bunlar, antitoksinler, bakteriler, virisler, plazmalar ve serumlar gibi biyolojik mistahsallarin suni
kurutma iglemiyle stabilize edilmesini ve muhafazasini temine mahsus cihazlardir. Bu suretle isleme tabi
tutulacak biyolojik mustahsallar 6nce dondurulmakta ve sonra ¢ok algak basing altinda yavas yavas
Isinmaya terkedilerek buzun buharlasmasi saglanmakta ve bu suretle biyolojik mustahsallar susuz hale
getirilmektedir.

(C) Tiinel seklinde kurutucu cihazlar. Bunlar miteharrik halde tasiyici bantlarla micehhez tlinel seklinde
biylk odalardan mtesekkil olup, kurutulacak esya bu odalarin icinden belli bir siratle hareket eden
tasiyici bantlar (izerinde aksi istikametten gelen sicak hava ceryanina maruz birakilmak suretiyle kurutulur.
Kurutma tlnelleri bir gok sanayide Ornegin, seramik sanayinde; cam sanayinde; gida sanayinde
(tatsulenmis balik, titstlenmis et, vb. imaline mahsus tutstileme tertibati ile miicehhez olanlar dahil); agac,
ot, vb.nin kurutulmasinda kullaniimaktadir.

(D) Doner kurutma cihazlari. Bunlar distan veya igten isitma tertibatina haiz déner silindirlerden veya
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tamburlardan mutesekkil olup gesitli sanayide(kagit imalinde, patates flokonlari imalinde,vb.)
kullanilmaktadir.

(E) Tablah kurutma cihazlan. Bunlar, icleri yatay vaziyette bir ¢ok tabla veya raflarla micehhez metal
odalardan mtesekkildir. Tabla veya raflar yariklar ihtiva etmekte ve ayni zamanda isitma tertibatlida
olabilmektedir. Bu tablalar muteharrik vaziyette merkezi bir mile bagli bulunmakta ve kurutulacak
maddeler ajitator tertibati ile miicehhez milin harekete gegmesiyle sicak tablalar lizerine yayiimakta ve
yariklardan digerek altindaki tablaya ve oradan tekrar bir alttaki tablaya diismek suretiyle kurutulmaktadir.
Bu tip kurutma cihazlari 0Ozellikle bira sanayinde ¢imlenmis arpanin (maltin) kurutulmasinda
kullaniimaktadir.

(F) Puskiirtmeli kurutma cihazlarn. Fonksiyon bakimindan evaporatérlere benzeyen bu tir kurutma
cihazlari, icinde biylk bir hizla dénen yatay vaziyette bir disk bulunan matal bir odadan miitesekkil
bulunmakta ve ayrica bir isitma tertibati ve birde sicak hava cereyani meydana getiren bir fani ihtiva
etmektedir. Hizla donen diskin ortasina incecik bir iplik halinde aktarilan sivilar santrifuj kuvvetinin tesiriyle
diskin gevresine dogru dagiimakta ve diskin gevresinde damlalar haline gelen sivilar burada sicak hava
cereyan! ile karsilasarak derhal kuruyup toz haline donismektedir. Bu tir cihazlarin diger bir tipinde ise,
kurutulacak sivilar kapali bir kabin igine plskUrtiilmekte ve kabin i¢inde pllvarize haldeki sivi karsi taraftan
fiskirtilan sicak hava cereyani ile karsilagsarak kuruyup toz haline gelmektedir. Bu tipte olanlar 6zellikle st
tozu imalinde kullanilir.

Ayrica, radyoaktif maddelerin veya catlayip yarilabilen elementlerin kurutulmalarina mahsus ya da
radyoaktif eriyiklerin veya gatlayip yarilabilen elementlerin eriyiklerinin buharlastirimasina mahsus makina
ve cihazlar da bu gruba dabhildir.

Bununla beraber asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir.
(a) Radyoaktif tortulari kurutmaya mahsus santrifiijler (84.21 pozisyonu).
(b)  Siseleri ve diger kablari kurutmaya mahsus makina ve cihazlar (84.22 pozisyonu).

(c) ipliklerin, mensucatin ve dokumaya elverisli maddelerden diger mamullerin kurutulmasi igin 6zel surette
imal edilmis makina ve cihazlar (84.51 pozisyonu).

(IV) KAVURMA CiHAZLARI

Bunlar, cogunlukla silindir veya kre seklinde rotatif kablardan mutegekkil olup, icine konulan maddelerin (¢ig
kahve, kakao tanesi, hububat, ceviz vb. sert kabuklu meyveler vb. ) silindir veya kurenin sicak cidarlari ile temasa
gelmesi veya isitici bir cihazin (gaz ve akaryakit bruldrleri veya kok ocagi) iginden gegirilerek kizdirilan
havanin dogrudan dogruya silindir veya kiirenin igine pUskirtiimesi suretiyle belli bir 1siya maruz birakiimasini
ve dolayisiyla kavrulmasini saglamaktadir. Bu tur cihazlar gogunlukla, igine konulan maddelerin ayni nisbet
dahilinde kavrulmalarini temin etmek ve yanmalarini 6nlemek maksadiyla karistirici bir tertibatla miicehhez
bulunmaktadir. Bunlarin diger bazi tipleri ise, iginde delikli, yana yatan veya rotatif halde raflar bulunan ve sicak
gazlarla 1sitilan bélmelerden mutesekkildir.

Bu grupta yer alan cihazlari 84.17 pozisyonundaki sanayii ve laboratuvarlara mahsus firinlarla
karistirmamak gerekir.

(V) BUHARA TABI TUTMA CIHAZLARI
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Bu grupta yer alan cihazlar (agiklama notunun baslangig kisimlarinda tanimlanan genel tipleri) genellikle igine
konulan maddeleri nemli bir sicaklija (basingli bir su buhari ile beslemek suretiyle veya maddelerin kendi
binyelerinde mevcut nemin meydana getirdigi buharin tesiri ile) maruz birakmak suretiyle isleme tabi tutan kapali
kablardan miitesekkildir.

Cesitli imalat safhalarinda, kullanilan cihaz gruplari, 0Ornegin, bitkisel ve hayvansal hiilasalarin
hazirlanmasinda; cesitli gida maddelerinin hazirlanmasinda; su buharinin kullaniimasini gerektiren degresaj,
temizleme, vb. islerinde kullaniimaktadir. Bu cihazlarin bazilari, isleme tabi tutulacak maddelerin uzunca bir sire
su buharinin etkisine maruz birakmaya mahsus biylk odalardan mitesekkil olup, yigin halindeki dokumaya
elverisli maddelerin tavlanmasinda, agacin dilimler halinde kesilmesinden veya yaprak halinde agiimasindan
6nce buharla isleme tabi tutulmasinda vb. kullanilir.

iplik ve mensucatin tavianmasinda veya diger maksatlar icin buharla isleme tabi tutulmasinda kullanilan
tirden olan makina ve cihazlar bu pozisyon haricinde kalir (84.51 pozisyonu).

(V)  STERILIZASYON CiHAZLARI

Bu cihazlar mutad olarak su buhari veya kaynar su ile veya bazen de sicak hava ile isitilan kaplardan veya
odalardan mutesekkil olup, sterilize edilecek olan sivi veya kati haldeki maddeler, terkipleri degismeksizin, fiziki
yapllari bozulmaksizin, zararli mikrop vb.nin yok ediimesine yetecek bir sicaklikta ve muayyen bir sure i¢inde bu
kablarda veya odalarda tutulmaktadir.

Sivilara mahsus olan sterilizatérlerin ¢ogu, yukarida (I) nolu bentte bahsedilen cihazlara ve &zellikle
pastorizatorlere benzemekte ve bazilari bu maksatla da kullanilabilmektedir. Biy(k tipte olan bazi sterilizatorler
hareketli yuk tastyici bant ile micehhez bulunmakta ve sterilize edilecek maddeler ve esya, cihazin iginde bu
bandin Uzerinde dolastirimakta ve bunu takiben gerekliyse sogutucu bir cihazin i¢inden de gegiriimektedir. Bu
gibi sogutucu tertibat sterilizatdriin bir kismini teskil edecek sekilde olabilecedi gibi, mistakil halde de olabilir.

Bu grupta yer alan sterilizatérler yalniz sanayide kullanilan tiirden olanlari (6rnegin, sit, sarap, meyve sulari,
hidrofil pamuk vb. igin) degil, ayni zamanda hastanelerde, ameliyathanelerde vb. kullanilan tirden olanlari da
icine alrr.

(VIl) HAVAYI SIVI HALE GETIRMEYE MAHSUS CIHAZLAR,;
LABORATUVARLARA MAHSUS CIHAZLAR

Bu pozisyon, havayl sivi hale getirmeye mahsus Linde veya Claude tiplerindeki cihazlan icine
almaktadr.

Bundan bagka, 6zellikle labaratuvarlarda kullaniimak maksadi ile imal edilmis bulunan ve genellikle kiigik
boyutta olan cihazlar (otoklavlar, damitma cihazlari, sterilizatérler, buhara tabi tutma cihazlari, kurutma cihazlari
vb.) da bu pozisyonda bulunmaktadir. Buna karsilik, esas itibariyla teshir edilmek maksadiyla imal olunan
ve 90.23 pozisyonunda yer alan tirden bulunan cihazlarla 90. Fasilda daha dzel bir sekilde yer almig bulunan
olgmeye, kontrol etmeye, vb.islere mahsus cihazlar bu pozisyon haricindedir.
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AKSAM VE PARGALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6lumun
Genel Agiklama Notuna Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla,ou pozisyondaki makina ve cihazlarin aksam ve
pargalari,ornegin, damitma cihazlarinin ve rektifikasyon kollarinin bazi parcalari (imbik g6vdeleri, kolan gévdeleri,
kolan bdlmelerinde bulunan kampana seklindeki tepeleri delik kapaklar ve borudan bazi aksam gibi); kurutma
cihazlarina mahsus doner tablalar ve tamburalar; kavurma cihazlarina mahsus tamburalar ve kireler vb.de bu
pozisyonda yer alir.

Bununla beraber sekil veriimis veya islenmis ve fakat bu pozisyondaki makina ve cihazlarin aksami oldugu
anlagilabilecek sekilde imal edilmemis halde bulunan madeni borular ve tipler bu pozisyon
haricindedir (XV.Baoliim).

84.20- KALENDERLER VE DIGER HADDE MAKINALARI (METAL VEYA CAM HADDE MAKINALARI
HARIG) VE BU MAKINALARIN SILINDIRLERI.

8420.10 - Kalenderler veya diger hadde makinalari

- Aksam ve pargalar:

8420.91 -- Silindirler

8420.99 -- Digerleri

Bu pozisyon tipleri ve kullanildigi sanayii kollari dikkate alinmaksizin her tir kalenderleri ve hadde
makinalariniigine almaktadir. Metallerin islenmesinde ve haddelenmesinde (84.55, 84.62 veya 84.63
pozisyonlar) ve cam sanayinde kullanilanlar (84.75 pozisyonu ) haric.

Bu makinalar, esas itibariyle biri digerine paralel iki veya daha fazla silindirden mitesekkil olup, kendi
mihverleri etrafinda ve birbirine az cok temas edecek sekilde donmekte ve bu suretle kendi agirliklarinin
meydana getirdigi basing ile buna ilave olarak diger faktdrlerin (sirtinme ,isI veya nem vb.) tesiriyle asagida
yazili islemleri yerine getirmektedir:

W) Onceden pat haline getirilen kaugugun veya diger plastik maddelerin levha ve yaprak haline sokulmasi;
biskivi, sekerleme, ve gikolata hamurlarinin yassi sekle sokulmasi.

(2) Levha ve yaprak halindeki maddelerin (maden ve cam harig) satihlari (zerinde bazi isgilik (dizleme,
basitce utlileme, perdahlama, cilalama, kabartma yapma, izleme, hareleme, vb.) meydana getirilmesi.

(3)  Apreleme,sivama veya emdirme maddelerinin tatbiki.
(4) Kumaslarin astarlanmasi.

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlar gesitli sanayi kollarinda (érnegin kagit ,dokuma, deri, linoleum
sanayilerinde, plastik maddeler ve kauguk sanayinde vb.) kullaniimaktadir.

Kalender makinalarina bazi sanayii kollarinda &ézel isimler verilmektedir (camasirhanede kullanilanlara tii
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makinasi ve dokuma sanayiinde kullanilanlara finisaj presi veya dipleme makinasi, kagit sanayiinde kullanilanlara
stiper kalender denildigi gibi). Bu tlir makinalar, kalender adiyla anilsin veya anilmasin bu pozisyonda yer alrr.

Kalender makinalari ¢ogunlukla, diger makinalarin (k&git imaline mahsus makinalar gibi) yardimci birimlerini
olustururlar bu tir diger cihazlarla birarada bulunduklarinda XVI. Bélimin (3) ve (4) nolu notlari uyarinca
ilgili pozisyonlarinda yer alirlar.

Diger taraftan, daldirma banyolari veya silindirler, sarma veya kesici tertibatlari gibi yalnizca yardimci
cihazlarla techiz edilmis bulunan kalender makinalari bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyon ayrica, ev islerinde kullaniimaya mahsus tlrden olsun olmasin, kalender tiriinde diizleme veya
uttleme makinalarini da igine alir.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6lUmun
Genel Aciklama Notlarina Bakiniz.) sakh kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki makina ve cihazlarin aksami da
burada yer alir. Bu pozisyona dahil kalenderler ile, hadde makinalarina ait oldugu anlagilabilen silindirler bu tir
aksamdandir. Bunlar, madenden, agagtan, basincli kartondan veya diger uygun maddelerden olabilecegi gibi,
cesitli boy ve kuturda icleri bos veya dolu ve ylzeyleri kullanilacagl amaglara gore cilall, oluklu izlenmis mahkuk
halde motifli veya (zerleri dijer maddelerle (deri, mensucat, kauguk vb.) kaplanmis da olabilir. Madeni olan
kalender silindirleri genellikle dahilen su buhari, sicak gazlar, vb. ile 1sitilacak sekildedir. Ozel islere mahsus bazi
kalender makinalarina ait takim halindeki silindirlerin terkipleri ve Uzerlerinin kaplanisi cesitli olabilir.

Az ¢ok kalender makinalari ile hadde makinalarina benzemekle beraber, yukarida sayilan isleri gérmeyen
makina ve cihazlar bu pozisyon haricindedir.

Bunlar arasinda asagidakiler sayilabilir:

(a) Mensucat, kagit, vb. igin birbirinden ayri duran 1sitiimis silindirlerden mitesekkil basit kurutucu
cihazlar (84.19 veya 84.51 pozisyonlari).

) Sarap ve benzerlerinin imalinde kullanilan silindirli fulvarlar (84.35 pozisyonu).
) Silindirli ezme ve ufalama makinalari (84.36, 84.74 veya 84.79 pozisyonlan).
) Un degirmenlerine mahsus silindirli 6gttme makinalari (84.37 pozisyonu).

) Camasirhanelerde kullanilan silindirli sikkma makinalari (84.51 pozisyonu).

f) Metal haddeleri (84.55 pozisyonu).

Q) Metal levha ve yapraklari dizlemeye (84.62 pozisyonu).veya kabartmali hale getirmeye vb. mahsus
makinalar (84.63 pozisyonu).

(h) Levha veya diger duz sekilde cam imaline mahsus hadde makinalari ile camin igslenmesine mahsus
kalenderler (84.75 pozisyonu).
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84.21- SANTRIFUJLER (SANTRIFUJ KURUTMA MAKINALARI DAHIL); SIVILARIN VEYA GAZLARIN
FILTRE EDILMESINE VEYA ARITILMASINA MAHSUS MAKINA VE CiHAZLAR.

- Santriftijler (santrifuj kurutma makinalar dahil):

8421.11 -

842112 --

8421.19 -

8421.21 -

8421.22 --

8421.23 -

8421.29 -

8421.31 -

8421.32 --

8421.39 -

- Krema ayiricilar (ekremdzler)

Camasir kurutma makinalar

Digerleri

- Swvilarin filtre edilmesine veya aritimasina mahsus makina ve cihazlar:

Suyun filtre edilmesine veya aritilmasina mahsus olanlar

iceceklerin (su haric) filtre edilmesine veya aritiimasina

mahsus olanlar

icten yanmali motorlar iin yag ve yakit filtreleri

Digerleri

- Gazlarin filtre edilmesi veya aritiimasina mahsus makina ve

cihazlar:

icten yanmali motorlar igin hava filtreleri

icten yanmali motorlardan ¢ikan egzoz gazlarini aritmak veya filtrelemek igin birlestirilmis
olsun veya olmasin katalitik konvertorler veya partikUl filtreleri

Digerleri

- Aksam ve pargalar:
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8421.91 -- Santrifiijlere ait olanlar (santriflij kurutma makinalarina ait

olanlar dahil)
8421.99 -- Digerleri

Bu pozisyon, asagida yazili olanlari igine almaktadir:

(N Donerek galisan ve bu suretle meydana gelen santriflj kuvvetiyle, bazi 1slak veya nemli maddelerin nemini
bertaraf eden yahut dansitileri veya agirliklari farkli unsurlardan miitesekkil bulunan bazi mahlutlari
tamamen veya kismen unsurlarina ayiran makina ve cihazlar.

(1 Sivilarin veya gazlarin filtre edilmesine veya aritilmasina mahsus makina ve cihazlar, (6rnegin; filtreli
huniler, sut stizgegleri, boyalari filtre etmeye mahsus stzgegler harig (genellikle 73. Fasilda yer alir.)

(I) SANTRIFUJLER (SANTRIFUJLU KURUTMA MAKINALARI DAHIL)

Bu tlr makina ve cihazlarin ¢ogu esas itibariyle kollektor denilen ve genellikle silindir seklinde sabit bir gévde
ile bunun iginde biyuk bir hizla dénmekte olan delikli levha, tambura, sepet, tas, vs. den mitesekkil bulunmakta
ve santrifij kuvvetiyle etrafa firlayan maddeler silindir seklindeki sabit gévdenin cidarlarina garparak asagida
toplanmaktadir. Bunlarin bazi tiplerinde mahrdt haldeki maddeleri teskil eden cesitli agirlik veya dansitedeki
unsurlar, gévdenin muhtelif seviyelerine seri halinde tespit edilmis bulunan ters mahritlar vasitasiyla
birbirinden ayrilarak toplanmakta ve diger tiplerinde ise, kati haldeki unsurlar dénen delikli tamburalar, sepetler,
vs. nin iginde kalmakta ve sivi haldeki kisimlar santrif(ij tesiriyle deliklerden firlayarak sabit gévdenin cidarlarina
carpmaktadir. Bu sonuncu tipte olan santrifiijler, sivilarin bazi maddelere iyice niifuz etmesini temin maksadi ile
kullaniimaktadir (Ornegin; boyama veya yikamada oldugu gibi).

Bu gruba dahil makina ve cihazlar arasinda agagidakiler sayilabilir:

(1) Camasirhanelere, boyahanelere, k&git hamuru imalathanelerine, un degirmenlerine mahsus santrifiijli
kurutma cihazlar.

Sekerin aritilmasina mahsus santrifiljler.
Sitlin kremasini ayiran santrifiljler ve stiin aritiimasina mahsus santrifijler.
Sivi yaglarin, sarabin, ispirtolu ickilerin, vb. nin aritiimasina mahsus santrifijler.

Petrol drlinlerinin dehidritasyonuna veya parafininin alinmasina mahsus santrifiijler.

2)
()
(4)
()
(6)  Sarabin, i¢ yaginin, nisastanin, vb. dehidritasyonuna mahsus santrifiijler.
(7)  Pamuk barutu imaline mahsus azotlama santrifiju.

(8)  Maya kiltirlerine mahsus santriflijli ayirma cihazlari (seperatorler).

(9)  Kimya sanayiine mahsus santriftijler drnegin; antibiyotikler igin ylksek devirli santrifujler gibi).
(

10)  Baslica laboratuvarlarda kullaniimakta olan ve sivilari dekantasyona hazir vaziyette kat kat ayiran
santrifiijler.
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(11)  Plazmayi kandan ayiran santrifijler.
(12)  Radyoakif tortulari kurutmaya mahsus santrifijler.

(13)  Bali petekten ayirmaya mahsus santrifiijler.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bélimiin
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, santrifijlerin aksam ve pargalari (6rnegin, levhalar,
tamburalar, sepetler, taslar ve kollektorler vb.) da bu pozisyonda yer almaktadir.

Santrifilj esasina gore ¢alisan diger bazi tiplerdeki cihazlar bu pozisyon haricindedir, 6rnegin:

(@  Uranyum izotoplarinin ayrilmasina mahsus, "gaz" santrifljleri olarak adlandirilan ézel santrifiijler (84.01

pozisyonu).
(b)  Swvilar icin santrifiijlii pompalar (84.13 pozisyonu).
(c)  Santriflijlu hava pompalari ve (ifleyiciler (84.14 pozisyonu).
(d)  Degirmencilige mahsus santrifijli elek (veya kalbur) cihazlari (84.37 pozisyonu).
(e)  Metaller icin santriftjli dokiim makinalari (6rnegin, dokme demirden boru imali igin) (84.54 pozisyonu) ile

santrifujli beton dokim makinalari (6rnegin, beton boru imali igin) (84.74 pozisyonu).
(f)  Santriflijlu 6gitme makinalari (84.74 pozisyonu).

(9)  Yariiletken wafer tretiminde kullanilan santrifijli kurutucular.

(Il) SIVILARIN VEYA GAZLARIN FILTRE EDILMESINE VEYA
ARITILMASINA MAHSUS MAKINA VE CIHAZLAR

Bu gruba dahil makina ve cihazlarin gogu hareket edici kisimlari olmayan ve tamamen statik unsurlardan
mutesekkildir. Sivilarin veya gazlarin filtre edilmesine veya aritiimasina mahsus her tir makina ve cihazlar (fiziki
veya mekanik, kimyevi, manyetik, elektro manyetik, elektro statik vb. usullerle galisanlar) bu pozisyonda yer alir.
Bu pozisyona sadece sanayiye mahsus blyik tipte olanlar degil, icten yanmali motorlara mahsus filtre cihazlar
ile evlerde kullanilan klglk tiplerde olanlar da dahil bulunmaktadir. Bununla beraber, sadece metal mensucat
veya diger suzucu bir unsurla miicehhez bulunan huniler, kaplar, depolar vb. bu pozisyon haricindedir ve ayni
zamanda genel kullanima mahsus kaplar, depolar vb. de, igine bilahare siiziici maddeler (gakil, kum, odun
komdrd vb.) konularak filtre gibi kullaniimak maksadina matuf olsun olmasin, bu pozisyona dahil degildir.

Bu pozisyonda yer alan filtre veya aritma (tasfiye) makina ve cihazlari, sivilara veya gazlara mahsus olmak
uzere iki ayri tipte olur:
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(A)

Swvilar i¢in filtre veya aritma makina ve cihazlari (suyun sertligini gidermeye mahsus olanlar dahil).

Burada yer alan filtre cihazlari, sivilarin iginde stispansiyon halinde bulunan kati, yagli, koloidal vb.

unsurlari bertaraf etmekte ve bu is sivilarin, cihazin igindeki stizlici madde tabakalarindan (mensucat,
kece, tel mensucat, deri, gre, porselen, kiselgur, firnlanmamig metal tozlar, kagit hamuru, sellloz,
amyant, odun komdird, hayvansal karalar, kum vb. den mutesekkil) gecirilmesi suretiyle temin
olunmaktadir. icme sularinin filtre edilmesinde kullanilan maddelerin bazilari (porselen ve odun kémiirii
gibi), ayni zamanda bakterileri vb. de bertaraf etmekte ve bu sebeple bu gibi siiziici maddeler kullanilan
filtre cihazlarina bazen "su aritma cihazi" denilmektedir. Filtre cihazlari, hamur halindeki bazi maddelerin
(seramik hamurlari, maden cevheri konsantreleri vb.) igindeki suyun suzilmesinde de kullaniimaktadr.
Sivilarin filtre edilmesine mahsus makina ve cihazlar, elde edilmek istenilen randimana gére, va filtre
edilecek sivinin kendi agirligi ile galisan tipte ve basingli filtreler ya da emici bir tesirle galisan tipte olur.

Bu grupta digerleri meyaninda asagidakiler yer alir:

(1)

(6)

Evlerde kullanilan tiirden su filtreleri. Basingli filtre cihazlari, ana borulara veya musluklara
takilmak (zere dizayn edilmis ve genellikle metal bir kap igine yerlestirilmis seremikten silindir bir
unsur icermektedir. Bununla beraber, esas itibariyle seramikten veya camdan olan su filtreleri bu
pozisyon haricindedir (sirasiyla Fasil 69 veya 70).

insan yapimi tekstil imalatinda kullanilan mum filtreler. Donmekte olan ¢ozeltiyi siizen
paslanmaz konteyner gévde igeren tekstil unsurlaridir.

icten yanmali motorlara, mekanik aletlere vb. mahsus yag filtreleri. Bunlar esas itibariyle iki
tipte olur:

(i) Genellikle birlestirilmis kege katmanlari, metalik sizgeg, gelik
yln, vb. siizme unsurlari igerenler.

(i) 'Yagdan demir parcaciklarini gekmeye yarayan daimi miknatis
veya elektro miknatis igerenler.

Buhar kazani sularina mahsus filtre cihazlari. Bunlar, genellikle iginde birbiri Gzerine konulmus
cok sayida tabakalar halinde filtre edici maddeler bulunan biylk boyutlu kaplardan miitesekkil
olup, giris ve c¢ikig borularindan baska aksi y6nli su cereyani ile filtre edici maddelerin
temizlenmesini saglayan bir boru sebekesini ve valfleri de ihtiva etmektedir.

Filtre presler. Bunlar seri halde yan yana siralanmis hlicreleri havi bir sasi ile hiicrelere yukaridan
takilip cikarilabilen ve Uzeri filtre edici maddelerle (mensucat, selliloz, vb.) kaplanmis bulunan
levha ve gergevelerden mitesekkildir. Levha veya cergeveler sasideki hicrelere vidalarla veya
diger sikistirma tertibati ile tespit edilmektedir. Stzlilecek sivilar, Gzeri filtre edici maddelerle kapli
levha veya cergeveleri iceren hiicrelerin icinden 6zel bir pompanin meydana getirdigi cok kuvvetli
bir basing altindan gegirilmektedir. Hucreler bazen buharla veya diger suretle dahilen
isitilmaktadir. Filtre edilen sivilar cihazin altinda bulunan bir kanala dokliir ve arta kalan tortular
ise filtre levha veya gergeveleri arasinda kek tabakasi halinde kalir. Filtre presler bir ¢ok sivilarin
filtre edilmesi veya berraklastiriimasi maksadi ile gesitli sanayiide kullaniimaktadir. (Kimya
sanayiinde, seker sanayiinde, bira ve sarap sanayiinde; sivi yagdlarin aritimasinda; metal
cevherlerinin konsantre edilmesinde; seramik sanayiinde; dokumaya elverisli suni lifler imalinde
vb.).

Vakumlu doéner tamburali filtre cihazlar. Bunlar, (zeri filtre bezi ile kaplanmis bir tamburadan
(kasnaktan) mutesekkil olup, filtre edilecek sivi, muhtevi kabin igine daldiriimis bulunmaktadir.
Sivi, tamburanin bez kapl yliziinden igeriye vakum tesiriyle emilerek ¢ekilmekte ve bezin disinda
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biriken tortular mekanik bir firca tertibati ile bertaraf edilmektedir.

(7) Belli araliklarla ¢alisan vakumlu filtre cihazlarn. Bunlar, alt ve Ust kaideleri filtre bezi ile
kaplanmis olan ve misterek bir vakum borusuna seri halinde ve aralikli bir sekilde gegirilmis
bulunan kiiciik bélmelerden veya kapsillerden mutesekkildir. Bu tir filtre cihazlari, stzllecek
olan swvilarin bulunduklari kaplara daldirimakta ve vakumun tesiri ile sivilar bélme veya
kapstillerin bezle kapli ylizeylerinden iceri cekilerek musterek borunun son buldugu vakumlu
kapta toplanmaktadir.

(8)  Kimyevi tesirli su aritma cihazlari. Suyun sertligini gidermeye mahsus permiitit veya zeolit esasli
cihazlar ve kiregli sularin aritilmasina mahsus cihazlar vb. gibi.

(9) Elektro-manyetik esash su antma cihazlari. Bu tiir aritma cihazlarinda, aritilacak su alternatif bir
manyetik sahanin tesirine maruz birakiimakta ve bu suretle suyun igindeki kalkerli tuzlarin
kristallesmesi ve dolayisiyla borularin i¢ cidarlarinda kabuk baglamasi 6nlenerek temizlenmesi
kolay bir gamur haline gelmektedir.

Bu pozisyon, ayni zamanda diyalizér denilen 6zel tipteki filtre cihazlarini da igine alir. Bu tir filtre cihazlar
esas olarak yarl gecirgen olan zarlardan mitesekkil bulunmakta ve sivilar zardan guglikle gegtiginden iginde
bulunan koloidal haldeki zerrelerin ayrilmasi mimkin olmaktadir.

(B) Gazlar igin filtre edici veya artici vb. makina ve cihazlar.

Bu gruba dahil filire veya aritma cihazlari, gazlarin icinde siispansiyon halinde bulunan kati veya sivi
halde maddelerin gazlardan ayriimasini saglayan cihazlardir. Ayirma isi ya kiymet ifade eden
maddelerin tekrar elde edilmesi (6rnegin, ocak ve firinlardan gikan gazlardan elde edilen kémir ve metal
zerreleri
gibi) veya zararl maddelerin bertaraf edilmesi (6rnegin, gazlarin veya dumanlarin igindeki toz,
katran ve digerlerinin ¢ikarilmasi, buhar makinalarina ait buharlarin igindeki sivi yaglarin bertaraf
edilmesi gibi) amaciyla yapilir.

Bu tir cihazlar arasinda asagidakiler sayilabilir:

(1)  Sadece fiziki veya mekanik tesirle is goren filtre ve antma cihazlari; Bunlar iki tipte olur,
birinci tipte olanlarda ayirici yani filtre edici unsur, sivilara mahsus filtre cihazlarinda oldugu gibi,
emici bir satihdan veya kitleden (kege, mensucat, metalik singer, cam yina, vb.) mitesekkildir.
ikinci tipte olanlarda ise, aritma isi, gazlarla birlikte siriklenmekte olan kati zerrelerin cesitli
tertibat ile suretlerinin birden azaltiimasi ve bdylece kendi agirliklarinin tesiri ile cihazin altindaki
bir depoya dusmeleri ve buradaki yagl bir yuzeyin Uzerine yapigsmalari suretiyle olur. Bu ikinci
tipte olan cihazlar, gogunlukla bir fanla veya su piiskurtlicti bir tertibatla miicehhez bulunmaktadir.

(1) Birinci tipe dahil cihazlar:

(i) igten yanmali motorlar igin hava emici filtreler. Bunlar, cogunlukla yukarida bahsedilen iki
tipin terkibinden meydana gelmektedir.

(ii) Torbali filtreler. Bunlar, kapali bir kap igine yerlestiriimis olan mensucatdan mamul
seri halinde torbalardan olusmakta ve ¢ogunlukla torbalarda toplanan zerrelerin digmesini
temin eden sallayici bir tertibati ihtiva etmektedir.

(iii) Ekran filtreler. Bunlar, gazlarin gegirildigi hiicrenin agzini drtecek sekilde iki kasnak
arasinda hareket ederek bir perde vazifesi géren sonsuz bir filtre slizgecinden mutesekkil
bulunmakta ve iginden gegen gazlardaki yabanci madde zerreleri, aralarina takilip kalmakta
ve zaman zaman ayri bir tertibatla Uzerinden kazinarak alinmaktadir.
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(iv)Déner tambural filtreler. Ozellikle kum piiskiirtme makinalarinda kullanilan bu  tir filtre
cihazlari, Uzeri filtre bezi ile kaplanmis halde delikli bir tamburadan miitesekkil olup, stzilecek
hava bunun icine emme suretiyle ¢ekilmektedir. Tambura, dis tarafinda bulunan bir kazima
tertibatina srtlinerek donmekte ve bu suretle tamburanin Gzerindeki filtre bezinde toplanmig
olan toz vb. zerreleri bertaraf edilmektedir.

ikinci tipte olanlar arasinda da sunlari sayabiliriz:

(v)Toz ayiricilar, duman filtreleri, vb. Bunlar, havanin veya diger gazlarin iginde bulunan toz
vb. zerrelerinin hizini azaltmak maksadiyla kullanilan gesitli engel tertibatinin, érnegin, engelli
levhalar (baffle-plates), delikleri karsi karsiya gelmeyecek sekilde tertiplenmis delikli bélmeleri,
engel kanatlari ile mucehhez dairevi veya spiral seklinde boru sebekesi veya birbiri tzerine
konulan engel halkalarindan mutesekkil konileri ihtiva etmektedir.

(vi) Siklon denilen antma cihazlari. Bunlar genellikle silindir seklinde bir kabin icine
yerlestirilmis olan madeni sagtan mamul koni seklinde bir gévdeden mitesekkil bulunmakta ve
aritilacak gazlar silindirin icine koninin sivri tarafinin bulundugu yerden bir boru vasitasi ile
sevk olunmaktadir. Silindirin iginde koninin sivri tarafina garparak galkantili bir hal alan gaz
akimi koninin genis kismina yaklastikca hizi azalmakta ve dolayisiyla beraberinde
surlkledigi toz zerreleri silindirin dibine digmektedir.

(2) Hava veya diger gazlar igin elektrostatik filtreler. Bu tur filtre cihazlarinin esas unsuru,
genellikle seri halinde dikey vaziyette tertiplenmis olan ve statik elektrik enerjisi ile yikIU bulunan
tellerden miitesekkildir. Cihazin icine sevk olunan havada siispansiyon halinde bulunan toz
zerreleri elektrik tesiri ile bu teller tarafindan yakalanmakta ve (zerinde biriken tozlar zaman
zaman yardimci bir tertibatla temizlenmektedir.

(3) Gaz emici veya temizleyici kuleler. Bunlar, fakir gaz ile hava gazinin tasfiyesinde kullanilan
cihazlar olup, icinde kok kdmurl veya diger dolgu maddeleri bulunan yiksek irtifada metal
kolanlardan tesekkiil etmekte ve tepelerinde su plskUrtme tertibati bulunmaktadir.

(4) Hava veya diger gazlara mahsus kimyevi tesirli diger filtre ve aritma cihazlar. (motorlu
tasitlarin ekzos gazlarindaki karbonmonoksidi karbondioksite geviren katalitik konvertorler dahil).

Bu gruba ayrica, niikleer endistride kullanilan su makina ve cihazlar da dahildir: Radyoaktif tozlari bertaraf
etmek Uzere imal edilmis 6zel hava filtreleri (fiziksel veya elektrostatik); radyoaktif iyotlari tutmaya mahsus aktif
yanmis komur temizleyicileri; radyoaktif elementlerin ayirimi igin iyon degistirici cihazlar (elektrodiyaliz vasitasi ile
calisan cihazlar dahil; isinlanmis yakitlar veya disari akitma islemi igin seperatorler (kimyevi islemlerle veya iyon
degistiriciler araciligi ile galisanlar dahil) (¢ozuculerle cokeltme vb. yoluyla).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakl kalmak kaydiyla, yukarida sayilan tiplerdeki filtre ve aritma cihazlarinin
aksami da bu pozisyonda yer alir.

Bu parcalar digerleri meyaninda sunlari icerir: seri halinde kii¢lk silindirlerden miitesekkil vakumlu filtre
cihazlarina mahsus kiigilk Ustivaneler veya kapstiller; filtre preslere mahsus sasiler, levhalar ve cergeveler; sivi
veya gaz filtrelerine mahsus rotatif (doner) tamburalar; hava veya diger gazlara mahsus filtrelerin kanatli veya
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delikli levhalari vb. bu tiir aksam ve pargalar olarak sayilabilir.

Bununla birlikte surasi kayda deger ki, kagit hamurundan filtre edici blok ve levhalar 48.12 pozisyonunda ve
diger maddelerden (seramikten, mensucattan, keceden vb.) mamul filtre edici aksam da mamul bulunduklari
maddeye gore tarifelenir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(@)  Uranyumu izotoplarina ayirmaya mahsus gaz difiisyon cihazlari (84.01 pozisyonu).

(b)  84.15 pozisyonuna dahil klima cihazlari ile 84.79 pozisyonunda yer alan havanin nemini giderici cihazlar.
(c) Sarap, elma sarabi, vb. imalinde kullanilan presler (84.35 pozisyonu).

(d) Bobrek diyaliz cihazlari (90.18 pozisyonu).

84.22- BULASIK YIKAMA MAKINALARI; SISELERI VEYA DIGER KAPLARI TEMIZLEMEYE VEYA
KURUTMAYA MAHSUS MAKINALAR; SISELERi, KUTULARI, GUVALLARI VEYA DIGER
KAPLARI DOLDURMAYA, KAPAMAYA, MUHURLEMEYE, VEYA ETIKETLEMEYE MAHSUS
MAKINALAR; SISELERI, KAVANOZLARI, TUPLERI VE BENZERI KAPLARI KAPSULLEMEYE
MAHSUS MAKINALAR; DIGER PAKETLEME VEYA AMBALAJLAMA MAKINALARI (ISI iLE
BUZULEREK AMBALAJLAMAYA  MAHSUS MAKINALAR DAHIL); ICECEKLERI
GAZLANDIRMAYA MAHSUS MAKINALAR. (+)

- Bulasik yikama makinalari

8422.11 -- Evlerde kullanilanlar

8422.19 -- Digerleri

8422.20 - Siseleri veya diger kaplari temizlemeye veya kurutmaya mahsus makinalar

8422.30 - Siseleri, kutulari, cuvallari veya diger kaplari doldurmaya, kapamaya, mihirlemeye, veya
etiketlemeye mahsus makinalar; siseleri, kavanozlari, tlpleri ve benzeri kaplari
kapsullemeye mahsus makinalar; icecekleri gazlandirmaya mahsus makinalar

842240 - Diger paketleme veya ambalajlama makinalari (1si etkisiyle blzllup sararak
ambalajlamaya mahsus makinalar dahil)

8422.90 - Aksam ve parcalar
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Bu pozisyon, evlerde kullanilan tiplerde olsun olmasin, elektrikli olanlari da dahil olmak (zere, kurutma
tertibati bulunsun bulunmasin bulasik yikama makinalarini (tabak, bardak, catal, kasik vb. igin) igine alir. Ayrica
siselerin ve diger kaplarin temizlenmesine veya kurutulmasina ve bu gibi kablarin doldurulup kapatilimasina
(ickileri gazlandirmaya mahsus olanlar dahil) ve genel olarak esyanin satigi, nakli veya stok edilmesi
bakimlarindan ambalajlanmasina (is1 etkisiyle buzlillip sararak ambalajlamaya mahsus makinalar dahil) mahsus
olan cesitli tiplerde genis bir makina ve cihazlar toplulugunu igine almaktadir. Boylece bu pozisyonda yer alan
makina ve cihazlar asagidaki sekilde siralanabilir:

W) Siseleri, kavanozlari, konserve kutularini, sit gugdmlerini, figilar, yayiklar, ve diger kaplari
temizlemeye, yikamaya, calkalamaya veya kurutmaya mahsus makina ve cihazlar (buharla is goren
trden olsun olmasin). Bunlar, bazen dezenfekte veya sterilize edici tertibatla da micehhez bulunabilir.

2) Siseleri, kavanozlari, ¢anaklari, tip ve ampulleri, madeni kutu ve bidonlari, karton kutulari, kagittan
veya mensucattan torba ve guvallari veya diger kaplari doldurmaya mahsus makina ve cihazlar. Bunlar,
cogunlukla otomatik hacim veya agirlik kontrol tertibati ve tipalama, kapama veya lehimleme
mekanizmalari gibi yardimci cihazlarla donatiimis bulunmaktadir.

(3)  Sise ve kavanozlari kapamaya, mantar veya kauguk tipa ile tipalamaya veya kapsillemeye mahsus
makina ve cihazlar; konserve kutu ve tenekelerini kapamaya ve mihirlemeye mahsus makina ve
cihazlar (lehimleme suretiyle kapatanlar dahil).

4) Ambalajlama veya kartonlama makina ve cihazlar (sekil verici, baski yapici, baglayici, zamklayicl,
kapayici ve ambalajlamayi diger suretlerle tamamlayici tertibatla miicehhez olanlar dahil). Dolu konserve
kutu ve tenekelerini, siseleri ve diger kaplari, dis ambalajlar (sandik, kafes vb.) icine yerlestirmeye
mahsus makina ve cihazlarda burada yer alir.

(5) Etiketlemeye mahsus her tlir makina ve cihazlar (etiketleri baski yapici, kesici ve zamklayici tertibatla
mucehhez olanlar dahil).

(6) icecekleri gazlandirmaya mahsus makina ve cihazlar. Bunlar, gercekte sise doldurma ve kapama
makinalari olup i¢ecekle birlikte ayni anda karbondioksit gazini da enjekte etmeye mahsus tertibati ihtiva
etmektedir.

(7)  Balyalama ve gemberleme makina ve cihazlari (elle ¢alistinlan portatif olanlar dahil). Bunlar, balyalama
veya diger gemberleme islerinde kullanimlari esnasinda dayanikli kalabilmeleri igin levhalarla veya
benzeri tertibatla techiz edilmis olabilirler.

Bu pozisyona dahil makina ve cihazlar cogunlukla yukarida bahsedilen islerden bir kagini birden yapmakta ve
ayni zamanda vakumda veya kontrol altina alinmis bir atmosferde doldurma veya kapama isini yapan tertibatla
da micehhez bulunabilmektedir.

Ambalajlama ve paketleme gibi esas fonksiyonlarina ilave olarak bagka isleri de yapan makina ve cihazlar, bu
gibi ilave isler, ambalajlama ve paketleme gibi esas islere nazaran tali mahiyette oldugu takdirde bu
pozisyondadir. Boylece, esyay! ticari teamullere uygun sekillerde ambalajlamaya mahsus makina ve cihazlar
tartma veya 6lgme gibi tertibatla micehhez olsun olmasin bu pozisyonda yer alir. Ayni sekilde, 6nceden
hazirlanmis maddeleri esas karakterini degistirmeden kesmek, sekil vermek veya pres etmek suretiyle tali bir
derecede isleme tabi tutan tertibatla miicehhez makina ve cihazlarda bu pozisyona dahil bulunmaktadir (6rnegin,
tereyadini veya margarini muayen bloklar halinde kalipladiktan sonra paketleyen makina ve cihazlar gibi).
Bununla beraber, esas fonksiyonu paketleme ve ambalajlama gibi igler olmayip, ham veya yari mamul maddeleri
mamul hale getirmek olan makina ve cihazlar bu pozisyonun haricinde kalmaktadir (6rnegin, sigara imal eden
ve ayni zamanda paketleyen makinalar gibi).
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AKSAM VE PARGALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hukimler (XVI. Bélimin
Genel Aciklama Notlarina Bakiniz) saklh kalmak kaydiyla yukarida gecen makina ve cihazlarin aksam ve
parcalarl da bu pozisyonda yer alir. Bununla beraber, surasi kayda deder ki bu pozisyona dahil makina ve
cihazlarin tali tertibatini teskil eden ve miistakil halde geldikleri zaman kendi pozisyonlarinda yer alan cihazlarin,
ornegin, tarti aletlerinin (84.23 pozisyonu), karton kutu ve kagit torba imaline mahsus cihazlarin (84.41
pozisyonu) ve matbaa makinalarinin (84.43 pozisyonu) aksam ve parcalari bu pozisyon haricindedir.

Asagida yazili makina ve cihazlar bu pozisyon haricindedir:

(a) Ev islerinde kullanilan ve agirligi 10 kg' gegmeyen neviden olan sise veya konserve kutusu doldurmaya
ve kapamaya mahsus cihazlarla ev ilerine yarayan diger mekanik cihazlar (82.10 pozisyonu).

f)  Sandik givileme makinalari (84.65 pozisyonu).

(b) Ot ve saman balyalama presleri (84.33 pozisyonu).

(c) Kagit torba ve karton kutu imaline mahsus makina ve cihazlar (84.41 pozisyonu).

(d)  Doldurulmus guval, vb. ambalajlari kapamaya mahsus dikis makinalari (84.52 pozisyonu).

(e)  Madeni kirpinti ve hurdalari sikistirarak balya vb. haline getirmeye mahsus presler (84.62 pozisyonu).
(

(

g) Mektuplar zarflamaya mahsus makina ve cihazlarla haberlesme maddelerini kadit bant ile sarmaya
mahsus makina ve cihazlar (84.72 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notu.
8422.11 Altpozisyonu

Bu altpozisyon elektrikle galisan tirden olsun olmasin, ev tipinde olan ve kullanim amacina bakilmaksizin
bulagik yikama makinalarini igine alir. Bu gibi makinalarin haricen yerden yikseklikleri asagidaki olgilerde
olmalidir:

Eni: 65 cm'ye kadar
Boyu: 95 cm'ye kadar
Derinligi: 70 cm'ye kadar

Bir raf ya da masa Uizerine tespit edilenlerin boyutlari daha kiiglk olabilir.

84.23- TARTI ALET VE CIHAZLARI (HASSASIYETi 5 SANTIGRAM VEYA DAHA iYi OLAN TERAZILER
HARIG) (TARTARAK SAYAN VE KONTROL EDEN BASKUL VE TERAZILER DAHIL.); HER TUR
TARTI ALET VE CIHAZLARINA MAHSUS AGIRLIKLAR.
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8423.10 - insan tartan baskiller (bebekleri tartmaya mahsus olanlari dahil); evierde kullanilan
teraziler

8423.20 - Taslyici bantlar tzerindeki maddeyi tartmaya mahsus

baskdller

8423.30 - Sabit agirliklari tartan baskiiller ve maddeyi belirli bir
agirhiga gore tartarak cuval ve diger kaplara doldurmaya

mahsus baskul ve teraziler (hazneli tarti cihazlari dahil)

-Diger tarti alet ve cihazlar::

8423.81 -- Tartma kapasitesi 30 kg'l gegmeyenler

8423.82 -- Tartma kapasitesi 30 kg'l gegen fakat 5.000 kg'l

gegmeyenler

8423.89 -- Digerleri

8423.90 - Her turld tarti alet ve cihazlarina mahsus agirliklar; tarti alet ve cihazlarinin aksam ve
parcalari

Bu pozisyon 5 santigram veya daha iyi agirliklari tartabilen (90.16 pozisyonu) hassas teraziler hari¢ olmak
lizere, agagida yazil tarti alet ve cihazlarini igine alir:

(A) Esyanin agirhigini dogrudan dogruya tayin edenler, elektronik olarak veya degil (trans ducer vasitasiyla)
esyayl degisebilir agirliklar ile karsilikli olarak dengelemek suretiyle tartanlar (kefeli teraziler, vb.);
taksimatii bir mil Gzerinde hareket eden, bir adirlik vasitasiyla tartanlar (uzun kollu kantarlar, baskiiller
vb.) veya yay, manivela, karsilikli adirlik tertibati, hidrolik veya sair tertibatla otomatik olarak tartanlar
(ibreli veya katranli veya diger gosterici bir tertibatla micehhez).

(B)  Agirlik tayini esasina gore galisan, fakat otomatik gdsterici tertibati esyanin agirhgi ile dogrudan dogruya
alakas! bulunan baska birimleri (hacim, adet, fiyat, uzunluk, vb.) gbsteren tarti alet ve cihazlar!.

(C)  Imal edilen esyanin énceden tespit olunan bir agiriga gore kontroliinii yapan (fazlasini veya noksanini
gosteren veya gdstermeyen) veya esyayl ayni agirlikta kisimlara ayirarak ambalajlamaya hazir hale
getiren tarti alet ve cihazlari.

Bu pozisyonda yer alan cesitli tarti alet ve cihazlari arasinda asagidakiler sayilabilir:

(1) Yayh el kantarlari.
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(2)  Evlerde ve dlkkanlarda kullanilan teraziler.

(3)  Mektup veya posta paketleri icin teraziler.

(4)  nsan tartan baskiiller (madeni para ile calissin galismasin) bebekleri tartmaya mahsus olanlari dahil.

(5)  Platformlu seyyar baskiller.

(6)  Kopru tipi baskller (hidrolik esasli olanlarla diger suretle ¢alisanlar) ve platformlu diger tarti cihazlari.

(7)  Taslyici bantlar, havai hatlar vb.i Uzerinde taginan egyay! tartmaya mahsus cihazlar.

(8)  Tartarak sayan baskdller.

(9)  Sabit agirlik baskdlleri (esyanin istenilen agirlikta olup olmadigini tayine yarayan baskiiller), top halindeki

mensucat veya benzer esyanin her tarafinin ayni adirlikta imal ediimekte olup olmadigini devamii
sekilde tartarak kontrol eden cihazlar.

(10)  Degirmen oluklarindan (hunilerinden) gikan mustahsallari otomatik olarak tartmaya mahsus cihazlar
(muayyen bir terkibe dahil edilmek lizere ¢ok sayida oluktan gikan cesitli mistahsallari ayri ayri tartmaya
ve bu suretle dozlandirmaya mahsus tiirden olanlar dahil).

(11)  Esyay belli bir agiriga gore tartarak guval veya sair kaplara dolduran cihazlar (fakat, esyanin satis ve
dagitimi, piyasaya arzi icin alisiimis sekilde ambalajlarini da yapan neviden olanlar harig).

(12)  Devamli sekilde akan sivilari otomatik olarak tartmaya mahsus cihazlar.

(13)  Toplayici ve etiket yapistiric ile birlikte bir yazici, bir hesap makinasi ve bir tartisi bulunan, esyayi
tartmaya, 6nceden paketlenmis olanlari etiketlemeye mahsus tam otomatik cihazlar.

Yukarida sayilan gesitli tarti alet ve cihazlari tarti neticesini gdsteren kartlari basip vermeye, seri halindeki tarti
neticelerini kaydetmeye veya toplamaya, tarti neticelerini projeksiyonla gostermeye veya sayilari blyttmeye vb.
ne mahsus tertibatla miicehhez olabilir.

Bu pozisyon imal edildikleri madde ne olursa olsun, bilumum tarti alet ve cihazlarina mahsus her tir tartilari
da icine almaktadir. Bunlar minferit halde olabilecegi gibi, takim halinde (kutu ve mahfaza iginde olsun olmasin)
de olabilir. 90.16 pozisyonundaki hassas terazilerin, bunlardan ayri olarak bulunan tartilari da bu pozisyonda yer
alir. Bununla beraber hassas terazilerle bir arada bulunan tartilar ait olduklari terazi ile birlikte siniflandirilir. Kollu
el kantarlarina mahsus topuzlar ile kol izerinde hareket eden agirliklar ve bunlarin baskillerde kullanilan tirden
olanlari da bu pozisyonda yer alir (platinden mamul bulunanlar dahil).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikumler (XVI. Bolimn
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki tarti alet ve cihazlarinin aksam ve
parcalari da burada yer almaktadir. Bu tiir aksam ve parcalar olarak:Ornegin, baskiil ve kantar kollari (taksimatli
olsun olmasin); terazi kefeleri ve baskil platformlari; kaideler, mesnetler ve gévdeler; manivela mesnedi olarak
kullanilan sert gelikten damaklar, mihverler ve mihver yataklari (akikten ve diger kiymetli taglardan olanlar 71.16
pozisyonunda yer alir); hidrolik amortisérler (ibrelerin sallanmasini kesiciler); agirik gésteren kadranlar; vb.
sayilabilir.
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Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@) Hidrostatik ve dansimetrik teraziler (90.16 pozisyonu ).
(b)  Mekanik parcalari dengelemeye mahsus makinalar (90.31 pozisyonu).

(c) Esas fonksiyonu insan, hayvan ve esyayi tartmak olmayip, esyanin ¢gekme ve basing kuvvetini ve agirliktan
baska diger kuvvetleri 6lgmek olan dinamometreler (90.24 veya 90.31 pozisyonlari).

Altpozisyon Aciklama Notu.

8423.20 Altpozisyonu.

Bu alt pozisyonda yer alan taslyici bantlar tzerindeki maddeyi devamli tartmaya mahsus terazilerdir. Bunlar,
toplayici veya tamamlayici tlrde olabilir ve kovalara, zincirlere vb. gececek sekildeki maddelerin agirliklarini
olglp, kayit ederler.

84.24- SIVI VEYA TOZ HALINDEKi MADDELERI PUSKURTMEYE, DAGITMAYA VEYA PULVERIZE
ETMEYE MAHSUS MEKANIK CIHAZLAR (EL ILE KULLANILAN TURDE OLSUN OLMASIN);
YANGIN SONDURME CIHAZLARI (DOLDURULMUS OLSUN OLMASIN); PUSKURTME
TABANCALARI VE BENZERI CIHAZLAR ; BUHAR VEYA KUM PUSKURTME MAKINALARI VE
BENZERI PUSKURTME MAKINALARI (+).

8424.10 - Yangin sondirme cihazlar (doldurulmus olsun olmasin)

8424.20 - Puskurtme tabancalari ve benzeri cihazlar

8424.30 - Buhar veya kum pUskiirtme makinalari ve benzeri makinalar

Tarim ve bahgecilige ait piskrtiicller (sprayer)

8424 .41 - - Portatif olanlar

8424.49 - - Digerleri

- Diger cihazlar

8424 .82 -- Tarima veya bahgecilige ait olanlar

8424.89 -- Digerleri
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8424.90 - Aksam ve parcalar

Bu pozisyon, buhar ve sivilarin veya kati haldeki maddelerin (kum taneleri, toz, granil veya sagma halindeki
maddeler ve madeni asindiricilar gibi) fiskirtma, dagitma veya piskiirtme suretiyle dagiimasini veya yayilmasini
temin eden makina ve cihazlari igine alir (siviyi toplayan kaplar olsun olmasin).

Ancak, gesitli materyallerin(ornegin; tas, bilesik, kauguk, cam, metal) kusursuz kesimi icin tasarlanmis su jeti
(su plskurtmeli) veya suyla asindirici jet (water-abrasive jet) kesme makineleri bu pozisyon haricindedir. Bu
makineler genellikle 3000-4000 bar basing altinda, ses hizinin 2-3 kati hizinda su akigi ile veya ince
asindiricilarla karistirimis su ile calismaktadirlar (84.56 pozisyonu).

(A) YANGIN SONDURME CiHAZLARI (DOLDURULMUS OLSUN OLMASIN)

Bu grup, tek bir beden teskil eden ve icine konulan koplik meydana getirici veya diger ates sdndrtici kimyevi
maddeleri kullanmak suretiyle is goren tlrden olan doldurulmus veya doldurulmamis haldeki yangin sondirme
cihazlarini igine alir. Tipa, musluk, misademe kapsull veya diger agma tertibatiyla miicehhez olan basit sekildeki
yangin sondirme cihazlari da buraya dahil bulunmaktadir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyon haricindedir:

(@  Yangin sondirme bombalari ve yangin sondlirme cihazlarinda oldugu gibi yerlestirilecek sekilde
ambalajlanmis haldeki kimyevi miistahsal ve mustahzarlar (38.13 pozisyonu).

(b)  Yangin sondirmede kullanilan sarnigl veya sarnigsiz pompalar (otomobil tipi olmayanlar) ve
motopomplar (84.13 pozisyonu) ile bunlarin motorlu kara tagitlari Gizerine monte edilmis olanlari (87.05
pozisyonu).

(B) PUSKURTME TABANCALARI VE BENZERI CIHAZLAR

Plskurtme tabancalari ve el ile kumanda edilen benzeri cihazlar, mutad olarak bir taraftan egilip biklebilen
bir boru ile tazyikli hava veya buhar kaynagina diger taraftan, ya dogrudan dogruya veya bir boru vasitasiyla
puskUrtilecek maddeleri igeren bir depoya baglanacak sekilde imal edilmekte ve namludan ¢ikan sivinin istenilen
sekilde fiskirtilmasi veya puskurtilmesini temin eden bir tetik tertibatiyla veya diger tertibatla mlcehhez
bulunmaktadir. Bu grupta yer alan cihazlar; yaglh boyalarin, badana boyalarinin, verniklerin, sivi yaglarin, plastik
maddelerin gimento ve kire¢ kaymaginin, madeni tozlarin, dokumaya elverigli madde tozlarinin vb. nin
puskurtiimesinde kullanildigi gibi, sadece basingli hava veya buharin kuvvetli bir sekilde fiskirtiimasi suretiyle
bina cephelerinin, heykel ve benzerlerinin temizlenmesinde de kullaniimaktadir.

Matbaa makinalarinda leke giderici olarak kullanilan tirden olan ve matbaa makinalarindan ayri olarak
bulunan piskiirtme cihazlari ile erimis haldeki madenleri piskirtmeye mahsus tabancalar da bu gruba dahil
cihazlardandir. Bu son tipteki tabancalar, salumo (Ufleg) esasli olur veya elektrikli isitma tertibati ile birlikte
basingl hava plskrtlicli bir mekanizmanin misterek tesiri ile galisan tiirden bulunur.

El ile kumanda edilen piskiirtme tabancalari, kendi biinyesinde yer alan elekirik motorlu pompa,
puskirtilecek madde igin (boya, cila, vb.) kaptan mitesekkil bulunurlar ve bu pozisyonda yer alirlar.
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(C) KUM VEYA BUHAR FISKIRTMA MAKINA VE CIHAZLARI VE BENZERLERI

Kum fiskirtma makinalari ile, benzerleri ¢ogunlukla adir yapili makinalar olup, bazen bir kompresérle
mucehhez bulunmaktadir. Bunlar, yiksek basingla figkirttiklari kum, madeni agindirici maddeler vb. tanelerinin
etkisiyle dzellikle madeni esyanin temizlenmesinde (dekupajinda) cam, tas, vb. (zerine hak yapilmasinda veya
yiizeylerinin donuklastiriimasinda (matlastirimasinda) kullanilir. Bu tlr makinalar, genellikle kum ve toz
kalintilarini bertaraf etmek maksadiyla aspiratorlerle de miicehhez bulunmaktadir. iscilik gérmiis madeni esya
Uzerindeki yaglarin temizlenmesinde kullanilan tirden olan buhar figkirtma makinalari da bu gruba dahildir.

(D) POMPALAR, PULVARIZATORLER VE TOZ PUSKURTUCULER

Bunlar, ozellikle tarimda, bahgevanlikta veya evlerde hasarat veya parazitleri imha edici maddeleri
puskirtmede veya dagitmada kullanilan cihazlar olup,el ile kullanilan pompalari (basit pistonlu puskurtlc,
pompalar dahil), pedalla ¢aligan tipte olanlarini (hazneli veya haznesiz), koriklu toz puskurtme cihazlarini, sirtta
kullanilan tiirden pllvarizatorler ile portatif tiplerdeki plilvarizatérleri igine alir. Bunlardan baska,pompalama veya
puskirtme vazifesi gérmekle beraber cihazi da gérecedi isle ilgili olarak sinirli bir sahada hareket ettirecek sekilde
olan bir motorla miicehhez bulunan seyyar plskirtme makinalari da bu pozisyonda yer alir. Buna karsilik, 87.05
pozisyonu anlamindaki 6zel kullanima mahsus motorlu kara tagitlarindan sayilanlar bu pozisyon haricindedir.

Bu pozisyon, plskirtmeye veya fiskirtmaya ya da plskirtme basinin yonini otomatik olarak degistirmeye
mahsus mekanik tertibat ile (suyun basinci ile galisan basit mekanizmalar dahil) micehhez bulunan asagida
yazlli tiplerdeki basit veya hareketli cihazlari da i¢ine almaktadir:

(1)  Gimenlikleri, meyve bahgelerini, tarla vb.yi sulamaya mahsus piskurtmeli cihazlar (doner-rotatif ptskurtme
cihazlari, sallantili puskirtme cihazlari vb.)

(2)  Metal cevherlerinin (altinli kumlar vb.) kuvvetli su fiskitmasi suretiyle bulunduklari yerlerden ¢ikartmaya
mahsus hidrolik tabancalar ile k&git sanayiinde kullaniimaya mahsus, su figkirtarak aga¢ kabuklarini
soyma makinalari.

Motorlu kara tasitlarinin 6n camlarini ve farlarini ylkamaya mahsus mekanik tertibat ile zararli otlari imha
etmede ve diger tarimsal maksatlarda kullanilan tirden olan alev sagici cihazlar da bu pozisyonda yer alir.

Asagida yazili olanlar bu pozisyona dahil degildir:

(a) Igine basing altinda haserat dldurlicii sivi veya gaz dolduruimug bulunan basit bir piiskiirtme diigmesini
havi kaplar (38.08 pozisyonu).

(b)  Piskiirtme baglari (eger musluk, subap ya da sivi akisini diizenleyen diger aletler takilmis ise Boliim XV
ya da 84.81 pozisyonu).

(c) Tibbi aletler (90.18 pozisyonu)

(d)  Koku, parfiim spreyleri vb. tuvalet vaporizatdrleri (96.16 pozisyonu).
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_
(E) SULAMA SISTEMLERI

Sulama sistemleri, genellikle gesitli sistemlerin birlesmesinden olusur:

()  Kontrol istasyonu (delikli filtreler, giibreleme enjektdrleri, dénissiiz valfler, basing regilatorleri, sayagli
valfler, basing gosteren kalibreler, hava delikleri vb.);

(i) Yer alti sebekesi (dagitim boru ve sebekeleri, suyu kontrol istasyonundan sulama bolgesine kadar
tasirlar.) ve,

(i) Yer Ustl sebekesi (su toplayicilarla irtibatlandiriimis suyu toplama hatlar).

Bu gibi sistemler, XVI. Bolimin 4 no.lu Not Hikmi anlaminda fonksiyonel (niteler olarak bu pozisyonda yer
alirlar (Bu bélimin Genel Agiklama Notlarina bakiniz.)

Bu pozisyon, ayrica asagidakileri de icine alir.:

(1) Parafinli mum ya da erimis mum ile spreyleme suretiyle cesitli nesneleri (kaplari; kartonlari, kutulari
vb.) kaplama makinalari

2) Bir elektrik kablosu ile yiksek tansiyonlu bir jeneratore ve boya tasiyici ayarlanabilir bir tiple boya
tastyicisina irtibatlandiriimis bir sprey tabancasindan mutesekkil bulunan elektrostatik boyama cihazlari.
Boyanacak alan ile nesneye basingli hava ile boyay! piskirtecek olan tabanca arasinda elektrostatik
alan yaratilir ve boyanacak alan puskurtiilen boyayi geker.

(3)  Ozellikle, tozlari ya da sivilan piiskiirtmek ya da dagitmak tizere imal edilmis sanayii robotlari.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikiimler (XVI. B6limun
Genel Agiklama Notlarina bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyona dahil makina ve cihazlarin aksam ve
parcalari da burada yer alir. Boylece digerleri meyaninda puskurtme cihazlarinin hazneleri, puskirtme agizlari,
ranpalart ve doéner pisklrtme baglari, 84.81 pozisyonuna dahil muslukgu esyasindan  mutad
bulunmamak kaydiyla, bu pozisyonda yer almaktadir.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:

(@)  El basinci ile kullanilan yagdanliklar ve gres tabancalari (82.05 pozisyonu) ve basingli hava ile ¢alisan
gres tabancalari ile diger basincli yaglama cihazlari (84.67 pozisyonu).

(b)  Buhar kazanlarina mahsus buhar figkirtmali kurum temizleme cihazlar (84.04 pozisyonu).

—

c) Ocaklarin beslenmesine mahsus brulérler (84.16 pozisyonu).

(d)

ya diger kaplari temizlemeye mahsus cihazlar (84.22
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pozisyonu).
(e) Mirekkep plskurtmeli baski makinalari ( 84.43 pozisyonu)
()  Sprey tipinde otomatik satis cihazlari (84.76 pozisyonu)

(9) Yol ya da benzeri ylizeyler (izerine beton veya har¢ yaymaya ya da gakil serpmeye mahsus makina ve
cihazlar (84.79 pozisyonu).

(h) Kamyon uzerine monte ediimek Uzere tasarlanmisg kar temizlemekte kullanilan tuz ve kum serpme
makineleri (84.79 pozisyonu).

(i) Yari iletken waferlerin ve diiz panel gostergelerin haklanmasi, develope edilmesi, soyulmasi veya
temizlenmesinde kullanilan plskUrtme cihazlari; elektro kaplama éncesinde yariiletken parcalardan arta
kalan metallerden pislikleri ayirmakta kullanilan deflash makineleri.(yiksek basingli plsklrtme
yoluyla)(84.86 pozisyonu).

(k) Metallerin  veya karbltlerin  sicak olarak puskurtiimesine mahsus elektrikli makina ve
cihazlar (85.15 pozisyonu).

() Asindirict madde tozlar figkirtarak disleri frezelemeye mahsus disci cihazlari(90.18 pozisyonu) ile
aerosolterapi cihazlari (nebilizatorler) (90.19 pozisyonu).

Altpozisyon Agiklama Notlari.
8424.20 Altpozisyonu

Bu altpozisyon, 84.24 pozisyonu ile ilgili Agiklama Notu Bélim (B)'de tanimlanan cihazlari igine alir.

8424.41 Altpozisyonu

Portatif puskUrtlictler (sprayer) terimi, kullanicinin elle, bir veya iki omuz askisiyla cekmek yada tagimak
amagli dizayn edilmis puskurtiictleri kapsamaktadir.

Bu alt pozisyon, hepsi birden kendilerini agik¢a tarim veya bahgecilikte kullanima uygun hale getiren
fiziksel 6zellikler gbsteren (3 bar calisma basinci, 5 litre kapasite, ayarlanabilir piskrtme delikleri gibi) bir huni ve
takili bir basing pompasi igeren bir basing tanki, tagima kayisi, esnek boru sistemi ve ayarlanabilir uclu piring
fuzeli elde tasinan plskirtme kolundan olusan basingli plskurticileri (pliskirtme tabancasi olarak
pazarlanabilen) kapsar.)

Manuel sikistirmali ve kolla calistirilan sirta takilan piskurtictler, motorize sirta takilan puskurtiiciler,
motorize sirta takilan sis (fleyiciler bu alt pozisyondaki portatif puskirtticuler igin diger érneklerdir.

Bu alt pozisyon sicak yada soguk sisleme (foggers) cihazlarini kapsamamaktadir.
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84.25- PALANGALAR VE AGIR YUK KALDIRICILARI (SKIPLi YUK KALDIRICILARI HARIG):
BUCURGATLAR VE IRGATLAR; KRIKOLAR.

- Palangalar ve agir yuk kaldiricilari (skipli yiik kaldiricilari ve tasitlarin kaldiriimasina
mahsus agir yuk kaldiricilari harig):

8425.11 -- Elektrik motorlu olanlar

8425.19 -- Digerleri

- Diger bucurgatlar ve irgatlar:

8425.31 -- Elektrik motorlu olanlar

8425.39 -- Digerleri

- Krikolar; tasitlarin kaldiriimasinda kullanilan agir yik kaldiricilari

8425.41 -- Servis istasyonlari veya garajlarda kullanilan tirdeki sabit

kriko sistemleri

8425.42 -- Diger krikolar ve agir yik kaldiricilari (hidrolik)

8425.49 -- Digerleri

Bu pozisyon, kaldirma veya bosaltmaya mahsus basit yapill makina ve cihazlari icine alir. 84.26
pozisyonunun Agiklama Notu hikmune gore gerekli degisiklikler yapilmak sartiyla, kendinden hareketli veya diger
muteharrik makinalar, gesitli is gdren makinalar ve kaldirma, ylkleme, bosaltma vb. mahsus makina ve cihazlar
olarak, XVII. Bolumdeki kara tasitlarina veya gemilere monte edilmek ya da diger makina ve cihazlarla
birlestirilmek Uzere imal edilmis bulunanlari da bu pozisyonda yer alir. Ancak, eder bir bucurgat, bir trakt6riin
mutad olarak galisan bir pargasi ise, komple olarak (bucurgat ve traktér) 87.01 pozisyonunda yer alir.

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlar agagida yazildigi sekilde gruplandirilabilir:

(1) PALANGALAR VE DIGER AGIR YUK KALDIRICILARI
(SKiPLi YUK KALDIRICILARI HARIG)
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Bu pozisyona dahil palangalar ve agir yiik kaldiricilan, az ya da cok kompleks halde kaldirma
mekanizmalari olup, makaralarin halat, zincir, vb. ile kaldirma isini kolaylastirmada mekanik bir fayda hasil
edecek sekilde (6rnegin, muhtelif kuturda makaralar, disli garklar veya digli tertibati kullanmak suretiyle)
tertiplenmesinden meydana gelmektedir.

Bu gruba digerleri meyaninda asagidakiler dahildir:

(1) Zincir baklalari makaralarin kenarinda 6zel suretle yapilmis olan gikintilara gegmek suretiyle ¢alisan
palangalar.

(2) Makara tertibati bir tambura icine yerlestirilmis bulunan ve halati bu tamburanin Uzerine sarilarak galisan
tirden olan palangalar. Bu tlr monoblok palangalar genellikle pndmatik veya elektrikli olup, ¢ogunlukla
havai bir ray Uzerinde hareket eden bir saryo lizerine monte edilmis haldedir.

(3)  Uzerinde zincir mafsallarinin girmesine mahsus yuvalar bulunan ve bir krank kolu veya manivela ile
cahistinlan digli tertibatindan mutesekkil mafsalli zincir sistemindeki palangalar.

Ait oldugu palangalardan ayri olarak bulunan, makaralar ile makara takimlari bu pozisyon haricindedir (84.83
pozisyonu).

Mataforlar da bu pozisyonda yer almaktadir. Bunlar, rihtim (izerinde veya gemilerde sandal vb. denize indirilip
¢lkariimasina mahsus palangalar olup sada sola donebilen ve one arkaya hareket edebilen iki mesnetle
mucehhez bulunmaktadir.

(1) BUCURGATLAR VE IRGATLAR

Bucurgatlar, el veya motor kuvveti ile calistirilan kastanyolali yatay bir tamburadan mutesekkil olup, kablo
veya halat bunun Uzerine sarilmaktadir. Irgatlar da, ayni tarzda olup, bucurgatlardan farki, tamburalarinin dikey
vaziyette olusundadir.

Bu tir cihazlar arasinda asagidakiler sayilabilir:

(1) Gemilerin yukleme, bosaltma islerine mahsus makarali serenlerini caligtirmaya; gemi ¢apalarini denizden
cekmeye; dumen tertibatini igletmeye; deniz tagitlarini rihtima baglayan veya yedege alan halatlari, balik
aglarinin, tarak gemilerinin taraklarinin bagli bulundugu kablolar, vb. ¢cekmeye mahsus bucurgatlar ve
irgatlar. Bunlarin motorlari cogunlukla cihazla birlikte monoblok halde inga edilmis bulunmaktadir.

—
N
—

Traktor vb. igin bucurgatlar.

—_
wW
Nt

Maden kuyularinin agizlarinda kullanilan ytksek gugte biyik bucurgatlar.

(4) Déner platformlarinin isletiimesinde veya vagonlarin manevrasinda kullanilan irgatlar. Bunlarin
manevrasinda kullanilan irgatlarin kablolari, gekme isini kolaylastirmak maksadiyla hat boyunca yer yer
teshit edilmis bulunan ve genellikle ruimanlar Uzerinde serbestce donen dikey vaziyetteki babalardan
gegcirilmektedir. Bu babalar 73.25 veya 73.26 pozisyonunda yer alir.

(5) Tel gekme ve germe makinalarina mahsus bucurgatlar.
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(Ill) KRIKOLAR

Krikolar, agir yikleri kisa bir yiikseklige kaldirmaya mahsus cihazlardir. Bu pozisyon,digli bir mili veya
kriko kaidesine tesbit edilmis haldeki bir somunu déndiirme suretiyle kaldirma isini yapan kastanyolali veya digli
krikolar ile, teleskopik digli krikolar denilen ve iki veya daha fazla konsantrik digliden mitesekkil olup,digli mili
krikonun kaidesine tespit edilmis haldeki bir somunun icinde donen tipteki krikolari iine alir.

Bunlardan baska birde hidrolik veya pnématik krikolar vardir. Bu tiir krikolar da kaldirma isini yapan piston,
bir pompa veya kompresor vasitasi ile elde edilen basing ile bir silindir icinde itimek suretiyle ¢alismaktadir.
Pompa ve kompresdr krikonun gévdesinde olabilecegi gibi, mustakil halde de olabilir.

Ozel kullanim yerleri olan krikolar arasinda asagidakiler sayilabilir:

W) Otomobil vb. icin portatif krikolar.

2 Garaja sabit kiigiik saryolu krikolar (sandik vb.nin kaldiriimasinda kullanilir.)

(3) Garajlar icin kriko esasli sabit kaldirici cihazlar (cogunlukla hidrolik)

4) Karoserinin bir tarafi kalkarak yukinu bosaltan tiirden olan kamyonlara mahsus kriko tertibati.

(5) Tekerlekli vingler, agir yik kamyonlarini, vagonlari, seyyar atolyeleri, top arabalarini vb.ni bulunduklari
yerde sabit bir sekilde tutmaya mahsus krikolar.

(6) Demiryolu raylarini kaldirmaya mahsus krikolar.

—_

7) Demiryolu vagonlarini kaldirmaya mahsus krikolar.

(8) Taban krislerinin, metal insaat aksaminin, vb. nin yerlerine konmasinda kullanilan yatay hareketli
krikolar.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bélimin
Genel Agiklama Notlarina Bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki cihazlarin aksam ve parcalari 84.31
pozisyonunda siniflandirilir.

Asagidakiler de bu pozisyona dahil degildir:
(a) 84.12 pozisyonundaki hidrolik veya pnématik silindirler.

(b) 86.08 pozisyonundaki demiryolu sinyal cihazlari ve seviye kontrol dili tertibati.

84.26- GEMIi VINGLERI ("DERRICKS"); VINGLER ("CRANES") (TASIYICI HALATLI VINGLER DAHIL);
HAREKETLi KALDIRMA GERGEVELERI, SASiSi "STRADDLE" TiPi OLAN AYAK MESAFELERI
AYARLANABILEN LASTIK TEKERLEKLI TASIYICILAR VE VINGLI YUK ARABALARI

Fatih Sultan Mehmet Cd. Tonoglu Business Center No: 3 Kat: 5 Kavacik-Beykoz-Istanbul/TURKEY
T: +90 216 680 36 90 Pox F: +90 216 680 36 94

www.abmevzuat.com / info@abmevzuat.com



MmevzuQtl

- Gezer kopru vingleri, sabit veya raylar tizerinde hareket eden tasiyici vingler, Gantri
vingler, kdpril vingler, hareketli kaldirma cergeveleri ve sasisi "straddle" tipi olan ayak
mesafeleri ayarlanabilen lastik tekerlekli tagiyicilar

8426.11 -- Sabit bir mesnet Uzerine tesbit edilmis, gezer kopru vingler

8426.12-- Hareketli kaldirma gerceveleri ve sasisi "straddle" tipi olan ayak mesafeleri ayarlanabilen
lastik tekerlekli tastyicilar

8426.19 -- Digerleri

8426.20 - Kule vingler

8426.30 - Seyyar direngli vingler

- Kendinden hareketli diger makina ve cihazlar:

8426.41 -- Lastik tekerlekli olanlar

8426.49 -- Digerleri

- Diger makina ve cihazlar

8426.91 -- Kara tagitlarina monte edilmek tzere imal edilmis olanlar

8426.99 -- Digerleri

Genel olarak bu pozisyon, aralikli olarak galisan kaldirma veya bosaltma makina ve cihazlarini igine alir.

KENDINDEN HAREKETLI VEYA DIGER “MUTEHARRIK” MAKINALAR

Genel olarak bu pozisyon, sadece, sabit vaziyette olan makina ve cihazlar degil, ayni zamanda kendinden
hareketli veya diger suretle miteharrik mahiyette olanlari da igine alir. Ancak, XVII. Bolume dahil tagit araglari
lzerine monte ediimis vaziyette bulunan ve asadida bahsedilen bazi makina ve cihazlar bu
hikmin istisnasini tegkil etmektedir.
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(a)

(b)

Bu istisnalar sunlardir;

86. Fasila dahil tiirden olan makina ve cihazlar.

Acikliklari ne olursa olsun, her tir demiryolu sebekesi lzerinde islemek (izere insa edilen ve tren

katarlarina baglanmaya elverigli tlirden olan vagonlarin izerine monte edilmis haldeki kaldirma, yikleme
veya bosaltma islemine mahsus makina ve cihazlar 86.04 pozisyonunda yer alir. Kaldirma isi goren vingli
vagonlar, demiryolu insasinda ve tamirinde kullanilan vingli veya bucurgatli vagonlar ve demiryolu
istasyonlarinda ylkleme ve bosaltma islerinde kullanilan tlirden vingli vagonlar bu gruba dahil makina ve
cihazlardir. Buna karsilik, demiryolu sebekesinde isleyen tlirden olmayan vagon veya platformlar tizerine
monte edilmis halde bulunan kaldirma, ylikleme ve bosaltma makinalari 86.04 pozisyonunda degil bu
pozisyonda yer alir. Tas ocaklarinda insaat santiyesinde vb. yerlerde kullanilan tlirden olan ray lzerinde
yer degistirecek sekilde monte edilmis haldeki vingler bu kabildendir.

87. Fasila dahil motorlu tagitlar veya traktorler iizerine monte edilmis olan makina ve cihazlar.

(1) Traktor lizerine monte edilmis makina ve cihazlar.

Kaldirma, yukleme ve bosaltma islerine mahsus makina ve cihazlar (6zellikle hafif agirlikta vingler ve
transportorlli yikleme cihazlar), tarmda kullanilan traktorlere monte edilen tarimsal makina ve
cihazlar gibi, stantard tipteki traktdrler zerine gogunlukla gerektiginde tekrar ¢ikariimak ve bu suretle
traktorlerin mistakil olarak kullaniimalarini saglamak amaci ile gegici olarak monte edilmis halde
bulunmaktadir. Bu tlirden olan kaldirma, ylikleme ve bosaltma islerine mahsus makina ve cihazlar, bu
pozisyondaki makinalar olusturmalari kaydiyla bu pozisyonda ya da bu makinalarin parcalari
iseler 84.31 pozisyonunda yer alirlar (traktdrlerle birlikte bulunsalar dahi, tstline monte edilmis olsun
olmasin). Traktorler ise ayri olarak 87.01 pozisyonuna verilmektedir.

Diger taraftan bu pozisyon, bir bitinin ayriimaz bir pargasini olusturmak lzere 6zel olarak bir
araya getirilmis bulunan strlict kaidesi, kontrol mekanizmasi, ¢alisma aletleri ve bunlari harekete
gegirici tertibattan mutesekkil kendinden sevkli makina ve cihazlari icine alir. Bu durum, 6rnegin, bu
pozisyonda sozli edilen islerden (kaldirma, bosaltma vb.) bir veya daha fazlasini yapmak tzere imal
edilmis makina ve cihazlarin, 6zel suretle inga edilmis bulunan traktdrler (izerine ayrilmaz bir par¢asi
olarak ve traktorle birlikte bir bltin teskil edecek sekilde monte edilmesi seklindedir. Bu pozisyonda
yer alan tirde komple makina ve cihazlara asli niteliklerini veren parcalara haiz, ancak, komple
halde degil ayr olarak bulunan, érnegin, suriicu kaideleri de bu pozisyonda yer alir. Stirlict kaideler,
yapllari itibariyle ¢ok cesitli islerde kullanilan parcalarla techiz edildiklerinden 84.25 ila 84.30
pozisyonlarinda tarifelenebilirler.(Tarifenin Yorumuna lligkin Kurallarin 3 (c) hiikmiine gére veya
XVI. Bélimin 3 Nolu Not Hikmune gére).87.01 Pozisyonunda yer alan traktorler ile bu pozisyonda yer
alan sUrlcu kaideler arasindaki farkin daha iyi ayird edilebilmesi icin, 87.01 pozisyonun agiklama
notuna bakiniz.

(2)Otomobil sasileri veya kamyonlar lizerine monte edilmis haldeki makina ve cihazlar.

Bu pozisyonda yer alan bazi kaldirma veya bosaltma makina ve cihazlari (alelade vingler, tamir
etmede kullanilan hafif vingler vb.) ¢ogunlukla otomobil sasisi, kamyon, vb. (izerine monte edilmis
halde bulunmaktadir. Bu tir makine ve cihazlar motorla birlikte vites kutusunu, vites degistirme
kollarini, fren ve direksiyon tertibati gibi kendinden hareketli vasitalarin esas unsurlarini ihtiva
etmektedir. Yukarida sayilan makina ve cihazlara muhtevi bulunan bu nevi 6zel amagli otomobil
sasileri ve kamyonlar ister kaldirma, bosaltma makina ve cihazlari bunlarin (zerine sadece monte
edilmis halde olsun ister bitiin halde birbirinin ayrilimaz pargasini teskil edecek sekilde komple olarak
inga edilmis bulunsun 87.05 pozisyonunda yer alir. Ancak asll olarak tagima isinde kullaniimak (izere
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insa edilmis bulunan tasitiar 87.04 pozisyonuna dahil bulunmaktadir.

Buna karsilik, yukarida bahsedilen kendinden hareketli tagit araglarinin esas aksamini teskil eden
unsurlardan sadece bir veya birkagini ihtiva eden kaldirma, yiikleme ve bosaltma makina ve
cihazlarinin (gogunlukla vingler) tekerlekli bir sasi Uzerine monte edilmis olanlari, bu halleri ile kendi
baglarina yolda gidebilecek durumda olsalar dahi bu pozisyonda yer almaktadir.

Bu pozisyonda yer alan vingler, genellikle yiiklenmis halde iken hareket etmezler, etseler dahi
hareketleri sinirlidir ve asil fonksiyonlari olan kaldirma fonksiyonuna yardimci mahiyettedir.

(c)  89.Fasilayiizen yapilar iizerinde yer alan makina ve cihazlar.

Dubalar ya da diger ylziicu vasitalar (kendinden hareketli tlirden olsun olmasin) iizerine monte edilmis
halde bulunan bltin kaldirma, ylkleme veya bosaltma islerine mahsus makina ve cihazlar 89. Fasila dahil
bulunmaktadir (gemi vingleri, vingler vb. gibi).

GESITLI i$ GOREN MAKINA VE CIHAZLAR

Bir gok makina ve cihaz, 84.29 veya 84.30 pozisyonlarinda yer alan makina ve cihazlarin iglerini gérmekle
beraber (kazma, tesviye, delme vb.), ayni zamanda bu pozisyonda veya 84.25, 84.27 veya 84.28 pozisyonlarinda
yer alan makina ve cihazlara ait islerden (kaldirma, yiikleme vb.) bazilarini da gorecek sekilde imal edilmis
bulunmaktadir. Bu gibi makina ve cihazlar, Tarifenin Yorumuna iliskin Genel Kurallarin 3 (c) hilkmiine gére veya
XVI. Béllimin 3 Nolu Not Hukmiine gore tarifelenir. Bu tlir makina ve cihazlara 6rnek olarak kazma ve kiirek gibi
is gbren ug tertibati ¢ikarilarak ving gibi kullanilabilen tirden olan mekanik kazma ve kirek makinalari; maden
kémurd, kaya ve madenleri parcaladiktan sonra yikleyen makinalar; kanal agan ve kanalizasyon borularini
kaldirip kanallarin igine yerlestiren makinalar verilebilir.

Bununla beraber, cesitli makina ve cihazlara veya XVII. Bolimdeki tasit araglarina monte edilmek (izere imal
edilmis bulunan kaldirma, ylikleme, bosaltma vb. islere mahsus makina ve cihazlar ayri olarak bulunduklarinda
bu pozisyonda yer alir.

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlarin mekanizmalarinda genellikle palangalar, bucurgatiar veya
krikolar bulunmakta ve yapilari gogunlukla gelik vb.den mamul énemli miktarda statik aksami ihtiva etmektedir.

Bu tir statik aksam (teleferiklere mahsus pilonlar, ving ayaklari ve kirsileri vb.) ait olduklari kismen veya
tamamen bitmis kaldirma makinalari ile birlikte bulunduklari takdirde bu pozisyonda yer alir.

Mustakil halde bulunanlar ise, komple tesisin islemesinde esas fonksiyona haiz bulunan hareketli aksama
(carklar, silindirler, makaralar, kizak veya klavuz raylari vb.) takili bulundugu veya bunlara takilacak sekilde imal
edilmis oldugu takdirde 84.31 pozisyonunda siniflandiriimakta, aksi taktirde bu pozisyon haricinde kalmakta
ve 73.08 pozisyonunda siniflandiriimaktadir.

Bu pozisyon asagidakileri igine alir:

(1)Koprii vingleri, bunlar, bir kiris veya kdpru Uzerinde yatay sekilde hareket eden bir palanga veya bucurgata
bagl bulunan kuvvetli bir kaldirici tertibattan mitesekkil olup, bunlarin kiris veya koprtleri birbirinden oldukga
aclk mesafede bulunan iki ray Uzerinde hareket eden ayaklar iizerine monte edilmis sekildedir. Nikleer
reaktdrlerde, yakit elemanlarini degistirme veya cikarmaya mahsus benzer tipteki kdpril vingleri de bu
pozisyonda yer alir.
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(2)Gantri vingler ve gezer kopru vingleri, bunlarda kiris veya kopruler, kargilikli iki duvara tesbit ediimis veya
uygun iki madeni iskelet (izerine désenmis havai raylar Gzerinde gidip gelecek sekilde yerlestirilmistir.

(3)Taslyicr vingler, sabit vaziyette veya ray (zerinde hareket edecek sekilde olan bu tir vinglerin kaldirici
tertibata muhtevi kirigi, ving govdesinden tek tarafli olarak yatay sekilde ileri dogru uzanmis vaziyette
bulunmakta ve kaldirici tertibati bir saryo zerine monte edilmis halde bu kiri tizerinde boydan boya gidip
gelmektedir. Bunlarin insaatta blok halindeki taslarin kaldirilip yerine yerlestiriimesinde kullanilan tlrleri
oldugu gibi, baslica gemi ingaatinda kullanilan daha buytik ve agir tlrleri de bulunmaktadir.

(4)Hareketli kaldirma cergeveleri, bunlar, ozellikle konteynerleri kaldirmaya mahsus makinalar olup, lastik
tekerlekler (izerine tesbit edilmis halde bulunurlar. Bu makinalar durgun vaziyette iken calisacak sekilde ya da
kisa mesafelerde yukleri ile birlikte hareket edebilecek sekilde imal edilmis halde kendinden hareketli
olabilirler. Bir ¢ok durumda, her biri tekerlek setlerine tespit edilmis iki dikey vaziyetteki parca (bazen
teleskopik tipte) tarafindan desteklenmis yatay kirislerden mutesekkil basit tasiyicilar mahiyetindedir.

(5)"Straddle" tipi olan ayak mesafeleri ayarlanabilen lastik tekerlekli tagiyicilar, bunlar, "straddle" tipinin
sasisinden mutesekkil olup, genellikle yikseklik ayarlamaya mahsus dikey vaziyetteki teleskopik unsurlarla
mucehhezdir. Bu sasiler, genellikle hem strme tertibati hem de fren tertibati igin kullanilan, normalde dort
veya daha fazla lastik tekerleklere monte edilmislerdir. Boylece, ¢ok kiicik bir ¢capta manevra yapmayi
mUmkin kilarlar.

Ozel sekilde imal edilmis olmalari nedeniyle, kendilerini bir yiik iizerinde pozisyon almaya, 6zel kavrama
tertibatlari ile bu yUkd kaldirip kisa mesafelere tasimaya ve neticede indirmeye miisait bulunmaktadirlar.
Bunlardan bazilari, yiki kaldirma ve indirme isinde kullaniimak igin nakil araglari Uzerine dogrudan
yerlestirilebilecek kadar genis ve yluksek olurlar.

Bu tipteki taslyicilar, fabrikalarda, ambarlarda, limanlarda, hava alanlarinda, vb. uzun yikleri (profil
sekilleri, agag gévdelerini, keresteleri, vb.) kaldirmada veya konteynerleri istiflemede kullanilir.

(6)Kule vingler. Bu vingler esas olarak ve genellikle ayri ayri béllimlerden olusan belirgin bir yukseklikte, sabit
veya ray Uzerinde hareket kabiliyeti olan, yik tagiyan bélim, ving, servis platformu, ving operatérii igin ézel bir
béllim, dengenin saglanmasi icin karsi agirlik kolu (agirliklarla birlikte), vincin saga sola dénmesini saglayan
ve vincin alt veya st kisinda bulunan bir diizenek ile techiz edilmis ana yatay bir ving kolundan olugurlar.
Kule, ving kolunun yukselmesini sadlayan boylece vincin ¢alisma yiksekliginin arttinimasinda kullanilan
hidrolik silindirler veya krikolar ve yiikselebilen bir gerceve ihtiva edebilir.

(7)Ayakl kaideler izerine monte edilmis vingler, bunlar, cogunlukla limanlarda kullanilan tirden olan uzun
kollu vingler olup, dort ylksek ayakli bir kaide Uzerine oturtulmus bulunmakta ve ayaklar ray Uzerinde hareket
etmektedir. Bu raylarin agikligi bir veya daha fazla demiryolu hattini igine alacak derecededir.

(8)Uzun kollu vingler, bu tir vingler, yikleri kaldirmakla beraber ¢ogunlukla imkan nisbetinde yan taraflara
birakiimasini mimkin kilar. Bunlar, esas itibariyle yiklerin aktarilacagi yerin mesafesine gére ayarlanabilen
uzun bir koldan mutesekkil bulunmakta ve kaldirici kablo veya halat, kolun ucundaki makara blokunun
icinden gecmekte ve bir bucurgatla islemektedir. Bunlarin kollari, calisma sahasini genisletmek ve kaldirma
guicinu arttirma maksadiyla gesitli sekilde mafsalli ve mesnetleri ise sabit sekilde ve bazen oldukga yiksek
irtifada pilondan mtesekkil olabilir.(Demiryolu tamir vincleri, vingli kamyonlar, seyyar ving vb. hakkinda bu
pozisyona ait Agiklama Notunun baglangi¢ kismina bakiniz.)

(9)Kablolu veya kablo hatli vingler, bunlar, malzemenin kaldirilip taginmasina mahsus tesisat olup, sabit veya
sallantili pilonlar (izerine oturtulmus bir veya daha fazla tasiyici kablo ile bunun (izerinde gidip gelen saryolu
bucurgattan mutesekkil bulunmaktadir. Bu tir vingler blylk insaat santiyelerinde, barajlarda, kdpri
ingaatinda, tas ocaklarinda vb. yerlerde kullaniimaktadir.

(10)Gemilere mahsus yiik bucurgatlari, bunlar, biri sabit ve dikey vaziyette ve digeri bunun kaidesine bir mil ile
bagl bulunan hareketli vaziyette iki direkten mitesekkil olup, hareketli direk, sabit direde palanga tertibat ile
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baglanmis bulunmaktadir (duba vb. Uzerine monte edilmis haldeki benzeri mekanizmalar hakkinda bu
pozisyona ait Agiklama Notunun baslangi¢ kismina bakiniz).

(11)Vingli yiik arabalan, bunlar, yik arabalari sasileri (izerine monte edilmis vaziyetteki hafif bir ving vasitasiyla
hava alanlarinda, limanlarda, ambarlarda veya fabrikalarda kisa mesafelere ylik tasima maksadiyla imal
edilmislerdir. Genellikle kutu bigimli bir cerceve, uzun bir tekerlek kaidesi ve dengenin bozulmasini
engellemeye mahsus genis bir hattan mitesekkildir.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hukimler (XVI. Bolimin
Genel Aciklama Notlarina bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki makina ve cihazlarin aksam ve
parcalari 84.31 pozisyonunda yer alr.

Bu pozisyona, vincli kamyonlar dahil degildir (87.05 pozisyonu).

84.27- FORKLIFTLER; KALDIRMA VE ELLECLEME TERTIBATI OLAN DIGER YUK ARABALARI.

8427.10 - Elektrik motorlu kendinden hareketli forkliftler ve diger ylik arabalari

8427.20 - Kendinden hareketli diger forkliftler ve diger yiik arabalari

8427.90 - Diger yuk arabalar

84.26 pozisyonunda yer alan bir vingle micehhez is arabalari ve straddle tipi tagiyicilar hari¢ olmak Uzere,
bu pozisyon, kaldirma ve bosaltma tertibatli yik arabalarini igine alir.

Bu tanima uygun yUk arabalari olarak asagidakiler sayilabilir:

(A) FORKLIFTLER VE DIGER KALDIRMA VEYA iSTIFLEMEYE
MAHSUS YUK ARABALARI

(1) Mekanik olarak harekete gegen forkliftler, bunlarin bazilari genis ebatta olup;dikey vaziyetteki bir direk
Uzerinde kayarak hareket eden bir kaldirma vagonu ile yiki tagirlar. Kaldirma mekanizmasi, normalde
strlict mahallinin 6n kismina yerlestirilmistir. Bu kaldirma mekanizmasi, hareket esnasinda yike destek
gorevi gérmek ve bu yiki istif etmek (zere ya da tasit Gizerindeki bir yere koymak maksadi ile kaldirmak
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lizere imal edilmistir.

Bu grup ayrica, kisa mesafelere, tzerinde yik tasima esasinda kullanilan tertibata genellikle bir platform
tesbit edilmek suretiyle desteklenmis ve uzun ylikleri (borular, konteynerler, direkler, kalaslar vb.) tasimaya
mahsus olarak imal edilmis destek ylklemeli ylik arabalarini da igine alir.

Yukaridaki yik arabalarinin kaldirma tertibati normalde, tasitin harekete gegirici gii¢ Unitesi vasitasiyla
glclendiriimis ve kaldirilacak yukin 6zelligine bagh olarak cesitli 6zel ilaveler (catallar, flok yelkenleri,
cengeller, kovalar vb.) monte edilmis haldedir.

(2) Diger istifleme makina ve cihazlari, bunlar, genellikle bir yik arabasina monte edilirler. Ving veya iginden
halat gegen parmaklikli bir mekanizmanin elle ya da makinanin galisma kabiliyeti ile harekete gegirilmesi
suretiyle dikey bir destek vasitasiyla indirilebilen veya kaldirilabilen gatalli yahut bir platformdan miitesekkil
makinalardir. Bunlar, guvallari, sandiklari, figi veya varilleri vb. istifemede kullanilirlar.

Elevatérler gibi, ayni prensiple calisan bazi istifleme makinalari bu pozisyon haricindedir (84.28
pozisyonu).

(B) KALDIRMA, YUKLEME TERTIBATI OLAN DIGER YUK ARABALARI

Bu gruba asagidaki makina ve cihazlar dahil bulunmaktadir:

(1) Mekanik kaldirma platformlu yiik arabalari. Bunlar, elekirik kablolari, kamu aydinlatma sistemleri, vb. nin
bakim islerinde kullanilir (84.26 pozisyonunun Agiklama Notunun bagslangi¢ kisminda yer alan, bu tiplerin
kamyonlar Gzerine monte edilmis kaldirma platformlarina ait hikme bakiniz).

(2) Dokuma veya seramik sanayinde, mandiralarda vb. gibi 6zel sanayi kollarinda kullaniimaya mahsus,
kullanilacadi bu yerlere bagli olarak 6zel sekilde kaldirma, yikleme vb.ye mahsus techizatla muccehhez
bulunan diger yiik arabalar.

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve parcalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hiktmler (XVI. B6lUmun
Genel Agiklamalar Notlarina bakiniz) sakli kalmak kaydiyla, bu pozisyonda yer alan yik arabalarinin aksam ve
parcalari 84.31 pozisyonunda yer alir.

84.28- KALDIRMA, ELLEGLEME, YUKLEME, VEYA BOSALTMA iSLERINE MAHSUS DIGER MAKINA VE
CiHAZLAR (ASANSORLER, YURUYEN MERDIVENLER, KONVEYORLER, TELEFERIKLER
GiBi).

8428.10 - Asansorler ve skipli yik kaldiricilari

8428.20 - Pnomatik elevatorler ve konveyorler
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- Esya ve malzeme tasimaya mahsus strekli hareketli diger

elevatorler ve konveydrler:

8428.31 -- Yer altinda kullanilmak Uzere 6zel olarak imal edilmis

olanlar

8428.32 -- Digerleri (kovali olanlar)

8428.33 -- Digerleri (bantli olanlar)

8428.39 -- Digerleri

8428.40 - Yuriyen merdiven ve yirlyen platformlar

8428.60 - Teleferikler, telesiyejler ve teleskiler; funikUlerler icin ¢ekis mekanizmalari

8428.70 - Sinai robotlar

8428.90 - Diger makina ve cihazlar

84.25 ila 84.27 pozisyonlarinda yer alan kaldirma, bosaltma vb. gibi makina ve cihazlar harig olmak iizere,
bu pozisyon mal, esya vb. kaldirmaya mahsus (kaldirma, ylkleme, bogaltma, tasima, vb.) genis ¢apta bir makina
grubunu icine alir (tarim, metalurji, vb. gibi 6zel sanayi dallarinda kullanilmak (zere ézel sekilde imal edilmisler
dahil). Bununla beraber, 84.13 pozisyonunda yer alan sivi elevatorleri ile batardolar (koferdam) yizer havuzlar
ve benzeri denizde kullanilan kaldirma tertibatlari ve yalnizca hidrostatik ylizme &zelli§i suretiyle galisan
yuzdirme cihazlari (89.05 veya 89.07) bu pozisyon haricindedir.

84.26 Pozisyonunun Agiklama Not Hukmu geregince gerekli dedisiklikler yapilmak sartiyla buraya kadar
bahsedilen kendinden hareketli ve diger miteharrik makina ve cihazlar, gesitli is goren makinalar ile
XVII. Bolumde yer alan kara veya deniz tasitlari Uzerine monte edilmek veya diger makina ve cihazlarla birlikte
kullanilmak maksadiyla imal edilmis kaldirma, yukleme vb.ye mahsus makina ve cihazlar bu pozisyona dahil
bulunmaktadir.

Bu pozisyonda yer alan makina ve cihazlarin mekanizmalarinda genellikle palangalar, bucurgatlar veya
krikolar bulunmakta ve yapilari gogunlukla celik, vb. den mamul énemli miktarlarda statik aksami ihtiva
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etmektedir.

Bu tlr makina ve cihazlarin statik aksami (teleferiklere mahsus pilonlar, ving ayaklari ve kirsuleri, vb.) ait
olduklari makinalarla birlikte bulunduklari takdirde bu pozisyonda yer alir.

Ayri olarak bulunduklarinda, komple tesisin islemesinde esas fonksiyonu haiz bulunan hareketli aksama
(carklar, silindirler, makaralar, kazik veya kilavuz raylari; vb.) takili bulundugu veya bunlara takilacak sekilde imal
edilmis oldugu takdirde 84.31 pozisyonunda, aksi takdirde 73.08 pozisyonunda yer almaktadir.

Bu tir daha kompleks haldeki makina ve cihazlar asagidaki sekilde gruplandirilabilir:

(1) ARALIKLI OLARAK GALISAN MAKINA VE CiHAZLAR

(A) Asansorler. Bunlar, cogunlukla bir bucurgat ve kablo ile veya su, hava ya da yag ile ¢alisan pistonlarla
calisir. Bunlar, dikey sekilde monte edilmis kilavuz demirleri arasinda insan tasimaya mahsus kabinlerin
veya esya tagsimaya mahsus platformlarin yukari ¢ikariimasinda veya asag! indirilmesinde kullaniimakta
ve genellikle denge agirligi ile techizatiandiriimislardir. Kontrol, durdurma, giivenlik vb. tertibati (elektrikli
olsun olmasin) asansorle birlikte sunuldugu takdirde butlinuyle bu pozisyonda yer alir. Elle ¢alistirilan
kliglk asansorler de bu pozisyonda yer almaktadir.

Ayrica, kremayerli disli asansorler veya yik kaldiricilar da bu kategoride yer alirlar. Bu asansorler ve ylk
kaldiricilar digli carklari hareket ettiren motor ile teghizatlandiriimis asansor kabini ve kremayer (disli gubuk)
ile donatilmig direkten olusur. Disli ¢arklar kremayer ile baglantili oldugunda asansor kabininin, kontrolli
hizda, direk boyunca agagi veya yukari hareketine izin verir.

Bu grupta " gemi asansorleri" denilen; bir gemiyi ve kanal havuzunu bir kanal seviyesinden diger bir kanal
seviyesine yukseltmek ve bdylece normal kanal havuzunun yerini degistirmek icin diizenlenmis ¢ok kuvvetli
hidrolik veya kirko esasli tesisatlar da yer alrr.

(B) Skipli yiik kaldirnicilar. Bunlar, dékiim halindeki maddeleri skip denilen 6zel kaplar icinde yukari ¢ikarmaya
mahsus bir tir asansér olup, maden kémrl ocaklarinda kdmurlin yukari ¢ikariimasinda, ylksek izabe
finnlarinin veya kireg firinlarinin yakit, maden cevheri, kireg tasi vb. ile beslemesinde kullanilir.

Bu tip asansdrlerin ayri olarak bulunan skipleri de bu pozisyonda yer alir. Bunlar, ¢ogunlukla dipleri
otomatik olarak agilip kapanan biyiik hacimde kaplar olup, maden ocaklarinda kullanilanlarin Gst kisminda
genellikle maden isgilerinin binmesine mahsus ayri bir bollim bulunmaktadir.

(C) Asil olarak kaldirict makina ve cihazlar:

(1) Kaldirici kapancalar. Bunlar, iki veya (¢ ayakli bir mesnet Uzerine monte edilmis halde bir
bucurgattan mitesekkil cihazlardir.

(2) Sondaj bucurgatlan. Bu tir cihazlar, petrol kuyulari, vb. de kullanilan sondaj borularinin
kaldirnimasina mahsus olup, madeni bir catki Uzerine monte edilmis bulunmaktadir. Bununla
beraber, bunlarin kamyon vb. gibi tagitlar Uzerine monte edilmis tlrden olanlari bu pozisyon
haricinde kalir (84.26 pozisyonuna ait Agiklama Notunun baslangi¢ kismina bakiniz).

(3) Telferler. Bunlar, isleyis tarzlari itibariyle bundan &nceki bentte yer alan vinglere benzemekte olup,
kaldirici tertibati pilonlar (izerine tesbit edilmis bulunan ve bazen oldukca uzak mesafelere kadar
gidebilen havai raylar Gzerinde hareket etmektedir.
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(D) Teleferikler. Bunlar insan ve esyay! daga gikarmaya ve indirmeye mahsus bucurgat tertibatli tesisler olup,
pilonlar zerine tespit edilmis tasiyici kablolar ile gekici kablolardan mitesekkildir. Tasiyici kablolarin
uzerinde biri ¢ikis ve digeri inis istikametinde olmak Uzere iki kabin (besik, konteyner, vb.) igin kavrama
tertibati gidip gelmektedir.

(E) Fiinikiilerler. Bunlarin calisma sistemi teleferiklere benzemekte, fakat vagon ve vagonetler demiryolu
sebekesi Uzerinde hareket etmektedir. Bunlarin yalnizca ¢ekme mekanizmasi ile bucurgati buraya dahil
bulunmakta, vagon ve vagonetler 86.05 pozisyonunda ve demiryolu hatlari ve techizati da duruma
gore 73.02 veya 86.08 pozisyonlarinda yer aimaktadir.

(F) Vagon, vagonet ve benzerlerini yan yatirmak veya bas asagi getirmek suretiyle bosaltan
cihazlar. Bunlar, ray veya oluklu kanallarla miicehhez platformlardan miitesekkil olup, bosaltilacak olan
vagon vb. bunlarin (izerine cekilerek bir kiskag tertibati ile tespit olunur. Bundan sonra platform ve
Uzerindeki vagon, vb. kriko veya diger kaldirici bir tertibatla yan yatirimak veya bas asagi getirimek
suretiyle bosaltilir. Degirmen hunisi seklindeki vagonlarin i¢inde bulunan dokim halindeki maddelerin
bosaltiimasini  kolaylagtirmaya mahsus vibrator denilen sallayici gergeveler de bu gruba dahil
bulunmaktadir.

(Il) GALISMALARI DEVAMLI OLAN MAKINA VE CIHAZLAR

(A) Elevatorler. Bunlar, sahislari veya cesitli esyayl devamli olarak dikey veya egdik bir sekilde yukseltmeye
mahsus cihazlar olup, durmadan donen bir mekanizmaya aralikli olarak seri halinde baglaniimis gesitli
tasiyicilardan mitesekkildir. Bu tlir cihazlar olarak, 6rnegin; toz veya graniil halindeki maddelere mahsus
havall elavatorler; sandik, paket, vb. icin platformlu elevatorler; cuval, figi, saman veya kuru ot balyalari,
vb. icin tirnakli elevatorler; yolcular, vb. igin yurlyen merdivenler ile ¢ok sayida kabineli devamli asansorler
sayilabilir.

(B)  Yiiriiyen merdivenler ve yiiriime bantlari.

(C) Transportor denilen tasiyicilar. Bunlar, esyayl ozellikle yatay yonde ve bazan ¢ok uzak mesafelere
tasimada (maden kuyularinda, tas ocaklarinda, vb.) kullaniimaktadir. Bu tir tasiyicilar arasinda
asagidakiler sayilabilir.

(1) Devamh sekilde hareket halinde bulunan tasiyici veya itici unsurlardan miitesekkil
transportorler. Bunlar arasinda 6rnegin; kovali, canakli veya tablali transportorler (bu tir
taslyicilarda esya, itici paletler veya sonsuz vidalar vasitasiyla sabit bir kanal iginde itilmek suretiyle
sevk olunur); bantli, kolanli, apronlu, pervazli ve zincirli transportdrler sayilabilir.

(2) Dizi halinde tertiplenmis doner silindirlerden miitesekkil tastyicilar. Bu tir tasiyicilarin silindirleri
(rulolar)  motorludur.  (digli imaline mahsus tezgahlara celiklerin -~ sevkinde
kullanilan tasiyicilar gibi). Bununla beraber, motorlu olmayan ve genellikle bilyalar izerine monte
edilmis silindirlerden mtesekkil bulunan tasiyicilar da buraya dahil bulunmaktadir (sandik, vb.
sevkinde kullanilan tasiyicilar ile esyanin kendi agirligi ile silindirleri harekete getiren tasiyicilar gibi).
Ancak, silindirli olmayan ve sadece meyilli bir ylizeyden ibaret bulunan benzeri tertibat, 6rnegin; diz
veya kavisli yahut spiral sekildeki sutler (chutes) bu pozisyon haricinde kalmakta ve duruma
gore 73.08, 73.25 veya 73.26 pozisyonlarinda yer aimaktadir.

(3) Vibratorlii veya sarsma tertibath tagiyicilar. Bunlar, oluk, tabla ve tlinel gibi tagiyicilarin titretiimesi
veya sarslimasi suretiyle ¢alisan taslyicilardir.
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Pnomatik elevator ve tasiyicilar.(6rnedin, pnomatik tip tasiyicilar). Bunlar, hava akimi ile bir tip boyunca
itilen ddkme malzeme (hububat taneleri, saman, kuru ot, testere tozu, toz kémdr, vb.) veya kiigik kaplardir
(evrak, klglik makine aksam ve pargalari, vb.) (hubabatin tasinmasi ve temizlenmesi icin benzer
makineler dahil)

Silindir destekler (“kastorlar”) Bunlar fabrika zemininde sabit olan ¢ok sayida silindir kaziklarindan
olusan silindir taslyicilara benzerler. Her bir kazigin tepesi, silindir masa sistemini (6rnegin silindir
haddehane icin metal levhalari tutmak igin) kuran “kastor” takimlari igin butiin yonlerde serbestge hareket
edebilen ve rulman tzerinde hareket eden bir silindirden olusmaktadir.

Kablolu ¢gekme cihazlari. Bunlar, esas itibariyle devamli olarak hareket halinde bulunan sonsuz bir kablo
veya zincirden mutesekkil olup, tizerinde muayyen araliklarla kancali tertibat bulunmaktadir. Bu tir gekme
cihazlari, vagonlarin (érnegin; kémir ocaklarindaki vagonetlerin), mavna ve duba gibi deniz tagitlarinin,
kizaklarin yedege alinip ¢ekilmesinde kullaniimaktadir.

(Ill) KALDIRMA, YUKLEME, BOSALTMA iSi GOREN DIGER MAKINA VE CIHAZLAR

Lokomotif veya vagon traversleri. Bunlar, lokomotif, vagon veya diger demir yolu tasitlarinin bir hattan
diger bir hatta gecirilmesini saglayan cihazlardir.

Cesitli tiplerde vagon itici cihazlar:
(1) Dingil tizerindeki takozlara temas edecek sekilde tertiplenmis olan basincli havaile

hareket iki alternatif pistondan mutesekkil cihazlar. Bunlar, demiryolu raylari arasina tespit edilen
sabit vaziyetteki cihazlar olup, vagonlari itmekte kullaniimaktadir.

(2) Maden kuyularina mahsus vagon ve vagonetleri kuyu agzindaki asansére itmede kullanilan pistonlu
hidrolik cihazlar.

(3)  Demiryolu hattinin yalniz bir hatti Gzerinde isleyen tek tekerlekli kiigiik, kendinden hareketli saryolar.
Bunlar, hattin yanibasinda yUriiyen bir sahis tarafindan idare edilmekte ve klglk igten yanmali bir
motorla ¢alismaktadir. Bununla beraber, bazen "vagon itici" diye anilan ve ayni islerde kullanilan
kuigUk traktorler bu pozisyonun haricinde kalir (87.01 pozisyonu).

Mekanik kiireyici ve yiikleyici cihazlar. Bu tir cihazlar, maden kdmdrlerini, maden cevherlerini, kaziimig
topraklari, kum ve cakillari ve dékim halindeki dider maddeleri 'bulunduklari yerlerden kireyip toplamaya
veya yiklemeye mahsus cihazlar olup, cogunlukla tasiyici bir cihazla veya elevatorle kombine halde olur
(sarsicl tipte tastyici-ytikleyici, pick-up tasiyici-yikleyici vb.).

Pnomatik veya elektrikli el aletlerinin idaresine mahsus yardimci mekanik cihazlar. Bunlar, pnématik
veya elektrikli el aletlerine (matkaplar, gekigler, beton kiricilar, vb.) destek vazifesi gérmekte veya onlari is
gérmek Uzere ileri dogru itmektedir. Bu tir yardimei cihazlar arasinda, 6rnegin; pnématik mesnetler veya
iticiler; "jumbos" denilen delme saryolari (bir ¢ok el aletlerine yardimci olarak kullaniimaktadir) ve isgérme
aninda aletleri askida tutmaya mahsus mekanik mesnetler sayilabilir. Ancak, statik tlirde basit mesnetler,
vb. bu pozisyon haricinde kalir.

Sanayi robotlar. Bunlar, kaldirma, yikleme, bosaltma, vb. isleri yapmak (izere 06zel olarak imal
edilmiglerdir.

Mekanik merdivenler. Bunlar, bir palanga ile veya bir bucurgat gibi hareket eden bir mekanizmanin tesiriyle
inip ¢ikan gok sayida pargadan mutesekkil merdivenlerdir.

Alici sinema cihazlarina mahsus mekanik platformlar (dollies). Bunlar her tarafa dénebilen platformla
micehhez bulunan tekerlekli mekanik cihazlar olup, alici sinema cihazlari bunlarin (zerine monte
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ediimekte ve buradan idare edilmektedir.

(H) Mekanik, uzaktan kumanda manipulatérleri. Bunlar sabit veya miteharrik cihazlar olup, koruyucu icine
alinmis hicrenin disinda elle idare edilen bir kol ve hicrenin iginde yer alip, operat6riin hareketlerini
tekrarlamaya mahsus diger bir koldan mutesekkildir. Radyoaktif mamullerin uzaktan mekanik olarak
kontrolini saglarlar. Hareketlerin nakledilmesi, mekanik, hidrolik ya da pnématik cihazlar vasitasiyla yahut
elektrik carpmalari yoluyla saglanir.

Elde kullanilan manipulatérler (el aletleri gibi) 82.03, 82.04 veya 82.05 pozisyonlarinda yer alrr.

(J)  Platformlar (kendinden hareketli olsun olmasin).Bunlar, havaalanlarinda, hava tasitlarina esya
yuklemeye veya bosaltmada kullanilan paletleri ya da konteynerleri tasimaya mahsus makinalardir. Bu
techizat, esas olarak, iki gapraz késegen diizenekle desteklenmis kaldirma platformundan mutesekkildir.
Ayrica, kargonun nakline mahsus bir hareketli kolani da vardir. Bunlar, kisa mesafeler i¢in de olsa,
paletleri veya konteynerleri nakletmek lizere imal edilmemiglerdir. Hava tasgitinin yaninda yiiklerini tahliye
etme pozisyonunda bulunur ve yalnizca bu pozisyonda hareket etmeye baglarlar.

(K) Paletizerler. Bunlar, bos siseleri otomotik olarak siraya dizmek maksadiyla imal edilmis elektrikli stirme
makinalaridir. Siseleri diizenli siralar haline (motor glicliyle veya rotatif tasiyicilarla) sokarlar ve sonra
bunlari kat kat istiflenmek Uzere bir palet Uzerine muntazam bir sekilde naklederler. Bu paletizerler siseleri
doldurmak, kapatmak, etiketiemek, bantlamak, mihurlemek gibi isleri gérmezler. Siseler bunlarin lizerinde
sadece durabilirler ya da doldurulmak, ambalajlanmak, vb. gibi fonksiyonlarin yerine getirilmesi
maksadiyla irtibatll bulunduklari devam eden bir yeni dizi safhasina yani diger makinalara nakledilirler.

(L) Hastalar icin kullanilan kaldiraglar. Bu kaldiraglar, (zerinde oturan kisiyi yikseltip, algaltabilecek bir
koltuga sahip kaldiraglardir. (Ornek kisiyi yataga veya banyoya kaldirmak igin). Hareketli koltuk, halat ve
zincirlerle destekleyici kaldirag yapisina baglanmistir.

(M) Basamakh kaldiraglar. Bu kaldiraglar tirabzanlara, merdiven kenarlarina Ya da merdivenlere bagl yuk
platformundan olusmakta olup, engelli kisilerin Ya da tekerlekli sandalyelerin merdiven boyunca asagi Ya
da yukari hareketlerin saglarlar.

Kaldirma, yiikleme, bosaltma ve tasima cihazlari ¢oklukla firinlar gelik imaline mahsus konvertisorler, hadde
makinalari, vb. ile beraber kullaniimaktadir (muamele gdrecek esyanin firin, konvertisr, vb. i¢ine sokulmasini
icinde maniplle edilmesini ve disari alinmasini temine mahsus cihazlar; firin, konvertisor, vb. nin kapak, 1zgara,
vb. gibi mlteharrik aksaminin agilip kapatilmasina veya diger suretle manipiile ediimesine mahsus cihazlar; yan
yatirma veya bas asadi getirme suretiyle bosaltmaya mahsus cihazlar gibi). Bu tir makina ve cihazlar, birlikte
caligtiriidiklari firin, konvertisor, hadde makinasi, vb. makinalardan mistakil halde bulundugu agikca gérildigi
takdirde ait olduklar firin, konvertisér, vb. ile birarada bulunsalar dahi bu pozisyonda yer alir. Bu tir cihazlara
ornek olarak asagida yazili olanlar sayilabilir:

(1) Kok firnlarina mahsus bosaltma cihazlan. Bunlar, firinlarin arkasinda ileri ve geri sekilde hareket eden
cihazlar olup, mekanik pistonla mlcehhez bulunmakta ve firnin kapaklarini agarak karnileri
bosaltmaktadir.

(2) Siemens-Martin konvertisorlerine, vb.ye mahsus itici pistonlu yiikleme cihazlar.

(3) Ozel kaldirma cihazlari. Bunlar metalurjiye mahsus tav ocaklarinin kapaklarini ve maden kiilelerini
kaldirmaya yarayan tirden cihazlardir.
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(4) Kiilge, dovme metal vs., manipulatérler, egim vericiler, vs.

(5) Bazi tip firinlarda kullanilan itici cihazlar. Bunlar, bazi tip firinlarda isleme tabi tutulan maddelerin pistonla
micehhez silindirlerin hareketi ile firina sokulmasini veya buradan disari ¢ikariimasini temine mahsus
cihazlardir.

Bununla beraber, surasi kayda deder ki, firinlarin, konvertisorlerin, vb.nin biinyesine yerlestirimis olan yahut
bir bitlin olusturmak tizere bir araya getiriimis kaldirma, yikleme, bosaltma ve tasima cihazlari, firinlarla birlikte
bulunmak kaydiyla bu pozisyon haricinde kalmakta (84.17, 84.54, 84.55 vb. pozisyonlarina bakiniz). Ayri
bulunduklari takdirde ise bu pozisyonda yer almaktadir.

Diger taraftan, mekanik komir tasiyicilar, mekanik 1zgaralar ve benzeri tertibat da bu
pozisyonun haricinde kalir (84.16 pozisyonu).

AKSAM VE PARCALAR

Makina ve cihazlara ait aksam ve pargalarin tarifedeki yerlerinin tayinine dair genel hikimler (XVI. Bolimiin
Genel Agiklamalar Notlarina bakiniz) sakh kalmak kaydiyla, bu pozisyondaki makina ve cihazlarin aksam ve
parcalari 84.31 pozisyonunda yer alrr.

Asagida yazili olanlar da bu pozisyon haricindedir:
(@)  Swilarigin elavatérler (kovall, zincirli, sonsuz vidal, seritli, vb.)(84.13 pozisyonu).

(b)  Toprak, tas, met